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Flyvehavres spireevne efter formaling og passage gennem
hgners fordgjelsessystem

Vagn E. Petersen
Afdelingen for forspg med fjerkree og kaniner

flyvehavre fandtes ingen flyvehavrespirer.

Spireevnen i flyvehavre, formalet pa slaglemglle over sold med huldiameter pa henholdsvis
1.0, 1.6, 2.1, 2.5, 3.7 og 4.5 mm, er bestemt. [ malegodset fra de 3 forstnevnte sold fandtes ingen
spirer, men i malegodset fra de folgende sold var der henholdsvis 4, 18 og 85 spiredygtige kim ud
af ca. 2060, 2070 og 2330 spiredygtige kerner. I gadningen fra hgner, fodret med de 6 partier
formalet flyvehavre, fandtes i den portion, der var malet over soldet med 3.7 mm huller, 2 kim,
der spirede, af ca. 3180 spiredygtige kerner. 1 ggdningen efter de gvrige 5 portioner formalet

Indiedning

1 folge bekendtggrelse nr. 261 af 16. juni 1975:
»Bekendtggrelse om bekempelse af flyvehavre«
skal korn, der udleveres til foderbrug, formales
inden udlevering, sifremt der i kornpartier findes
mere end 1 flyvehavrekerne pr. kg korn. »For-
maling skal ske pa erhvervsmessigt drevne mgl-
ler og foretages med en malefinhed pa mindst 70,
for havre og blandinger, hvori havre indgar, dog
mindst 55. Ved malefinhed forstas den procentdel
af malegodset, som efter en sigtning i 5 minutter i
en rundsigte har passeret et pladesold med 1 mm
runde huller«. Dette gelder ogsa, ndr kornet ind-
gar i foderblandinger.

Dette lovmeassige krav til malegodsets finhed
har en gdeleggende virkning pa foderblandingers
fysiske strukiur, saledes at foderet efter blanding
skal pelleteres og eventuelt granuleres. Proces-

sen fordyrer blandingerne og kraever en betragte-
lig meengde stotteenergi, dels til den fine forma-
ling, dels til fremstilling af ngdvendig damp, der
skal tilszttes foderet for at kunne fremstille piller
samt til drift af pillepresser og granulator. Kunne
kravet til malegodsets finhed reduceres, vil beho-
vet for stgtteenergi blive reduceret.

Formalet med denne undersggelse var at be-
stemme, hvor fint flyvehavre skal formales for at
eliminere risikoen for udbredelse af flyvehavre
gennem udbringning af ggdning pa markerne.

Metode

Bt parti flyvehavre formales pi slaglemglie
over sold med forskellig huldiameter. Malegod-
sets temperatur bestemmes umiddelbart, efter at
formalingen har fundet sted, og malefinhed samt
spireevne bestemmes. Malegodset fodres til =g-




leggende hgner, og flyvehavrens spireevne i hon-
segodningen bestemmes.

Forsggsplan
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Mej Ja Ja Ja Ja Ja Ja

Flyvehavreparti:
Formalet over slaglemplle

Sold, huldiameter, mm .0 1.6 2.1 2.5 3.7 45
Parametre:
Malegodsets temp., °C + + 4+ 4+ +
Malefinhed B T
Spireevne + o+ 4 o+ A+ 4+ o+
Spireevne i hgnsegad. + o+ o+ o+ o+ + 4

Malefinheden blev bestemt pA Maskinteknisk
Institut pa Hgjbakkegaard | Thstrup pi meka-
nisk-drevet sigteudstyr, stillet til ridighed for af-
delingen. Desuden blev malefinheden bestemt pa
Statsfrgkontrollen, idet malegodset forinden spi-
ringsanalysen blev opdelt i 10 fraktioner pa rund-
hullede pladesold i storrelsesintervallet 0.30-2.50
mm med henblik pd at undersgge indholdet af
spiredygtigt kim i de forskellige fraktioner.

Forsggets resultater
Formalingens indflydelse pé malegodsets tempe-
ratur

Umiddelbart efter formaling af de enkelte par-
tier blev temperaturen i malegodset malt for at
undersgge, om temperaturen under maleproces-
sen eventuelt skulle stige s& meget, at den kunne
have en negativ indflydelse p4 flyvehavrens spi-
reevioe. P4 maletidspunktet var temperaturen i
kvemerummet 22°C.

Tabel 1. Soldstgrrelsens indflydelse p& malegodsets tem-
peratur

Huldiameter i sold,

Temperatur
mia °

1.0 32,0
1.6 31,0
2.1 29,4
2.5 28,0
3.7 24,0
45 23,5

Af tabel 1 ses, at med tiltagende soldstgrrelse
faldt temperaturen i malegodset. Det skgnnes, at

temperaturen i ingen af de 6 portioner malegods
har veeret si hgj, at den havde indflydelse pa
flyvehavrens spireevne.

Soldstorrelsens indflydelse pé malefinheden

Med »malefinhed« forsths den procentdel af
malegodset, der efter en sigtning pad 5 minutter i
en rundsigte har passeret et pladesold med | mm
runde huller. Resultatet af denne underspgelse
fremgér af tabel 2.

Tabel 2. Malefinhed

Malegods %

Huldiameter i sold, Partiets
mm = 1.0 mm = 10 mm stprrelse, g
1.0 92,9 7,1 2556
1.6 79,8 20,2 261,8
2.1 69.6 30,4 288.4
2.5 70,6 29,4 2873
3.7 62,1 37.9 143,7
4.5 47,2 52,8 148,0

Tabel 2 viser, at deti fornzvnte bekendtggrelse
anfprte krav om en malefinhed p4 55, nir der er
tale orn havre, opfyldes, ndr man i slaglemgllen
anvendte et sold med en huldiameter p4 3.7 mm.

Der viste sig at veere stor forskel p&, om male-
godset blev sigtet pa et pladesold eller et flettet
tridsold. Afdet parti flyvehavre, der var formalet
over et sold med en huldiameter p& 4.5 mm, kun-
ne 75,4% passere et flettet tradsold med 1.0 mm
maskevidde efter 5 minutters sigtning. Efter at
malefinheden var bestemt, blev de to fraktioner af
hver portion malegods blandet omhyggeligt og
derpd delt i 2 portioner, hvoraf den ene blev leve-
ret til Statsfrekontrollen, og den anden blev fod-
ret til 2 hgner. Honerne havde ikke fiet foderide
sidste 6 timer fgr tildelingen af flyvehavre, God-
ningen blev opsamlet pa bakker under buret, og
der var vandret en sikkerhedsafstand mellem
godningsbakkerne og de fastgjorte foderbgtter, s&
eventuelt spild fra foderbgtterne skulle falde uden
for ggdningsbakkerne. Den ggdning, hgnerne
kvitterede 1 to dagn efter tildeling af flyvehavre,
blev opsamlet og leveret til Statsfrekontrollen.

1 tabel 3 er anfgrt resultaterne af den undersg-
gelse af malefinhed, der blev foretaget p& Stats-




frpkontrollen. Opggrelse over malefinheden er
foretaget som vaegtprocent i de forskellige frakti-
oner.

Tabel 3. Partikelstgrrelse af flyvehavre, formalet pa for-
skellige sold i slaglemglle, vegtprocent

Hulstgrrelse i slaglemallens sold, mm

Partikel-
stgrrelse, mim 1.0 16 20 25 37 45
=250 0,06 0,0 0,3 0,2 0,8 26
>2,00 <2,50 22 0,0 1,2 29 51 55
>1,75 <2,00 0,4 0,1 26 3,6 4,6 12,5
>1,50 <1,75 0,2 0,2 30 62 92 97
>1,25 <01,50 1,1 0,8 81 9,7 10,6 14,6
>1,00 <1,25 47 7,8 13,8 17,1 25,5 13,8
>0,75 <1,00 16,2 24,5 23,3 16,1 16,4 154
>0,50 <0,75 35,5 26,4 11,8 95 1,2 6,8
>0,30 <0,50 2,8 11,1 5,8 8,6 43 34
<0,30 36,9 29,1 30,1 26,1 22,3 154

talt % = 1,00 91,4 91,1 71,0 60,3 44,2 41,0

Sammenlignes tabel 2 og tabel 3, ses nogen
afvigelse i andelen af partikler, der har passeret et
pladesold med 1.0 mm runde huller. Da der i
begge tilfzelde er tale om det samme parti flyve-
havre, skulle tallene vaere sammenfaldende, men
der er sikkert sket en separation af malegodset,
selv om det er blandet grundigt, inden prgven til
Statsfrgkontrollen blev udtaget, hvorfor resulta-
terne afviger noget fra hverandre inden for sam-
me parti malegods. De i tabel 2 anfgrte resultater

er sikkert de, der giver det bedste udtryk for
malefinheden, idet den her er bestemt pd hele
mengden af malegods.

Flyvehavres spireevne efter formaling

Spiringsanalysen omfatter hele veegtmengden
—~ ca. 50 g — af hvet parti flyvehavre, der blev
leveret til Statsfrpkontrollen. Undersggelsen
blev udfert i sand med den af Statsfrpkontrolien
sedvanligt benyttede metode. Da der kunne for-
ventes en vis fysisk og biclogisk virkning af me-
let, blev der hgijst »udséet« 2 gram, svarende til
vegten af ca. 100 flyvehavrekerner, i hver skél. I
mange skéle forekom en staerk svampebelzgning,
der blev fjernet ved optallingen. I et senere for-
spg er underspgt, om melet og svampebelxgnin-
gen pavirkede spireevnen. Hele flyvehavreker-
ner blev lagt i skile med sand, hvori der i forvejen
var tilfprt henholdsvis 0, 1, 2, 4 og 8 g mel, forma-
let over 1.0 mm sold 1 slaglempllen. Ved tilfgrelse
af 4 og 8 g mel var svampebelegningen meget
kraftig og spiringen langsommere, men efter fjer-
nelse af beleegningen niede spireevnen ved disse
doseringer op pd samme niveau, som opnaet ved
tilfprsel af 0, 1 og 2 g mel. PA grundlag af denne
underspgelse og i betragtning af, at der kun blev
udsfet 2 g malegods pr. skal, mé det antages som
overvejende sandsynligt, at melet ingen indfly-
delse havde p& de i tabel 4 anfprte antal spireri de
enkelte fraktioner.

Tabel 4. Antal flyvehavrespiver, fordelt efter malegodsets partikelstgrrelse, og det anvendte sold i slaglemgllen samt

det teoretisk mulige antal spirer

Huldiameter i slaglemellens sold, mm

Partikel-
stgrrelse, mm 1.0 1.6 2.1 2.5 3.7 4.5
>2,50 6/0 0/0 0/5 0/5 0/17 15/59
>2,00 <2,50 0/47 0/0 0/25 0/60 71105 11/129
>1,75 <2,00 0/8 0/3 0/54 274 3/94 31/291
>1,50 <1,73 0/4 0/3 0/62 21127 8/191 20/227
>1,25 <1,50 0/22 0/16 0/167 01200 0/220 6/340
>1,00 <1,25 0/98 0/160 0/284 0/353 0/527 2/322
>0,75 <1,00 0/341 0/505 0/482 0/332 0/338 0/359
=>0,50 <<Q,75 0/748 0/543 0/243 0/196 0/26 0/160
>0,30 <0,50 0/59 0/229 0/119 0/176 0/89 0/77
0,30 0/777 0/599 0/621 0/539 0/464 0/369
1alt 0/2104 0/2058 0/2062 4/2062 18/2071 85/2333




De i tabel 4 anfprie tal for skristregen angiver
antal spirer, fundet ved spireanalysen, og tallet
efter skrastregen angiver, hvor mange spirer der
teoretisk kunne have veeret inden for hver frak-
tion af partikelstgrrelsen, beregnet ud fra vaegten

af partikler i hver fraktion, flyvehavres
1000-korns vaegt og spirecvnen pd 75% af dette
parti flyvehavre i uformalet stand. Det fremgér af
tabel 4, at spireevnen er totalt gdelagt ved brug af
slaglemgllesold med huldiameter pa 2.1 mm eller
mindre. Ved anvendelse af sold med huller pa 2.5,
3.7 og 4.5 mm blev fundet henholdsvis 4, 18 0g 85
spirer ud af ca. 2060, 2070 og 2330 mulige. Ligele-
des fremgér af tabel 4, at der ikke blev fundet
spiredygtige kim i partikler i den del af malegod-
set, der kunne passere et pladesold med 1.00 mm
runde huller.

Formalingen har ved anvendelse af alie sold-
stgrrelser i slaglemglien haft en staerk nedsatten-
de virkning pa flyvehavrens spircevne. Selv med
det groveste sold i slaglemgllen overlevede kun
3,6% af de spiredygtige kim.

Flyvehavres spireevne efter opfodring til hpner
Forud for spiringsundersggelsen blev gpd-
ningsprgverne slemmet med vand pd tradsold
med 1.0 og 0.4 mm maskedbning. Partikler, der
passerede soldet med 0.4 mm abning, blev slem-
met vaek; resten af partiklerne blev delt i to frakti-
oner; én over | mm stgrrelse og én med partikler,
stgrre end 0.4, men mindre end 1.0 mm. Resulta-
tet af denne undersggelse fremgér af tabel 5.

Tabel 5. Antal spirer i ggdningen efter fodring med hel og
formalet flyvehavre

Gadningens Hulstgrrelse 1 slaglemellens sold, mm
partikel- Hele

storrelse, mm kerner 1.0 1.6 2.1 2.5 3.7 4.5
>1,0 10 0 g 0 0 2 0
>0,4 <1,0 Q 0 0 0 0 0 0

Af tabel 5 fremgér, at der 1 ggdningen fra hg-
nerne, som fik flyvehavre, formalet over sold
med 3.7 mm huller, er fundet to spirer. Det ma

formodes, at disse stammer fra foderspild, idet
den energirige kim er letfordpielig og folgelig ikke
skulle kunne spire efter at have passeret en hgne.
At der kan veere tale om foderspild som arsag til
de 2 spirer, indiceres ogsd af, at der ikke blev
fundet spirer i gpdningen fra hgner, fodret med
flyvehavre, formalet over et sold med 4.5 mm
huller pa trods af en beiydelig stgrre spireevne
(tabel 4) i dette malegods end 1 flyvehavre, for-
malet over sold med 3.7 mm huller. 1 godningen
fra hegner, fodret med hel flyvehavre, blev fundet
10 spirer af ca. 7820 mulige, spireevnen gir -
uanset formaling eller & - praktisk taget totalt
tabt under passagen gennem hpnens fordpjelses-
system. I virkeligheden er muligheden méske
endnu ringere, end det fremgir af tabel 5, for med
fodring med helt korn er muligheden for at spilde
foder endnu stgrre end ved fodring med formalet
kerner.

Af de 10 spirer var 8 fra hele kerner og 2 fra
afskallet kerner. Statsfrokontrollen anforer, at de
8 hele kerner ikke bar preeg af at have passeret
gennem en hgnes fordgjelsessystem, si disse —og
sandsynligvis ogsa de 2 sidste kerner — er sikkert
spildt direkte i ggdningen.

Af underspgelsen fremgér, at formaling af fly-
vehavre pd slaglemplle med op til 4.5 mun huller i
soldet har en meget effektiv negativ indflydelse
pé flyvehavres spireevne, og at den sidste rest af
spireevinen fiernes under malegodsets passage
gennem honer. Derimod er der risiko for udbre-
delse af flyvehavre gennem foderspild. I de to
partier flyvehavre, formalet over sold med 3.7 og
4.5 mm huller, var der, safremt formaling og for-
dgjelse ingen indflydelse havde pd spiresvnen,
mulighed for 1 alt ca. 6310 spirer. Der blev fundet
2 spirer, svarende til 0,32 spirer pr. 1000 spire-
dygtige kerner eller 0,24 spirer pr. 1000 flyvehav-
rekemner.

Udgiver: Statens Husdyrbrugsforseg, Rolighedsvej 25, 1858 Kegbenhavn V. TH. (01) 35 81 Q0.
Abonnementspris 1979: 85~ kr. incl. moms. Adressesendring bedes meddelt postvaesenet.






