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Paa Grund af den betydningsfulde Rolle, som Cen tri-
fugen spiller i det danske Landbrug, er det naturligt, at dette
gennem Tiderne med sterste Interesse har fulgt alle de For-
bedringer, som Teknikerne stadig har ladet den blive til Del.

De 3 vigtigste Trin i Centrifugens Udvikling: At indrette
den til Brug for Mejeridriften, at gore den kon-
tinuerligt virkende under Mmlkens Skumning og at
forsyne den med Tallerkenindsats, har hver iser skabt
nye Udviklingsmuligheder for vort Mejeriveesen. Men foruden
disse tre Hovedaendringer er der i Tidens Leb foretaget en Meengde
andre Andringer og Forbedringer, som tilsammen og i Forbindelse
med hine har gjort Mwmlkecentrifugen til det meget fuldkomne
Apparat, som den nu er bleven.

Da nu en Forggelse i Centrifugens Rensknmningsevne er
af saa stor Betydning for Mejeridriften, at en Nedbringelse af
den skummede Mw®lks Fedtindhold med 1/, pCt. kan beregnes
til et Merudbytte af 1 & 2 Pd. Smer daglig for et Mejeri af Gennem-
snitssterrelse her i Landet, er det naturligt, at @nsket om at
faa at vide, hvad de Forbedringer var verd, som Centrifugen
er bleven underkastet i de senere Aar, efterhaanden blev mere
og mere levende i vort Lands Mejeristand, samt at dette @Onske
affodte forskellige Henvendelser til Forsegslaboratoriet om at
belyse dette ved Forseg. ]

Laboratoriet mente ikke at kunne vaere dette Onske over-
horigt, og det besluttede saa i Foraaret 1907 at satte saadanne
Forseg i Gang.

Efter Forhandling derom med forskellige, og efter at Labora-
toriet havde sikret sig, at Forsegene kunde blive udferte paa
Mejeriet Hedelykke ved Hedehusene (Bestyrer 8.
Pedersen), rettede Laboratoriet en Henvendelse til de 3
Firmaer, fra hvilke omtrent alle her i Landet arbejdende Kraft-
Centrifuger hidrerer, nemlig: Aktieselskabet Burmeister
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& Wain, Aktiebolaget Separator og Aktieselskabet T i-
tan med Forespergsel om disse hver iser vilde stille en
Centrifuge til Raadighed for Forseg efter folgende
Plan: '

»l.. De tre Centrifuger, som skal preves samtidig, maa
veere af omtrent ens StdTrelse, ca. 4000 Pd.s Ctf. vil vere mest
formaalstjenlige. Disse Centrifuger stilles af Fabrikanterne til
Raadighed for Forsegene, og de forsynes og vedligeholdes under
Forsegene med Drivremme, Smoreolje, og hvad andet hver enkelt
Fabrikant maatte anse for heldigst at benytte netop til hans
Centrifuge. Ligeledes maa hver Centrifuge vere forsynet med
et Talleapparat, hvormed Omdrejningshastigheden af Cylinderen
nemt kan iagttages. : ‘

2. Naar Centrifugerne er opstillede, gores der farst fore-
lobige Forseg i ca. 1 Maaned, dels for at Laboratoriet kan
gore Erfaringer med Hensyn til at komme ind paa den heldigste
Arbejdsmaade, og dels for at give Fabrikanterne Lejlighed til
at forvisse sig om, at netop det Eksemplar, de har leveret, er
heldigt eller ikke. Fabrikanterne har derfor Lov til at gere,
hvilke Forandringer de selv vil med deres Centrifuge samt even-
tuelt at ombytte den med en anden af omtrent samme Storrelse
o. 8. v. Til de Resultater, der opnaas under disse forelsbige
Prover, tages der intet Hensyn ved den endelige Bedgmmelse.

3. Derefter foretages de egentlige Prover, som fore-
lobig tenkes udstrakte over ca. 1 Aar. Naar disse er begyndte,
maa Fabrikanterne ikke forandre noget som helst ved Centri-
fugerne eller disses Opstilling m. m. Dog skal eventuelt op-
staaede Mangler o. l., som kunde vere til Hinder for Forsegenes
heldige Gennemfgrelse, afhjelpes af Fabrikanterne efter Labora-
toriets nsermere Anvisning i hvert enkelt Tilfslde.

4. De egentlige Prover gaar for det forste ud paa at
tilvejebringe et Grundlag for et Sken over Centrifugernes
relative og absolute Brugbarhed for den praktiske Mejeridrift,
serlig med Hensyn til, hvad de udkraever af Pasning, Repara-
tioner o. s. v. I den Hensigt skal Centrifugerne Aaret igennem
bruges i Mejeriets smdvanlige daglige Drift og saaledes, at der
serges for, at de enkelte kommer 1 Brug omtrent lige lenge ialt
og kommer til at udrette omtrent det samme Arbejde og udfere
samme Arbejdsmengde. Under disse daglige Arbejder er der
stadig en af Laboratoriets Assistenter til Stede for at passe og
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arbejde med Centrifugerne og for at faa alt nedvendigt opnoteret,
men selve Arbejdet ledes af Mejeriets Bestyrer, aldeles som det
ellers finder Sted i den daglige Bedrift. Laboratoriet forventer,
at Fabrikanterne til det Ujemed overgiver Mejeriet en Brugs-
anvisning for hver Centrifuge eller giver de ngdvendige Instruk-
tioner.

5. Derneast foretages i Lobet af samme Aar med visse
Tidsmellemrum (ca. 1 & 2 Uger) egentlige Maalinger,
saaledes som Laboratoriet narmere bestemmer det 1 det enkelte
Tilfeelde, og skal her forelobig skitseres folgende:

a. Laboratoriets fra Centrifugeforsogene i Vestervig 1883
bekendte Rotationsdynamometer (se Laboratoriets lste Beret-
ning) opstilles i Mejeriet saaledes, at hver enkelt Centrifuges
Kraftforbrug dermed kan maales.

b. Der bestemmes, hvor megen Maslk hver enkelt
Centrifuge behandler pr. Time.

¢. Der udtages de fornadne P r g v e r af sod Mwlk, skummet
Mealk ete. til kemisk Undersogelse i Laboratoriet.

Under Praverne b og ¢ arbejder alle 3 Centrifuger ngjagtig
samtidiz og faar alle Tilstromning fra samme Sedmeelkskar.

d. Uafhengig af Konkurrenceforsegene, men samtidig med
disse foretages tillige Ka&rningsforsog til Belysning af,
om den seerlig steerke Renskumning foreger Smerudbyttet i til-
svarende Grad.

6. Laboratoriet retter Henvendelse dels til dansk Mejerist-
forening og dels til de samvirkende Mejeriforeninger om hver
iseer at delegere en Mand af sin Midte til at overveere og deltage
1 Forsegene. Ligeledes udpeger hver af Fabrikanterne en Mand,
der kan repraesentere dem under Forsggene og deltage i disse,
og endelig deltager ogsaa Mejeriets Bestyrer i Forsggene. De
forskellige deltagendes Hverv bestemmes i hvert givet Gjeblik
af den, der paa Laboratoriets Vegne leder Forsogene.

Laboratoriet meddeler i god Tid de deri interesserede, naar
en Provedag falder.

7. De Tal og andre Observationer, som indsamles under
Forsegene, opbevares af Laboratoriet, og har ingen af dem, der
deltager i Forsogene, Ret til at faa Meddelelse derom; hvad de
paa en eller anden Maade muligvis maatte komme til Kundskab
om angaaende Forspgsresultater o. lign., har de ikke Lov til at
give udenforstaaende nogen som helst Oplysning om.
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8. Naar Forsggene er afsluttede, traeder de i Punkt 6 nevnte
sammen med Laboratoriet for at drofte Forsegsresultaterne,
ved hvilken Lejlighed de alle faar uhindret Adgang til at gere
sig bekendt med hele Forsegsmaterialet. Laboratoriet udarbejder
derefter Beretningen om Forsggene, hvilken offentliggeres paa
samme Maade som Laboratoriets almindelige Beretninger.

I Beretningen vil Laboratoriet bestrabe sig for at beskrive
de Centrifuger, som har deltaget i Forsggene, saaledes, at det
senere bliver muligt paa Grundlag deraf at afgere, om en i Handelen
vaerende eller bragt Centrifuge er af samme Type og Konstruktion
som hine eller ikke.

‘9, Laboratoriet afholder alle almindelige Udgifter ved For-
sggene. Derimod maa Fabrikanterne selv atholde de med deres
Centrifugers Transport, Opstilling og Borttagning forbundne
Bekostninger og ligeledes Udgifterne til Reparationer, ned-
vendige Forandringer o. s. v. og endelig de med deres egne Folks
Deltagelse 1 Forsegene forbundne Udgifter,

De Udgifter, som Mejeriernes Delegeredes Deltagelse i For-
sogene medfgrer, betragter Laboratoriet ogsaa som sig uved-
kommende.

10. Skulde der mellem de i Forsegene deltagende opstaa
Uoverensstemmelse med Hensyn til Forstaaelse af Forsegs-
planen o. lign. eller med Hensyn til, hvilke Arbejder der ber
foretages, og hvorledes disse ber udferes, forbeholder Labora-
toriets Direkter sig 1 hvert enkelt Tilfsslde at trefle endelig Af-
gorelsec.

Fra alle de 3 n®evnte Firmaer indleb imedekommende Svar.
Og fra Mejerist- og Mejeriforeningerne, som Laboratoriet i
Henhold til Punkt 6 i den nys anferte Plan havde rettet Hen-
vendelse til, blev meddelt, at de havde valgt henholdsvis Mejeri-
bestyrer Torben Jensen, Gislev, og Gaardejer Hans Jensen,
Vemmelev, til at bistaa ved Forsogene, som derefter udfertes
1 det veesentlige efter foranstaaende Plan.

Laboratoriet havde forberedt Sagen saaledes, at Forsegene
kunde have veret paabegyndte i Foraaret 1907, men forskellige
Omsteendigheder medferte, at der forst blev begyndt med Op-
stilling af Centrifugerne i Foraaret 1908. Og da denne Opstil-
ling paa Grund af forskellige nsdvendige Omeendringer i Mejeriet
trak noget leengere ud end paaregnet, og da den 1 Planens Punkt 2
nmvnte forelobige Provemaaned forst skulde forlgbe, var man



ikke endelig i Orden til Forsegenes Paabegyndelse for i Juli
Maaned 1908.

De Meend, som 1 Henhold til Planens Punkt 6 kom til at
repraesentere de forskellige Firmaer, var: for Burmeister &
Wain: Ingenior 4. Gromning, for Separator: Ingenior C. Ar-
vidson og for Titan: Ingenier K. J. Fuhrmann.

Under Forsggene har disse Mwnd hver iser passet og ar-
bejdet med sit Firmas Centrifuge, altsaa reguleret Farten og
Tillebet, indstillet Fladeskruen, ordnet Remstramningen o. s. v.
saaledes som Forsggenes planmessige Udforelse 1 hvert givet
Jjeblik kraovede det; men derhos har de tillige bistaaet os med
Raad og Daad, ikke alene med Hensyn til hvorledes der skulde
arbejdes med den enkelte Centrifuge efter Planen, men ogsaa
med Hensyn til hvilke Arbejder der i det hele burde udferes,
for at Belysningen af de forskellige Spergsmaal kunde blive
saa fyldig, som det inden for den givne Ramme og med de til
Raadighed staaende Midler var muligt at naa. Og for at de
kunde folge og kontrollere, hvad der skete, fik de straks paa
Stedet — hver for sin Centrifuge — meddelt alle foretagne Obser-
vationer samt Tilladelse til at udtage Prover af den skummede
Melk i det Omfang, de selv onskede. Disse Prover kunde de saa
lade analysere, hvor de vilde; naar Resultaterne heraf forelaa,

blev de som Regel konferrerede med Laboratoriets Analyser.

Laboratoriet kan ikke nok som paaskenne og takke for den
Velvilje, der fra de forskellige Firmaer er vist Laboratoriet og
dets Arbejde under disse Forseg, samt ligeledes den Loyalitet,
hvormed Firmaernes Repreesentanter er optraadt under For-
segene, og den kyndige Bistand, de derved har ydet.

Ligeledes retter Laboratoriet en Tak til Mejeriernes to
Delegerede for den gode Bistand, de har ydet, s@rlig med Hensyn
til de Droftelser af forskellige Forhold, som har fundet Sted
1 Lgbet af Forsegstiden.

Og endelig retter Laboratoriet en Tak til Bestyrelsen for
Mejeriet Hedelykke for, at den atter har tilladt, at Mejeriet i
henved 2 Aar uafbrudt har veeret stillet til Raadighed for vore
Forseg; navnlig rettes denne Tak til Mejeriets mangeaarige For-
mand, Hr. Gaardejer O. Sorensen.

En swrlig Tak finder Laboratoriet Anledning til at rette til
Mejeriets Bestyrer, Hr. S. Pedersen. Enhver, der kender til
Arbejdet 1 et Mejeri, vil vide, hvilken Gene det kan veare, at der



i Mejeriet den ene Dag efter den anden gaar indtil en halv Snes
Mand, som det ene Ojeblik efter det andet enten gaar 1 Vejen
for Mejeriets Personale eller leegger Beslag paa dets Medhje=lp.
Der skal i Virkeligheden et ualmindeligt Herredemme over For-
holdene til, for at Arbejdet i Mejeriet desuagtet kan gaa stet
og roligt. Den Bistand, som Mejeribestyrer S. Pedersen her har
vdet os, har veret af meget veaesentlig Betydning for Forssgenes
Gennemforelse i det hele.

For Laboratoriet paabegyndte disse Forseg, havde det
sikret sig, at Maskinteknikeren, Konstrukter L. C. Nielsen, vilde
yde Laboratoriet sin Bistand med Raad og Daad. Nielsen har
jo tidligere ved flere Lejligheder bistaaet Laboratoriet, men
seerlig ved disse Forsgg var hans Medhjelp enskelig, da kun
faa sidder inde med en saa stor Indsigt specielt paa Centrifuge-
teknikens Omraade, som han ger; det var jo ogsaa ham, der i
70-erne loste Spergsmaalet om at gere Memlkecentrifugen kon-
tinuerlig. TLaboratoriet kan ikke undlade her at takke Hr. Nielsen
for hans verdifulde Medhjelp ved disse Forseg.

De kemiske Arbejder i Laboratoriet er udferte af Assi-
stenterne J. H. Borre, E. Holm, Frk. 4. Jensen og 4. V. Krarup.
De mejeritekniske Arbejder er foretagne af Overassistent I.
P. Lunde. :

Da det i Forsegsplanen var forudsat, at ingen Uvedkommende
maatte faa noget at vide om Hovedresultatet af Forsegene, for
de var afsluttede, var Arbejdet paa alle Punkter ordnet saaledes,
at kun Forstanderen og Inspektor og Beregner P. V. F. Petersen
Langmack kendte »Neglen« til de enkelte Resultater.

Sidstnzvnte er tillige den, der paa Laboratoriets Vegne
har ledet disse Forsgg samt udarbejdet narvarende Beretning.

Forspgslaboratoriet i April 1910,

N. O. Hofman Bang.




‘ Na’ar Centrifuger skal sammenlignes saaledes, at man der-
igennem kan faa et Udtryk for deres relative Renskumningsevne,
maa de Forhold, hvorunder de arbejder, gores saa ens som muligt.
At sammenligne f. Eks. et Tal for Fedt i skummet Mezlk fra én
Centrifuge, som har arbejdet paa ét Sted under visse Forhold,
med et andet lignende Tal fra en anden Centrifuge, som har ar-
bejdet et andet Sted under andre Forhold, vil med Hensyn til

“en Vurdering af disse Centrifugers relative Renskumningsevne
vaere ganske betydningslost, og det samme vil gelde enhver saadan
Sammenligning, hvor ikke Skumningsfaktorerne er ens.

‘Véd Udtrykket »Skumningsfaktorer« vil vi be-
tegne felgende 5 Forhold: 1) Mengden af Mealk, der i Tids-
enhed ledes gennem Centrifugen, 2) Denne Melks Temperatur,
3) Forholdet, hvori Mealken deles i Flode og skummet Maelk,
altsaa Flgdeprocenten, 4) Centrifugens Fart, d. v.s. Antal Om-
drejninger i Tidsenhed, og endelig 5) Malkens Beskaffenhed,
altsaa dens Friskhed, Herkomst, Fedme m. m.

Tenker man sig alle disse Forhold sendrede i Retning af en
god Renskumning, og man da sammenligner Resultatet af en saadan
med en anden Skumning, hvor disse Faktorer tmnkes endrede
i modsat Retning, altsaa til Ugunst for Renskumningen, saa
vil den samme Centrifuge meget vel kunne efterlade henholdsvis
0.04 og 0.20 pCt. Fedt i den skummede Melk i disse Tilfwlde,
selv om de Forskydninger, der twnkes foretagne i hver enkelt
af Skumningsfaktorerne, ikke er sterre, end at de kan forekomme
under de Variationer, som finder Sted »af sig selve i den praktiske

: Bedrift. ‘

Det bliver derfor ikke nok, at de Centrifuger, der skal sammen-
lignes, opstilles 1 samme Mejeri, men i hvert @jeblik, medens
Sammenligningen staar paa, maa der serges for, at Skumnings-
faktorerne er saa ens som muligt.
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Side 10 og 11 er ved et Fotografi og et Rids viist, hvorledes
Centrifugerne med tilherende Mejeriapparater var opstillede i
Hedelykke under Forsegene der.

Centrifugerne er betegnede ved A, B og C, og herved
forstaas:

A. Alktieselskabet Titans Centrifuge »Alexandrac.

B. Aktieselskabet Burmeister & Wains Centrifuge »Perfect-
Gigante

C. Aktiebolaget Separators Centrifuge »Alfa-Laval«.

I det folgende vil vi for Kortheds Skyld betegne de 3 Centri-
fuger saaledes som her ved Bogstaverne A, B og C.

Som det ses, stod A nermest ved Forvarmeren, B fjeernest.
Denne Razkkefolge blev truffet efter forudgaaende Forhandling
med Fabrikkernes Ingenigrer paa selve Stedet, og var nsrmest
foranlediget af, at der paa Hovedaxlen i Mejeriet fandtes Kem-
gkiver, som passede med denne Opstilling. Hver Fabrik opstillede
sin Centrifuge; forst blev A opstillet, dernest C og sidst B.

Paa Hovedakslen H var anbragt de 3 Remskiver 6—7—8.
Fra Skive 6 gik en Rem til Centrifuge A’s Forlagstej Fa,
og fra Skive 8 ligeledes en Rem til C’s Forlagstej Fo. Centri-
fuge B, der wvar forsynet med Snekketrak, blev trukket fra
Skiven 7.

I Mejeriet var for Forsegenes Skyld indlagt en seerlig Forlags-
aksel F med Remskiverne 3—4—5 for at gere det muligt at maale
Centrifugernes Kraftforbrug, idet Trakket fra Hovedakslen
gennem Remskive 1 kunde fores gennem et Dynamometer D og
derfra gennem Skiven 2 til Forlagsakslen F og atter derfra gennem
en af Skiverne 3—4—5 ned til en af Centrifugerne. 1 Fig!Side 11
er viist, at Centrifuge C treekkes paa denne Maade.

Vi vil nu felge den Vej, en M=lkepartikkel vandrer gennem
Mejeriet, og saa eftethaanden beskrive de Apparater, den meder,
samt disses Hensigt og Virkemaade.

TerIndvejningskarret for den sode Mwelk. Denne
ledes gennem Reret R til Forvarmeren K, der var valgt
saaledes, at man var sikker paa at vere fuldsteendig Herre over
den Temperatur, ved hvilken Malken i hvert givet Jjeblik skulde
skummes. Ved serlige Prover forvissede vi os om, at Forvarme-
ren kunde opvarme 14000 Pd. Malk pr. Time fra 10 til over
90° C. Forvarmeren var forsynet med Pladerorer, saa at Maxlken
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kunde stige saa roligt som muligt op gennem Forvarmeren uden
»Plaskning«*)

Fra Forvarmeren gik Mwmlken gennem Boret L hen til
Centrifugerne. Umiddelbart ved Forvarmeren var an-
bragt Thermometret T, men dernest var der paa Reret L
leengere borte fra Forvarmeren tillige anbragt Thermometrene
t; og ty, det sidste ved den yderste Ende af Reret L. Under
Forsegene forvissede vi os ofte om, at disse 3 Thermometre viste
saa ner ens Temperatur, at Afvigelserne mellem deres Angivelser
maatte anses for tilfeldige og betydningslese. Det er da heller
ikke rimeligt at antage, at der skulde kunne ske noget kendeligt
Temperaturfald i Mzelken ved, at den passerer Raret L, da Strem-
men deri er saa sterk, at det kun tager nogle faa Sekunder for
en Malkepartikkel at beveege sig fra den ene Ende af Reret til
den anden.

Fra Roret L gik et med Hane forsynet Reor til hver Centri-
fuges Tillebstragt; ved at aabne Hanen mere eller mindre til-
strwbte man ved Hjalp af Marker i Tillobstragten i Forbindelse
med skiftelige Udlsbsaabninger i Tillgbstragtens Bund at ind-
rette Tilstremningen saaledes, at hver enkelt Centrifuge i hvert
givet Wjeblik fik den Tilstromning, som onskedes.

Til Aflab for Fleden tjente Roret r og for Skummetmslken
Roret R, begge horende til Centrifugernes Bliktej. Gennem r
blev Floden kastet ned i Renden a, og gennem R Skummet-
melken ned i Renden b. Disse to Render var ved solide
Tveaersteenger fast forbundne med hinanden, og disse Tveer-
stenger hvilte paa et Stativ saaledes, at man ved Hjwmlp af
Haandtaget h kunde skyde Renderne a og b frem og til-
bage. Naar Renderne var i deres forreste Stilling, optog de
Floden og Skummetmeelken som nys omtalt. Fladen gik der-
efter gennem Tragten g til Flodepasteuriseringsapparatet og
videre, og samtidig gik Skummetmalken gennem Tragten C og
Roret d til Skummetmselkspumpen e og videre. Gik alle 3 Centri-
fuger samtidig med fuldt Tilleb, kunde Skummetmelkspumpen
ikke tage al Melken, og der var da i Forbindelse med Reret d

[*) Der er nemlig ikke Tvivl om, at jo mere Mwmlken bearbejdes fpr

" Skumningen, desto ringere bliver Renskumningen. Man vil endog
kunne »plaske« Mmlken saa sterkt, at den overbovedet ikke kan ren-
skummes, Mange Klager over daarlig Renskumning skyldes sikkert
en uheldig Behandling af Mwzlken, serlizg i Forvarmeren.
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anbragt et stort Reservekar f, som midlertidig kunde op-
tage den overflodige Mz:lkemsengde, og hvorfra denne derefter
af sig selv kunde gaa til Skummetmelkspumpen gennem Roret d,
naar en eller flere af Centrifugerne var slaaet fra.

Naar Renderne a og b blev skudt tilbage til deres bageste
Stilling, gik Fleden og Skummetmalken uden om dem. Der
var da anbragt under Renden a tre mindre Blikkar m—n—o
til Optagelse af Floden, og under b ligeledes tre storre Blikkar
i—k—1 til Optagelse af Skummetmalken.

For at man kunde faa dannet en paalidelig Gennem-
snitsprove af sgd Malk under et Forspg, var der paa
Roret L mellem Forvarmeren og den ferste Centrifuge anbragt
en Hane med en fin Aabning, og under denne var ophzngt en
Beholder j. Ved at aabne denne Hane kunde man altsaa i Lobet
af et Forspg udtage kontinuerligt en lille Del af al den Malk,
der var gaaet gennem Roret L fra Forvarmeren til Centrifugerne.

Naar et Forseg skulde udferes, gik vi frem paa islgende
Maade:

1. For Centrifugen blev sat i Gang, blev Floderegulerings-
skruen indstillet saa godt som muligt til den Fladeprocent,
som enskedes under Forseget.

2. Centrifugen sattes i Gang, og dens Fart observeredes ved
Slag paa en Klokke, som angav 100 Omdrejninger.

3. Tilstremningen af sgd Meelk blev reguleret saaledes, at den
til Forseget enskede Tilstremning blev naaet.

4. Tilledningen af Damp til Forvarmeren blev reguleret saa-
ledes, at den Temperatur, ved hvilken Mzlken skulde
skummes, blev naaet og holdt.

Under disse Forberedelser stod Renderne a og b i deres
forreste Stilling, saa at de optog Fleden og den skummede
Melk som for omtalt.

Naar de for nevnte Indstillinger var i Orden, og der i gvrigt
var kommen Ro i Forholdene, blev Renderne a og b slaaet
fra, og i1 samme (jeblik blev en Kronograf, som angav
Femtedel-Sekunder, sat i Gang.

6. Fra dette Qjeblik af blev Flode og skummet Mwlk kastet
ned i de for omtalte Blikbeholdere, og dette vedblev at
finde Sted, til Preven var til Ende.

Nu blev Renderne a og b atter forte frem, og i samme Oje-
blik standsedes Kronografen,

ot

-~
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8. Den 1 Karrene opsamlede Mengde Flode og skummet Mezlk
kunde nu vejes, hvorved man kunde bestemme, hvor meget
der var gaaet gennem Centrifugerne i den Tid, Forseget
havde varet, og paa Kronografen kunde denne Tid afleses.

Her skal fremsattes et enkelt Eksempel:

......... 174.6 Pd.
— o — Flede.................. 25,7 —

tilsammen... 200.3 Pd.

5.
2003 ° = 12.83. .
Paa Kronografen aflestes 3 Minutter 12/, Sekund =
181.4 Sekunder, og da der i denne Tid var gaaet ialt 200.3

Pd. Mw=lk gennem Centrifugen, saa havde Tilstremningen
veeret

Flodeprocenten var altsaa

200.3 . 3600 _ 3975 Pd. Mewlk pr. Time.

9. Af Karrenes Indhold af Skummetmezlk og Flede kunde
der udtages Prover til kemisk Analyse, og ligeledes Prover
af den sode Mealk, som var opsamlet i det under Roret L
ophengte Kar j.

En Prove, som den her beskrevne, varede som Regel 3—6
Minutter. Hvor vidt nu en saadan kort Preve kan betragtes
som et sandt Udtryk for en Centrifuges Arbejdsevne gennem
en lengere Tid, derover er der gjort en Rakke swrlige Forsog,
som senere vil blive omtalt; her skal blot bemsrkes, at naar det
gelder en Sammenligning mellem flere Centrifuger, da
maa korte Prover, hvor man er godt Herre over alle Forhold,
utvivlsomt kunne anses for fyldestgoerende, naar man, som Til-
feeldet er her, har i sin Magt at lade Observationerne gelde inden
for nojagtig de samme Tidspunkter.

Ved de Forseg, hvor der foretoges Sammenligninger, blev
de nevnte korte Prover gentagne flere Gange samme Dag, og
Gennemsnitstallene for disse blev betragtet som Resultatet
af denne Dags Forseg.

Proverne af skummet Meelk til kemlsk Analyse blev ud-
taget og behandlet paa den Maade, som nu skal beskrives:

Et Stativ, til hvilket 4 Proveflasker var befestet ved Siden
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af hinanden, blev smnket ned i Skummetmelkskarret og fort
frem og tilbage gennem Mwlken, indtil Flaskerne var fyldte,
og derefter behandledes disse Prover saaledes, som det vil frem-
gaa af folgende Eksempel:

Den 12. Februar 1909, da der blev udfert 4 Forseg, blev der
udtaget og dannet folgende Analyseprover for Centrifuge A:

Iste Forsag Nr. ............ 764 824 477 380
2det — - ...l 476 491 400 367
3die — - ... 272 347 392 472
4de — - 285 317 366 399

Efter Hjemkomsten til Laboratoriet blev Proverne 764,

476, 272 og 285 blandede, og af Blandingen dannedes 3 Praver,
som fik Mewerkerne: 304, 897 og 326.

Paa samme Maade blev de 4 newste Prover blandede og
deraf dannedes 3 Prever, market: 478, 434 og 468.

Og endelig af de naste 4 Prover dannes de 3 Prover 499,
377 og 268. De sidste 4 Prover blev holdt i Reserve.

Til Analytiker a blev nu givet Proverne 304, 478 og 499 fra
— b — — 897, 434 - 37T ; Centri-
— c - — 326, 468 - 268 | fuge A

Dersom der ingen Fejl var ved Proveudtagning, Analysering
o.8.v., skulde disse 9 Praver nu give nejagtig samme Resultat.
For Centrifugerne B og C blev der samme Dag udtaget lignende
16 Prover som for A, og af disse blev ligeledes dannet 9 Prever
for hver Centrifuge og fordelt til de samme Analytikere saaledes:

Til Analytiker a blev.givet Prove 398— 254—457 fra Centri-
— b — — T765—1C00—346 fuge B
— ¢ —  — 302— 910832 8

— o 46— dBB261) o
- b — —  442— 475435 fu :3 C
B c -  — 368— 275 14 I i

Paa den »Felgeseddel«, som hver Analytiker fik overrakst
sammen med Proverne, var henholdsvis for Analytikerne a, b og
c, de 9 Prover opfort i talmassig Raekkefolge saaledes:

(a) 254—264—304—398—457—458—466—478—499,
(b) 346—377—434—435—442—475--765—897—1000,
(c) 14—268--275—302—326—368-—468—832—910.

THSTEAEE W
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Det vil heraf fremgaa, at det ikke var muligt for nogen at
vide noget om, hvilken Centrifuge de enkelte Provenumre gjaldt,
naar han ikke kendte »Naoglen«, som forbandt de udtagne og
de deraf dannede Prever.

Analytikerne havde nu at tilfaje de af dem fundne Tal for
Fedt i skummet Melk ved hvert af de paa »Folgesedlerne« op-
forte Numre.

Alle Fedtbestemmelser ved disse Forseg er foretagne efter
Rose-Gottliebs Udrystningsmetode, og Vejningerne er udferte paa
kemiske Vagte, der gor Udslag for /;, mg., saa at det ved
Fedtbestemmelser bliver berettiget at benytte 3dje Decimal i
Procenttallene, hvilket nsrmere vil fremgaa i det folgende.

De Observationer, som er indvundne ved Forseggene, er
samlede og skematisk opferte i Hovedtabellerne, som
findes trykt sidst i Beretningen; af disse Tabeller er gjort de
Uddrag, som findes i det folgende. Veagtobservationerne 1 Ho-
vedtabellerne blev paa Grund af forskellige Omstendigheder
foretagne i Pund og Kvint, og vi har ikke fundet Anledning
til at omregne dem i Gramsystemet, da de to Vwegtsystemer
passer godt symmen, idet 1 Pund = 100 Kvint = 1/, Kilogram =
500 Gram. Alle Maal er derimod tagne i Metersystemet.

Hovedtabel 1 angaar den egentlige Sammenlig-
ningmellemde 3 Centrifuger.  Disse har altid gaaet
nejagtig samtidig under de Forseg, der er opferte fra samme Dag,
og Centrifugernes Fart, Tilstremningen, Flodeprocenterne m. m.
er fundne og beregnede som tidligere angivet. Det ses, at der i
Aarets Lob er foretaget i alt 14 Sammenligningsforseg, som er
betegnede med Legbe-Numre 1—14. TUnder disse Sammenlig-
ninger var det selvielgeliz Hensigten at holde alle Skumnings-
faktorerne ens, men det viste sig kun delvis muligt at opnaa
dette. Den sode M®oelk, som strommede til Centrifugerne,
maa betragtes som aldeles ens i alle Henseender med Undtagelse
af Mengden. Selv om Hanerne blev stillede saaledes, at
Melken holdtes ved bestemte Meerker i Tillabstragten, lykkedes
det dog ikke at opnaa nejagtig ens Gennemstremning. Flede-
skruen blev som Regel Dagen forud for et Forseg stillet saa-
ledes, at den Flodeprocent, som onskedes under Forseget,
bedst muligt kunde holdes, men ogsaa her indtraf der Afvigelser. Og

2
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hvad Centrifugernes Fart angaar, da skulde denne jo
vaere bestemt ved Udvekslingerne gennem Tandhjul, Rem-
skiver m. m., men ogsaa her viste det sig, at Remglidning
m. m. kunde bevirke en Del Afvigelser fra den Fart, som
onskedes holds.

Hvilke Afvigelser der -saaledes har fundet Sted i Centri-
fugernes Fart, Tilstremning og Fledeprocent, vil fremgaa af
Hovedtabel 1. Tager vi eksempelvis Tallene for Forseget den
28. Avgust (Side 2), da skulde Tilstremningen til alle 3 Centri-
fuger have veeret 4000 Pd. pr. Time, men den blev for Centrifuge
A 3961 Pd., for B 3998 Pd. og for C 4119 Pd. Fladeprocenten
skulde have varet 12%, pCt., men den blev for A 12.37, for B
12.42 og for C 11.44 pCt. Farten var bestemt til 7100 for A,
6400 for B og 6150 for C, hvilket ogsaa ses meget nw®r at veere
holdt denne Forsagsdag.

Ved at gennemgaa hele Hovedtabel 1 paa denne Maade
vil man se, at det kun undtagelsesvis er lykkedes at holde de 3
Skumningsfaktorer: Hastighed, Tilstremning og Fledeprocent
paa det gnskede Punkt. Men en anden Sag er det, hvilken Be-
tydning de indtraadte Afvigelser maa antages at have haft for den
Renskumning, der er opnaaet i Hovedtabel 1. Dette har vi
sogt at belyse ved swmrlige Forseg, hvilke vi senere kommer til-
bage til; her vil vi nu sammenstille Gennemsnitstallene fra Hoved-
tabel 1, saaledes som de direkte er fundne. Dette er gjort i Tabel
I a, bogec ,

Som det ses, er Forsegene opferte i Tabel I i kronologisk
Orden, men en nsrmere Betragtning viser, at de falder i for-
skellige Grupper. Der er nemlig skummet ved 3 forskellige
Temperaturer: 75, 55 og 35° C*); Tilstromningen har veeret
3500—4000 eller 4500 Pd. sed Melk pr. Time, og Flodeprocenten
har veeret i Neerheden af enten 1214 pCt. eller 8 pCt. — altsammen
med Bortblik fra de fer omtalte Uregelmessigheder. Nederst
1 Tabel I er der beregnet Gennemsnitstal for hver af de navnte
Grupper at Forseg, og disse Gennemsnitstal vil vi nu her sam-
menstille for de forskellige Centrifuger.

*) Ved et af Forspgene (Nr. 4) blev Temperaturen kun 64.°C i Stedet
for 75° paa Grund af en Fejl ved Damptilledningen til For-
varmeren.
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Tabel Ia. Centrifuge A.

Forspg . Sod Mezlk pCt. Fedt i
: (f]entrl— . pCt. |- &
Lobe- neens o [Tilstrom-| Flode [ sod | S<40"
Nr. Dag Fart®) | C ning **) Meelk 1&1:11];
1 28. Avg. 1908 7100 53.0 3961 12.37 | 3.718 | 0.077
2 25. Sept. — 7150 53.5 3504 13.85 | 3.602 | 0.074
3 23. Oktb. ~— 7250 356.0 3609 12.91 | 3.478 | 0.080
4 24. Novb. — 6900 64.0 3548 14.28 | 3.465 | 0.073
5 15. Debr. — 7300 74.0 3530 12.47 | 3.530 | 0.069
6 27. Jan. 1909 7200 76.0 4050 11.61 | 3.517 | 0.071
7 12. Febr. — 7075 55.0 3986 12.86 | 3.555 | 0.080
8 23. Marts — 7200 350 | 4055 | 12.01 | 3.453 | 0.079
9 16. April  — 7075 55.0 4120 8.36 | 3.45¢4 | 0.081

10 5. Maj - 6600 76.0 4012 9.51 | 3.441 | 0.066

11 11. Maj - 7325 35.0 4033 7.40 | 3.389 | 0.084

12 11. Juni - 7200 76.0 4496 12.27 | 3.493 | 0.070

13 1 15 Juni — 7050 55.0 4518 12.50 | 3.467 | 0.079

14 3. Juli - 7225 35.0 4513 11.71 | 3.304 | 0.082

‘ )

, 5—6—-10-12 7075 5.5 4022 11.47 | 3.495 | 0.069
5 1-2--7-9-13 7090 54.3 , 4018 11.99 | 3.559 | 0.078
= 3-8-11-14 7250 35.0 ‘ 4053 11.01 | 3.406 ; 0.081
G By 1
54 Z - e — - - - :__”_‘_ s o o
2o 2-3-5 7233 54.2 1 3548 13.08 | 3.537 | 0.074
Z5 1-6-7-8 7144 54.8 | 4013 12.21 | 3.561 | 0.077
g ¥ 12—-13—-14 7158 55.3 | 4509 12.16 | 3.421 | 0.077
=T I N R [ IR ST A
g’ 9—-10-11 7000 55.3 | 4055 8.42 | 3.428 | 0.077

de pvrige 7150 55.6 1 3979 12.62 { 3.507 | 0.076
alle 7118 55.5 | 3995 11.72 | 3.490 | 0.076

Den forste Gruppe Gennemsnitstal angaar Skumning
ved forskellige Temperaturer. Ier haves:

Temperatur i pCt. Fedt i skummet Msslk
spd Meelk Centf, A Centf. B Centf. C Gennemsnit
ca. 75° C...... 0.069 0.061 0.061 0.064
S 1; S 0.078 0.066 0.066 0.070
35° - ..., 0.081 0.071 0.077 0.076

Gennemsnit. ... 0.076 0.066 0.068 0.070

*) Her og i det folgende er Farten altid angivet ved Antal Omdrejninger
pr. Minut og
#¥) Tilstrpmningen ved Pd. spd M=lk pr. Time (1 Pd. = 1/, Kg)

2*
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Tabel Ih., Centrifuge B.

Forspg . Sed M=lk ) pCt. Fedt i

(t:}entrx- - pCt. e

Lobe- : ugens o |Tilstrom-| Flode | spd |®<M0"
“Nr. Dag Fart | C° |™ ing Melk | 0%
1 28. Avg. 1908 6375 53.0 3998 1242 | 3.718 | 0.066

2 25. Sept. — 6450 53.5 3439 12.71 | 3.602 | 0.061

3 23. Okt. — 6400 36.0 3593 11.95 | 3.478 | 0.071

4 24, Novb. -— 6300 64.0 3460 12.12 | 3.465 | 0.061

5 15. Debr. — 6433 74.0 3449 10.88 | 3.530 { 0.061

6 27. Jan. 1909 6562 76.0 4164 11.48 | 3.517 | 0.064

7 12. Febr. — 6287 55.0 4120 12.67 | 3.555 | 0.067

8 23. Marts — 6400 35.0 4015 12.86 | 3.453 | 0.068

9 16. April - 6575 55.0 3984 8.68 | 3.454 | 0.065
10 5. Maj — 6312 76.0 4029 8.40 | 3.441 | 0.057
11 11. May - 6300 35.0 4022 7.75 | 3.389 | 0.073
12 11. Juni - 6430 76.0 4527 12.22 | 3.493 | 0.062
13 15. Juni - 6320 55.0 4512 13.33 | 3.467 | 0.072
14 3. Juli - 6312 35.0 4562 11.90 | 3.304 | 0.072

5—6-10—12 6434 75.5 | 4042 10.74 | 3.495 | 0.061

é 1-2-7-9-13 6401 54.3 4011 11.96 | 3.559 | 0.066
o] 3—-8—-11-14 6353 350 4048 11.11 | 3.406 | 0.071
B —

By 2-3-5 6428 54.2 3494 11.856 | 3.537 | 0.064
a4 1-6-7—-8 6406 54.8 4074 12.36 | 3.561 | 0.066
g & 12—-13—-14 6354 55.3 4534 12.48 | 3421 | 0.069
g% : ] B
=i

C‘P; 9—-10—-11 6396 55.3 4012 8.28 | 3.428 | 0.065

de pvrige 6388 55.6 3985 12.23 | 3.507 | 0.066
alle 6390 55.5 ‘ 3991 | 11.38 | 3.490 | 0.066

Det ses her, at hver enkelt Centrifuge har efterladt mere og
mere Fedt 1 den skummede Melk, eftersom Skumningstempera-
turen blev lavere og lavere. Gennemsnitstallene for alle 3 Centri-
fuger lengst til hejre viser her en meget regelmaessig Stigning.
Forgvrigt maa det jo erindres, at Forsggene ved de forskellige
Temperaturer ikke er foretaget samme Dage, saa at Tallene ikke
er fuldt comparable i lodret Retning. Derimod er dette Til-
feeldet med Tallene i samme vandrette Linje, der alle er frem-
gaaede af Tal fra Forseg, som er foretaget nejagtig samtidig
nmied de forskellige Centrifuger.
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Tabel I¢. Centrifuge C.
Forspg X Sed M=lk pCt. Fedt i
Centri- | ___ oCt e
fugens . y skum-
Lobe- Dag Fart co Tllsi_‘,rgm- Flod spd | met
Nr. ning Malk | Mislk
1 28. Avg. 1908 6150 53.0 4119 11.44 | 3.718 | 0.069
2 25.8ept — 6100 53.5 3483 13.09 | 3.602 | 0.063
3 23. Okt. - 6075 35.0 3591 10.74 | 3.478 | 0.079
4 24. Novb. - 6150 64.0 3507 14.64 | 3.465 | 0.061
5 15. Debr. — 6200 74.0 3518 12.86 | 3.530 | 0.061
6 27. Jan. 1909 6150 76.0 4162 10.56 | 3.517 | 0.064
7 12. Febr. — 6087 55.0 4124 12.57 | 3.555 | 0.068
8 23. Marts — 6137 35.0 4104 11.96 { 3.453 | 0.073
9 16. April — 6137 55.0 4202 8.89 | 3.454 | 0.067
10 5. Maj — 6150 76.0 4135 877 | 3.441 | 0.061
11 11. Maj - 6112 350 4071 8.73 | 3.389 | 0.081
12 11. Juni - 6040 76.0 4554 14.56 | 3.493 | 0.060
13 15. Juni — 6110 55.0 4507 12,50 | 3.467 | 0.065
14 3. Juli - 6175 35.0 4529 12,95 | 3.304 | 0.076
\ 5—-6-10—12 6135 75.5 4092 11.69 | 3.495 | 0.061
3 1-2—-7-9-13 6117 54.3 4087 11.70 | 3.559 } 0.066
B 3—8-—-11—-14 6125 35.0 4074 11.09 | 3.406 | 0.077
et
e R -
R=AP 2—-3-5 6125 54.2 3531 12.23 | 3.537 ;| 0.068
28 1-6—7-8 6131 | 54.8 | 4127 | 11.63 | 3.561 | 0.068
& 12—13—14 6108 | 553 | 4530 | 13.34 | 3.421 | 0.067
a @ i SR A AU A
=i
8 9—-10-11 6133 55.3 4136 8.80 | 3.428 | 0.070
de pvrige 6125 55.6 | 4018 12.53 | 3.507 | 0.067
alle 6127 55.5 4043 11,73 | 3.490 | 0.068

Den naste Gruppe Gennemsnitstal 1 Tabel I angaar S ku m-

ning ved forskellig Tilstremning

Her haves:

pCt. Fedt i skummet Melk

Tilstrpmning Centf. A Centf. B Centf. C Gennemsnit
ca. 3500 Pd. pr. Time. 0.074  0.064  0.068  0.069
- 4000 - — 0.077 0.066  0.068  0.070
- 4500 - — 0.077  0.069 0067  0.071
Gennemsnit... 0.076 0.066 0.068 0.070

Ogsaa her viser der sig gennemgaaende en Stigning i den
skummede Mwmlks Fedtindhold, eftersom Tilstremningen bliver
sterre, og naar Forskellen er saa lille, som den er her, — 1 visse
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Tilfelde endog 0 eller negativ — saa maa Aarsagen hertil
soges 1, at en Forskel i Tilstremningen af 500 Pd. pr. Time
ikke over sterre Indflydelse paa de 3 swrdeles arbejdskraftige
Maskiners Renskumningsevne, end at en Forskel heri kan ud-
viskes ved, at Tallene ikke er fuldt comparable i lodret Ret-
ning. Vi kommer senere tilhage til denne Sag. ’

Den 3die Gruppe Geunemsnitstal angaar Skumning
ved forskellig Flodeprocent. Her haves:

pCt. Fedt i skummet Mealk

Flodeprocent o if A" "Centf. B Centf. C Gennemsnit
12413 ...... 0.076  0.066  0.067  0.069
83 9...... 0.077 0.065 0.070 0.071

Gennemsnit... 0.076  0.066  0.068  0.070

Ogsaa her ses det, at der er efterladt mere Fedt i den skum-
mede M:wxlk ved den lavere end ved den hgjere Flodeprocent,
og naar der 1 et enkelt Tilfeelde synes at vare en Undtagelse
herfra, saa ligger dette atter i, at Tallene — som for nevnt —
ikke er fuldt comparable i lodret Retning. Ogsaa det her be-
rorte Forhold kommer vi tilbage til senere.

Endelig har vi den sidste Gruppe af Gennemsnitstal i Tabel I,
som er Hovedresultatet af Sammenligningen

mellem de 3 Centrifuger:
Centf. A Centf. B Centf. C
Fart, Omdrejninger pr. Minut... 7118 6390 6127

Tilstremning, Pd. pr. Time ..... 3995 3991 4043
Flodeprocent .. ................ 11.72 11.38 11.73
Temperatur i sed Maxlk, C.°.... 55.5 55.5 55.5
pCt. Fedt 1 sed Meelk .......... 3.490 3.490  3.490
pCt. Fedt i skummet Malk. . ... 0.076 0.066 0.068

Naar undtages de smaa Afvigelser fra normal Fart og Til-
stromning samt derhos den lille indbyrdes Forskel i Fladepro-
centen, er Tallene fuldt comparable i enhver Henseende. Hvilke
Korrektioner i Tallene for Fedt i skummet Malk der maa indferes
af Hensyn til de nys nsvnte Afvigelser, kommer vi senere
tilbage til, men det skal dog alt 1 denne Forbindelse her siges,
at disse Korrektioner bliver saa smaa, at der kan og bor ses
bort fra dem. k
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I Hovedtabel 1 findes 1 den Kolonne, som har til Overskrift
»Praves, i visse Tilfwlde tilfojet en lodret Klamme i andre Til-
telde ikke. Hermed angives, at dér, hvor Klammen findes,
er Proverne blandede, og nye Prover dannede paa den Maade,
som er beskreven Side 16, medens 1 de evrige Tilfelde selve de
i Mejeriet udtagne Malkeprover er blevne analyserede.

Grunden til, at der blev udtaget og analyseret saa mange
Praver, var for det forste den, at vi gerne vilde have saa paalide-
lige Tal for Fedt i skummet Malk som muligt; men dernst,
at vi kunde belyse, hvilke Fejl der maa regnes med i de kemiske
Analyser. Af hvad der Side 16 er anfort om de 9 Prover, frem-
gaar nemlig, at hvis der ingen Fejl hweftede ved Proveudtagning
og Analysering, skulde de 9 Analysetal veere nejagtig ens; naar
de ikke er det, saa skyldes dette de Fejl, der uundgaaelig heefter
ved ethvert Arbejde.

Vi vil nu eksempelvis anvende Forseg Nr. 14, Centrifuge C,
hvor Gennemsnitstallet 0.076 er fremgaaet uden nogen Divisions-
rest. Afvigelsen mellem dette Tal og de enkelte Analysetal, hvoraf
det er fremgaaet, er i sidste Ciffer fslgende:

3—2—1—0--0—1—1—4—0
Disse Tal har en Kvadratsum 32, og altsaa i Gennemsnit

32
for den enkelte Observationg'- = 3.56 . Middelfejlen paa den

enkelte Observation bliver altsaa }/3.56 = 1.9 i sidste Ciffer
og Middelfejlen paa Gennemsnitstallet 0.76 bliver: 1/3.56:8
= 0.7 ligeledes 1 sidste Ciffer. '

Udfores denne Regning for alle Forsegene, faas, at de enkelte
Analysers Middelfejlskvadrat er 1 sidste Ciffer 3.93, og Middel-
fejlen altsaa 1/ 3.93 = 1.98 eller afrundet 2; hvilket altsaa vil sige,
at hvis man ved en enkelt Analyse af Fedt i skummet Melk har
fundet f. Eks. Tallet 0.070, saa vil der veere en Sandsynlighed
af 2 mod 1 for, at en ny Analyse vil ligge indenfor Graenserne
0.072 og 0.068, og en Sandsynlighed af 1 mod 2 for, at den vil
ligge udenfor disse Greaenser.

Heraf fremgaar, at man ikke skal leegge nogen stor Vaegt paa
Enkeltanalyser af Fedt i skummet M®lk. Man ber i hvert Fald
dér bortkaste 3die Decimal og kun regne med den Forskel,
som fremgaar af 2 Decimaler.

En anden Sag er det, naar der foreligger flere Analyser.
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1 de Gennemsnitstal, som findes for Fedt i skummet Melk i
Forsegene i Hovedtabel 1, er der en Middelfejl af 1/3.93:8
= 0.7 i sidste Ciffer. Og i de Gennemsnitstal, som Side 22 er
opfart for alle 3 Centrifuger, er der en Middelfejl af kun 0.2 i
sidste Ciffer. Middeltallene for de 3 Centrifuger bliver altsaa
at supplere med folgende Middelfejlstal:

A: 0.076, 4 0.000,, B: 0.065, 4+ 0.000,, C: 0.067, 3 0.000,.

Her er altsaa 3die Decimal at betragte som meget paalidelig;
men den er jo ogsaa fremgaaet af ikke mindre end 126 Enkelt-
analyser.

I Hovedtabel 2 er opfort en Forsogsreekke, som skal
tjene til at belyse, hvor ensartet en Centrifuge
arbejder gennem en hel Dags Skumning. For-
sogene er udfert saaledes, at to af Centrifugerne om Morgenen
ved Skumningens Begyndelse blev indstillede paa et bestemt
Tillgb, og derefter rortes der som Regel ikke ved Malkehanerne i
Dagens Lob. Der blev saa taget Prover af den skummede Malk

- til de Klokkesl®t, som er opferte i Tabellen, og som viser, at de
3 ferste Prover er udtagne med 14 Times Mellemrum, de ovrige
med ¥, Times Mellemrum. 2 Gange i Lobet af Dagen blev under-
sogt Centrifugernes Fart, Tilstromning og Fledeprocent paa
den Maade, som tidligere er omtalt.

Ligeledes blev ved disse Forseg undersegt, hvor meget
Skum der fandtes i den skummede Melk. Dette blev gjort
paa den Maade, at der under Udighstuden blev holdt en Spand,
der efterhaanden fyldtes med skummet Mwlk, og som vejedes,
naar Skummet havde naaet Spandens Raand. Af Forholdet
mellem Veegten af skumfyldt Melk og skumfri Meslk, som kunde
rummes i denne Spand, bestemtes saa Skummengden i den
skummede Meelk.

F. Eks. Den 19. Avgust Kl. 8,30 vejede en Spand skum-
fyldt Meelk fra Centrifuge B 23.75 Pd. Samme Spand rummede
38.50 Pd. skumfri Melk, altsaa manglede den skumfyldte Melk
38.50 = 23.75 = 14.75 Pd. i at veje lige saa meget som den

=4

14.75
skumfri, og felgelig var 38.50 ° 100 = 38 pCt. af Spandens Rum-

fang ikke fyldt med Melk, men med Luft.
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I det @jeblik Melken forlader Centrifugen og slynges vold-
somt mod Bliktsjet, forvandles den ganske til Skum, men
en Del af dette Skum »setter sig¢ forholdsvis hurtigt, efter at
det er strommet ud af Udlgbstuden. Jo lengere Tid der gaar,
desto mere »setter« Malken sig, og desto mindre Skum vil der
findes deri.

Naar der altsaa tales om Skummeengden i Melk, maa denne
altid ses i Betragtning af den Fremgangsmaade, som er anvendt
til dens Bestemmelse. Blot det, om Malken opsamles i et storre
eller mindre Kar, kan give forskellige Resultater med Hensyn
til Skummseengden. Det vil nemlig tage leengere Tid for et stort
Kar at fyldes, end for et lille, og altsaa vil Meelken faa mere Tid til
at »sette sige 1 det store Kar end i det lille, og der vil deri findes
mindre Skum. Skummeengden i den skummede Ma®lk er altsaa et
fuldsteendig relativt Begreb; men naar der altid anvendes samme
Fremgangsmaade til dens Bestemmelse, vil man kunne komme
til en brugbar Sammenligning her, dels mellem forskellige Centri-
fuger og dels for samme Centrifuge under forskellige Arbejdsforhold.

I Tabel 11 (Side 26) er nu fra Hovedtabellerne opfert de Tal,
der tjener til at belyse, hvorledes Centrifugernes Renskumnings-
evne forandrer — eller ikke forandrer — sig 1 Lobet af en Dag,
d. v. s. de 214 & 3 Timer, som Skumningen tog i Hedelykke Mejeri.

Tallene for Fedt i skummet Malk til de foran omtalte Tider
er i Tabellen for Pladsens Skyld gengivne med de to sidste Cifre,
altsaa med Udeladelse af 0,0. - Lader man nu Blikket glide hen
ad Linjerne, vil man intet finde til Statte for, at nogen af Centri-
fugernes Renskumningsevne skulde veere bleven mindre i Lobet af
de 24 Time. Sammenligner man nemlig Tallene i f. Eks. de to
sidste Kolonner med dem i de to ferste, kan man lige saa vel
finde de smaa Tal i den ene Gruppe som i den anden. Dette
fremgaar yderligere af Gennemsnitstallene for alle 3 Centrifuger,
som er:

Aol 72 74 T4 T4 72 76 74 76 75 Gsn. 0.074
B.......... 63 64 66 66 64 66 64 68 66 — 0.065
Coovviinn 68 66 70 66 66 68 69 66 68 — 0.068

Gns... 68 68 70 69 67 70 69 70 70 — 0.069

Den ringe Forskel, der findes indenfor hver enkelt af disse
Talreekker, og som tilmed ikke peger i nogen bestemt Retning, kan
selviolgelig godt skyldes Melkens Egenskaber, og da swmrlig, at
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Tabel I. Ens Skumning i Lebet af ea. 2!/, Time.

Centri-

Forseg | “ge [Sod Mmlk| o | g pCt. Fedt i
8 |3z
| T = % ﬁ
D . El™ 171 E skummet Meelk. KI.
w ozl x|y Exlz 2|2 et ek
1908 : S, = ‘é Bl A~ = 'g 715 745 Q15 8301 845 goo| 91| Q30 g4si Gns.

Gns, C|6100] 53.2|14100{11.53

|

| i

20. Avg. |16 A7200(52.4/3804[11.35 46 [3.420 66 72| 71| 70| 71! 75 70 76 | 72|0.071

2. — |17} - |7200| 52.9/3963(12.25| 46 3.449) 71 70, 66( 71| 67| 74, 74 71 | 72/0.071

26. — |19{ - |7400| 54.04025/12.20| 46 (3.600| 72| 78| 74| 74| 73| 83| 75 80 | 73/0.076

27. ~ 20| - 7200 53.7/4020(12.35 48 |3.440] 74| 75 78| 72| 70| 72| 72| 70 | 76/0.073

2. Sept. |21 - [7300( 53.7,4227[12.90, 47 |3.513| 77| 76 79| 76 77| 81 79 80 | 83/0.079

4. = [23|- 7000153.34179113.65) 46 [3.651 73 74 78 79 75 73 77 78 | 750.076

Gns. | |A7217 53..314()36 12.45| 46 |3.512| 72| 74| 74| 74| 72| 76 74| 76 | 75/0.074

i
; |

19. Avg. (15| Bl6250| 52.113033]11.45| 40 [3.420| 63 60| 67| 66/ 63| 67| 66/(66)| 67/0.065

20. —  [16] - |6250| 52.44069|11.70, 40 |3.420| 62| 65 61| 63 67 65| (4 68 | 65/0.064

25, —  |18[ - 6300| 53.34203[12.00 39 [3.425 66| 64) 69 69| 64| 66| 67 69 | 6310.066

26. — (19| - |6400] 54.0{4080{11.80| 39 |3.600| 62| 67 61| 64| 64| 68| 61/ 68 | 710.065

3. Sept. (22| - 6500| 53.7/4235{11.807 41 |3.501) 64| 67| 67 68, 64 65 64| 68 | 72/0.067

4. — 23| -|6200|53.3417512.80 42 [3.651) 64| 62| 67| 65 64 66| 63 67 | 61/0.064

i T ) I S i T B s i .

Gns. | |B|6317|53.114116[11.92) 40 |3.503 63 64| 65 66, 64| 66| 64) 68 | 66/0.065

|

19. Avg. [15[C|6050(52.114074| 9.70| 39 |3.420| 72| 66| 74| 70| 66 76| 73/ (72)| 71/0.071

21, —  |17|-|6000]52.94031[10.35 40 [3.449| 64 65 66| 68 64| 72 67 71 | 72/0.068

25. — |18] - |6100|53.34126(11.80, 38 |3.425 70| 66 77| 66| 66/ 68 71 68 | 650.069

27. — |20] - 6150(53.7/4183[12.30| 42 [3.440/ 69 66| 70| 61 65 62 68 61 | 68/0.066
2

‘.Sept. 21f - |6100] 53.7/4094{13.75| 38 [3.513| 68! 68| 67! 63, 64) 67| 68 66 65“0.066
— |22 - |6200] 53.7|4090[11.30| 38 [3.501| 66, 65/ 67, 66, 70| 63| 69| 61 67§0.066

S ‘ -
39 [3.458) 68| 66| 70 66| 66| 68 69: 66 | 630.068
‘ | ;

Mmlken i Lobet af Dagen er bleven noget vanskeligere at be-
handle; Forspgene blev jo foretagne om Sommeren.

De 3 Gennemsnitstal lengst fil hejre er ikke egentlig com-
parable, men de stemmer alligevel godt med de 3 tilsvarende
Tal Side 22.

Tallene for 8 k u m i den skummede Melk er for de 3 Centri-
fuger 1 Gennemsnit:

A: 46 pCt, B: 40 pCt og C: 39 pCt.

IHovedtabel 3 er opfort Tallene fra en Forsogsrekke,
som 1 Henhold til, hvad der er omtalt Side 18, skulde tjene til at
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belyse Temperaturens og Melkefedmens Ind-
flydelsepaa Renskummningen. Der foretoges daglig 4
Prover saaledes: Til 1ste Prove var Centrifugerne indstillede
saaledes, som de den paagzldende Dag skulde arbejde i Mejeriet.
I Modsetning til den foregaaende Forsegsreekke var Tilstrom-
ningen sat ned til ca. 3500 Pd. pr. Time, begrundet i den
ringere Melkemsengde, som paa denne Aarstid leveredes til
Mejeriet. Skumningstemperaturen var ca. 55° C. Tilstremningen,
Flodeprocenten og Skummsaengden blev iagttaget, og Praver
udtaget af den skummede Meelk.

Ved det neste Forseg blev Skumningstemperaturen sat op
til 70 a 80° C, og de samme lagttagelser blev gjorte. Det samme
var Tilfeldet ved 3dje Forseg, hvor Skumningstemperaturen
blev sat ned til 35 & 40° C.

Den skuommede Mwlk, som var opsamlet i vore Blikbeholdere
fra disse 3 Prover, blev nu ved det 4de Forsag pludselig styrtet
ud iSpgdmelkskarret, hvorved Fedmen af den Mxlk, der strammede
til Centrifugerne, momentant blev sat betydeligt ned. Skumnings-
temperaturen blev samtidig indstillet paa samme Punkt som ved
1ste Forsog, og de samme lagttagelser som fer nsevnt blev atter
anstillede.

I Tabel 111 (Side 28) er nu opfert Gennemsnitstal fra Hoved-
tabel 3. Tabellen er delt 1 5 Afsnit, hvoraf de 4 forste angaar de
4 Forseg, som nys er omtalt, medens det bBte er beregnede Gen-
nemsnitstal af de 4 Forseg.

For de 3 forste Forseg haves nu felgende i Gennemsnit
for de 3 Centrifuger ved ens Tilstremning (ca. 3500 Pd. pr. Time):

Skumningstemperatur
ca. 35°C. ca. 55°C. ca. 75°C.
pCt. Flade . ...................... 12.3 12.6 12.9
pCt. Skum ....... .. ...l 34 39 46
pCt. Fedt 1 skummet Meaelk........ 0.076 0.072 0.062

Da Flodeskruens Stilling ikke forandredes i Lobet af For-
spgene, ses det altsaa, at en ForandringiSkumnings-
temperaturen kun svede ringe Indflydelse
paaden pCt. Flgde, som afleveredes af Centrifugerne, og
af Tallene for de enkelte Centrifuger ses, at dette gwmlder om-
trent ens for dem alle.

Skummeaengdenidenskummede Maelk vari-
eredederimodihej Grad med Temperaturen,
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Tabel III. Skumning ved forskellig Temperatur
og Mxlkefedme.

QD
Centrifuge Sed Melk E E pCt. Fedt 1
By n -
Tilstrems| .= 43 skummet

Mrk. Fart co ning % 3 sed Malk Maolk
1. A 7275 55.2 3564 12.6 43 3.540 0.077
B 6325 55.2 3534 12.8 38 3.540 0.068
C 6083 55.0 3519 12.5 35 3.523 0.070
Gns.. . — 55.1 3539 12.6 39 3.534 0.072
2. A 7292 75.2 3536 12,7 51 3.484 0.068
B 6325 73.5 3459 12.8 45 3.425 0.058
C 6100 74.3 3471 13.1 42 3.445 0.061
Gns.. . — 74.3 3489 129 46 3.451 0.062
3. A 7237 35.8 3541 12.9 37 3.450 0.081
B 6312 36.0 3566 12.3 35 3.544 0.071
C 6108 36.5 3613 11.8 31 3.399 0.077
Gns.. . —_— 36.1 3573 123 | 34 3454 |- 0.076
4. A 7175 55.2 3600 120 42 2.192 0.083
B 6300 55.2 3531 103 | 38 2.315 0.071
C 6108 55.0 3563 11.3 35 2.157 0.069
Gns., . -— 55.1 3565 11.2 38 2.221 0.074
5 A 7245 55.4 3560 12.6 43 3.167 0.077
B 6316 55.0 3523 12.1 r 39 3.199 ( 0.067
C 6100 55.2 3542 122 | 36 3.131 ‘ 0.069

saaledes at medens der i Gennemsnit for de 3 Centrifuger fandtes
34 pCt. 8kum ved 35° Skumningstemperatur, saa fandtes der
ved 55° 39 pCt. og ved 75° 46 pCt. Skum, og det ses af Tallene
for de enkelte Centrifuger, at de i den Henseende forholdt sig
omtrent ens overfor Variationer i Skumningstemperaturen.
Renskumningen varierede ogsaa betyde-
ligt med Skumningstemperaturen, idet der i
Gennemsnit for de 3 Centrifuger blev efterladt 0.076 pCt. Fedt
ved 35° Skumningstemperatur, men 0.072 pCt. ved 55° C, og kun
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0.062 pCt. ved 75° C. Og af Tallene for de enkelte Centrifuger
ses ogsaa her, at Variationerne i Renskumningen gaar i samme
Retning for dem alle. _

Forspgene med Skumning af Melk med forskel-
lig Fedme, maa anses som mislykkede her. Iblanding af
Melk, der alt én Gang har passeret Centrifugen, ever anden
Indflydelse paa Mewmlken end at sette Fedtprocenten ned. Vi
kommer senere tilbage til dette Forhold.

I sidste Afsnit af Tabel III er beregnet Gennemsnitstal for
de enkelte Centrifuger. Ganske vist er disse Tal ikke fuldt compa-
rable, men de stemmer godt med dem, der tidligere er fundne,
idet der haves for "

Centrifuge
A B C
pCt. Fedt i skummet Meelk. . ........ 0.077 0.067  0.069
pCt. Skum 1 skummet Melk......... 43 39 36

begge Dele ved en gennemsnitlig Skumningstemperatur af ca.55°C
og Tilstremning af ca. 3500 Pd. Melk pr. Time samt omtrent
snormal« Hastighed af Centrifugerne.

Som tidligere berert var det ikke muligt under Forsegene
i Hovedtabel 1 at faa indstillet Centrifugerne saaledes, at Flade-
procent og Tilstremning blev negjagtig ens for dem alle tre; den
Forskel, som de Afvigelser, der fandt Sted i de nevnte Henseender,
vilde bevirke, maatte derfor belyses ad anden Vej.

For Fledeprocentens Vedkommende blev dette
gjort ved de Forsgg, der er opforte i Hovedtabel 4. Her
er en Centrifuges Fart og Tilstromning holdt saa konstant som
muligt ved de Prover, der blev foretagne samme Dag, medens
Fledeprocenten er varieret derved, at Centrifugen for hvert nyt
Forsgg er standset, og Flodeskruen omstillet til en sterre eller
mindre Fledeprocent.

Den Variation, der paa denne Maade blev foretaget i Flade-
procenten, er langt storre, end der er direkte Brug for med Hensyn
til at korrigere Tallene i Hovedtabel 1. Men dels var dette ned-
vendigt for overhovedet at fremstille en Korrektionsskala, og
dels havde en Belysning af Flodeprocentens Indflydelse paa Ren-
skumningen ogsaa sin Interesse i Almindelighed. '
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Vi er nu gaaede frem paa den Maade, at der for hver Forsags-
dag er fremstillet en grafisk udjevnet Kurve over Fedtprocent i
skummet Melk for de forskellige Flodeprocenter, og af flere
sammenhorende Kurver er der saa dannet en »(Gennemsnits-
kurve« ved at beregne Gennemsnit af Ordinaterne i de enkelte
Kurver for Fladeprocenterne 7—8—9.......... 20. Det vilde
nu fore alt for vidt her at opstille alle disse Kurver, og for Over-
blikkets Skyld er det unedvendigt. Materialet til dem findes i
Hovedtabel 4; og det skal her kun bemwrkes, at ligesom alle
Forsogene i Hovedtabel 4 er udferte 1 Forening med Fabrikernes
tidligere nsvnte Ingeniorer, der straks paa Stedet fik meddelt
alle de observerede Tal, saaledes er ogsaa alle de enkelte Kurver
forelagt dem til kritisk Gennemsyn, hver for sin Centrifuge, for
det endelige Resultat er uddraget deraf.

For imidlertid at gere de saaledes fundne grafiske Resul-
tater bedre anvendelige til de Udregninger, der skulde foretages,
har vi segt at bestemme Udjwvningskurver efter en Fremgangs-
maade, som her kortelig skal skitseres.

Som Grundlag for Udjevningskurverne har vi benyttet en
Funktion af Formen:

X X X

hvor y betegner pCt. Fedt i skummet Malk, x pCt. Flade taget
under Centrifugeringen, og a, b, ¢, d visse Konstanter, hvis Vaerdi
bliver bestemmende for Kurven i hvert enkelt Tilfzelde, og som
maa udfindes af de observerede Tal. Til forelsbig Bestemmelse
af Konstanterne valgtes de Vardier af y, som var fundne for
x=17,9, 13 og 20, og derefter ®ndredes Konstanterne saa-
ledes, at den beregnede Kurve kom til at falde godt sammen
med den fundne grafiske Kurve.

De saaledes beregnede Udjevningskurver er opferte 1 Hoved-
tabel 7. Jverst i denne Tabel er opfert de for Kurverne beregnede
Konstanter, og nedenfor er opfert de deraf fremgaaede Veerdier
af y’erne (d. v. 8. Fedtprocenterne) for de forskellige x (d. v. s.
Fledeprocenterne) fra 7—20. I alle de i Kolonnerne opisrte Tal
er af Pladshensyn underforstaaet »0.0¢, altsaa naar f. Eks. i forste
Kolonne 1 Hovedtabel 7 ud for Tallet x = 7 staar Tallet 88.5,
saa er dette at leese som 0.0885, og saaledes videre for alle Tallene.
(I gvrigt henvises til Beregningerne i Hovedtabellerne Side 39).
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Ved Hjelp af disse Kurver kan vi nu foretage de fornadne
Korrektioner for afvigende Flodeprocenter i Hovedtabel 1. Naar
der f. Eks. ved lste Forseg i Hovedtabel 1 med Centrifuge A
er taget 12.37 pCt. Flode 1 Stedet for, som Hensigten var, 12.50
pCt., saa har denne Centrifuge altsaa den Dag arbejdet med en
lidt for lav Flodeprocent, og Renskumningen er altsaa bleven
Iidt ringere, end den skulde have veeret. Dette samme er Til-
feeldet med Centrifuge B samme Dag, da den havde 12.42 pCt.
Flode. I hojere Grad er dette Tilfeeldet med Centrifuge C, som
kun havde 11.44 pCt. Flode. Ved Forseg Nr. 2 i Hovedtabel-1
har alle 3 Centrifuger over 121, pCt. Flede, og de har altsaa
veeret for gunstig stillede, saa at Renskumningen altsaa er bleven
bedre, end hvis der kun var taget 1215 pCt. Flede, serlig geelder
dette Centrifuge A, der havde 13.85 pCt. Flede.

Ved paa denne Maade at gennemgaa alle Tallene 1 Hoved-
tabel 1 vil man finde, at der snart skulde leegges noget til og snart
treekkes noget fra i Tallet for pCt. Fedt 1 skommet Meelk. Med
Hensyn til Beregningen af disse Korrektioner henvises til Hoved-
tabellerne Side 39, og hvad selve Korrektionernes Sterrelse angaar,
vil disse blive opferte sammen med de Korrektioner, som bliver
at foretage med Hensyn til Afvigelser i Tilstromning og Fart
(se Tabel IX).

For at give et Overblik over, hvorledes de 3 Centrifuger
har forholdt sig over for Skumning ved forskellige Fladeprocenter,
har vi i Tabel IV beregnet Gennemsnit af de 6 Kurver, som for
hver enkelt Centrifuge er opfort 1 Hovedtabel 7; og ligeledes har
~viiTabel IV for alle 3 Centrifuger under ét beregnet Gennemsnit
af alle de Forsag 1 Hovedtabel 7, som er udferte ved henholds-
vis 35, 55 og 75° C. Tallene i Tabel IV er derhos fremstillede
grafisk i Tavlerne Side 32—33. ,

Tallene i de forskellige Kolonner af Tabel IV er ikke strengt
comparable, da de hidrgrer fra forskellige Forsegsdage og altsaa
ikke fra samme Melk; men det ses dog, at Gennemsnitstallene
nederst i Tabel IV for de 3 Centrifuger stemmer godt med de
tilsvarende virkelig comparabie Tal i Tabel I, idet der haves:
0.075, 0.067 og 0.068 pCt. Fedt i skummet Mwlk henholdsvis

for Centrifugerne A, B og C, samt 0.077, 0.070 og 0.061 pCt.
~ Fedt i skummet Mz=lk ved en Skumningstemperatur af henholds-
vis 35, 55 og 75° C.
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Tabel IV, Oversigt over pCt. Fedt i skummet Maelk
efter Skumning ved forskellige Flgdeprocenter.

pOt. Fedt i skummet Maelk
T Gennemsnit for alle 3 I Gennemsnit
pCt. Flode | Skumningstemperaturer | for alle 3 Centrifuger ved | Gen-
fra Centrifuge Skumningstemperatur | pemgnit
A | B 0% |359C. |5500.] 7500,
!

7 0.084 0.080 0.101 0.104 0.088 0.073 0.088
8 0.081 0.073 0.081 0.089 0.079 0.067 0.078
9 0079 | 0069 | 0073 0.082 | .0.075| 0064 | 0.074
10 0.077 0.068 | 0.069 0.079 0.073 0.063 0.071
11 0.076 0.067 0.067 0.077 0.071 0.062 0.070
12 0.075 0.066 0.066 0.076 0.070 0.061 0.069
13 0.074 | 0.066 | 0.065 | 0.076 | .0.069 | 0.060 | 0.068
14 0.073 | 0.065 | 0.065 | 0075 | 0069 | 0.060 | 0.068
15 0.073 0.065 0.064 0.075 | 0.068 0.059 0.067
16 0.072 0.065 0.064 0.074 0.067 0.059 0.067
17 0.072 | 0064 | 0063 | 0.074 | 0.067 | 0.058 | 0.066
18 0.071 0.064 0.062 0.073 0.066 0.058 | 0.066
19 0.071 0.064 0.061 0.072 0.066 | 0.058 0.065
20 0.070 | 0.064 | 0.060 | 0.072 | 0.065 | 0.057 | 0.065
Gennemsnit 0.075 0.067 0.068 0.078 0.070 0.061 0.070

Naar der i Tallene for Skumning ved forskellige Tempera-
turer i Tabel IV er storre Forskel mellem Skumning ved 55 og
75° C end mellem Skumning ved 35 og 55° O, medens det mod-
satte maatte ventes og ogsaa ved anden Lejlighed er fundet,
saa skyldes dette rimeligvis, at Forsegene ikke er udfarte — og
ifolge Sagens Natur ikke kunde udferes — med samme Mzlk,
eller at de i det hele er for faa i Antal til at give et 1 enhver
Enkelthed korrekt Udtryk for Skumning ved forskellige Flgde-
procenter. Derimod er der ikke Tvivl om, at de her omhandlede
Forspg er tilstrkkelige for den Korrektion af Tallene i Hoved-
tabel 1, for hvis Skyld de blev udferte; vi kommer senere til-
bage hertil. H

IHovedtabelb er opiert de Forseg, som blev foretaget
for at belyse Tilstromningens Indflydelse paa
Renskumningen. Forsegene blev udferte saaledes, at
Melkens Skumningstemperatur blev holdt ens, og Centrifugens
Fart saa neor ens som muligt under de Prever, der horer sammen;

*) Jfr. Side 103 og Hovedtabel 19.



35

men derimod varierede Malkens Tilstremning indenfor ret vide
Graenser, og det blev saa ved Vejning af den gennemstremmede
Mwengde skummet Mewlk og Flede bestemt, hvor stor Tilstrem-
ningen havde veeret, hvilken Fladeprocent der var fremkommen
0. 8. v., altsammen saaledes som det nmrmere er beskrevet tid-
ligere.

Nu er det imidlertid saaledes, at naar Tilstromningen til en
Centrifuge forandres, saa forandres derved ogsaa Fledeprocenten.
Denne Forandring blev undertiden saa stor, at mellem to
Prover maatte Centrifugen standses, og Flodeskruen omstilles til
en storre eller mindre Flodeprocent. I Hovedtabel 5 er dette
angivet ved, at der i Kolonnen med Overskrift »Skruen om-
stillet«, er opfert henholdsvis et + eller et —, medens der er
sat et 0 1 alle de Tilfzlde, hvor Fladeskruen har staaet urert
fra den foregaaende Preve,

Tallene i Hovedtabel 5 er nu til Belysning af Forholdet
mellem Tilstromning og Renskumning benyttede saaledes: Forst
er Tallene for skummet Melk korrigerede med Hensyn til
Flgdeprocent paa den tidligere omtalte Maade, og saaledes at
alle Prover er beregnede med Flodeprocent 121;. For at tage
et Eksempel: I lste Forsog i Hovedtabel 5 har Centrifuge B en
Fladeprocent 11.15 med 0.062 pCt. Fedt 1 skummet Mealk. Ved
Hjelp af Hovedtabel 7 er der nu beregnet, hvor meget Tallet
0.062 skulde formindskes, hvis Flodeprocenten havde varet
1214 o. 8. v.; 1 hvert enkelt Tilfwelde er benyttet den Del af Hoved-
tabel 7, som ligger den paagw®ldende Prove nermest. Hertil
maa dog bemwrkes, at der 1 Hovedtabel 4 og 7 ikke findes For-
sog med sterre Tilstremning end ca. 4000 Pd.; men da Flede-
procenten altid stiger ved en sterre Tilstremning, og det
jo er fremgaaet af Hovedtabel 7, at en Forskel i de h o j e Flode-
procenter kun forandrer Renskumningen forholdsvis lidt, saa
vilde det sikkert ikke have forandret Hovedresultatet kendeligt,
selv om vi havde faaet suppleret de i Hovedtabel 4 og 7 opforte
Forssg med Prover med sterre Tilstremning, hvilket Tiden og
Omstendighederne ikke tillod.

Dernwst er de saaledes @ndrede Tal afsat grafisk,” og af
flere sammenhorende Forsgg er der dannet en (ennemsnits-
kurve paa samme Maade som tidligere omtalt under Hoved-
tabel 7. !

Ogsas her vilde det fore alt for vidt at gengive alle disse

3*
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Kurver; Materialet til dem findes i Hovedtabellerne, og de har
ligesom Kurverne for Fledeprocenterne veeret forelagt Ingeni-
arerne, for der er arbejdet videre med dem.

Det viste sig nu, at disse Kurver blev saa ner retlinede,
at det maatte vare berettiget at benytte en ret Linje som Grund-
lag for en talmessig Udj®vning.

Der er neppe Tvivl om, at hvis Forseg over Tilstremningens
Indflydelse paa Renskumningen blev udstrakt over et storre
Felt, end vi har benyttet, saa vilde der fremkomme en Ren-
skumningskurve, som vendte Konkaviteten opad; men dette
udelukker jo ikke, at et forholdsvis lille Stykke af en saadan
Kurve, som vi har haft fat i ved vore Forseg, kan vise sig saa
ner en ret Linje, at en saadan kan bruges som Udjevnings-
kurve.

Ved nu at gaa ud fra Formen y = & x + g, hvor y betyder
Fedt i skummet Melk, x Tilstremning af sed Melk, har vi ved
Hjelp af mindste Kvadraters Metode fundet de Verdier af o
og g, som over det givne Interval bedst passer med de fundne
Veerdier af de grafisk udjmvnede Gennemsnitskurver.

Disse Kurver er nu opforte i Hovedtabel 8. @verst er op-
fort Veerdien af Sterrelsen e, som jo bliver et Udtryk for den
fundne rette Linjes Retning saaledes, at jo sterre dette Tal er,
desto stejlere ligger Linjen. Det fundne q bestemmer Kur-
vernes (Linjernes) Beliggenhed og kan f. Eks. opfattes som
det Tal, der er opfert for »normal« Skumning, altsaa for en Til-
stromning af 4000 Pd. pr. Time og en Flodeprocent af 1215.
Disse Tal findes i Hovedtabel 8 for hver enkelt Centrifuge lige
ud for Tallet x = 4000.

For at belyse, hvor store Fejl der begaas ved at bruge en ret
Linje som Udjevningskurve, er der foroven i Hovedtabel 8 lige
under Tallet o opfert et Tal m, som angiver, hvilken Middelfejl
hvert af de beregnede udjevnede Tal nedenfor er behaftet med.
Det ses, at disse Middelfejl hojest er 1.2, men som Regel betydeligt
mindre, hvilket altsaa vil sige, at Middelfejlen er mindre end en
Enhed i 3dje Decimal.

De saaledes beregnede retlinede Udjevningskurver er nu
benyttede til Korrektion af Tallene i Hovedtabel 1 paa lignende
Maade som tidligere er omtalt for Kurverne i Hovedtabel 7.
De Tal, der hertil swrlig bliver Anvendelse for, er de Storrelser ¢,
som fer er omtalt; jo sterre disse Tal er, desto stgrre Korrektion
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skal der — alt andet lige — foretages. Selve Storrelserne af disse
Korrektioner kommer vi senere nermere tilbage til.

Nederst i Hovedtabel 8 er opfort Tallene for en Variation i
Tilstremningen af 500 Pd. over og under den normale Til-
stromning af 4000 Pd. pr. Time. Disse Tal vil vi her samle
1 Tabel V.

Tabel V. Oversigt over Tilstromningens Indflydelse paa
Renskumningen.

pCt. Fedt i skummet Meelk

Tilstremning pr. Time
gp (Gennem-

3500 Pd.i‘4000 Pd.las0p Pa| suit

Centrifuge A. i i

Skumningstemperatur 35° C. ...... 0.074 ' 0079 | 0.083 0.079

— 55° - ... 0.071 0.074 | 0.078 0.074

- 75° - L. 0.063 0.066 ; 0.068 0.066
e I I .

Gennemsnit. . . 0.069 | 0.073 | 0.076 0.073

Centrifuge B. i |
Skumningstemperatur 35° C. ...... 0.069 . 0.073 : 0.078 0.073

- 55° - ... 0.061 | 0064 0.067 | 0.064
- 750 - 0054 0057 0059 | 0.057
Cennemsnit. .. | 0.061 | 0.065 | 0.068 | 0.065

Centrifuge C.

Skumningstemperatur 35° C. ...... 0.073 0.078 0.083 0.078
— 55° - ... 0.061 | 0.064 | 0.068 | 0.064

- 75° - ... 0.052 [ 0.055 | 0.059 | 0.055
Gennemsnit. .. | 0.062 ¥ 0066 | 0.070 | ©0.066

M ddeltal for de 3 Centrifuger.

Skumningstemperatur 35° C. ...... 0072 ' 0077 | 0081 | 0077
— 55° - ... 0064 | 0067 | 0071 | 0067

- 752 - ... | 0056 0059 | 0062 | 0.059
Gennemsnit. .. | 0.064 ‘} 0068 | 0071 | 0.068

I de 3 overste Afsnit af Tabel V er opfert Tallene for de
3 Centrifuger. Det gelder imidlertid ogsaa her som bemeerket
under Tabel IV, at Tallene ikke er fuldt comparable, idet de
Forseg, der her sammenlignes, ikke er udferte — og ikke kunde



pct. Tilstremning pr. Time. pct. | 2 Tilstromning pr. Time.
Fedt. - Fedt. ,
3500 Pd 4000 Pd. 4500 3500 Pd. 4000 Pd. 4500
35°C
0,080 0.080 =]
A /
./ 350()
/ 55°C
0,070 ,A' ¢ 0.070 /_/
%— V/
/ 75°C
0,060 B 0,060 //

Procent Fedt i skummet Mzlk ved forskellige Tilstrpmninger:
1) de enkelte Centrifuger i Gennemsnit for aile 3 Skumningstemperaturer, _
2) de enkelte Skumningstemperaturer i Gennemsnit for de 3 Centrifuger.
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udferes — med samme Melk; men i Hovedsagen stemmer Tallene
1 Tabel V dog godt med Tallene i Tabel I.

Lzengst til hojre i Tabel V er for hver Centrifuge beregnet
Middeltal for alle 3 Tilstromninger ved de 3 forskellige Skumnings-
temperaturer, og det ses her som tidligere, at Melken er skummet
desto renere, jo hgjere Skumningstemperaturen har veeret, lige-
som der ogsaa her er storre Forskel mellem Skummning ved 35 og
55° C end mellem 35 og 75° C

Nederst i Tabel V er beregnet Middeltal for alle 3 Centri-
fuger ved forskellige Tilstromninger og forskellige Skumnings-
temperaturer.

De her omtalte 2 Grupper af Gennemsnitstal er grafisk
fremstillede ved Kurverne paa Tavlen Side 38. e

=™ - Af Tallene for pCt. Flede i Hovedtabel 5 1 Forbindelse med
Tallene for Tilstremning kan udledes, hvorledes Flode-
procenten harforandretsig med Variationer
i Tilstromningen.

For at gere dette, har vi for hvert enkelt Forseg afsat Til-
stromningen og Flodeprocenten grafisk, og det viste sig da, at
den Kurve, som fremstillede Flodeprocenten, meget nwr var
retlinet. Vi vil velge som Eksempel det forste Forsgg 1 Hoved-
tabel 5 (Forsag Nr. 78); det angaar Centrifuge B, og der er obser-
veret folgende:

Tilstremning. . ..... - 3318 3674 4252 4597 5118 5626
pCt. Flede......... 9.83 11.15 1223 1299 1434 15.54
Stigningstal . . . ..... 0.37 019 022 026 024
" Disse Stigningstal er beregnede saaledes:
1L15 988
3674 - 3318 - 00 = 087 0.5 V.

Kendetegnet paa, om Tallene for pCt. Flgde ligger i en ret
Linje, er nu, om disse Stigningstal er lige store, Naar undtages
det forste (0.37), er de andre meget neer lige store, og naar det
forste er for stort, da ligger dette i, at Farten af Centrifugen
ved dette Forsag, som gav Fladeprocent 9,83, var for stor, saa
at Fledeprocenten er bleven for lille. '




40

En lignende Betragtning kan anlegges paa hvert enkelt
Forseg; der vil da nok hist og her fremkomme Uregelmeassigheder,
hvilke dog ikke bliver storre, end at Helhedsindtrykket: ret-
linede Kurver bevares.

Af disse Enkeltkurver er saa atter dannet Gennemsnits-
kurver paa samme Maade som tidligere angivet.

For Centrifugerne A og B kunde denne Fremgangsmaade
benyttes i fuld Udstrekning, da Fledeprocenten ved disse to
Centrifuger ikke forandrede sig mere med de Variationer, der
foretoges i Tilstremningen, end at Fledeskruen kunde forblive
urgrt under en Dags Forseg, uden at man derfor kom ud’ i
urimelige — lave eller hoje — Fledeprocenter.

Derimod lod dette sig ikke gore med Centrifuge C, idet Flade-
procenten ved denne Centrifuge forandrede sig saa steerkt med
Tilstromningen, at vi ikke kunde naa gennem de enskede For-
andringer i Tilstremningen uden at komme ud i urimelige Flade-
procenter (se f. Eks. Forspg Nr. 83). Vi valgte derfor at omstille
Fladeskruen, da Hovedformaalet jo her var at belyse Tilstrom-
ningens Indflydelse paa Renskumningen, medens det andet
Formaal: at underssge Tilstramningens Indflydelse paa Flede-
procenten, kom i anden Reakke.

Gaar vi imidlertid ud fra, at Kurverne for Fladeprocenterne
ogsaa ved Centrifuge C vilde blive retlinede, ligesom det er Til-
feeldet for de andre to Centrifuger, saa kan vi af de Kurvestykker,
der kan fremstilles af Tallene for denne Centrifuge, finde de ret-
linede Kurvers Stigningstal ogsaa her.

Vi bar paa denne Maade fundet folgende Stigningstal for
Fladeprocenterne for en Forandring af 100 Pd. i Tilstremningen.

Stigningstal for Fledeprocent

ved Skumningstemperatur:
350C. 55°C. 75°C. Gennems.

Centrifuge A.......... S 038 042 041 040
— B 020 023 022  0.22
O 0.94 -~ 094 119  1.02

Gennemsnit... 051 053  0.61  0.55

Det ses heraf, at Stigningstallene er ikke lidt forskellige for
de tre Centrifuger, hvorimod det ikke af disse Tal fremgaar —
1 hvert Fald ikke tydeligt — om Stigningstallene er forskellige
for hejere og lavere Skumningstemperatur eller ikke.

Hvis vi nu antager, at hver af Centrifugerne bliver indstillet
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paa 1234 pCt. Flode ved en Tilstremning af 4000 Pd. pr. Time, saa vil
der fremkomme folgende Fladeprocenter i de forskellige Centrifuger,
naar Tilstromningen varieres mellem 3500 og 5000 Pd. pr. Time:

'Tilstremning pr. Time

3500 Pd. 4000 Pd. 4500 Pd. 1 5000 Pd.
Centrifuge A ....... 10.5 126 145 16.5 pCt. Flade
. — _B....... 114 125 136 147 —_
e 74 125 176 - 237 —
Gennemsnit. . 9.8 125 152 - 18.0 pCt. Flode

Disse Tal er graﬁsk fremstillede i Tavlen Slde 41. Selviglgelig
kan de kun betragtes som tilnsrmelsesvis rigtige, da Fladepro-
centen jo er underkastet meget store Svingninger; men For-
skellen i Tallene for de forskelligé Centrifuger er saa stor,
at denne nok vil holde Stik i sine Hovedtraok.

Grunden til denne Forskel i Fladeprocentens Stablhtet er
sikkert at sege i den forskellige Maade, hvorpaa Fledepro-
centen reguleres.

I Centrifugerne A og C reguleres Flodeprocenten ved en
Skrue, som paavirker den skummede M®lk, i Centrifuge A
saaledes, at der ligefrem aabnes eller lukkes for den skummede
Mslks Afstremning, — i Centrifuge C saaledes, at den skummede
Meelks »Slyngninger« paa Tilbagevejen fra Periferien af Centri-
fugen til dennes Midte paavirkes af Flodeskruens forskellige
Stillinger. I Centrifuge B reguleres Flodeprocenten derimod
ved, at selve Floden ved Hjelp af Flodeskruen bringes til
at stromme ud paa en stgrre eller mindre Radius.

Den tredje Faktor, som der maa tages Hensyn til ved Korri-
gering af Tallene i Tabell, er Centrifugens Fart. De
Forseg, som blev udfert for at belyse dennes Indflydelse paa
Renskumningen, er opferte i Hovedtabel 6.

Den forskellige Fart af Centrifugerne blev opnaaet ved at
sette forskellige Remskiver paa Forlagsakslen F Side 11. Farten
kunde derved varieres til ca. 10 pCt. over og ca. 20 pCt. under
det normale. Efter Forhandling derom med Firmaerne udtalte
de alle, at der ingen Fare var forbundet med at sw®tte Centri-
fugernes Fart op hertil, og det viste sig da ogsaa, at Centrifugerne
gik lige saa roligt ved den sterre Fart som ved den mindre.

Til et Forseg over Fartens Indflydelse horte 9 Prover daglig,
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nemlig 3 med normal Fart, 3 med sterre Fart og 3 med mindre
Fart; men hver af disse 3 skulde udferes ved Skumningstempe-
ratur af henholdsvis 35, 55 og 75° C. Der blev dog ikke sjeeldent
udfert mere end disse 9 Prover daglig, nemlig naar vi fandt det
formaalstjenligt at supplere et eller andet af Forspgene med en
ny Prove.

Tilstromningen skulde ved alle disse Prover vwre normal
(4000 Pd. pr. Time), og ligeledes skulde Flodeprocenten
veere normal (1214 pCt.) ved normal Fart og normal Tilstrem-
ning; men Fledeprocenten forandrer sig jo med Farten saaledes,
at naar Farten foreges, formindskes Flodeprocenten, og om-
vendst,

Tallene i Hovedtabel 6 er nu behandlede paa den Maade,
at Renskumningen forst er korrigeret for afvigende Flodeprocent
{Hovedtabel 7) og dernsmst for afvigende Tilstremning (IHoved-
tabel 8), og de saaledes @ndrede Tal er dernzst for hver enkelt
Centrifuge ordnede i de 9 Grupper, som er omtalt ovenfor, og
opferte i Hovedtabel 9. Gennemsnitstallene fra Hovedtabel 9
er dernast overfsrte 1 omstaaende Tabel VI.

I Tabel VI er for hver Centrituge opfort Tallene for henholds-
vis »sterste¢, »mellemste« og »mindste« Fart, og det ses dernwest
af Tallene for Fedt 1 skummet M=zlk, hvorledes hver af Centri-
- fugerne har reageret overfor disse Forandringer i Farten.

Denne Reaktion er forskellig for de forskellige Skumnings-
temperaturer, og saaledes at ved lav Skumningstemperatur
(36° C) har en Forandring i Farten virket langt steerkere end ved
en hgj Skumningstemperatur (75° C).

I Gennemsnit for de 3 Centrifuger haves nemlig ved en
Skumningstemperatur af 35° C en Renskumning af 0.067,
0.074 og 0.087 henholdsvis ved de 3 Hastigheder, medens der
for de samme 3 Hastigheder haves 0.059, 0.059 og 0.062 pCt.
Fedt i skummet Malk, naar Skumningstemperaturen var 756° C.
Disse Tal er grafisk fremstillede i 2det Afsnit af Tavlen Side 45.

Det her omhandlede Forhold findes ved alle 3 Centrifuger, om
end i forskellig Grad. Regner vi for hver Centrifuge med Middel-
tal af pCt. Fedt i skummet Moelk for alle 3 Skumningstemperaturer,
altsaa med de Gennemsnitstal, som i Tabel VI er opferte for de
enkelte Centrifuger, ses det, at disse har reageret forskelligh
overfor Forandringer i Farten. For Centrifuge A haves nemlig
0.072—0.072—0.076 pCt. Fedt i skummet Meelk henholdsvis for de
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Tabel VI. Oversigt over Fartens 1ndflydelse paa

Renskumningen.
pCt. Fedt i skummet Mzlk
trifu t
Cen‘n g(-lms Far Gennenn.
| mel- : : snit
storste lemste mindste | i
Centrifuge A. Fart®). .. 7639 6947 5600 -
Skumningstemperatur 35° C. ...... 0.075 0.075 0.084 0.078
- 55° - ... 0.074 0.075 0.077 0.075
— %0 - L 0.066 0.066 0.067 0.066
Gennemsnit. . . 0.072 0.072 0.076 0.073
Centrifuge B. Fart*)... 7203 6462 5118 -
Skumningstemperatur 35° C. ... .. 0.065 | 0.073 | 0.084 | 0.074
- 55° - ... 0.064 0.065 0.068 0.066
- 75° - L. 0.060 0.056 0.056 0.057
Gennemsnit. . . 0.063 0.065 0.069 0.066
Centrifuge G. Fart*). .. 6845 6128 4824 —
Skumningstemperatur 35° C. ...... 0.061 0.075 0.093 0.076
- 55° - ..., 0.055 0.061 0.076. | 0.064
- 75° - ... 0.052 0.055 0.063 0.057
Gennemsnit . . . 0.056 0.064 0.077 0.066
Middeltal for de 3 Cenirifuger.
relativ Fart. .. 110 100 80 -
Skumningstemperatur 35° C. ...... 0.067 0.074 0.0387 0.076
- 55° - ..., 0.064 0.067 0.074 0.068
- 75° - . 0.059 0.059 0.062 0.060
Gennemsnit. . . 0.064 | 0067 | 0.074 0.068
| l

*) Tallene her giver et omtrentligt Udtryk for Farten, idet de er Middel-
tal for de 8 tilsvarende Tal i Hovedtabel 9, f. Eks.:
7633 + @3334- 7650 _ 7639 oy,




pet. | 1 Centrifugens Fart. pck | 2 Centrifugens Fart.
Fedt, ' ) Fedt. ,
sterste mellemste mindste sterste mellemste mindste
35°C
0,080 0.080 .
c /
’ / | =%
0,070 A 0,070 i3s3 ,
B
/ - ﬁ// op
B / v 75°C
0.060 0,060
/ 75°C
C

Procent Fedt i skummet Mezlk ved forskellig Fart af Centrifugen:

1) de enkelte Centrifuger i Gennemsnit for alle 3 Skumningstemperaturer,
2) de enkelte Skumningstemperaturer i Gennemsnit for alle 3 Centrifuger.
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3 forskellige Hastigheder, for Centrifuge B henholdsvis 0.063
0.065—0.069, og for Centrifuge C henholdsvis 0.056—0.064—0.077,
hvoraf altsaa fremgaar, at for Centrifugerne A og B har en For-
andring i Farten gvet en forholdsvis mindre, for Centrifuge C
en forholdsvis sterre Indflydelse paa Renskumningen. Disse
Tal er grafisk fremstillede i lste Afsnit af Tavlen Side 45.

Med Hensyn til selve Sterrelsen af Tallene i Tabel VI er
disse ikke strengt comparable, da Forsegene ikke er — og ikke
kunde vere — foretagne med samme Melk; men Gennemsnits-
tallene for alle de med hver enkelt Centrifuge udferte Forseg
stemmer dog godt med de tilsvarende Tal i Tabel I, idet der
i Tab. VI haves for Centrifuge A 0.073, for B 0.066 og for
C 0.066 pCt. Fedt i skummet Meelk. :

Af Hovedtabel 6 kan udledes, hvorledes Flogdepro-
centen har forandret sig med Variationer i
Centrifugens Fart paa lignende Maade, som det af
Hovedtabel 5 blev udledet, hvorledes Flodeprocenten havde
forandret sig med Variationer i Tilstremningen (Side 39).

Alle Forsegene med Centrifuge A i Hovedtabel 6 kan be-.
nyttes her; derimod kan for Centrifuge B kun benyttes Forsagene
den 27., 28., 29. April, og for Centrifuge C kun Forsggene den
30. April og 1. Maj; de ovrige Forseg med Centrifugerne B og C
kan ikke benyttes, da der ved dem blev stillet om paa Flede-
skruen samtidig med, at Centrifugens Fart blev forandret. 1
Tabel VII er Tallene for Hovedtabel 6 sammendragne i dette
Djemed.

" Det fremgaar nu af Tallene i Tabel VII, at naar C entri-

fugens Fart blev sterre, saa blev Flodepro-
centenmindre, og omvendt. Virkningen her er imid-
lertid ikke lidt forskellig for de 3 Centrifuger; det ses nemlig,
at for Centrifugerne A og B forandrede Flsdeprocenten sig for-
forholdsvis lidt ved, at Farten af Centrifugen blev sat enten
ca. 10 pCt. op eller ca. 20 pCt. ned, hvorimod Forandringen i
Fledeprocenten var betydelig for Centrifuge C.

For at de 3 Centrifuger her bedre kan sammenlignes, er
Middeltallene under hvert Afsnit i Tabel VII omregnede til 1215
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Tab. VIL. Oversigt over Fartens Indflydelse paa Flgdeprocenten.

pCt. Flode
. Centrifugens F‘art Gennem.-
storste le];(;]t-e gmind‘ste snib
Centrifuge A. Fart... | 7639 | 6947 | 5600 -
Skumningstemperatur 35° C. ...... 12.53 13.56 17.18 | '14.42
- 35° - ... 12.72 13.77 17.24 14.58
- 75° - ... .. 13.05 14.45 17.89 15.13
Gennemsnit. .. | 12.77 | 13.93 | 1743 | 14.71
Centrifuge B. Fart. .. 7228 6417 5092 -
Skumningstemperatur 35° C. ... ... 9.86 10.61 12.78 11.08
- 55° - ... 10.57 11.32 13.71 11.87
- 75° - ..., 10.87 11.39 14.16 12.14
Gennemsnit. . . 10.43 11.10 13.56 11.70
|
Centrifuge C. Fart. .. 6800 6067 4817 -
Skumningstemperatur 35° C. . ..... 8.79 12.52 20.78 14.03
- 55° - ...... 8.63 11.61 22.78 14.34
- 75° - ... 8.53 13.40 21.50 1448
Gennemsnit. . . 8.65 12.51 21.69 14.28
Middeltal for de 3 Centrifuger:
relativ Fart. .. 110 100 80 -
Skumpningstemperatur 35° C. ...... 10.39 12.23 1691 | 13.18
— 56° - ..., 10.64 12.23 17.91 13.60
- 75° - ..., 10.82 13.08 17.85 13.92
Gennemsnit . , . 10.62 12.51 | 17.56 113.56
Gennemsnitstallene omregnede til 1214 o
pCt, Flpde ved mellemste Fart. . . .. 110 100 80 -
Centrifuge A...................... 1146 | 1250 | 1564 | 13.20
— B 11.74 12.50 15.27 13.17
— G 8.64 12.50 21.67 14.27
Gennemsnit. . . 10.61 12.50 17.53 13.55
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pCt. Flode ved mellemste Fart, og de saaledes omregnede Tal er
opferte i Tabellens nederste Afsnit samt derhos grafisk frem-
stillede i nedenstaaende Tavle,

Af Gennemsnitstallene i Kolonnen lengst til hejre af Tabel
VII fremgaar, hvorledes Flodeprocenten har forandret sig for en
hojere eller lavere Skumningstemperatur. Det ses, at Virkningen
her ligesom i Tabel III kun var ringe.

el Centrifugens Fart.

Flade :
mindste mellemste storste

2.0 10 . (1do) (7o)

C\
200

18.0 \

16.0

140

120

100 \
‘ C

8.0

Forandringer i Flodeprocenten paa Grund af Forandringer i
Centrifugens Fart,
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Med Hensyn til de Forandringer i Renskumningen, som
bevirkes af Forandringer i Tilstromningen og
Farten, og som er opforte 1 Tab. V og VI, maa omtales deres
Forhold t1l Flédeprocenten.

Naar man henholdsvis gger eller mindsker Tilstremningen
til en Centrifuge, saa oges eller mindskes ogsaa Centrifugens
Fladeprocent; og hvis man henholdsvis eger eller mindsker Cen-
trifugens KFart, saa mindskes eller oges Fledeprocenten, selv om
Flodeskruen i begge Tilfeelde lades urert. Da nu imidlertid en
Forggelse 1 Flodeprocenten bevirker en bedre Renskumning,
og en Formindskelse 1 Flodeprocenten en ringere, saa folger
af det anforte, at den Forandring i Fladeprocenten, der indtreder
som en Fglge af en Forandring i Tilstremningen eller Farten,
tjener til at modvirke den Indflydelse paa Renskumningen,
som hine Forandringer vilde ndeve. Selve Storrelsen af disse
Forandringer retter sig 1 hej Grad efter Centrifugens Kou-
struktion; det viste sig da ogsaa, at de 3 Centrifuger her for-
holder sig forskelligt.

1 de Tal, som er opforte i Tab. V og VI, er denne secundeere
Virkning af Forandringerne 1 Tilstromning og Fart gennem
Flodeprocenten bortelimineret; men hvis man i Praksis f. Eks.
vil formindske Tilstromningen for derved at opnaa en bedre
Renskumning, saa er det slet ikke givet, at man opnaar, hvad
man attraar, hvis man ikke samtidig omstiller Flodeskruen.
Og det samme gwlder over for en Forggelse i Farten. Ja, den
Forandring, som indtreeder i Flodeprocenten, kan vere saa stor,
at den med Hensyn til Renskumningen kan opveje endog store
Forandringer i Tilstremningen og Farten, saa at det kommer
til at se ud, som om Tilstremningens Mengde og Fartens Ster-
relse ingen Indflydelse havde paa Centrifugens Renskumnings-
evne, hvad der selviolgelig ikke er Tilfwldet; det er blot den
secundeere Virkning (Forandringen 1 Fledeprocenten), der til-
slorer den primere (Forandringen i Tilstremning eller 1 Fart).

1 og for sig er det jo en heldig Egenskab ved en Centrifuge,
at den 1 sig selv gennem Forandringer 1 Fladeprocenten er Regu-
lator for Renskumningen; men paa den anden Side medforer
det den Ulempe, at Flodemeaengden i Mejeriet kan blive under-
kastet store Svingninger. Det maa derfor blive Teknikens Sag
at afbalancere Flodeprocenten paa en heldig Maade over for

4
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Tabel VIII. Oversigt over »Skum« i Maelken efter Skumning
ved forskellig Fart.

pCt. Skum i skummet Meelk
- ’Qentrlfug?ns %art Gennen-

storste 1(1::135;,6 {mindste snit

Centrifuge A. Fart. .. 7639 6947 5600 —
Skumningstemperatur 35° C. ..., .. 43 42 T 39 41
— 55° - ... 48 | 47 44 46

- 75° - ... 55 54 51 53
Gennemsnit. . . 49 48 45 47

Centrifuge B. Fart... | 7194 | 6453 | 5136 -
Skumningstemperatur 35° C. ...... 39 36 33 36
— 55° - ... 44 40 36 40

- s 46 45 42 44
Gennemsnit. . . 43 40 37 40

Centrifuge C. Fart. .. 6845 6128 4824 -
Skumningstemperatur 35° C. ...... 33 32 25 30
— 55° - ... 41 37 33 37

— 75° - ..., 43 41 ] 39 41
Gennemsnit. . . 39 37 32 36

4
Middeltal for de & Centrifuger.

relativ Fart. .. 110 100 30 -
Skumningstemperatur 35° C. ...... 38 37 32 36
- 55% - ..., 44 41 i 38 41

— 75° - ... 48 47 | 44 46
Gennemsnit. , . 44 42 38 - 41

Tilstromningen og Farten. Som det fremgaar af det foregaaende,
forholdt de 3 Centrifuger sig en Del forskelligt her.
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Den 4de Skumningsfaktor: Temperaturen virker 1 Forening
med Flodeprocenten paa en anden Maade end Tilstremningen
og Farten, idet en Forpgelse 1 Temperaturen foreger Flode-
procenten; men begge disse Forhold tjener til at fremme Ren-
skumningen, saa at Virkningerne her altsaa legges sammen i
Mods@®tning til, hvad der var Tilfeeldet med de andre to Skum-
ningsfaktorer. Ved de 3 Centrifuger, som her er undersegt, er
dette Forhold ikke kommen synderlig steerkt frem, da deres Flode-
procent kun i ringe Grad blev paavirket af Forandringerne i
Temperaturen (se f. Eks. Tab. IIL).

1 Hovedtabel 6 findes en Kolonne Tal, som skal belyse,
hvilken Indflydelse Centrifugens Fart har paa
M@zngden af Skum i den skummede Mewelk. De herhen-
horende Undersogelser er udferte paa samme Maade som de
tilsvarende, der tidligere er omtalte.

Disse Tal fra Hovedtabel 6 er i Tabel VIII (Side 50) sam-
lede i de samme 9 Grupper, som nys er omtalte under Tabel VI.

Det fremgaar nu af Tallene i Tabel VIII ligesom tidligere af
Tabel 111, at Skummengden i haj Grad er paavirket af Skumnings-
temperaturen; dette ses i Tabel VIII for hver enkelt Centrifuge
af Tallene lengst til hojre, og 1 Gennemsnit for alle 3 Centrifuger
af Tallene nederst. Ligeledes fremgik det af Tabel III, at de
3 Centrifuger afleverede Melken 1 forskellig skumfyldt Tilstand;
dette ses ogsaa nu af Gennemsnitstallet for de enkelte Centrifuger.

Men hertil kommer i Tabel VIII yderligere Fartens Ind-
flydelse. Det ses for hver enkelt Centrifuge, at jo sterre Fart
desto mere Skum og omvendt. T Gennemsnit for alle Centrifuger
og alle Skumningstemperaturer haves her

storste, mellemste, mindste Fart

Skum i Meelken................ 44 42 38 pCt.
Centrifugens Fart relativt....... 110 100 80

I Tabel IX er nu beregnet de Korrektioner til Hoved-
tabel 1, som flere Gange er nevnt i det foregaaende.

4%



Tabel IX. Korrektioner til Tallene for pCt. Fedt i skummet Mwelk i Tabel L.

Centrifuge A Centrifuge B Centrifuge C
Korrektioner af Hensyn til * Korrektioner af Hensyn til \ Korrektioner af Hensyn til
b, — ; [ - : .
Flode- |Tilstrem- Lalt | Figde. Tilstrom- - ialt | Flpde- |Tilstrom-| Lalt
procent | mning Fart procent } ning ! Fart : procent | ning Fart
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 ¢ 000 | 000 ( 0.00 0.00 0.00 1 0.00 0.00
Forspg Nr. 1 =+ 02 4- 03 00 -+ 01 + 01 ‘ + 00 + 0 = 02 + 11 +— 08 1 +02 ¢« +17
- - 2 + 12 =+ 00 + 00 + 12 + 02 + 04 + 02 + 08 + 03 + 01 =+ 02 + 02
- - 3 + 04 =+ 10 + 02 = 04 =+ 03 -+ 09 =+ 00 <+ 12 + 24 + 09 = 07 =+ 40
- - 4 + 19 -+ 03 =+ 01 + 15 =+ 02 + 02 = 02 + 02 + 09 + 00 + 02 + 11
- - 6 = 00 =01 + 01 =+ 00 + 04 + 02 + 00 = 02 + 01 =+ 01 + 03 + 03
- - 6 + 05 = 02 + 00 = 07 =+ 08 = 07 - =15 + 22 + 11 + 01 + 32
- - 7 + 05 + 01 =+ 00 + 06 + 00 = 08 =+ 02 =+ 10 + 01 + 09 = M4 + 12
- - 8 + 02 + 05 +01 | =06 + 01 =~ 01 + 00 00 + 04 =+ 11 + 02 + 13
- -9 + 07 =+ 08 +00 . =+ 01 + 05 + 01 + 03 + 09 + 53 =+ 14 + 01 + 40
- - 10 + 25 =~ 01 + 02 + 22 + 08 + 01 +~ 00 - 07 + 10 =+ 09 + 01 + 02
- - 11 + 27 =+ 03 + 02 =+ 28 + 36 + 02 + 08 -+ 46 + 46 + 07 =+ 02 + 37
- - 12 -+ 01 + 00 + 00 =+ 01 + 02 =+ 01 — + 03 + 15 + 04 = 05 + 06
— - 13 =+ 00 =+ 01 =+ 00 + 01 + 02 =01 =+ 01 a0 + 00 =+ 00 =+ 02 = 02
- - 14 =+ 04 = 01 + 01 = 03 + 01 -+ 06 =07 + 14 + 03 -+ 03 + 10 + 10
Gennemsnit | -+ 02 + 02 + 00 + 00 + 03 + 02 +01 ' =06 + 06 =06 00 + 00
i

G¢
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Det ses af Tabel 1X, at Korrektionerne er opforte for Flade-
procent, Tilstromning og Fart for hver enkelt Centrifuge og for
hvert enkelt Forseg. De to Tal i hver Kolonne er at opfatte
som 3dje og 4de Decimal, altsaa f. Eks for Centrifuge A ved
Forseg Nr. 1: Da den Flodeprocent, som denne Centrifuge gik
med ved dette Forseg, var mindre end tilsigtet, 1215, arbej-
dede Centrifugen under for ugunstige Forhold, og der skal derfor
treekkes noget fra Tallet for Fedt i skummet Malk. En Udregning
saaledes som tidligere angivet, viser, at der skal fradrages 0.0002.
Ligeledes gik Centrifugen med for lille Tilstremning, og der skal
af denne Grund i Henhold til Hovedtabel 8 leegges 0.0003 til
Tallet for Fedt i skummet Melk. Farten var rigtig, hvorfor der
i Kol. 3 kun er opfert 00. Summen af de 3 Korrektioner for
Centrifuge A ved Forseg Nr. 1 bliver 4 0.0001. Paa denne
Maade skal alle Tallene 1 Tabel 1X forstaas.

Det bemerkes, at Korrektionerne for Fladeprocent er henfort
til 121} pCt. ved alle Forsogene undtagen Nr. 9, 10 og 11, hvor
der er korrigeret til 8 pCt. Flade.

Korrektionen for Tilstremning er foretaget til 4000 Pd.
Melk pr. Time i Forsegene Nr. 1, 6,7, 8,9, 10 og 11, til 3500 Pd.
i Nr. 2, 3, 4 og b og til 4500 Pd. i Nr. 12, 13 og 14.

Korrektionen for Fart er for Centrifuge A foretaget til 7100
Omdrejninger pr. Minut, for B til 6400 og for C til 6125, hvilket
for hver enkelt Centrifuge er Gennemsnit af dens Hastighed ved
alle Forsegene i Hovedtabel 1, og det er ogsaa meget nser den
normale Hastighed.

Idet vi nu nsmrmere betragter alle Tallene 1 Tabel IX, ses
det, at Korrektionerne som Regel er meget smaa; kun i faa Til-
feelde bereres 3dje Decimal.

Udregner vi Korrektionernes gennemsnitlige Stor-
relse nden Hensyn til deres Fortegn, faar vi folgende:

Korrektioners gennemsnitlige Sterrelse
Centrf. A Centrf. B Centrf. C

pCt. Flade . .... 0.0008 0.0005 0.0014
Tilstremning. ... 0.0003 0.0003 0.0006
Fart........... 0.0001 0.0002 0.0003
Gennemsnitb. .. .. 0.0004 0.0003 0.0008

og 1 Gennemsnit for alle Korrektioner faas 0.0005, altsaa 5 i
4de Decimal,
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" Da det nu imidlertid viser sig, at Korrektionerne for hver
enkelt Centrifuge snart gaar 1 den ene og snart i den anden Ret-
ning, bliver deres sande Storrelse folgende:

pCt. Flode............
Tilstremning. ... ......

Korrektion for

Centrf. A

.. 4 0.0002
.. -+0.0002
.. 4 0.0000

. +0.0000

Centrf. B
= 0.0003

-+ 0.0002
-+ 0.0001

— 0.0006

Centrf. €
+ 0.0006
= 0.0006

0.0000

2 0.0000

For Centrifugerne A og C ligger de Korrektioner, der skulde
foretages paa Gennemsnitstallene for pCt. Fedt i skummet Maelk
i Tabel I, altsaa udenfor 4de Decimal; for Centrifuge B er Summen
af Korrektionerne 6 i 4de Decimal. Der vilde derfor ikke frem-
komme noget andet Resultat end det, der er opfort i Tabel I, selv
om de her omhandlede Korrektioner dér blev tilfgjet; ja der
vilde end ikke fremkomme noget andet Resultat i de enkelte-
Forseg. Da nu tilmed Korrektionerne er saa smaa, at de i de
fleste Tilfeelde ligger udenfor de Nojagtighedsgreenser, med hvilke
der 1 det hele kan arbejdes, saa er det rigtigst helt at udelade
disse Korrektioner og at tage Forsegene, som de er, uden
Korrektion. '

Samler vi nu Hovedtallene fra de foregaaende Tabeller,
faar vi folgende:

1. pCt. Fedt i skummet Malk for de 3 Cen-
trifuger:

A B C

fra Tabel I........ 0.076 0.066. 0.068 pCt. Fedt
- — IL....... 0.074 0.065 0.068 - —_
- — II...... 0.077 0.067 0.069 - —
- — IV...... 0.075 0.067 0.068 - —
- — V... 0.073 0.065 0.066 - —
- — VI...... 0.073 0.066 0.066 - —

Gennemsnit. .. 0.075 0.066 0.067 pCt. Fedt
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2. pCt. Fedtiskummet Melk ved de 3 Skum-
ningstemperaturer:

350 C. 55 (C. 75°C.

fra Tabel I........ 0.076 0.070 0.064 pCt. Fedt
- — III...... 0.076 0.072 0.062 - —
- — IV...... 0.078 0.070 0.061 - —
- — V....... 0.077 0.067 0.059 - —
- — VI...... 0.076 0.068 0.060 - —

Gennemsnit... 0.076  0.069  0.061 pCt. Fedt

3. pCt. Fedt i skummet Melk ved forskel-
lige Flodeprocenter:

ved 7 pCt. Flode. ved 13 pCt. Flode. ved 20 pCt. Flpde
Tabel IV 0.088 0.068 0.065 pCt. Fedt.

4. pCt. Fedtiskummet Maelk for 3 forskel-
lige Tilstromninger: )
3509 Pd. 4000 Pd. 4500 pr. Time
fra Tabel I........ 0.069  0.070  0.071 pCt. Fedt
- — V... 0.064 0.068 00717 - —
Gennemsnit. .. 0.067 0.069 0.071 pCt. Fedt
3. pCt. Fedtiskummet Melk for 3 forskel-
lige Hastigheder

ved ca. 10 pCt. ved ca. 20 pCt,

overFr;gzmal norn:SdFart und%lixt()mal
fra Tabel VI .. .. 0.064 0.067 0.074 pCt. Fedt

6. pCt. Flode ved forskellige Skumnings-
temperaturer:
ved 35° C. wved 55° C. wed 75° C.

Tabel TII ....... 12.3 12.6 " 12.9
— VII....... 13.2 13.6 13.9
Gennemsnit... 12.8 13.1 13.4

7.pCt. Flode ved forskellig Tilstromning:
ved 3500 Pd. ved 4000 Pd. ved 4500 Pd.

Centrifuge A...... 10.5 12.5 14.5
— B...... 114 - 125 18.6
— C..... - 74 125 17.6

Gennemsnit ... 9.8 12.5 15.2
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8 pCt. Flode ved forskellig Fart (Tab. VII):
ved ca. 10 pCt.  ved normal ved ca. 20 pCt.

over normal Fart Fart under normal Fart
Centrifuge A.. 11.5 12,5 15.6
B B.. 11.7 12.5 15.3
— C.. 8.6 12.5 21.7

Gennemsnit . . . 10.6 12.5 17.5

9. pCt. SkumiMelkenforde3 Centrifugen:

A B ¥
fra Tabel II............ 416 40 39
- — III............ 43 -39 36

- — VII...... . 47 40 36
(Gennemsnit. .. 45 40 37

10. pCt. Skum i Melken for 3 forskellige
Skumningstemperaturer:
350C. 350C. 75°C.

fra Tabel T1T............ 34 39 46
- — VIII.......... 36 41 467

(Gennemsnit. . . 35 40 46

11. pCt. Skum i Maelken ved forskellig Fart:

ved ca. 10 pCt.  ved normal ved eca. 20 pCt.
over normal Fart Fart under normal Fart

fra Tabel VIIL... 44 42 ’ 38

1 Hovedtabel 10 er opfert Resultatet af de i Henhold
til Forsegsplanen (Puunkt 5 a) foretagne Maalinger af
Centrifugernes Kraftforbrug  Hertii er an-
vendt det Rotationsdynamometer, som findes be-
skrevet af Fjord i Laboratoriets lste Beretning (1883);
her skal blot mindes om, at dette Dynamometer kun maa-
ler Modstanden af de Maskiner, hvis Kraftforbrug man
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onsker at kende, eller med Henblik paa de her omhandlede
Forseg, saa maales af det Arbejde, som Dynamometret modtager
fra Dampmaskinen, kun den Del, der gennem Dynamometret
fores videre til Cenirifugerne, medens det Kraftforbrug, som
Dynamometret selv bruger, ikke maales med.

Dynamometret optegner sine Angivelser paa en 120 mm.
bred Papirsstrimmel, der triekkes hen under to Blyantsstifter,
hvoraf den ene er ubevagelig og tegner en ret Linje — Nullinjen
—- paa Papiret, medens den anden er bevaegelig og tegner en Kurve
i en Afstand fra Nullinjen, saa at man herigennem faar et Maal
for den Modstand, der i hvert givet @jeblik har virket 1 Om-
kredsen af den Remskive, gennem hvilken Dynamometret afgiver
sin fra Dampmaskinen modtagne Kraft.

I Hovedtabel 10 er nu oplert Centrifugernes Fart og Til-
stromning samt det Udslag, som Dynamometrets bevaegelige
Stift har gjort, og som er aflest paa den nysnmvnte Kurve for
hvert Minut, Forseget har varet. Udslaget er maalt i Millimeter,
og det er i Tabellen angivet, hvor stort dette Udslag var i Gennem-
snit for hele Forseget, samt indenfor hvilke Grenser det har
beveget sig, udtrykt i Maksimum og Minimum af Udslaget.
Saaledes som Dynamometret var opstillet under KForseget oy
indstillet efter de der herskende Forhold, betegner et Udslag
af 1 mm. 0.0422 Hestkraft (& 75 Kilogrammeter pr. Sekund).

Som det fremgaar af Beskrivelsen (Fig. F, Side 11) af For-
spgsanordningen 1 Hedelykke, trak Dynamometret ikke direkte
paa Forlagsakslen til den Centrifuge, hvis Kraftforbrug skulde
bestemmes, men derimod paa en felles Forlagsaksel, fra hvilken
enhver af Centrifugerne kunde drives. Denne Forlagsaksel
brugte ved normal Fart 0.08 Hestkraft, og ved den foregede
og formindskede Fart, ved hvilken en Del af Forsggene Nr. 129
—141 blev foretagne, brugte den henholdsvis 0.09 og 0.07 Hest-
kraft. I Hovedtabellen er opfort det Kraftforbrug, som direkte
er aflest paa Kurven, og altsaa indgaar der:i ogsaa Forlags-
akslens Kraftforbrug, hvorimod dette er fradraget i efterfolgende
Teksttabeller.

Til hver Centrifuges Kraftforbrug er medregnet, hvad der
er brugt til at treekke Centrifugernes Forlagstej med Nedlgbs-
remmen fra den feelles Forlagsaksel (svarende til Nedlgbsremmen
fra Hovedakslen under almindelige Forhold), samt Forlagsakslens
Forbindelse med Centrifugespindelen. Denne Forbindelse var
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ved Centrifuge A en Rem, ved B Snekketraek og ved C en Snor;
disse Ting herer jo ngdvendigt med til Centrifugerne.

Hvor stor en Del af Drivkraften der er medgaaet henholdsvis
til selve Centrifugen (inecl. Forlagste] m. m.) og til Melken, vil
fremgaa af det folgende; dog skal her forst bemsrkes, at det
under Proverne stadig har vist sig, at naar en Rem eller en Snor
var for stram, brugtes for megen Drivkraft, og det i desto hegjere
Grad, jo sterre Farten var, medens paa den anden Side, hvor
en Rem eller Snor var for slap, saa at den gled, saa maaltes ikke
et tilsvarende mindre Kraftforbrug, da Glidningsfriktionen ogsaa
forbruger Drivkraft. Disse Forhold har utvivisomt bidraget til
at fremkalde de indbyrdes Uoverensstemmelser, som findes i
Tallene i Hovedtabel 10; disse Uoverensstemmelser har paa den
ene Side ikke veret saa store, at Hovedresultaterne ikke i det
vesentlige maa anses for paalidelige; men de har paa den anden
Side varet kendelig til Stede og ovet deres forstyrrende Ind-
flydelse paa Enkeltresultaterne.

Forgvrigt opfordrer det her anferte Mejerierne til at vere
opmerksomme paa Rem- og Snorstramningen, der swrlig faar
Betydning ved saa hurtiglobende Maskiner som Centrifuger.

I Tabel X, a-b-¢, er opfert et Sammendrag af Tallene i Hoved-
tabel 10, henholdsvis for Centrifugerne A, B og C. Tabel X er
delt i 3 Afsnit, hvoraf det overste angaar Preverne
deegentlige Forsogsdage; dog bemeerkes, at i Tabel
X a er for Centrifuge A udeladt Forseget den 5. Maj (Nr. 135),
da Centrifugen ved dette Forseg havde en alt for ringe Fart. og
i Tabel X ¢ er for Centrifuge C Tallene for de to Forsegsdage den
25. September (Forsgg Nr. 112) og 15. December (Forsgg Nr.
124) regnede sammen; derved kommer der for hver Centrifuge
til 1 Tabel X at indgaa 4 Forseg, som med Hensyn til Fart og
Tilstremning er saa ensartede som muligt; fuldsteendig compa-
rable kan Tallene for Kraftmaalingsforsagene ikke blive for de
3 Centrifuger, da kun én Centrifuge ad Gangen kunde spendes
for Dynamometret, og kun én Centrifuges Kraftforbrug kunde
maales samme Dag.

Neeste Afsnit af Tabel X angaar Kraftmaalingsforsegene
med forskellig Fart af Centrifugen, altsaa de Kraft-
maalinger, som foretoges i Tiden fra 27. April til 5. Juni, og ved
hvilke Centrifugernes Fart i Lobet af samme Dag hlev sat dels



Tabel X a. Kraftmaalingsforsgg med Centrifuge A.

- ) S B 7 " Hestkraft mualt eller beregnet, 7
Centri- B e — [
fugens Fart] = maalt beregnet for Farten i |beregnet for normal Fart (7200)
z Kol. 1 og normal Tilstr, (4000 Pd.)
(5 - = | : [ T
o | g g ; : =
& 5 [~ = R - -] -
%D %0 "g ’29:.;?:5 | = | i3 028y & g =h o g
B % | BE|E0 o) 2 BDi2ZIRTEE = (B0 282
5| g 2w BN B 2% FEIZelE =+ |55 %8
= g2 H1ER 2. & FEw 8Z RBRIgE B 2B
4 = E |E~1 82 & & zeidz FE iRl iR
» g [0 =Sl E mg 2L TEIEs] 2 822178
g 8| 5 |.B = 8 =g zR ER B2 E B3 izP 8
= g & 3&‘,5 3 (P Do '293 S5 35 ‘»g’:d:o.-c =2
s B2 E0 % 2 =L CHNNCESAST IS
= El = ~ R o g
= | = = LA
2 a 4 { 5 6 7 \ 8 9 10 un o1 i 13 14
i : l I
1. Forspgene i Tabel I. ‘: ‘\ :
28. Avgust 1908 . ...... ... ... ... 7200 7100] 3967 2.54 1.63| 1.67 1 0.87  0.41 ) 0.46 | 2.56 | 1.68 | 0.88 | 0.42 | 0.46
24, Novbr. — ... ... .. ... . ... ~. |69001 6900135501 2.13 : 1.46 | 1.46  0.67 | 0.34¢ | 0.33 | 2.61 | 1.59 | 1.02 | 0.42 | 0.60
12. Februar 1909 ........... ... ... ... ..... 7100 | 7200 | 4000 ) 2.86 | 1.65 || 1.60 ‘ 1.26 1 0.40 | 0.86 | 2.94 | 1.65 1129 042 0.87
15, Juni Ee N 7050 | 72921 4518 2.69 i 1.481 138 131 045 086 248|144} 1.04 1 0.42 0.62
2. Forspgene med forskellig Fart. i :
Mindste Fart. ........... . ... .. ... ... ... 5600 1 5700|4000 1.65 ' 0.98 - 0.95 070 0.25 0.45( 273 | 1.561 1.17 | 0.42 | 0.75
Mellemste « ... ...... ... ... .. .. 6958 1 7325[4000( 2.60 - 1.50 ' 1.36 124 0.39 0.85|2.78| 1.45| 1.33 | 0.42 | 0.91
Storste U —~ lgo92| — - 192 ‘ - — - i = = 152 - - —
3. Forspgene med forskellig Tilstromning. : » ‘ .
Mindste Tilstromning . ....................... 7037 J 7100135501 2. 37: 1.24 | 1.21 1.16 , 0.35 | 0.812.79|1.28 | 1.51 | 0.42 | 1.09
Mellemste C e 6966 | 72254024 2.58 : 148 1.38 1 1.20 | 0.39 | 0.81 | 2.74 | 1.46 | 1.28 ' 0.42 | 0.86
Sterste « e 7033 ;7292|4533 2.69 . 1.48j 1.37 1.32.045 \ 0.871 249 | 1:44 1 1.05 | 0.42 | 0.63
Gemnemsnit... | ~ | — [ - | -  — | - - — | — 268|151 117|042 075
% | i ! | .
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Tabel X b, Kraftmaalingsforseg med Centrifuge B.

. & Hestkraft maalt eller beregnet.
* Centri- B
fugens Fart] 2 aalt beregnet for Farten i |beregnet for normal Fart (6400)
e ™ Kol. 1 og normal Tilstr. (4000 Pd.)
73] © & &
) o | = = g E ool om @ £ o m
=y B0 < GJA ] 2 M g R o - ME .
EIE| B89 2 1% |s2 o2| 2588 2 |80l 8"
EE | | EF BN E |Hx B ZE|gd ¢ (41 55|24
i S S |8~ B 2 |BY|2E |5 op AR
1751 B ‘g = =.2 = = 522 - 5 £ 8 50 s S} s}
o s, g s b g o = e 1 ‘S =] | = 4
- (2 s2 E =S| 2P |55 B2 £ |53 2| 55
= 2| £ |EE 2 E P g |EEEE| B SM B | B =
EElE (27 |I° Fe|<=° |3 ZE |
Sl I = =
1 2 3 ¢ 5 “ s | 7 s 9 1w L on 12 13 14
I
1. Forspgene © Tabel 1. . ‘ | i :
23. Oktober 1908. ... ... .. ... ... . ............ 6425|6400 3600 1.45 | 1.12 1 1.12 1 0.33 | 0.16 | 0.17 ) 1.59 | 1.12 | 0.47 | 0.17 , 0.30
27. Jam_lar 1909. . ... 6562 | 6600|4162 1.51 | 1.14 ‘ 1.13]0.38 | 0.19 0.19 1 1.38 | 1.07 | 0.31 | 0.17 ; 0.14
16. Apr!l I 6575 | 66133984 1.45 | 0.87 ;1 0.86 1 0.59 | 0.18 | 0.41] 1.38 | 0.82 | 0.56 | 0.17 | 0.39
11, Juni e 6430 | 6487 }4527] 1.41 | 0.90 | 0.88 ' 0.53 | 0.20 | 0.33 ] 1.23 | 0.88 | 0.35 | 0.17 | 0.18
S S R — S P
\
2. Forsegene med jorskellig Fart.
Mindste Fart............ ... . ... ... ...... 5108 | 5163 | 39501 0.75 | 0.47 | 0.46 | 0,29 | 0.11 '0.18 | 1.19 | 0.72 | 0.47 | 0.17 | 0.30
Mellemste » ....... ... ... .. ............. 6452 | 649013995] 1.30 ' 0.76 | 0.75 | 0.55 | 0.18 | 0.37 | 1.28 | 0.64 : 0.64 | 0.17 | 0.47
Sterste D e RERERTE 71751 723014020 1.74 1 1.04| 1.02 | 0.72 | 0.22 | 0.50 || 1.37 | 0.82  0.55 0.17 | 0.38
3. ‘Forspgene med forskellig Tilstromning.
Mindste Tilstromning .. ... ... ............. 6408 | 64673567 | 1.26 | 0.86 | 0.85 | 0.41 | 0.16 ' 0.25 1 1.41 . 0.84 ; 0.57 | 0.17 | 0.40
Mellemste 2 6489 | 6508 | 4044 | 1.37 | 0.85 0.85 | 0.52 | 0.18 { 0.34 | 1.32 : 0.82 ; 0.50 | 0.17 | 0.33
Sterste B e 6500 | 648814500 1.41 | 0.80 1 0.89 | 0.52 | 0.20 | 0.32 1.21 i 0.87 0.34 ) 0.17 | 0.17
Genmemsnit. .. | — | — | — | — | — | = ! — | — | — (134,086,048 0.17|0.31
i i |
i i i i \




Tabel X ¢. Kraftmaalingsforseg med Centrifuge C.

. = Hestkraft maalt eller beregnet.
Centri- =
fugens Fart| 2 maalt beregnet for Farten i [beregnet for normal Fart (6200)
2 Kol 1 og normal Tilstr. (4000 Pd.)
a0 3 g 3 g | OB e : Q R A
£ & % S £ = | Mg o g Tl 3 o Mg o g
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1 2 3 4 5 } 6 : 7 8 } 9 10 11 ‘\ 12 13 14
% ! i
1. Forsogene © Tabel 1. ‘ ‘ .‘ ! |
25. September og 15. December 1908.......... [618716200]13500( 1.44 - 1.121.11 0.33;0.10  0.23 | 1.65 | 1.12 | 0.53 | 0.11 | 0.42
23. Marts 1909 .. .. ... ... ... ... o 613762004104 1.49 1.04 11.02 0.47 | 0.11 ! 0.36 | 1.48 | 1.04 | 0.44 | 0.11 | 0.33
11. Maj e 61121 6113|4071 1.25 0.79 i().79 0.4610.11 - 035} 1.26 | 0.81 | 0.45 | 0.11 | 0.34
3. Juli P .. | 6175|6300 4529] 1.43 + 0.92 0.88  0.55 1 0.13 ‘ 0,42 1.27 | 0.89 | 0.38 | 0.11 | 0.27
2. Forspgene med forskellig Fart. 1 ! !
Mindste Fart. .............. ... .. ... ... .. 4817483314183} 0.62 0.33 § 0.33 0.29 I 0.07  0.22 1098 0.54 | 0.44 | 0.11 | 0.33
Mellemste » ............. ... ... 6183 | 61254317 1.19 | 0.64 0.65 0.54!0.12 10421 1.11 1 0.66 | 0.45 | 0.11 | 0.34
Storste B e e 6800 | 6917 | 4267 1.57 1 0.93 l 0.90  0.67 | 0.14, 0.53 1 1.22 | .74 | 0.48 | 0.11 | 0.37
SRS SR (RS NN N S S |
3. Forsagene med jforskellig Tilstromning.
Mindste Tilstromning . ........... ... ... ... 6110/ 6175|3500 1.42 ° 1.01} 0.99 : 0.43 } 0.09 | 0.34 | 1.51 | 1.02 ; 0.49 | 0.11 | 0.38
Mellemste LS S 6147 6133 4203| 1.28 : 0.82 | 0.82 | 0.46 | 0.12 | 0.54 } 1.24 | 0.84 | 0.40 | 0.11 | 0.29
Storste C e 6213 | 6300 | 4500 | 1.42 } 0.92]; 0.90 * 0.52 | 0.13 | 0.39 | 1.25 | 0.85 | 0.36 0.11 1 0.25
Gemnemsnit... | - — | — | =1 =" — = | = — 130086044 011033
! |
; I
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ca. 10 pCt. op og dels ca. 20 pCt. ned. Naar der under disse
Forseg mangler Tal for den sterste Fart for Skumningsforseg
med Centrifuge A, saa er Grunden den, at Kraftforbruget her
var sterre, end det kunde maales med Dynamometret, saa-
ledes som dette nu en Gang var indstillet.

Sidste Afsnit af Tabel X angaar Kraftmaalingsforseg under
forskellig Tilstremning; her er for de forskellige
Forspgsdage samlet alle Forsagene 1 3 Grupper: med ca. 3500 Pd.
Tilstremning, ca. 4000 Pd. og ca. 4500 Pd.

I de 5 forste Kolonner af Tab. X er de Storrelser af Fart,
Tilstromning og Kraftforbrug, som blev observeret under For-
spgene, opfert enten enkeltvis eller sammendragne i Grupper.
Kraftmaalingerne blev foretagne baade under Skumning og
under Tomgang, for at det kunde blive muligt bag efter ved -
Regning at udfinde, hvor stor en Del af hele det observerede
Kraftforbrug der falder paa selve Centrifugen (incl. Forlagste)
m. m.), og hvor stor en Del paa Mwmlken, der stremmer gennem
Centrifugen.

Tallene i de falgende Kolonner af Tabel X er udledte af dem
i de forste Kolonner ved en Regning, hvis Art og Formaal her
skal forklares:

Forskellen paa Tallene i Xol. 4 og 5 vilde vise, hvor stort
et Kraftforbrug Melken havde lagt Beslag paa, dersom Centri-
fugens Fart under Skumning (Kol. 1) og under Tomgang (Kol. 2)
havde veeret ens; men det var den som Regel ikke, idet Farten
almindeligvis steg, naar der blev lukket for Melken. Tallene i
Kol. 5, som gelder Farten i Kol. 2, er derfor i Kol. 6 omregnede
paa Farten i Kol. 1 i Forhold til disse Hastigheders Kvadrat;
f. Eks. 1 overste Linje 1 Tabel X a:

1.63 . 7200% : 7100 = 1.67 o.s.v.

Mulig stiger Hestkraften ved en forsget Fart i et noget
steerkere Forhold, hvilket ogsaa Forsegene i Afsnit 2 af Tabel X
kunde synes at tyde paa; dog maa her tages i Betragtning, at
ved den foregede Fart maatte for Centrifugerne A og C Rem-
strammeren ofte lmgges til paa Forlagstejet, og den tager jo
ogsaa Drivkraft. Imidlertid er Forskellen paa de observerede
Tali Kol. 5 og de i Henhold til Farten omregnede Tal i Kol. 6
saa lille, at det ikke vilde spille nogen synderlig Rolle, om de
var blevne omregnede efter et andet rimeligt Forhold.

Tallene 1 Kol. 6 angiver altsaa, hvad Centrifugerne uden
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Gennemstremning har brugt af Drivkraft ved Farten 1 Kol. 1,
og naar Tallene 1 Kol. 6 derefter treekkes fra dem i Kol. 4, faas,
hvad Mwlken har brugt af Drivkraft ved Farten i Kol. 1.

Dette Melkens Kraftforbrug har Arinde to Steder. I det
Mwlken og Fladen slynges ud af Centrifugen, forlader de denmne
med en Fart, en »levende Kraft«, som er tilfort gennem Drivkraften.
Denne slevende Kraftss Hestkraftveerdi kan beregnes af Melkens
Masse (Vagt) og Fart i Udslyngningsejeblikket, og Farten kan
atter findes af Centrifugens Fart (Omdrejninger) og Radius til Ud-
slyngningsaabningerne (se Hovedtabellerne Side 78). Sterrelsen
af det herfra hidrerende Kraftforbrug er opfert 1 Kol. 8, og For-
skellen paa Tallene i Xol. 7 og Kol. 8, som er opfort 1 Kol. 9,
giver den Drivkraft, som er forbrugt til Gnidningsmodstanden
under Melkens Stremning gennem og Udslyngning af Centri-
fugen. Dog maa hertil bemerkes, at Fejlene 1 de ovrige Tal
ophober sig i dem i Kol. 9, og de kan her faa en forholdsvis domi-
nerende Indflydelse, da Tallene 1 denne Kol. i Forvejen er
smaa; der kan derfor ikke tillegges Uregelmwssighederne 1
Tallene her nogen synderlig Betydning.

I de sidste 5 Kolonner af Tab. X er Tallene henholdsvis i
Kol. 4—9 omregnede paa normal Fart og Tilstremning for hver
Centrifuge, nemlig for Centrifuge A 7200, for B 6400 og for C
6200 Omdrejninger pr. Minut, samt for alle 3 Centrifuger 4000
Pd. Tilstromning pr. Time.

Vi skal nu ikke her komme ind paa nogen nsermere Droftelse
af Tallene i Tab. X, men kun henvise til dem 1 Belysning af den
Forklaring, som nu er givet. Dog skal her jevnferes Gennem-
snitstallene for de 3 Centrifuger, som 1 de sidste 5 Kolonner er
opferte for normal Fart og Tilstremning, altsaa for

Centrifuge
A. B. C.
Fart (Omdrejn. pr. Minut)....... 7200 6400 6200
Tilstromning (Pd. pr. Time) ..... 4000 4000 4000

Hestkraft til:
Skumning (Centrifuge + Meelk) ... 2.68 1.34 1.30

Centrifugen alene ............... 1.51 0.86 0.86
Melken alene............cn.... 1.17 0.48 0.44
Malkens »levende Kraft«......... 0.42 0.17 0.11

Andet Arbejde i Meelken ........ 0.75 0.31 0.33




En Del af det sterre Arbejde, som Centrifuge A har brugi,
skyldes uden Tvivl de smaa Remskiver, som var anvendt til denne
Centrifuges Forlagstegj for at faa dens Hastighed til at passe med
en paa Mejeriets Iovedaksel veerende Remskive. Den herfra ned-
lobende Rem maatte derfor holdes meget stram. Skiven paa
Forlagsakslen til Centrifuge A havde kun en Diameter af 140
mm., medens de tilsvarende Skiver til Centrifugerne B og C var
henholdsvis 160 og 198 mm.

Hver Centrifuges Forlagsaksel erlejret i to Ringsmerelejer;
denne Aksel gor for Centrifuge A 880, for B 650 og for C 600
Omdrejninger pr. Minut. Centrifuge B har som nsvnt Snekke-
traek og undgaar derved den hurtiglebende Spindelrem.

Bundsporene er ved alle 3 Centrifuger Rullespor, hvor
Spindelens Sportap hviler paa Kanten af to Ruller. I Centri-
fugerne A og C beres disse Ruller af en felles Aksel. Centrifuge B's
Rullespor er forskelligt fra de andres derved, at Rullernes f=lles
Aksel ikke bheerer Spindelen med Cylinderen, men kun tjener
som Styr for Rullerne, medens disse atter bares af og triller
rundt paa et underliggende plant Spor (Stengangsystemet).
Nogen noevnevaerdig Friktion til Forbrug af Drivkraft er der
nzppe at sege 1 noget af disse Bundspor.

Af steorre Betydning for Kraftforbruget er derimod Frik-
tionen 1 Lejerne mellem Bundspor og Cylinder. Naar man ser
hen til, at Centrifuge B, hvis Cylinder med Mwlkeindhold vejer
138 Pd. og ger 6400 Omdrejninger pr. Minut, ikke har storre
Kraftforbrug end Centrifuge C, hvis melkefyldte Cylinder kun
vejer 96 Pd. og gor 6200 Omdrejninger pr. Minut, saa skyldes
dette sikkert for sterste Delen dels B’s Snekketraek, der giver
det mindst mulige Sidetryk med Undgaaelse af Snortraek, og dels
Halslejet, som ved B er et Kugleleje, men ved C et Glideleje
med forholdsvis store Dimensioner.

NaarenCentrifuges Kraftforbrug skal vurderes

rigtigt, maa der tages Hensyn til de ejendommelige Forhold,
som Mejerierne arbejder under, og som gor, at en vis Drivkraft
maa vurderes i Kul anderledes end de fleste andre Steder. Fra
det @jeblik, Centrifugen swmttes i Gang, og til den standses, er
der nemlig fuldt ud Brug foraldenSpildedamp,som
Dampmaskinen leverer, til Forvarmning af den sede
Malk og til Pasteurisering af Floden og den skummede Melk;
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ja Spildedampen slaar endog langt fra til her, saa at der tillige
maa anvendes en betydelig M=engde Kraftdamp direkte fra
Dampkedelen. Det vilde derfor vsre egkonomisk urigtigt at
omregne Drivkraften eller en Forpgelse af denne i Kulforbrug
og betragte dette som Udgift til Drivkraften; der maa her kun
regnes med saa meget, som Dampen taber i Varmeevne ved,
at den i Stedet for at ledes direkte til Opvarmningsapparaterne
passerer Dampmaskinen. Hvor meget dette Tab andrager, vil
rette sig efter Dampkedlens og Dampmaskinens Konstruktion
og Virkemaade, men det kan sikkert hejest regnes til ca. 3 Pd.
Damp pr. Hestkrafttime. Hvis man saa regner med en Damp-
kedel, der udvikler 5 & 6 Pd. Damp pr. Pd. Kul, bliver Tabet
kun ca. 4 Pd. Kul pr. Hestkrafttime.

I Hovedtabel 12 er opfert nogle Forsog over Centri-
fugernes Slamindhold. IHensigten var her dels at under-
soge, hvor meget Slam de enkelte Centrifuger kunde rumme,
for de blev tilstoppede, og dels hvorledes Renskumningen for-
andrede sig, efterhaanden som Slamrummet fyldtes.

Denne Forspgsrekke er imidlertid ikke bleven saa fuldsteen-
dig, som det var Hensigten at gore den. Under alminde-
lige Forhold kundenemlig alle 3 Centrifuger
gaaen hel Skumning igennem uden at fyldes,
og der blev i saa Tilfwlde ikke Lejlighed til at iagttage, hvad der
vilde ske, naar de fyldtes. Vi mente at kunne faa Lejlighed
hertil i Sommertiden, naar Melken er vanskelig, og vi bestemte
derfor at vente med at iverkswmtte disse Forseg til Sommeren
1909. Men saa viste det sig, at denne Sommer blev saa abnormt
kelig, at der nasten ingen Tilstopning af Centrifugerne indtraf.

Centrifugerne fandtes at kunne rumme falgende Slammengder:
A 5 Pd, B 41 Pd. og C 3% Pd. Disse Tal er dog ikke noget
Udtryk for Forholdet mellem de Tider, det varer for Centrifu-
gerne at blive fyldte. Betegnende er her Forseget den 17. Avgust,
da Centrifugerne B og C gik samtidig og med omtrent ens Til-
stremning. B blev da tilstoppet for C, uagtet C ikke kunde rumme
saa meget Slam som B; men der var da ogsaa kun afsat
3.51 Pd. Slam i C imod 4.34 Pd. i B. Dette tyder paa, at jo sterre
Centrifugalkraft desto sterre Slamdannelse. Centrifuge A blev ikke

5
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tilstoppet ved noget af Forsegene i Hovedtabel 12; de 5 Pd. Slam,
som er nevnt ovenfor, blev iagttagne ved et Forseg i Sommeren
1908; men da der ved dette ikke blev taget Analyse af den skum-
mede Malk, der kunde belyse Renskumningsforholdet under Til-
stopningen, er Forsoget ikke opfert i Hovedtabel 12.

Om en Centrifuge er forstoppet eller ej, giver sig til Kende
gennem Flodeprocenten, idet denne stiger, efterhaanden som
Tilstopningen skrider frem. Den begyndende Tilstopning er
vanskelig at iagttage, da Flodeprocenten til at begynde med
kun stiger svagt. Efterhaanden bliver Flgdeprocentens Vakst
hurtigere og hurtigere, og mod Slutningen af Tilstopningen stiger
den meget brat.

Hvis Centrifugen nu taber 1 Renskumningsevne, naar Til-
stopningen begynder, og denne til at begynde med er vanskelig
at opdage, vilde Centrifugen jo staa og — om man saa maa sige
— lumskelig unddrage sig sin Arbejdspligt uden at give dette
til Kende, fer det var for sent."

Imod denne Betragtning taler det, at Centrifugens Arbejds-
evne som tidligere paavist holder sig omtrent uforandret i Lebet
af en Dags Skumning, under hvilken jo dog Slamrummet om-
trent fyldes, selv om der ikke indtrseder nogen Tilstopning. For
imidlertid at undersoge dette Forhold direkte nwmrmere, tog wi,
under Forsegene i Hovedtabel 12, Prover af den skummede Mzlk
under hele Skumningstiden og med korte Tidsmellemrum, seerlig
mod Slutningen af Skumningstiden, for at det kunde blive muligt
ab opstille en Skumningskurve 1 Lighed med dem, der findes paa
Tavlerne Side 32—33, hvis der skulde indtreede lignende For-
andringer 1 Renskumningsevnen under Tilstopningen af Centri-
fugen.

Noget saadant indtraf imidlertid ikke; det viste sig tveert-
imod, at Centrifugerne afleverede den skummede Mw=lk lige saa
renskummet under Tilstopningen som forud for denne.

Karakteristisk her er Forsgg Nr. 146 den 17. Avgust. Centri-
fuge B var den Dag helt tilstoppet, idet Fledeprocenten var
steget fra 12 til 34 pCt.; men Mwlken blev under Tilstopningen
skummet til 0.060 pCt. Fedt i skummet Malk i S8ammenligning
med 0.069 pCt. ved Skumningens Begyndelse. Og Centrifuge C,
som samme Dag ligeledes var helt tilstoppet, idet dens Flode-
procent steg fra 8 til 23 pCt., havde dog kun 0.062 pCt. Fedt i
skummet Mw®lk under Tilstopningen, medens den havde 0.070
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pCt. ved Skumningens Begyndelse. Noget lignende geelder de
svrige Forsogsdage, da der dog ikke var indtraadt nogen saa
karakteristisk Tilstopning (se f. Eks. Centrifuge B den 21. Avgust
og Centrifuge C den 8. Avgust o. 8. v.)

Som for nevnt lykkedes det ikke at faa Centrifuge A til-
stoppet ved disse Forsgg og altsaa ikke at faa belyst direkte,
hvorledes dens Renskumningsevne forholder sig under Tilstop-
ningen; men der er ingen Grund til at antage, at den paa
dette Punkt skulde forholde sig anderledes end de andre to Cen-
trifuger. '

I Hovedtabel 15 er givet en Oversigt over en Bedemmelse
af Centrifugernes rolige Gang, saaledes som denne giver
sig til Kende umiddelbart ved Befeling. Bedemmelsen blev givet
med Benyttelse af en Pointskala 0—15 saaledes, at Tallene 0—4
skulde angive »daarlig Gang¢, 5—9 rordiner Gang¢, 10—15 »fin
Gang«. Dommerne var de Herrer Hans Jensen, Torben Jensen,
Mejeribestyrer Pedersen, Konstrukter Nielsen og Overassistent
Lunde, idet det dog bemrkes, at den her nmvnte Reekkefolge
ikke er den samme som Rakkefglgen af Bogstaverne a—e i Hoved-
tabel 15.

I Gennemsnit for alle 5 Dommere haves ved de 5 Bedom-
melser falgende Tal:

Centrifuge A Centrifuge B Centrifuge (!

27. Januar 1909 ...... 12.6 12.4 14.4
23. Marts — ...... 12.8 12.8 14.4
3. Juli —_— i 12.8 12.8 14.2
18. Februar 1910 a ... 12.6 13.2 14.0

— — b... 13.2 13.4 14.2

Gennemsnit . 12.8 . 12.9 14.2

Det fremgaar heraf, at alle 3 Centrifugers Gang var at be-
tegne som »fin¢, men i forskellig Grad, og alle tre gik de lige saa
»fint« efter 20 Maaneders Forleb som straks.

Den 18de Februar blev foretaget 2 Bedemmelser; den forste
geelder Centrifugen, som den var, den anden fandt Sted, efter at de
15 gverste Tallerkener 1 hver af Centrifugerne var bleven om-
byttede med 15 andre, som af Konstrukter Nielsen var bleven
udtagne ved tilfeldigt Valg paa Fabrikernes Lagre. Det ses, at

5%
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denne Ombytning af Tallerkener ikke har virket skadelig paa
Centrifugernes Gang.

De fremsatte Tal og de Bedemmelser, hvorfra de hidrerer,
betyder intet med Hensyn til Centrifugernes Renskumningsevne,
Kraftforbrug og Stabilitet m. m., for hvilke Forhold der andet
Steds i nervmrende Beretning findes direkte Tal. . ....¢

PRCIE 4

For at kunne vurdere den Renskumning, der har fundet
Sted med de nye Centrifuger ved Forsegene 1 Hedelykke, i For-
hold til, hvad der i den Henseende finder Sted Landet over,
skal her fremswttes nedenstaaende statistiske Opgorelse, som er
indvundet gennem de Praver, som af Politiet o. a. indsendes
til Forswgslaboratoriet af Hensyn til den lovbefalede Opvarm-
ning af Mejeriprodukterne. Af swrdeles mange i det sidste Aar
indsendte Prover er der i Laboratoriet ved tilfeldigt Valg udtaget
i alt 426, som derefter er bleven analyserede, og da de er ud-
tagne i Mejerierne af Hensyn, som er Renskumningen ganske
uvedkommende, er der intet Hensyn taget til denne, og de bliver
saaledes et Udtryk for Renskumningen i den daglige Bedrift.
Alle disse Prover ere udtagne af Skummetmalkskarret, ingen
fra Transportspande eller lignende.

Disse 426 Prover fordeler sig efter Fedtindholdet paa
folgende Maade:

Med 0.050 pCt. Fedt: 4 Prover eller 1.0 pCt. af alle

— 0.085 — 1 - — 02 —- —
— 0.060 C— 13 — - 31 - —
— 0.065 — 24  — — 56 — —
— 0.070 — 23 — — b4 — —
— 0.075 — 43 — — 101 — —
— 0.080 - 50 — — 1.7 — —
— 0.085 — 47 — — 11.0 — —
— 0.090 e 38 — — 89 — —
— 0.09 — 36 — — 85 — —
— 0.100 — 3 - — 78 — —
— 0.105 — 23 — — b4 — —

— 0.110 — 21 — — 63 — —
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Med 0.115 pCt. Fedt: 9 Prever eller 2.1 pCt. af alle

— 0.120 — 4 - — 33 — —
— 0.125 — 6 — — 14 — —
— 0.130 — 4 —- — 10 — —
— 0.135 — 6 — — 14 — —
— 0.140 — 4 — — 1.0 - —
— 0.145 — 4 —- — 10 — —
— 0.150 — 3 — — 07 — —
— 0.155 — 1 - — 02 - —
— 0.160 — 1 - — 02 — —
— 0.165 — 1 — - 02 — -
— 0.170 — 3 — — 07 — —
— 0.200 — 1 - — 02 — —
— 0.205 — 2 - — 05 — —
— 0.210 o 1 - — 02 — —
— 0.225 — 1 - — 02 — —
— 0240 — 2 - — 05 — —
— 0.310 — i - — 02 — —
Genms. 0.094 Sum 426 100 pCt.

I Henhold til de tidligere Tabeller var Renskumningen i
Hedelykke gennemsnitlig 0.070 pCt. Fedt i skummet Melk; men
ifelge nysnevnte Opgerelse er der kun 65 af de 426 eller 15 pCt.
af Mejerierne, som er naaet ned hertil, medens de 85 pCt. af dem
har en daarligere Renskumning.

I Gennemsnit for de 426 Mejerier er Renskumningen 0.094 pCt.
Fedt i skummet Mzlk, og da nu en Forskel af 1/;4, pCt. vil svare
til godt 1 Pd. Smer daglig eller ca. 400 Pd. Smer aarlig for et
Mejeri af Gennemsnitssteorrelse, saa vil den her fundne Forskel
af 0.094 = 0.070 =0.024 svare til ca. 1000 Pd. Smer aarlig
pr. Mejeri i Gennemsnit, hvoraf altsaa fremgaar, at Renskum-
ningen nu kan — og ber — geres bedre, end den hidtil har
veeret; at undlade dette vil vare ensbetydende med ikke ringe Tab.

Over Landets Amter fordeler de 426 Prover sig saaledes:

Kagbenhavns Amt 17 Prover med 0.090 pCt. Fedt i Gennemsnit

Frederiksborg — 8 —  — 0094 — —
Holbak — 47 — — 009% — —
Sorg — 33 —  — 0093 — -

Praesto — 39 — — 0.092 —_ —
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Bornholm  Amt 4 Prover med 0.126 pCt. Fedt i Gennemsnit

Maribo - 10 — - 0107 — —_
Svendborg — 23 — — 0085 — —
Odense — 24 —  — 0.092 — —
Vejle — I3 - — 0102 — —
Aarhus — 26 — — 0,099 — —
Randers — 21 — — 0.101 — —
Viborg — 10 — -~ 0078 — —
Aalborg -— 28 — — 0.090 — —
Hjoerring — 39 — — 0088 — —
Thisted — 10 — — 0100 — —
Ringkebing — 42 -  — 0099 — —
Ribe — 32 —  — 0.09 — —
Alle Gerne 2060 —  — 0093 — —
Hele Jylland 221 — — 0.095 — —
Hele Landet 426 — — 0.094 — —

Det fremgaar heraf, at Renskumningen er meget ens hele
Landet over, idet nm:sten hvert Amt ovenfor har Tallet 0.09 &
0.10. At Tallet for Bornholm er lidt sterre, kan skyldes en Til-
feeldighed, da der kun er foretaget saa faa Analyser herfra.

Det er Side 29 omtalt, at det ikke lykkedes ved Forsegene
1 Hedelykke at belyse M®lkefedmens Indflydelse
paa Renskumningen, idet det viste sig, at en Blan-
ding af sed Me=zlk og skummet Me:lk forholdt sig anderledes
over for Renskumningen end ublandet Melk. — Det vilde
over for Formaalet her heller ikke veamre tilstrekkeligi at
udvelge fed og mager Mwmlk i Mejeriet; selv om vi fik
delt alle Leveranderernes Malk i fedeste og magreste Halvdel,
er det ikke givet, at Skumningen af disse to Halvdele vilde
vise Malkefedmens Indflydelse; thi det var jo ikke samme
Mezlk, der blev skummet. I det hele lod det sig ikke gere at
udfere formaalstjenlige Forseg over dette Spergsmaal ude 1 den
praktiske Mejeridrift, hvorfor vi valgte at belyse Speorgsmaalet
ved Hjelp af Haandcentrifuger i Laboratoriet, hvor vi jo havde
det i vor Magt at fremstille saadanne Melkeprover til Skum-
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ning, at det virkelig blev samme Meelk, der blev behandlet, kun
at Fedmen var forskellig; Malkeproverne maatte felgelig frem-
- stilles ved Blanding af Flede og skummet Ma®lk.
De herhenhorende Forseg er opferte i Hovedtabel 11.

Forst tog vi os for at belyse selve Blandingens Ind-
flydelse paa Renskumningen. Vi gjorde dette paa den Maade,
at vi skummede en Portion sed Melk, blandede Floden og
den skummede Mwmlk sammen og skummede Blandingen paa
ny, hvorpaa vi atter blandede Fladen og den skummede Malk
og skummede den for 3dje Gang. Resultatet af disse Forseg er
samlet i nedenstaaende Tab. XI.

Tabel XI. Skumning af Blanding af Flode og
skummet Malk.

N pCt. Fedt pCt. Fedt
§ns5i -§ i sed Melk i skammet Meelk
AT - - A
22 8|42 EE 2| 8¢ FE | 2T
%E}n« SEINEREICE )~ &3
) [ oy [as] = jae] 4]
| ] ;
1ste Forsog ........... 44 17 | 3.25 3.38 3.49( 0.101 | 0.104 = 0.120
2det  — ..ol 44 17 | 3.35 3.38) 3.40( 0.111 | 0.118 | 0.128
3dje — . ..iieini.. 45 16 | 3.20, 3.39, 3.41| 0.114 | 0.140 = 0148
4de  — ..., 50 | 17 | 314 3.04) —|0.095 0100 —
e — ... 5118329 325 —|009 0117 ~
Bte  — ... 51|19 | 328 327 — o102 0111 -
H |
af 1-3.... | 44 | 17 | 3.27 3.38 3.43 0109]0121]0.130
Ge“.:“’m [t a6 |5 ? 18 | 3.24/ 3.19 — | 0.098 | 0.100 | —
snit | af 1-6 47 | 17 | 326 3.291 — | 008 | 0115 | -
|

Ved de 3 forste Forseg i Tab. XI blev M=lken skummet
3 Gange som nys omtalt, ved de 3 sidste kun 2 Gange. Det ses
af Tallene for Fedmen af sgd Malk, at denne steg
lidt for hver Blanding, hvilket skyldes, at der under Skumningen
sker nogen Fordampning. Ved de 3 sidste Forseg blandede vi
ikke al Floden i den skummede Malk, men beholdt saa meget
tilbage, at Blandingens Fedme kunde blive den samme som
den oprindelige sode Mewlks Fedme.

Af Tallene for Fedt i skummet Melk fremgaar nu, at Blan-
dingen af Flode og skummet Ma@lk vanskeligere
lod sig renskumme end den oprindelige M=lk, og
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2den Blanding atter vanskeligere end lste Blanding. — Da
Grunden hertil sikkert maa seges i den stwmrke Bearbejdelse,
Mzlken underkastes i Centrifugen, ligger heri et Fingerpeg
om, at det ikke er ligegyldigt, hvilken Behandling den sode
Melk underkastes, for den gaar i Centrifugen, og navnlig gzlder
dette Behandlingen i Forvarmeren, der helst maa foregaa saa
varsomt som muligt, hvis Renskummingen ikke skal lide der-
under.

Til Belysning af M®lkefedmens Indflydelse paa
Renskumningen dannede vi nu 3 Prover af meget forskellig
Fedme ved at blande Flode og skummet Mewxlk i forskellige
Forhold, og skummede disse Blandinger. Resultatet af disse
Forsog er opfort i omstaaende Tab. XII.

Det ses, at Mzlkeblandingens Fedme var for den fede Prove
ca. 4 pCt., og for den magre godt 2 pCt., medens den Prove,
som laa herimellem, havde omtrent normal Fedme.

Tabel XII. Skumning af fed og mager blandet Mwmlk.

, & pCt. Fedt pCt. Fedt i )
§DC§ ised Meelk |i skummet Maolk pCt. Flode fra
ES I ) e \ & S &
“HzE o s|lz E 2|z B g
BE 7 E BT ¢ v EE
[ |
Iste Forspg...... 44 4.12‘ 3.38! 2.43]0.127 0.104‘0.103 16.8{ 17.0} 13.8
2det — ...... 44 | 4.34 3.38' 2.41/0.123|0.118|0.118] 20.2| 16.4] 17.1
3dje — ...... 45 | 4.07| 3.39, 2.28/0.141/0.140/0.120] 14.9] 15.9/ 14.9
4de —_ e 50 | 3.81| 3.04| 2.14]0.107/0.100/0.096] 17.4| 169 17.1
5te - i 51 | 4.07| 3.25 2.34/0.124/0.117/0.112| 18.2/ 17.5] 15.8
6te — .. 51 | 4.01| 3.27| 2.27}0.119/0.111:0.105 20.3] 19.9, 16.3
Gennemsnit... | 47 | 4.07| 3.29| 2.31{0.124/0.115/0.109] 18.0| 17.3] 15.8
|

Af Tallene i de 3 mellemste Kolonner af Tab. XII frem-
gaar, at der blev efterladt desto mere Fedt i den
skummede Ma@lk, jo federe den sede Mealk (d. v.s.
Mzelkeblandingen) havde veeret. Forskellen er ikke stor, men
den er desuagtet meget kendelig, da den findes i alle de
enkelte Tilfwlde paa ét ner.

Ligeledes ses det af Tallene for Fledeprocenten, at denne
blev desto hojere, jo federe Mealken var. Dette er ikke indtruffet
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i alle de enkelte Tilfzelde, men Forholdet er alligevel meget kende-
ligt. Da det nu er saaledes, at jo sterre Fladeprocenten er, desto
renere bliver der skummet, saa tjener denne Forskel i Flade-
procenten til yderligere at bekrefte den fundne Forskel af Fedt
i skummet Meelk, da denne jo altsaa er modvirket af Forskellen i
Flodeprocent og altsaa maatte formodes at ville veere bleven storre,
hvis Fledeprocenten var forbleven uforandret. I Gennemsnit
for alle 6 Forspg er Tallene for Fedt i skummet Malk 0.124—
0.118 og 0.109 henholdsvis for den fede, normale og magre Mealk,
og den heri forekommende Forskel skulde altsaa egentlig vere
storre, naar der tages Hensyn til Forskellen i Fladeprocenten.

For imidlertid helt at undgaa til disse Forseg at benytte
Melk, som havde gaaet gennem Centrifugen én eller flere Gange,
foretog vi jeevnsides med de nysnevnte Prever 3 andre, hvor
3 Spande sad M:=lk, som hidrerte fra samme Melk, blev hensat
1 Is, og efter at de havde henstaaet ca. 6 Timer, blev Malken
i den ene Spand omrert, medens der af den overste Halvdel
af Melken i de andre to Spande blev dannet en »fed« Prove og
af den nederste Halvdel en »mager« Prove. Det ses af Tallene
for Fedt i sad Melk i Tab. XII1, at den fede Prave havde en Fedt-
procent af 414 4 b, den magre 1145 4 2, medens den tredje Prove
havde omtrent »normal« Fedme.

Tabel XIII. Skumning af fed og mager isafkolet Malk.

pCt. Fedt pCt. Fedt

ised Meelk |1 skummet Meelk pCt. Flode fra

Skumnings-
temperatur (°

} = B = & I 5

T OEIP|E|E P|EIE| 2

TlEE|T B E|TIEE
1ste Forspg.......| 44 | 4.61 3.24 1.86[0.134/0.108/0.0881 17.1) 16.4| 14.3
2det -~ ....... 44 | 5.16| 3.39| 1.61]0.151/0.122/0.094| 21.2| 16.0| 16.9
3dje - ....... 44 | 4.66) 3.20) 1.73/0.1360.130|0.105 16.0| 13.2 13.7
4de — ....... 50 | 4.04) 3.15 2.28j0.110/0.095/0.082 17.0| 17.6| 17.1
5te - e 51 | 5.05 3.22) 1.6110.115/0.105/0.085] 17.6| 16.9 17.6
6te - e 50 | 4.63; 3.28 1.95/0.120\0.107/0.082| 19 5| 20.7| 19.4

Gennemsnit. .. | 47 | 4.69; 3.25] 1.84]0.128/0.111/0.089} 18.1 16.8| 16.5

Resultatet af Skumningen af disse 3 Prever fremgaar nu
af Tab. XIII, og det ses, at her ligesom i Tab. XIT er der efter-
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ladt mest Fedt i den skummede Mzlk fra den fede Preve, mindst
fra den magre, og at dette gewlder i alle de enkelte Tilfeelde uden
Undtagelse. Ogsaa her gaar Forskellen i den under Skumningen
fremkomne Flodeprocent i samme Retning som omtalt under
Tab. XI1, saa at ogsaa her den fundne Forskel i Tallene for Fedt
i skummet Melk yderligere verificeres.

Af Gennemsnitstallene i Tab. XII fremgaar, at der ved den
viede« Prove med gennemsnitlig 4.07 pCt. Fedt blev efterladt
0.124 pCt. Fedt i skummet Mwmlk, og da Fledeprocenten var
18.0, kan beregnes, at naar der i 100 Pd. sed Malk fandtes 407
Kvint Fedt, saa er der heraf i den skummede Mw=lk efterladt

(100 = 18.0) . 0.124 = 10.2 Kvint eller 2.5 pCt.

Udfores denne Regning for alle Forsegene i Tab. XII og
XIII, faar vi ved alene at holde os til Gennemsnitstallene folgende:

Af 100 Dele Fedt i sed Melk
efterlodes i den skummede Meelk:
frafed Prove: franormal Preve: framager Prove:

Tab. XII ....... 2.5 3.0 4.0
— XIH....... 2.2 2.8 4.0
Gennemsnit. . . 2.4 2.9 4.0

Heraf fremgaar altsaa, at uagtet der er efterladt mest Fedt
i den skummede Malk fra den fede sade Mewlk, og mindst fra
den magre, saa er den forste dog skummet forholdsvis
bedre end den sidste, idet der kun er efterladt 2.4 pCt. af
alt Smerfedtet fra den fede Prove, medens der er efterladt 4.0
pCt. fra den magre. '

For yderligere at belyse dette ved seerdeles fed Malk, dannede.
vi en Skumningspreve af en Blanding af den indvundne Flode
fra alle Proverne samme Forsggsdag. Det ses af Hovedtabel 11,
at disse Flodeprever de 3 Forsggsdage havde en Fedme af hen-
holdsvis 15.21—15.38 og 15.83, i Gennemsnit 15.47 pCt., og at der
i den skummede Malk blev efterladt henholdsvis 0.195—0.357 og
0.182, i Gennemsnit 0.245 pCt. Fedt. Da nu de her fremkomne
sFlodeprocenter« var henholdsvis 28.6—28.0—32.0, i Gennemsnit
20.5, saa findes ved en lignhende Beregning som ovenfor, at der af
100 Dele Fedt i den sede Melk (d. v. s. Fladeblanding) kun er
efterladt ca. 1 Del i den skummede Mwlk, saa at selv om Fedtpro-
centen i den skummede Melk her er usedvanlig stor (0.24)), saa er
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Renskumningen dog forholdsvis bedre end i noget af de
foregaaende Tilfelde. Og saa maa her endnu yderligere tages i
Betragtning, at den Flodeblanding, som blev skummet, havde
passeret Centrifugen én Gang, hvorved dens Evne til at lade
sig renskumme var forringet.

Resultatet af disse Forseg er altsaa blevet, at der ganske
vist efterlades storre Fedtprocent i den skummede Melk
fra fed M®lk end i den frg mager Malk, men at Fedtmasengden
i den skummede Mewlk desuagtet er forh old s vis mindre, saa
at den fede Mslk — alt andet lige — bliver forholdsvis bedre
renskummet end den magre Melk.

Den Formodning er ofte fremsat, at det Merudbytte af
Smerfedt, som udvindes ved den skarpere Skumning, ikke
giver et tilsvarende Merudbytte i Smer, fordi de smaa Fedt-
kugler, som ved den skarpere Skumning tages ud af Skummet-
mazlken, vanskeligere lader sig udkeerne, og Resultatet af den
skarpere Skumning skulde altsaa om ikke helt saa dog for sterste
Delen kun blive, at der flyttedes en Del Smorfedt fra Skummet-
melken over i Kernemselken.

Der er forskellige Steder gjort Forseg herover, og ifelge
Planen for Centrifugeforsegene i Hedelykke, Punkt 5, d, skulde
saadanne Forsog foretages ogsaa her.

Da det imidlertid var at forudse, at det ved disse Forseg
blev nedvendigt ikke alene at undersege Fedmen af de for-
skellige Produkter, men at holde Regnskab med den Mengde
Smorfedt, som indgik i spd Mwlk, skummet Maelk, Keerne-
m#xlk og Smer, laa det nwmr at antage, at Forsegene vanskeligt
lod sig gennemfeore 1 den praktiske Mejeridrift. 1 hvert Fald
vilde vi forst foretage en Forsegsreekke i Laboratoriet, hvor der
benyttedes Haandcentrifuger og Haandkeerner til mindre Prover.

Vi foretog forst nogle Forseg, hvor Mlken blev sterkt ren-
skummet ved at lade den passere Centrifugen flere Gange; men
disse Forssg maatte kasseres, da det viste sig, at Mewxlkens Egen-
skaber over for Skumning og Kerning forandrede sig meget
under den sterke mekaniske Paavirkning, som Mwlken er udsat
for i Centrifugen. Ogsaa andre forelobige Forseg maatte kasseres,
men det fremgik af dem, at skulde Speorgsmaalet belyses under
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Udelukkelse af uvedkommende forstyrrende Indvirkninger, maatte
Forsegene indrettes saaledes, at der kunde skummes mere eller
mindre skarpt med Bibeholdelse af de samme Skumningsfaktorer,

Vi opnaaede dette ved, at der fra TFirmaet Burmeister &
Wain blev stillet en Haandcentrifuge til vor Raadighed, og
hertil havde Firmaet lavet, foruden den ordinsre Tallerken-
indsats, endnu to andre, hvor Mellemrummene mellem Tal-
lerkenerne var gjort sterre, saa at Tallerkenernes Antal var
mindre. Da nu hver af disse 3 Indsatser betingede en forskellig
Renskumning under de samme Skumningsfaktorer, kunde vi
altsaa holde ikke alene Temperatur, Tilstremning og Fart ens
under den skarpere og mindre skarpe Renskumning, men vi
kunde ogsaa ved Omstilling af Fledeskruen faa ens Flodeprocent
og derved samme Koncentration af Floden i alle Tilfalde.

Den Forspgsrakke, her er Tale om, er opfort 1 Hovedtabel 13.
De 3 Tallerkenindsatser er betegnede ved I, IT og III, og der
er benyttet to Skumningstemperaturer af henholdsvis 70 og 40 ° C
ved hver Tallerkenindsats, saa at der altsaa til et Forsog horer
6 Prover. Disse er hetegnede ved Bogstaverne A-—F saaledes,
at A og B angaar Forssg med Tallerkenindsats I, altsaa den
skarpeste Skumning, C og D Indsats IT, eller den mellemste Ren-
skumning, og E og F Indsats IIl eller den ringeste Skum-
ning. Samtidig betegner Bogstaverne A, C og E Proverne, som
blev skummet ved 70° C, og B, D og F Preverne, hvor Skum-
ningstemperaturen var 40° C.

Hovedtabel 13 er, som det ses, delt i 47 Afgnit, der falder 1
4 Grupper, nemlig a (1—11), der angaar Skumningen, b (12
27), der angaar Syrningen, c¢ (28—39), der angaar Kerningen,
og d (40—47), som er en Udbytteberegning, der grunder sig
paa det foregaaende. Ved hvert Afsnit i Hovedtabel 13 er ved-
fajet en kort Forklaring over, hvorledes de deri opferte Tal er
fundne og benyttede, hvorhos der under hvert Afsnit er op-
fort Gennemsnitstal for alle 6 sammenherende Forspg, og des-
uden er der ud til hgjre beregnet Gennemsnitstal for de Prgver,
som angaar samme Renskumningsgrad, altsaa A og B, C og D,
E og F, og ligeledes Gennemsnitstal for de Prgver, som angaar
samme Skumningstemperatur, altsaa A C E (70°) og BD F (40°).

Her skal kort refereres de Tal, som indeholder Hovedresul-
taterne af disse Forseg.

I Henhold til Afsnit 5 1 Hovedtabel 13 var Udfaldet af Skum-

ningen:
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pCt. Fedt i skummet Meelk

Skumning ved: 70°C. 40°C. Gennemsnit
Tallerkenindsats I 0.085 0.090 0.087
— 11 0.141 0.158 0.149
— I 0.207 0.247 0.227
Gennemsnit  0.144  0.165 0.154

Det ses her, at den skarpeste Renskumning, der opnaaedes
ved disse Forseg, var 0.08 & 0.09. At Renskumningen ikke
blev bedre, skyldes seerlig den transporterede Maslk, som vi
maatte ty til herinde i Kebenhavn. De Renskumninger, som

foregik med Tallerkenindsatserne II og III, er ringere end dem,

der finder Sted — eller ber finde Sted — i Praksis. Naar vi allige-
vel har benyttet saadanne daarlige Skumninger, saa er Grunden
den, at vi maatte sammenligne den finere Renskumning med
en daarligere, og det viste sig nedvendigt at gere en ret stor
Forskel paa de forskellige Renskumningsgrader, for overhovedet
at kunne faa noget ud af Forsegene. Det lader sig nemlig godtgere,
at de Udslag, der soges om, er saa smaa, at de let kommer under
den Ngjagtighedsgrense, som der overhovedet kan arbejdes med
ved Analyse af Malk, Flode og Smer. At ville soge Forskellen i Fedt
i Kernemslk f. Eks. ved Skumning til 0.07 og 0.06 pCt. Fedt
i skummet Mamlk, er af disse Grunde ganske haablest. Vi valgte
saa 3 Trin, for hvilke Udslagene maatte blive saa store, at de
kunde findes. De daarlige Skumninger til 0.20 & 0.30 er altsaa be-
nyttede for denne Trinfelges Skyld og for ved Hjzlp deraf at
kunne skenne over, hvorledes Sagen stillede sig ved den skarpe
Renskumning, som jo i denne Forbindelse er det eneste, der
har Interesse.

Hvad det jo nu serlig kommer an paa at faa belyst ved
disse Forseg, er hvor stor en Fedtmengde der ved de forskellige
Renskumningsgrader kommer til Anvendelse i Smerret eller
gaar tabt i skummet Meelk og Kernemslk.

Fedttabet i Kernemalken fremgaar al Hovedtabel 13,
Nr. 43, hvor der haves: '

Af 100 Pd. Smoerfedt i sed Meelk
tabtes i Keernemeelk

Skumning ved: 70°C, 40°C.  Gennemsnit
Indsats 1T 2.76 2.39 2.57
— II 2.54 2.14 2.34
— I 2.37 2.12 2.24

(Gtennemsnit 2.56 . 2.92 2.38
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Det ses heraf, at jo finere Skumningen var,
desto mere Fedt tabtes der i Ksrnemaelken.
Men tillige ses, at dette Fedttab var sterre ved den hejere Skum-
ningstemperatur end ved den lavere; ja Forskellen, der skyldes
Temperaturen, var fuldt saa stor som den, der skyldes Ren-
skumningsgraden, hvilket bl. a. viser, hvor ngdvendigt det var
at holde Skumningsfaktorerne ens ved disse Forsog.

Men denne forskellige Mwxngde Fedt i Kernemalken maa
selviolgelig ses 1 Forbindelse med den forskellige Mangde Fedt
i-den skummede Mewlk. Her fremgaar af Hovedtabel 13, Af-

snit 8, falgende:
Af 100 Pd. Smerfedt i sed Meelk
tabtes 1 skummet Meelk

Skumning ved: 70°C. 40°C. Gennemsnit
Indsats 1 2.03 2.13 2.08
— II 3.30 3.70 3.50
— III 488 5.84 5.36
Gennemsnit 3.40 3.89 3.65

Det ses heraf, at Forskellen 1 Fedttab i skum-
met Melk ved de forskellige Renskumnin'gs-
grader gaar i modsat Retning af det oven-
nevnte Fedttab i Kernemalken, og er langt
storre. Den Fedtmangde, der kommer til Nytte 1 Smerret
ved de forskellige Renskumningsgrader, er derfor felgende:

Af 100 Pd. Smerfedt i sed Meelk
udvandtes i Smerret

Skumning ved: 70°C. 40°C. Gennemsnit
Indsats 1 95.21 95.49 95.35
— 11 94.16 94.15 94.16
—  I1I 92.75 92.04 92.40
Gennemsnit 94.04 93.89 93.97

Det ses tydeligt heraf, at til Trods for det ovenfor omtalte
storre Fedttab efter den fineste Skumning, saa bliver Smer-
udbyttet dog storre, jo finere der skummes.

Men for gvrigt er der i Tallene paa de forskellige Renskum-
ningstrin noget, der tyder paa, at der muligvis gives en Grense,
som det ikke betaler sig at komme ud over med Hensyn til Ren-
skumning, hvis der ikke samtidig bringes Keerningsmetoder eller
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Kerningsapparater i Anvendelse, som tillige kan bringe Fedt-
mengden i Kernemeaslken ned.

Det ses nemlig, at ved Skumning med Indsats II udvandtes
der 5.36 — 3.50 =1.86 Pd. mere Smorfedt af 100 Pd. Fedt i sed
Mzlk end ved Skumning med Indsats TIT; og heraf kom til An-

176
vendelse i Smorret 94.16 —92.40 =1.76 Pd. eller ;= 186" 100 =95 pCt.

Men sammenligner vi Skumning med Indsats I med Skumning
med Indsats II, faas de tilsvarende Forskelle at veere: udvundet
mere fra skummet Mezlk 3.50 — 2.08 = 1.42, hvoraf kom til

119
Nytte i Smerret 95.35 — 94.16 =1.19, eller 142 -

Naar man altsaa ved at gaa fra en Renskumning af ca.
0.20 pCt. Fedt i skummet Maelk til ca. 0.15 fik 95 pCt. af det
vundne Merudbytte over i Smorret, medens man kun fik 84 pCt.
af det ved Skumningen vundne Merudbytte til Nytte i Smerret
ved at gaa fra Renskumning 0.15 til 0.08, saa viser dette paa
den ene Side, at der rimeligvis findes en Greense, hvor det ikke
nytter at foroge Centrifugernes Skummeevne, medmindre
Kernernes Renkerningsevne forpges 1 en tilsvarende Grad;
men paa den anden Side synes Tallet 84 pCt. dog ogsaa at tyde
paa, at man ved den Skumningsevne, Centrifugerne nu er i Be-
siddelse af, vistnok endnu er et godt Stykke fra denne Graense.
Men hvor Graensen ligger, kan som tidligere berert ikke findes,
for man har Centrifuger, der ved ordiner Arbejdsmaade kan naa
dertil. Det bliver derfor en Forssgsopgave at falge fremtidige
Fremskridt i Centrifugernes Skummeevne med Keerningsforseg
af lignende Art og med lignende Formaal som dem, her er
udferte.

I Hovedtabel 14 er opfort en Forspgsrkke af samme Art
gsom den nys omtalte, men hvor Forsggene er fore-
tagne ude i Hedelykke Mejeri. Ogsaa her var
det Burmeister & Wain, som indrettede Centrifuge B saaledes,
at der ved den kunde opnaas en daarligere Renskumning
end den ordinere. Dette skete ogsaa her ved en Tallerken-
‘indsats, der indeholdt ferre Tallerkener med storre Mellem-
rum end den Indsats, der egentlig herte til Centrifugen.
Det fortjener at bemerkes, at Centrifuge B, uden nogen Af-
balancering eller lignende, straks gik lige saa stet med den nye
Tallerkenindsats som med den oprindelige.

100 = 84 pCt.
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Vi udferte nu Forsegene paa den Maade, at Centrifugerne
B og C gik samtidig, C med sin ordinsre Skumning til 0.06 a
0.07, men B med den nye Tallerkenindsats med en Skumning
af 0.10 & 0.20, men foruden at Temperaturen i Mzlken var ens
under Skumningen, sergedes der tillige for, at ogsaa Tilstrem-
ningen, Flodeprocent o. s. v. var ens for de to Centrifuger; og
Fleden fra dem blev holdt skarpt adskilt. Syrningen og Keer-
ningen var ogsaa ens, og der sergedes i det hele for, at deri Smarret
fra de to Centrifuger ikke var anden Forskel end hvad der skyldes
den forskellige Renskumningsgrad.

Vi skal ikke komme nsrmere ind paa de 3 Forsgg, som her
blev udfert, og som alle staar opfert 1 Hovedtabel 14, Det
viser sig, at de 1 Hovedsagen stemmer med Forsegene i Hoved-
tabel 13, som nys er omtalte; men det viste sig ogsaa ved disse
Foisog, at naar der ikke i Mejeret gores seerlige og meget om-
fattende Foranstaltninger, lader et Forssg af denne Art sig slet
ikke foretage 1 den praktiske Mejeridrift, men maa udferes i
et »Forspgsmejerw, dersom Laboratoneforseg med Haandcentri-
fuger og Haandkeerner ikke kan anses for fyldestgorende. Vi
udferte denne Forspgsraekke 1 Hedelykke, saa godt det lod sig
gore, men da vi havde set, av Resultaterne i1 Hovedsagen
stemte med, hvad vi havde fundet ved Laboratorieforsegene, lod
vi det bero ved disse.

De tre Centrifuger, som er benyttede ved Forsegene 1 Hede-
lykke, er alle saakaldte Tallerkencentrifuger og for saa vidt i
det veesentligste ens. Anbringelse af Tallerkener i den roterende
Centrifugecylinder var jo den Anordning, hvorved i sin Tid
Centrifugernes Skumningsevne blev saa veasentligt foreget, og
som Centrifugerne nu er indrettede, er det da ogsaa i de mellem
Tallerkenerne liggende tynde Melkelag (Lameller), at hele Ad-
skillelsen af Flode og Melk praktisk talt foregaar. Vi vil kalde
det Rum, som Tallerkenerne og de mellemliggende Lameller
indtager, Centrifugens Arbejdsrum, og alt andet lige maa det
veere berettiget at gaa ud fra, at en Centrifuges Arbejdsevne
(Bkillekraft) staar i ligefremt Forhold til Arbejdsrummets Ster-
relse.
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Den Krait, som virker i Arbejdsrummet til Fladens og Meel-
kens Adskillelse, er Centrifugalkraften, og gaar man ud fra, at
en Centrifuges Arbejdsevne — alt andet lige — er proportional
med Centrifugalkraften, vil man ved at beregne, hvor stor Centri-
fugalkraft der virker i hver enkelt Rumdel af Centrifugen og der-
paa opsummere disse Tal, komme til et Tal, som vi vil kalde
Centrifugalrumtallet, og som vil veere et Udtryk for, hvor stor
en Skillekraft hver enkelt Centrifuge har til Raadighed.

Efter den Udregning, som er fremsat i Hovedtabellerne
Side 78 forholder Centrifugalrumtallene for de 3 Centrifuger sig
saaledes:

Centrifuge A med 7200 Omdrejninger pr. Minut.... 33,
— B — 6400 — - — ... 18
— ¢ — 6200 — - — 11

>

Af Skumningsforsegene fremgaar imidlertid, at Centrifugernes
Arbejdsevne ikke staar i dette indbyrdes Forhold, saa at de altsaa
ikke udnytter deres Arbejdsrum med den deri tilstedeverende
Centrifugalkraft lige godt.

Bestemt at angive Aarsagen hertil kan vi ikke, da vi ikke
véd, hvilken Veegt der i denne Henseende skal tillegges hver
enkelt af Forskellighederne i Centrifugernes Konstruktion. Imid-
lertid vil vi nu gennemgaa disse i den Rekkefolge, som de frem-
treeder, naar vi felger en Mealkepartikkel paa dens Vej gennem
Centrifugen.

Naar Mewlken stremmer ned i Centrifugens Midterrer, gribes
den af Ribberne inden i dette og bringes derved i Rotation. Disse
Ribber ber vere lige brede (o naa lige langt ind mod Centri-
fugens Akse), thi en bred Ribbe vilde fore en Bolge af Melk
foran sig, og blev denne ikke udjsevnet, inden Melken naar Ka-
nalerne, der leder til Lamellerne, kunde derved bevirkes en ulige
Fordeling af Melken til disse.

Tilledningen af Meelk til Centrifugen ber foregaa saa lempe-
ligt som muligt, saa at Piskning af Melken undgaas, idet Forsegene
jo har vist, at Piskning af den spde Malk skader Renskumningen.

Dette kunde opfordre til at tilvejebringe en lille Radius
for Mzlkeoverfladen i Midterroret; men denne afhenger tillige
af Radierne til Udslyngningsaabningerne for Mewlk og Flode.
At gore disse Radier mindre kunde maaske bidrage til mindre

6
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Skumdannelse og lidt mindre Kraftforbrug, men det siger sig
selv, at her kun kan vere Tale om meget smaa Spillerum.

Tilledningen af den sede Mwlk fra Midterroret til Lamellerne
foregaar paa forskellig Maade i de 3 Centrifuger. I Centrifuge A
gaar Melken gennem to Reekker Huller i Midterroret ud i to lod-
rette Kanaler tet indenfor Tallerkenernes Inderkant; 1 Centri-
fuge B gaar Mwxlken nedenfra op gennem 10 Kanaler tet indenfor
Tallerkenernes Inderkant, og i Centrifuge C gaar Malken nedenfra
op gennem 4 lodrette Kanaler, der tilvejebringes ved Huller i
Tallerkenerne lodret over hinanden lidt udenfor Tallerkenernes
Inderkant.

Melkens ligelige Fordeling til og i alle Lamellerne er man
ikke nermere Herre over; det maa antages, at dér hvor Melken
1 Lamellerne er mest udmagret og altsaa har sterst Veegtiylde,
vil den stromme livligst udad og derved ligesom suge ny Mzlk
fra Kanalerne. Denne Sugning kan dog kun vare svag og kan
derfor let forstyrres af uheldige Stromme 1 Tilleb og Afleb.

Idet den sede Malk passerer de lodrette Fordelingskanaler,
har den samme Periferihastighed som disse; men efterhaanden
gsom den glider lengere og lengere ud 1 Lamellerne, faar den
storre og sterre Hastighed. Denne Tilvekst i Hastighed frem-
kommer ved Melkens Gnidning mod Tallerkenerne. Uagtet
Tallerkenerne er meget glatte og kun bererer hinanden gennem
de forholdsvis faa og smaa Knaster, der er anbragte paa dem for
at holde dem adskilte, udever de alligevel stor Gnidningsmodstand
mod Melken, paa Grund af at denne findes i saa tynde Lag. En
Mealkepartikkel vil altsaa paa sin Vej ud gennem Lamellerne
stadig have en Vinkelhastighed, som .er lidt mindre end
Centrifugens. Dens Bane bliver krum med den konvekse Side
fremad i Bevagelsens Retning.

Ligesom den veegtfyldigere Melk ved Henstand under Paa-
vitkning af Tyngdekraften straeber lodret nedad og derved
tvinger den mindre veagtiyldige Flade op, saaledes vil Mealken
under Paavirkning af Centrifugalkraften soge vandret udad mod
Omkredsen af Centrifugecylinderen og derved tvinge Flaoden
indad mod Centrum. Men Centrifugalkraften i Centrifugen geres
mangfoldige Gange saa stor som Tyngdekraften; i en Afstand af
10 em. fra Centrum og ved 6000 Omdrejninger pr. Minut er den
f. Eks. over 4000 Gange saa stor, 1 20 cm. Afstand over 80{
Gange saa stor o. s. v.
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Under Adskillelsen beveaeger Flode- og Malkepartiklerne sig
i modsatte Retninger; det geelder derfor om at ordne det saaledes,
at de kan slippe fri af hinanden ad den kortest mulige Vej, med
andre Ord: Melkelaget maa geres tyndt. Et tyndt cylindrisk
Melkelag vilde i denne Henseende vere heldigst, men da man
fra et saadant hverken kunde faa Floden eller Mwmxlken bort,
efterhaanden som de var adskilte, maa man i Stedet for cylindriske
have kegleformede tynde Mslkelag, de for nmvnte Lameller. Jo
mere denne Kegleform fjeerner sig fra Cylinderformen, desto
leengere Vej faar ved samme Lameltykkelse den enkelte Flodepar-
tikkel at beveaege sig radielt for at komme fri af Melken, og derved
nedseettes Centrifugens Renskumningsevne. Paa den anden Side
ter man heller ikke gore Kegleformen meget stejl, da man saa
vilde faa Vanskeligheder med at faa Slammet ud fra Mellemrum-
mene mellem Tallerkenerne, saa at disse vilde fyldes med Slam.

Undersager vi nu, hvorledes de 3 Centrifuger stiller sig her,
finder vi, at B og C har de stejleste Tallerkener, idet disses koniske
Flades Topvinkel er 74° A’s Tallerkener er fladere, deres Top-
vinkel er 90°.

Der er ikke Tvivl om, at der i Tallerkenernes og Lamellernes
forskellige Kegleform skal seges en Hovedgrund til
den for paapegede forskellige Udnytning af Arbejdsrummet i de
tre Centrifuger.

Imidlertid spiller ogsaa Lamellernes Storrelse en Rolle.
Denne er i de tre Centrifuger saaledes:

Centrifuge
A, B. C.
Tallerkenernes ydre Diameter 246 mm. 240 mm. 206 mm.
— indre — 110 — 120 — 72 —

Ogsaa Lamellernes Ty kkelse har stor Betydning. Man
har 1 Tidens Leb gjort Lamellerne tyndere og tyndere og derved
stadig bibragt Centrifugerne storre og sterre Skumningsevne.
Samtidig er ogsaa Tallerkenerne gjort tyndere, saa at der
kunde vere flere 1 samme Stabel. Paa den anden Side maa
man vogte sig for at gere Tallerkenerne saa tynde, at de
kommer til at mangle den fornedne Stivhed; thi i saa Fald er de
udsat for at faa Buler og andre Beskadigelser under Centrifugens
Adskillelse, Rensning og Samling. Saadanne Beskadigelser vil
let bevirke, at Mewlkelaget mellem Tallerkenerne paa visse Steder
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bliver tykkere, og her vil saa ske den sterste Gennemstremning
og den ringeste Renskumning. For at gore de tynde Tallerkener
stivere og mere modstandsdygtige er baade deres indvendige og
udvendige Kant i alle Centrifugerne forsynet med en ca 5 mm.
bred vandret Rand, og i Centrifuge C er Tallerkenernes Gods-
tykkelse desuden gjort sterre udadtil.

Ved at gore Tallerkenerne tyndere er Arbejdsrummet bleven
bedre udnyttet. Dettes Storrelse er i Centrifuge A: 6200 cm?, i
Centrifuge B: 4200 cm? og i Centrifuge C: 3500 cm? Paa 10 cm
af Arbejdsrummets Hejde findes i Centrifuge A 59 Tallerkener
og 59 Lameller, i Centrifuge B henholdsvis 76 og 76, og i Centri-
fuge C henholdsvis 69 og 69. Lamellerne og Tallerkenerne har
omtrent ens indbyrdes Tykkelse i hver enkelt Centrifuge, saa at
altsaa alle 3 Centrifuger har omtrent Halvdelen af Arbejdsrummet
fyldt med Metal, og Halvdelen med Memlk (i Lamellerne).

Veaegten af Cylindrene og Vagten af den Melk, som under

Arbejdet findes i dem, dels ialt og dels i Lamellerne, stiller sig
saaledes:

Centrifuge
A B C
Cylinderens egen Veegt..... 101.0 Pd. 12855 Pd. 87.0 Pd.
Hele Mw®lkeindholdet . .. ... 129 — 113 — 82 —
Ma=lken 1 Lamellerne ... ... 7.5 — 57 — 45 —

Det fremgaar heraf, at Centrifuge A’s Cylinder vejer ca. 8
Gange saa meget som hele Mewlkeindholdet, Centrifuge B’s Cy-
linder ca. 11 Gange sit Mwlkeindhold og Centrifuge C’s ca. 10
Gange sit.

Vilde man nu betragte Mewlkeindholdet, og da ssrlig den
Del deraf, som befinder sig under Adskillelse i Lamellerne, som
»Nyttelasts, og i Mods@tning dertil Cylinderens egen Vgt som
»Dedlaste, saa ses, at af hele den Masse, som skal holdes i
Rotation under Arbejdet, er kun en forholdsvis lille Del Nytte-
last. At dette ikke kan vare stort anderledes, kommer vi senere
tilbage til.

Det forholdsvis lille Malkeindhold i Lamellerne vil under
Arbejdet blive fornyet meget hurtigt. Setter vi Tilstremningen
til 4000 Pd. pr. Time, vil Lamelindholdet i Centrifuge A skifte
ca. 500 Gange, i Centrifuge B ca. 700 Gange og i Centrifuge C ca. 900
Gange i Lobet af en Time, saa at en Mwelkepartikkel kun vil op-
holde sig i ca. 7 Sekunder i Centrifuge A, i ca. 5 Sekunder i Cen-
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L
trifuge B og 1 ca. 4 Sekunder i Centrifuge C. Adskillelsen af Melk
og Flode sker altsaa saa at sige momentant, og det bliver for-
staaeligt, at hvis Malken i den korte Tid skal skummes rent,
saa maa alt, som kan skade Arbejdsforholdene, undgaas, serlig
bulede og beskadigede Tallerkener.

Naar Melken har passeret Tallerkenerne, er den adskilt i
Flode og skummet Melk; denne fores ud i Slamrumiet, hin ind
1 Floderummet, og i disse Rum stiger hver af dem opad mod sin
Udlebsaabning.

I det foregaaende er vi gaaede ud fra, at Mealkens Adskillelse
saa godt som udelukkende foregaar i Lamellerne, og uagtet
Slam- og Floderummene udger ret betydelige Dele af hele Centri-
fugecylinderens Rumfang, deltager disse dog nmppe i Flede-
ndskillelsen.

At Flederummet er uden Betydning som Arbejdsrum, ligger
temmelig lige for. Det findes nemlig indenfor Lamellerne paa et
Sted, hvor Centrifugalkraften kun er forholdsvis ringe, saa at
den Rlede, der ikke er kommen ud af Melken under Paavirk-
ning af den sterre Centrifugalkraft, neppe kommer ud under
Paavirkning af den mindre; tilmed er Fladerummet et forholds-
vis lille Rum. Anderledes forholder det sig med Slamrummet.
Dette er et forholdsvis stort Rum, idet det ligger udenfor Tal-
lerkenerne paa Centrifugens sterste Omkreds; og der findes deri
den sterste Centrifugalkraft. Naar dette Rum dog ikke ger
Nytte som Skillerum, saa er Grunden den, at de Flodepartikler,
der ikke lod sig rive ud af Melken, da denne befandt sig i de
tynde Lameller, ikke lader sig udskille af det tykke Mealkelag i
Slamrummet i den korte Tid, Malken findes deri, til Trods for den
store Centrifugalkraft. Forsegene har da ogsaa vist, at Centri-
fugens Renskumningsevne forblev meget nwer uforandret, hvad
enten Slamrummet ved Centrifugeringens Begyndelse om Mor-
genen var frit, eller det ved Skumningens Slutning var optaget
af Slam (jfr. Tab. II, Side 26).

Men selv om Slamrummet ikke gor Nytte som Skillerum, saa
har det dog sin Betydning som Optagelsesrum for Slammet, og dets
Sterrelse maa rette sig efter den Mengde Slam, som under normale
Forhold afsmtter sig i Centrifugen i Lobet af en Skumning; thi
skal Centrifugen daglig paa Grund af Tilstopning standses, tommes,
adskilles, renses, samles og paany swttes i Gang, saa vil derved
tabes i Tid og Ulejlighed langt mere, end hvad der kunde spares




36

i Fabrikation og dagligt Kraftforbrug ved, at Slamrummet var
mindre, og Centrifugen som Falge deraf lettere,

Naar Mwlken og Fleden forlader henholdsvis Slam- og Flede-
rummet, stiger de under Trykket af den tilstremmende Mzlk op
i Cylinderhalsen, hvor de holdes adskilte ved en Skilleplade
(»Overpladen«) for at feres til hver sin Udslyngningsaabning.
Den Fledestraale, der forlader Centrifugen ved 4000 Pd.s Til-
stremning, vil i Lobet af en Time vare ca. 10 Mile lang med en
Tykkelse af ca. 2 mm.; den kan altsaa sammenlignes med en
10 Mil lang Telefontraad. Ved Udslyngningen vil den oplose sig
1 ganske smaa Partikler, der kan sammenlignes med Stov. Noget
lignende geelder Mwmlkestraalen. Dette Flode- og Melkestov op-
fanges af Centrifugernes Bliktaj.

Da al den Maengde Melk, der stremmer gennem Centrifugen,
skal ud gennem de to Aabninger: Flgdeaabningen og Muwlke-
aabningen, er det klart, at man kan regulere Forholdet mellem
Flede og Mzelk,d. v. s. Fledeprocenten, ved at regulere den Meaengde,
der strommer ud gennem den ene af de to Aabninger, ligegyldigt
hvilken.

ICentrifuge A lukker Cylinderens Daksel teet omkring
den coylindriske Skilleveeg i Cylinderhalsen, kun efterladende en
lodret Rende, hvis Bund dannes af en Skrue, der ude fra kan
drejes radielt mere eller mindre t®t ind mod Skilleveggen og
derved henholdsvis mindske eller oge Mwlkeaflobet; i forste
Tilfeelde fyldes Cylinderen mere, saa at der gaar mere ud som Flede,
eller Flodeprocenten stiger, i sidste Tilflde omvendt.

ICenltrifuge B reguleres paa Floden derved, at den
cylindriske Skillevieg mellem Flode og Mw®lk i Cylinderens Hals
paa to diametralt beliggende Steder er skudt udad, saa at der
dannes to Render, som lukkes foroven med Skruer, der gaar
parallelt med Centrifugens Akse. Hver af disse Skruer er ud-
skaaret med en Rende i Siden, og denne Rende, der er Udlgbs-
aabning for Floden, kan ved en Drejning af Skruen bringes ner-
mere til eller fjmrnere fra Centrum, hvorved Fledeprocenten hen-
holdsvis formindskes eller foroges. I de to andre Centrifuger
reguleres der paa M=lken. '

I Centrifuge C er et swmrligt Forhold ved Malkens
Udstremning taget 1 Brug. Ude 1 Cylinderens yderste Omkreds
har Skummetmaslken den sterste Periferihastighed; idet den skum-
mede Melk nu tvinges op langs Cylinderdesekslet indad paa af-
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tagende Radius, maa den mellem de her anbragte radiale Ribber
aftage 1 Hastighed, hvorved den giver en Del af sin levende
Kraft tilbage til Centrifugecylindeéren*). De nsvnte Ribber naar
imidlertid ikke helt ind til den Cirkel, hvorfra Udstremningen
sker, og der opstaar derved et ringformet Rum uden Ribber, i
hvilket Malken har sterre Hastighed, end Cylinderen har paa
dette Sted; den heraf folgende storre Centrifugalkraft vil eve
et Modtryk mod den fra Omkredsen kommende Mewlk og holde til-
bage paa denne, hvorved opnaas, at der kan vere storre Forskel
paa Radius til Mwlkens og Fledens indre Overflader i Cylinder-
halsen. I det nevnte Rum er anbragt en Reguleringsskrue, som
ovenfra kan drejes mere eller mindre ned i Rummet og derved
mere eller mindre sveekke den tilbageholdende Centrifugalkraft;
jo leengere Skruen altsaa drejes ned i Rummet, desto mere vil
denne Centrifugalkraft sveekkes, desto mere vil Mwlken altsaa
kunne stromme frit ud, og desto mindre vil Frodeprocenten blive.

Da imidlertid denne Reguleringsskrue kun paa et enkelt
Punkt af Omkredsen yder Modstand, maa der ved Melkens
storre Hastighed bag ved denne opstaa et Tryk, som kan teenkes
at forplante sig tilbage og hindre en ligelig Udstromning fra
Lamellerne og dermed tillige en regelmeessig Fordeling af Sod-
melken i disse. Denne Antagelse synes bekraeftet derved, at den
ene af Slamrummets ved lodrette Ribber paa Cylindervseggen
afgrensede fire Dele kun fyldes ca. halvt med Slam, naar de tre
andre fyldes helt. En tilsvarende Forskel mellem Fyldning af
Slamrummets Dele findes — om end i langt ringere Grad — ved
Centrifuge A, hvor der ogsaa reguleres paa Melken, men slet
ikke ved Centrifuge B, hvor der reguleres paa Fleden.

Efter at vi nu har fulgt en Mealkepartikkel paa deéns Vej
gennem Centrifugen, er der et Spergsmaal, som har stor Betyd-
ning for Brugere af Centrifugerne, og som der paa Grundlag af
de ved Forsegene gjorte Erfaringer 1 Forbindelse med Oplysninger,
indhentede fra Fabrikanterne, skal dvales lidt ved, nemligh vor
sikkert arbejder en Centrifuge med Hensyn
til at undgaa Sprengning ved Centrifugal-
kraften og at holde sig stabil 1 Labet?

Hvor stor Sikkerhed hver af Centrifugerne yder mod Spreng-
ning ved Centrifugalkraften, lader sig ikke nejagtigt angive

*) Dette gelder ogsaa for de andre to Centrifuger.
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allerede af den Grund, at man ikke kender hverken Elasticitets-
greensen eller Brudgransen specielt for det til Cylinderen anvendte
Materiale. Dog er der ingen Tvivl om, at der i hver af dem er
anvendt det sterkeste Materiale, som overhovedet kan findes.

Hvor sterkt Materialet 1 Cylindervaeggen paavirkes af Centri-
fugalkraften, kan man derimod komme nermere ind paa. Be-
tragtes for hver enkelt Centrifuge den ydre Cylindervaeg, som
skal modstaa saa vel sin egen Centrifugalkraft som det ved Maelkens
Centrifugalkraft bevirkede radielle Tryk, faas i Henhold til den
Beregning, som er angiven 1 Hovedtabellerne Side 78, at 1 Kva-
dratmillimeter 1 Centrifugens Vag er underkastet folgende Treek:

Centrifuge
A B C
Ved Hastighed (Omdr. pr. Minut). 7200 6400 6200
For Cylinderens egen Masse.. Kg. 9.65 7.31 5.38
— Maxlkeindholdets Masse .. —  6.29 6.09 5.76

tilsammen... Kg. 1594 1340 1114

Disse Tal kan dog ikke benyttes til nogen skarp Sammen-
ligning til Bedommelse af de 3 Centrifugers Sikkerhed mod Sprang-
ning, selv om Materialet var af samme Styrke i dem alle. Centri-
fugerne B og C har nemlig Indskewringer i ringformede Op-
hojninger paa Cylinderens ydre Omkreds til Noglerne, som
benyttes til Centrifugernes Samling og Adskillelse. Centri-
fuge A har derimod ingen saadanne Indskseringer, men anvender
1 Stedet derfor Friktionsbaand. Centrifuge A’s Cylindervag
er i ét med Bunden, medens B og C har paanittet Bund, dog
findes Nitreekken et Stykke fra den ydre Omkreds.

Hvor meget disse Forskelligheder betyder med Hensyn til
Sikkerheden, lader sig ikke beregne eller angive. Hvis Materialet
i dem er ens, kan man ikke sige, hvilken af dem der yder storst
Sikkerhed mod Sprengning, men Sikkerheden er i dem alle rigelig,
naar Materialet blot er nogenlunde godt Staal og fuldstendig
fejlfrit.

Det er foran sagt, at det vilde veere uklogt ikke at benytte
det stmrkest mulige Materiale til Cylinderen; dette fremgaar
tydeligt af de anforte Paavirkninger ved Cylinderens egen Masge.
Valgtes et Materiale af ringere Styrke, vilde dette kreeve en
sterre Tykkelse, men den deraf folgende forggede Masse vilde da
forgge Paavirkningen, hvilket atter vilde kreve foraget Tykkelse
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0.8.v., saa at man snart kom dertil, at en yderligere Forogelse
af Godstykkelsen ingen Forggelse vilde gve i Sikkerheden, men
kun en stgrre Dodlast, som vilde veere til Skade for Bundspor og
Lejer, vilde kreeve foreget Drivkraft og Oljeforbrug og vere til
Besveer under Haandteringen, hvorimod enhver Foregelse af
Materialets Styrke vilde have den modsatte Virkning.

Af ikke mindre Betydning for, at en Centrifuge skal vaere
mest muligh farefri — absolut farefri bliver den aldrig — er, at
den har et stabilt og sikkert Lagh.

For at den melkefyldte Cylinder skal lgbe stabilt, maa dens
Maksimums-Inertimoments Akse vare Cylinderens geometriske
Akse, og for at den skal lgbe sikkert, maa Forskellen paa dette
Inertimoment og Inertimomentet om andre Akser ikke vere
for lille; jo sterre denne Forskel er, desto mere taaler Cylinderen
ydre Forstyrrelser uden at komme ud af Balance.

Ved et Legemes Inertimoment med Hensyn til en Akse
forstaas: Summen af alle Legemets Massedele hver isser multi-
pliceret med Kvadratet paa sin Afstand fra Aksen. Da Centri-
fugen er et Legeme, hvis Tyngdepunkt ligger i Omdrejnings-
aksen, behgver man kun at tage Hensyn til Akser gennem Tyngde-
punktet og at undersgge Forholdet mellem Inertimomentet om
Centrifugens geometriske Akse og en anden Akse gennem Tyngde-
punktet, vinkelret paa den geometriske.

Dette Forhold har vi for hver enkelt Centrifuge fundet ved
de Balance- og Svingningsforseg, som vil blive omtalte 1 det
folgende, og for at bringe Balanceforholdene til at ligne dem
1 Praksis, lod vi smeltet Telle lobe 1 Centrifugen, medens
den var i Fart, og holdt derefter Centrifugen Ilsbende, til
Tellen var sterknet; denne havde da lejret sig saaledes i
Centrifugen, som Malken gor det under Skumningen.

Kravene om Aksens og Tyngdepunktets Beliggenhed og
Massernes ligelige Fordeling om disse er ret vanskelige at faa
opiyldte i Praksis, da her er flere Forhold, som griber forstyrrende
ind. Allerede det at faa fremstillet en Cylinder, som i meelkefyldst
Stand balaneerer nejagtigt, er ret vanskeligt; og hertil kommer,
at Cylinderen daglig skal tages ud af sit Leje, skal adskilles,
renses og samles paany, hvilket altsammen rummer Muligheder
for Forstyrrelse af Balanceforholdene.

For at bade herpaa har man anvendt Selvbalancering
og fjedrende Halsleje. Ved Selvbalanceringen opnaar
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man, at Cylinderen selv kan indstille sig til stabilt Leb, selv om
der er indtraadt tilfeeldige mindre Forskydninger i Balance-
forholdene.

Hvor stor Sikkerhed en selvbalancerende Centrifuge leber
med, beror som alt nevnt paa Overskuddet 1 Inertimoment med
Hensyn til den geometriske Akse. Kr dette stort, kan Centri-
fugen lebe sikkert, selv om den er mindre fint afbalanceret,
men den vil da lgbe mindre roligt, hvilket vil give sig til Kende
ved Zitring. Paa den anden Side kan Centrifugen afbalanceres
saaledes, at den lgber »fint« uden nsevneveerdig Zitring, selv om
Overskuddet 1 Inertimoment er lille; men da leber den ikke saa
stabilt eller sikkert. '

Hvis en selvbalancerende Cylinder trods fin Afbalancering
ikke staar lodret under Igangseetningen, vil Mewlkeindholdet ved
at fordele sig efter Omdrejningsaksen kunne forskyde Tyngde-
punktets Beliggenhed. 1 saa Tilfelde maa Maksimumsinerti-
momentes Overskud veere stort nok til at rette Cylinderen op.

Det fjedrende Halsleje anvendes, fordi Cylinderens
Tyngdepunkt som oftest ikke ligger nejagtig i Midten af Spindelen.
Da Cylinderen kun lgber frit omkring sit Tyngdepunkt, maa Spin-
delen, hvis Masse kun er ringe i Forhold til Cylinderens, altsaa lobe
excentrisk, og denne Excentricitet maa optages af det fjedrende
Halsleje. Saalenge Fjedringen i dette fuldt ud er i Stand hertil,
uden at Lejet stoder for haardt an mod Spindelen, og navnlig uden
at denne kommer til at fjedre sig, vil Cylinderen praktisk talt
staa rolig 1 sin Rotation, og der mearkes kun en svag Zitring i
Stativet, hvilken imidlertid ingen Indflydelse har paa Renskum-
ningen, og muligvis kun en ringe Indflydelse paa Kraftforbruget.
Bliver Excentriciteten storre, forsges derved Modstanden i
Halslejet, og der fremkaldes i Cylinderen en Slingring, som igen
leegger mere Beslag paa Fjedrene i Halslejet; videre vil en Fjedring
af Spindelen bringe Cylinderen til at ryste; derved bliver
Renskumningen ringere, og Kraftforbruget sterre. Stiger Ex-
centriciteten endnu yderligere, kan Halsbesningen slaa gennem
Fjedrene og imod det faste Stativ. Sker dette, forsteerkes Ginid-
ningen mellem Spindelen og Lejet pludselig paa et Punkt, og paa
Grund af Reaktionen kastes Spindelen med Cylinderen med foraget
Kraft over mod et andet Punkt, hvorfra det samme gentager sig
vderligere forsterket o. s.v., indtil Spindelen bajes eller knakkes;
og Odeleggelse af Centrifugen kan let blive den mindste Del af
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de Ulykker, som da kan opstaa. Det gwmlder derfor om at af-
passe Halslejets Fjedring og Spindelens Excentricitet saaledes,
at der er rigelig Sikkerhed til Stede mod de her antydede Kala-
miteter.

Underseger vi nu de tre Centrifuger med Henblik paa de her
anfgrte Betingelser for roligt og stabilt Leb, kommer vi til fol-
gende Resultater:

Centrifuge A’s Cylinder er selvbalancerende, hvilket
er opnaaet paa en lige saa simpel som sindrig Maade, idet Cy-
linderen hviler med en Halvkugle frit paa et sferisk Spor i'Bunden
af en Skaal paa Spindelens Overende, I denne Skaal er der Plads
for Olje saaledes, at denne ikke slynges ud under Farten. Paa
dette Spor kan Cylinderen uhindret indstille sig til frit Leb.
Spindelens Forbindelse med Cylinderen bevirkes udelukkende ved
en Gummiring, som er anbragt i en dyb Rille i Skaalens Under-
kant, hvor den ikke er udsat for at komme i Beroring med Oljen.
Denne Ring bliver ved Centrifugalkraften presset udad mod
Indersiden af Cylinderens uddrejede Nav og tager derved Cy-
linderen med i Rotationen alene ved Friktionen, som er rigelig
til det, her udkraeves. Denne blade Forbindelse mellem Spindelen og
Cvlinderen tillader denne at dreje sig om sit Tyngdepunkt og dog
til en vis, ringe Grad at lade Spindelen rotere om sin egen Akse,
saa at Halslejet kun behgver en ringe Fjedring i Stativet. Spin-
delen, der kun er 21 mm i Diameter og derfor kan have en let
Halsbgsning indfattet i en let Fjedring, bliver paa denne Maade
ikke udsat for noget stort Sidetryk.

Cylinderens Balancepunkt falder sammen med dens Tyngde-
punkt, og dens Inertimoment med Hensyn til dens Omdrejnings-
akse er ca. 12 pCt. sterre end Inertimomentet med Hensyn til
en Akse vinkelret der paa, og da Cylinderen er godt afbalanceret,
er Betingelserne for stabilt Leb godt opfyldte, saa at man ter
tillade sig at nedlegge Tallerkenerne, der er af Aluminium, :
vilkaarlig Orden.

Som Bevis paa, hvor sikkert Cylinderen lgber, tilbgd Fa-
briken at vise, hvad der vilde ske, dersom Spindelen lob fast
under Farten, En Centrifuge som den i Hedelykke blev sat op
til fuld Fart, 7200 Omdrejninger pr. Minut, hvorefter Spindelen brat -
blev standset ved Afbremsning. T det Jjeblik Spindelen standses,
frigeres Gummiringen for Centrifugalkraften og presses ikke lmenger
mod Indersiden af Cylinderens Nav; samtidig leber Oljen, som
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findes i Skaalen i Spindelens Overende, ned til Midten af Skaalen
og smerer det Spor, som Cylinderen nu kommer til at lobe paa.
Det viste sig da ogsaa, at Cylinderen lgb ganske roligt videre,
til den af sig selv gik i Staa. Experimentet blev gentaget, og
end ikke Gummiringen led nogen betydelig Skade derved.
Centrifuge B er ogsaa selvbalancerende, men her er
dette opnaaet paa en mere kompliceret Maade. Cylinderen
beeres og holdes i Rotation af Spindelen, medens Styret i Hals-
lejet ikke paavirker Spindelen. Halslejet er som tidligere berart
et Kugleleje; en Kreds af hmrdede Staalkugler er saaledes ind-
lagte i hver sit Rum 1 en Ring, at de saavel udvendig som ind-
vendig springer lidt frem af Ringen. I Forbindelse med Cy-
linderens Nav findes en nedhangende Tap med en hamrdet Kugle-
bane udvendig af 32 mm Diameter, som naar ned gennem Kugle-
ringen og beerer denne paa en der under anbragt Ring. Denne Tap
er fra neden udboret indtil 60 mm over Kuglelejet. 1 denne
Udboring gaar Spindelen op med saa meget Spillerum, som er
forngdent for Selvbalanceringen. Bunden af Udboringen hviler mod
Spindelens Overende, og Rotationen overferes fra Spindelen til
Cylinderen ved en Tverstift, der sidder fast i Cylindertappen,
men har Spillerum i Spindelen for ikke at hindre Selvbalanceringen.
Uden om Kugleringen er en hwmrdet Kuglebane indsat i en
Udvidelse 1 Overenden af et Ror, der med noget Spillerum om-
slutter Spindelen. Bunden af denne Udvidelse danner en ring-
formig Oljebeholder, hvori den nedhszngende Kant af Ringen,
der barer Kugleringen, dypper ned; under Rotationen vil denne
uafladelig slvnge Olje op paa Kuglebanen, hvorfra Oljen atter
flyder ned i1 Beholderen. Dette Rer, hvis udvidede Overende
altsaa er Ialslejet, er et Mellemled mellem dette og Centrifugens
Stativ, med hvilket det har to Forbindelsespunkter, nemlig for-
neden, hvor det et godt Stykke nede ender med et sferisk Bryst,
der hviler i en tilsvarende Udboring 1 Stativet, saa at det kan
svinge  noget i alle Retninger ud fra den lodrette Stilling, og
foroven et Stykke under Halslejet, hvor det gaar gennem en Ring
med Fjedre, der med en vis lille Spaending vil soge at stille Roret
centralt, lodret i Stativet; men denne Ring sidder klemt mellem
- to Flader ved en stor skruevunden Fjeder udenom Reret, saa
at der tilvejebringes en Friktionsmodstand mod Rerets Forskyd-
ning til Siden. Paa denne Maade vil ethvert tilfzeldigt Sidested
af Cylinderen straks blive afbedet, saa at Reaktionsstodet altid
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vil kunne holdes mindre end det Sted, der har fremkaldt det.
Ved dette Arrangement har den forholdsvis spinkle Dimension
af Halstappen, som bliver tilbage ved dens Udboring for Spindelen,
hidtil vist sig tilstreekkelig.

Cylinderens Tyngdepunkt ligger korrekt i Halslejet (Kugle-
banens Midte), og da Beerepunktet ligger 60 mm over Tyngde-
punktet, og Inertimomentet med Hensyn til den lodrette Akse er
ca. 14 pCt. storre end Inertimomentet med Hensyn til en Akse
vinkelret derpaa, vil Cylinderen begvnde sin Rotation 1 lodret
Stilling og vedligeholde den fuldkommen stabilt.

Konstruktionen tillader Indlegning af Tallerkenerne i wvil-
kaarlig Orden. Disse er her af Staalblik.

Centrifuge C’s Cylinder er ikke selvbalancerende; vel
legges den ligesom de to andre Centrifugecylindre lost paa Spin-
delens afrundede Overende og bringes med i Rotation af en
flad Kant, der med Spillerum gaar ned i en Kerv i Spindelens
Overende, men i en Afstand af indtil 140 mm under Spindelens
Overende omslutter den Spindelen saa tet, at der ikke er mere end
ca. Y4 mm Spillerum (»Glaprumd) til fri Indstilling, eller kun, hvad
der er fornadent til, at Cylinderen kan tages op uden at hefte.
Cylinderens Tyngdepunkt ligger 72 mm lavere end Beerepunktet
paa Spindelens Overende. Inertimomentet med Hensyn til den
lodrette Akse er ca. 9 pCt. storre end Inertimomentet med
Hensyn til en Akse vinkelret derpaa.

- At Cylinderen i Centrifuge C ikke er selvbalancerende, er
dog ingenlunde at opfatte som nogen Fejl; alle dens Dimensions-
forhold er netop valgte gunstigt for bundent Leb. Spindelen
til denne, den letteste af de 3 Centrifuger, er saaledes ikke mindre
end 38 mm i Halslejet; dette er fjedrende og af solid Dimension.
I Folge hvad der foran er sagt om Betingelsen for stabilt Leb,
vilde det virke skadeligt, hvis en excentrisk lobende Spindel skulde
tage Halslejet med i sin excentriske Beveegelse; dette er da ogsaa ved
Centrifuge C undgaaet derved, at Lejet er delt lodret (paralielt med
Spindelen) i tre Dele, der med I'jedre udvendig fra holdes sammen.
En excentrisk lobende Spindel vil her blot aabne Halslejets
3 Dele saa meget fra hverandre, at den kommer til at labe frit.
Mulig har dog denne Anordning en lille Ulempe, idet Smereoljen,
der hefter ved Spindelen, vil, naar den meder de 3 Spalter i
Halslejets indre Omkreds, have Tilbgjelighed til at gaa over
i disse og derved slippe ned gennem Lejet uden at gore saa fuld
Nytte, som hvis Lejet ikke havde-vearet delt.
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Centrifugen er overordentlig fint afbalanceret. Tallerkenerne,
som ogsaa her er af Staalblik, kreves nedlagte i en bestemt
Orden, hvilket paa Grund af den Maade, hvorpaa de tages ud
og opbevares, medens de er ude, ikke volder nogen Ulempe.

Alle de 3 Centrifuger er fortrinlige Arbejdsmaskiner, og
man maa gledes over de Fremskridt, som saaledes er bleven
Centrifugen til Del i Tidens Lob. Men dette gelder ogsaa de
Dele, som mere periferisk hgrer med til Centrifugerne. Forlags-
tojet er for alle Centrifugerne forsynet med Ringsmerelejer,
Spindel-, Rem- og Sunorskive er anbragte udenfor Lejerne (for
A’s Vedkommende tillige den faste og lese Skive), saa at
Remme og Snore kan legges paa og tages af, uden at Lejerne
behover at adskilles. Forlagsakslen er saa solidt lejret, og
Lejerne er skudt saa langt ind under Rem- og Snorskive, at den
uden mindste Overanstrengelse taaler denne »Overhsengninge.

Den lose Remskive paa Forlagsaksler har ofte varet alt
for upaaagtet og manglet Smorelse, idet den som oftest kun
kunde smores gennem et Hul i Navet, naar den stod stille. Blev
dette glemt, for den sattes i Gang, var der ikke andet for end at
lade den lebe Tiden ud, selv om den blev nok saa ter; mange
lose Remskiver med et meget for stort Hul og skevt slids
Axel bsorer Vidne herom; til en saadan hjelper ingen Smering
mere,

Ved alle tre Centrifuger her smares den lgse Skive paa For-
lagsakslen paa den Maade, paa hvilken hurtig lsbende Ilgse
Skiver helst ber smores, nemlig fra Centrum f. Kks. gennem
Smgrehul 1 Akslen; denne Smering kan foretages, selv om
Hovedakslen leber med den lose Skive alene, altsaa netop naar
det mest tiltreenges.

Ved Snekketrakket i Centrifuge B tor den Remskive, der
treekker Forlagsakslen, ikke smttes fast paa denne, idet en saa
stejltskaaren Skrue, som Snekken er og maa vare, vil frembyde
alt for stor Friktionsmodstand, naar Snekken kommer til at
treekke Hjulet, hvilket f. Eks. indtrefler, naar Dampmaskinen
standser, medens Centrifugen lober, uden at Nedlgbsremmen
er fort over paa den lese Skive. Derfor er Treekskiven ogsaa
sat lost paa Forlagsakslen, saa at den kun gennem to Paler traekker
Centrifugen; disse Paler glipper over, naar Centrifugen leber
hurtigere, end at Udvekslingen kan felge med.
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Snekketreekket er meget fuldendt arrangeret og krever
den mindst mulige Opmerksomhed. Snekkehjulet dypper med
gin Tandkrans ned i en stor Oljebeholder, der er fuldstendig
lukket for al Fornrening udefra. Under Farten kaster det uaf-
ladelig Olje op paa Snekken og dennes to Lejer; mulig tungere
Urenhed i Oljen, {. Eks. S8and eller Vand, kan samle sig i et dybere
liggende Hjorne af Beholderen, hvorfra det kan tappes ud.

I Henhold til Planens Punkt 8 (Side 6) blev der den 29.
Oktober 1909 afholdt et Mede paa Laboratoriet, ved hvilket
alle Hovedtabellerne i n®rverende Beretning var fremlagt til
Droftelse. Der blev da fra Fabrikanternes Side fremsat @nske
om, at Laboratoriet vilde supplere de foretagne Prover med
endnu en, som skulde gaa ud paa at vise, hvilken Indflydelse
det fik paa de forskellige Centrifugers rolige Gang, om en Del af
Tallerkenerne blev ombyttet med andre.

Denne Prove blev foretagen den 18. Februar 1910, da efter
Laboratoriets Indbydelse alle de, der havde at gmre med Be-
dommelse af Centrifugerne, samledes 1 Hedelykke for at foretage
en sidste, indgaaende Besigtigelse af de 3 Maskiner.

Proven blev udfert saaledes, at Centrifugernes rolige Gang
blev provet paa den Maade, som er omtalt Side 67, medens den
oprindelige Tallerkenindsats endnu var i Centrifugerne. Der-
efter blev Centrifugerne standsede, og de 15 gverste Tallerkener
blev ombyttede med 15 nye, hvorefter Centrifugerne atter sattes
i Gang og paany bedomtes. Resultatet blev i Gennemsnt for
de 5 Dommeres Bedemmelse:

Points for rolig Gang.
Centrifuge Centrifuge  Centrifuge

A. B. C.
For Ombytning af Tallerkener . 12.6 13.2 14.0
Efter Ombytning af Tallerkener. 13.2 13.4 14.2

Det ses altsaa, at ingen af Centrifugerne kom til at gaa
mindre roligt efter Ombytningen, selv ikke Centrifuge C, som dog
kreever Tallerkenerne indlagte i en bestemt Orden; og da her blev
ombyttet et saa stort Antal Tallerkener paa en Gang, og tilmed
de overste, saa er der ingen Tvivi om, at man ved disse Centrifuger
vil kunne ombytte enkelte Tallerkener med andre, uden at Centri-
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fugerne behever at underkastes nogen fornyet Afbalancering.
For imidlertid at udswette Tallerkenerne mindst muligt for Be-
skadigelse, vil det vere at anbefale at afvaske dem i et Kar for
sig selv og ikke sammen med Centrifugens gvrige, tunge Dele.

Efter at den nevnte Prove var foretaget, paabegyndtes den
egentlige Underspgelse. Hver Centrifuge blev adskilt, og alle
de Steder, hvor Afslidning kunde have fundet Sted, blev om-
hyggelig rengjorte og omhyggelig undersegte af alle de tilstede-
verende. Adskillelsen og Samlingen blev foretagen af Meje-
riets Maskinpasser, en intelligent og paapasselig ung Mand,
og det voldte ham slet ingen Vanskelighed; kun bad han sig
fritaget for at adskille Snekkeforlagstejet paa Centrifuge B.
Saaleenge Snekketrekket ikke er mere almindelig kendt, end
det for Tiden er, ber en almindeliz Mejerist ikke adskille det,
men der bor hertil hidkaldes en Monter.

Med Hensyn til Afslidning rettedes Opmwerksomheden forst
og fremmest mod Halslejet og Bundsporet. Det viste sig da,
at der saa godt som ingen Afslidning havde fundet Sted i Hals-
lejet; ganske vist kunde man fole et svagt Sluf her hos alle 3
Centrifuger; men dette var uden nevneverdig Betydning for nogen
af dem. Bundsporene havde holdt sig fortrinligt i alle 3 Centri-
fuger. I Centrifuge B ved Btengangsystemet viste Sportappen
i Centrum en lille Forhojning, af Diameter omtrent som Afstanden
mellem Bererullerne; denne Forhgjning skyldes Bortslidning af
de Dele af Sportappen, som har hvilet paa Beererullerne. Centri-
fugen havde da gaaet siden 20. Juni 1908, altsaa i ca. 20 Maaneder.
Noget lignende var Tilizldet med de andre Centrifuger, hvoraf
A havde gaaet siden 15. Maj, og C siden 6. Juni 1908, altsaa i
henholdsvis 21 og 2034, Maaned.

Naar det saaledes har vist sig, at der efter 20—21 Maaneders
Brug ikke har fundet nogen nsvnevewerdig Afslidning Sted, saa
skyldes dette foruden Konstruktionen og Materialet serlig to Om-
steendigheder, nemlig de fortrinlige Smereindretninger, som
Fabrikerne har bragt i Anvendelse, og Lejernes omhyggelige
Beskyttelse mod Forureninger, hvortil saa yderligere kommer
den Omhu, hvormed Centrifugerne er blevne benyttede fra Meje-
riets Side.
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Til den i det foregaaende berorte Bestemmelse af Cen tri-
fugernes I'nertimomenter blev de ophaxngte i en
Staalfjeder til Torsionssvingninger. Der forsogtes flere
saadanne Fjedre, lange og korte, tynde og tykke, flade og runde,
men vi blev staaende ved to Klavertraade, en svagere
med Diameter 1.60 mm og Lwngde 138.5 cm, og en kraftigere
med Diameter 2.25 mm og Langde 159.0 cm.

Centrifugerne var saaledes fastgjorte til Fjedrene, og disse
igen til Ophangningsstederne, at der ikke kunde finde nogen
navneveerdig Fjedrving Sted undtagen 1 selve Fjederen (Klaver-
traaden); og de Beojler o. lign., som det var nedvendigt at benytte
for at faa Kjederne befwestet til Centrifugerne, valgtes af en saadan
Form, at de Forstyrrelser, som de frembragte, kunde bortelimi-
neres ved Regning.

Torsionssvingningerne ivarksattes ved, at Centrifugen, som
var ophengt 1 Traaden, blev drejet noget ud fra sin Hvilestilling
og derefter sluppet les. Drejningsvinklen blev gjort saa lille,
mellem 40 og 60°, at den i Forbindelse med Svingningernes
Langsomhed, gjorde Luftmodstanden saa ringe, at der vil kunne
ses bort fra den. :

Svingningstiden blev iagttaget ved Hjelp af en Kronograf,
som sattes i Gang 1 det @jeblik, en Indicator, som var anbragt
paa Centrifugen, viste, at denne svingede gennem sin Hvile-
stilling; derefter taltes et ret stort Antal Svinguinger, hvor-
efter Kronografen standsedes ved en Passage af Centrifugen forbi
Hyvilestillingen. Paa denne Maade kunde Tiden for en enkelt
Svingning bestemmes med forholdsvis stor Ngjagtighed, idet
hele Aflesningsfejlen paa Kronografen, der kun udgjorde indtil
1/; Sekund, blev divideret med det observerede Antal Svingninger;
er dette f. Eks. 100, bliver den enkelte Svingningstid bestemt
med en Fejl, som er mindre end /5, Sekund.

Da den Temperatur, i hvilken Forsegene foretages, gver
Indflydelse paa Regultatet, blev der sprget for, at Temperaturen
i Lokalet altid var den samme under alle Forspgene, nemlig
mellern 14 og 15° C.

I Tab. X1V er opfert de ved de forskellige Forseg observerede
Svingningstider for Centrifugerne opheengt dels med Aksen
vandret, dels med denne lodret, i sidste Tilfielde enten uden
eller med Belastning.

Hovedhensigten var at finde Forholdet mellem Centrifugernes

7
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Tab. X1V. Bestemmelse af Centrifagernes Inertimomenter.

. . Beregnede Inerti-
Svingningstid, Sekunder mom%?mer (ar. mla)
| N ,6,}*;7 e
. entrifugen |
?ﬂ B ’ Centrifugen ophsngt lodret ophengt E!
2ag S — =
b= : =
EET| &% | Belastet med Skive £
nes| RE vand- 5
8°*~l g8 ~| ey |lodret S
| cENER! Im | mr | "
' | f 1
Centrifuge A. | ' !
tynd Fjeder ............. 13.480114.260) 15.727| 20.348| 23.974| 682.8 | 764.1
tyk Fieder .............. 7.263 7.687) 8.44210.931 12.871| 681.3 | 763.2]
Genmemsnit... | — | — | — | — | — |682.1|763.7/100: 112
Centrifuge B. |
tynd Fjeder . ............ 13.462/114.379) 15.865 20.500| 24.095| 682.1 | 778.2
tyk Fjeder .............. 7.223) 7.709 8481 10.953|12.899| 676.1| 770.1
" Gennemsnit... | — - -~ - — | 679.1| 7742|100 : 114
Centrifuge C.
tynd Fjeder ............. 10.075) 10.503 12.379| 17.890| 21,923} 380.7 413.7 |
tyk Fjeder .. ............ 5417 5.655| 6.655| 9.603 11.703} 382.5| 4169,
Gennemsnit. . . — - — - - 381.6 | 415.3 1100 : 109

Inertimomenter med Hensyn til deres lodrette (geometriske)
Akse og en Akse vinkelret der paa. Dette Forhold kan udledes
af de observerede Svingningstider, idet Loven for Torsions-

svingningerne er
7
T=ay
oV H

hvor T er Svingningstiden i Sekunder, I den svingende Genstands
Inertimoment, og K en Sterrelse, der retter sig efter Fjederens
Snoningsmodstand. - Tagttager man nu Svingningstiderne for
Centrifugen ophangt dels lodret og dels vandret, faas altsaa
I: L =T2: T2

hvor T og T gewlder den lodrette, I; og T, den vandrette Opheng-
ning. Man finder altsaa Forholdet mellem de to Inertimomenter
uden at kende selve disse, og det ses, at de forholder sig som
Kvadratet paa de respektive Svingningstider.

Da det imidlertid var let ved en forholdsvis ringe Andring
i Forspgsanordningen at finde ikke alene Forholdet mellem
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Inertimomenterne, men tillige selve disses absolute Storrelse,
blev dette gjort. Vilod til den Hensigt dreje 3 lige tunge Metal-
skiver af saadanne Former, at deres Inertimomenter lod sig be-
regne. Disse Skiver er i Tab. XIV kaldt I, II, III, og deres Vagt
og Inertimomenter var:

Skive 1 Veegt: 19400 gr. Inertimoment: 159.3 gr m?
— I — 19600 - — 7150 -
— I — 19320 - B 1376.7 —

Svingningstiderne blev nu bestemt for Centrifugerne op-
hangt lodret og belastede med disse Skiver, og der fandtes de
Tal, som er opferte herfor i Tab. XIV. Nu haves altzaa

T, = //'Lj_ 1 Th=a ‘//,J,i,,‘llr,, Tim=n ‘//_l_i—,jl;,
Kt K

KT’
bvor Svingningstiderne T1, Tu, Tnr svarer til Belastning med
Skiverne I, II, III, hvis Inertimomenter er betegnede ved
T1, Tir, Jun. Heraf kan nu udledes folgende 3 Udtryk for en
Centrifuges Inertimoment med Hensyn til den lodrette Akse:

Ilrf "II 11 [IH]H —IIITUf _ ]IIIT + 1 111112

1= Tyt Tt~ Tt T

Disse Udtryk, som her er sat lig hinanden, vil ikke findes
nojagtig ens bl. a. paa Grund af de Fejl, der hefter ved ethvert
Forsag; dog blev de meget ner lige store; Gennemsnittet af dem
er det, der er opfert i Tab. XIV.

Forsagene med den tynde og den tykke Fjeder ses at have
givet meget ner samme Resultat. I Tab. X1V er beregnet Gen-
nemsnit for de to Fjedre; ogsaa her ud af kan det segte Forhold
mellem de to Inertimomenter heregnes, som er opfert i sidste
Kolonne af Tab. XIV.

Det fremgaar af de sidstnsvnte Tal at Inertimomentet med
Hensyn til den lodrette Akse er for de 3 Centrifuger A, B og C
henholdsvis 12, 14 og 9 pCt. sterre end Inertimomenterne med
Hensyn til en Akse vinkelret der paa; det er dette Overskud
i Inertimomentet, der i det foregaaende er omtalt som be-
tingende for Centrifugernes stabile Gang.

Det ses af Tab. XIV, at Inertimomenterne for de to Centri-
fuger A og B er omtrent lige store og ikke lidt sterre end for

T
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Centrifuge C. Jo sterre Inertimomentet er, desto mere Arbejde
skal der anvendes for at sette Centrifugen i en vis Fart*), og
ligeledes medgaar der desto mere Bremsningsarbejde for at
bringe Centrifugen fra Fart til Hvile. Som Illustration bertil
skal anferes, at hvis man tenker sig det Bremsningsarbejde,
som medgaar til at standse en Centrifuge, anvendt til at trekke
et Maskineri, saa kunde de 3 Centrifuger A, B og C ved at lobe sig
. treette fra normal Fart, arbejde med 1 Hestkraft i henholdsvis
5, 4 og 2 Minutter. FEller hvis hele dette Arbejde blev brugt til
at lofte en Byrde af samme Veegt som Centrifugen, saa kunde
de 3 Centrifuger ved at lobe sig treette fra normal Fart hweve
disse Byrder til en Hojde af henholdsvis 438, 287 og 203 Meter.

Foruden de i Tab XIV opferte Maalinger af Svingningstider
har vi udfert en Del flere, f. Eks. nogle, hvor Centrifugerne var
fyldte med stivnet Telle; vi skal dog ikke her komme ind paa
disse; kun skal bemwrkes, at vi benyttede de omtalte Ophaeng-
ninger til ogsaa at bestemme Beliggenhedenaf Centri-
fugernesTyngdepunkt. Vifandtialle Tilfeelde Tyngde-
punktet saaledes beliggende, at det var stottet under Centri
fugens Gang. Og med Hensyn til de tellefyldte Centrifuger
viste det sig for dem alle tre, at Tyngdepunktet forblev paa meget
nar nejagtig samme Sted, naar Centrifugen var fyldt, som naar
den var tom, hvoraf altsaa felger, at Tyngdepunktet heller ikke
vil flytte sig, naar Centrifugen fyldes med et vwgtfyldigere Stof,
f. Eks. Melk, et Forhold, der i hej Grad vidner til Gunst for den
Omtanke og Nojagtighed, hvormed Centrifugerne er byggede.

I Hovedtabellerne Nr. 16—17—18—19 findes meddelt nogle
Forseg, som der blev Anledning til at foretage efter de Erfaringer,
der var indvundne under de andre Forsgg, og som til Dels angaar
Aindringer og Forbedringer ved den oprindelige Konstruktion.
Disse Forseg eller Prover blev udferte efter derom fremsatte
Onsgker fra Firmaerne, men de vedkommer ikke den Sammen-

*) Dette Arbejde vedkommer ikke det Arbejde, der skal til for at
holde Centrifugen i Fart, og som er maalt og omtalt i det fore-
gaaende. ’
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ligning mellem Centrifugerne, som de evrige Forseg angaar, og
de ved dem opnaaede Resultater berores ikke deraf.

Hovedtabel 16 angaar Forsog med Centrifuge A, med eller
uden Lukketud. Da Centrifuge A blev leveret til Forsogene,
var der 1 Mundingen af Rorene 1 Bliktejet anbragt Indretninger,
der skulde bevirke, at Rorene i Mundingen var fyldte med Veaedske,
saa at derved Blmsningen af Luft’ gennem Udlobsrerene blev
forhindret eller i hvert Fald betydelig indskrenket. Da imidlertid
disse Indretninger faldt bort paa Grund af, at der maatte skeares
noget af Udlebsrerene, fordi den oprindelig konstruerede Aflobs-
rende for Flode og skummet Melk (se Side 10—11 Fig. b) maatte
@ndres, saa opstod selvielgelig det Spergsmaal, om denne Foran-
dring, som Firmaet ikke var Skyld i, kunde taenkes at forandre
noget ved Centrifugens Renskumningsevne. Den for nevnte Luft-
strom skal jo passere gennem den Aabning mellem Centrifugen og
Bliktejet, over hvilken Fleden slynges ud; og da denne Aabning
er snever, faar Luftstrommen stor Fart, saa at der kunde vaere
Tale om, at den kunde tage en Del af de fine Flodepartikler med
sig, hvilke da vilde blive aflejrede i Fangskaalen for skummet
Meelk. Vi besluttede derfor i Forbindelse med Fabrikens Ingenier
at undersege dette Forhold nsrmere.

Fabriken leverede os til det Jjemed en »Lukketude, d. v. s,

-en Heette, der kunde settes paa Udlebsroret for Skummetmeelken,

og paa hvilken var anbragt en Skodde, der kunde lukkes og aabnes
og derved afvekslende gore samme Tjeneste som den ovenfor
nevnte Indsnevring, som var bleven fjeernet, og afvekslende give
fri Passage for Luftstremmen.

Vi indstillede saa Centrifugen paa en vis Skumning og holdt
den tilstrommende Mewlks Temperatur saa konstant som muligt,
og nu holdt vi Tuden lukket i ca. 5 Minutter, hvorefter vi aabnede
den og holdt den aaben i ca. 5 Minutter, og saaledes skiftede vi
flere Gange; ved Slutningen af hvert Forsgg tog vi en Prove
af den skummede Melk til Analyse. Naar Tuden var lukket,
forvissede vi os om, at der ingen Luft gik ud af Skummetmaelks-
roret.

Vi foretog to saadanne Forsegsreekker, en ved en Tilstrem-
ning af 35---3600 Pd. og en anden ved en Tilstremning af 394000
Pd. pr. Time. Men det fremgaar af Tallene i Hovedtabel 16,
at der ingen Forskel var at spore i Centrifugens Renskumnings-
evne, enten Tuden var lukket eller aaben; eller hvis man endelig
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vil se en Forskel i Tallene for Forspget den 25. Marts, saa er
denne Forskel i hvert Fald saa lille, at den intet betyder med
‘Hensyn til at sendre de Tal, der blev fundne ved de avrige Forsog
med denne Centrifuge.

I Hovedtabel 17 findes opfert nogle Forseg, som vi ud-
forte for Firmaet Burmeister & Wain med et nyt Midterror,
som var bleven konstrueret for denne Centrifuge. Dette Midter-
rer havde kun 5 Kanaler for den tilstrommende sgde Malk, og
det var af en betydelig mindre Vaegt end det gamie Rer med
10 Kanaler. Disse Forseg har ingen Interesse for Mejerierne, og
de opferes blot her for Fuldstendigheds Skyld.

I Centrifuge B er der paa Centrifugelegemets opadgaaende
Midterparti, lige under den nedfaldende Straale af sed Melk,
anbragt nogle smaa Vinger (se Fig. Side 122), som griber
Melken og kaster den ud til Siden, hvorved den gjeblikkelig
tvinges til at folge Centrifugens Rotation. Men da det nu i flere
Tilfeelde havde vist sig, at en Plaskning af den spde Malk havde
virket skadeligt for Renskumningen, saa laa det nezr at antage,
at det voldsomme Slag, som Ma@lken modtog af de nevnte Vinger,
ogsaa kunde virke skadeligt. Firmaet lod derfor lave en spids
Ha=tte, som kunde settes over Vingerne, saa at Slaget af dem
ikke alene blev undgaaet, men Malken vilde ved at mede Heat-
tens Spidser og derefter glide ned ad Hmttens glatte Sider paa
en efter Omstendighederne lempelig Maade blive sat 1 Rotation.
Denne Hatte kunde skiftevis let paasmttes og fjeernes; men selv-
felgelig maatte Centrifugen standses, hver Gang Hmtten skulde
anbringes eller aftages.

IHovedtabel 18 er nu opfort Resu.ltaterne af 3 Dages
Forseg med denne Hmtte. Resultatet er folgende:

pCt. Fedt i skummet Meelk

?é{mui?;;;%%i' uden Haette med Hamtte
18, Juni ...... T 75°C  0.062 0.059
26— e 75° C 0.060 0.056
8wl 55° C 0.064 0.061

Gennemsnit. ..  0.062 0.059
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Det ses her, at Renskumningen stadig var bedre smed Heette«
end »uden Hemtteq, og dette bliver endnu tydeligere ved at gennem-
gaa Tallene i Hovedtabel 18 for den skiftevise Anbringelse og
Fjeernelse af Hetten. .

Disge Forseg giver altsaa et nyt Fingerpegi Retning af Meel-
kens Behandling, for den kommer i Centrifugen, hvorved Tanken
serlig henledes paa Forvarmeren; der er ikke Tvivl om, at jo
lempeligere Mwlken behandles i denne, desto bedre bliver Ren-
skumningen.

T Hovedtabel 19 er foretaget en Forsegsreekke med Centri-
fuge C, med en anden Overplade end den, der oprindelig herte
til Centrifugen, og som er anvendt ved alle de i det fore-
gaaende omtalte Forspg med denne Centrifuge; til Forskel fra
denne kaldes den nye Overplade b.

Grunden til, at Firmaet gnskede disse Forsag udfarte, var, at
det mente, at der maatte veere indlobet en Fejl i Konstruktionen
af den gamle Overplade, uden at man dog saa sig i Stand til at
eftervise denne Fejl eller angive, hvori den bestod, men man
kunde ikke vedkende sig de mindre heldige Skumningsresultater
ved de lave Flgdeprocenter, der fremgaar af Hovedtabellerne 4
og 7 samt af Tabel IV og Tavlen Side 33, som vaerende normale
for Centrifuge C. Forskellen paa den nye og den gamle Over-
plade var tilsyneladende kun, at Udlebsaabningen i den nye
var rund, men i den gamle firkantet, samt at Udlebsaabningen i
den nye Plade sad lidt hgjere end i den gamle.

Vi foretog nu Prever ved de forskellige Temperaturer og
Tilstromninger og med de samme store Variationer i Flade-
procenterne som i Hovedtabel 4, og det fremgaar af Hovedtabel 19,
at de sfore Stigninger i Skummetmselkens Fedtindhold, som ofte
fremkom ved den gamle Overplade, ganske udeblev ved den nye,
saa at Kurven for Centrifuge C paa Tavlen Side 33 vilde ligne de
andre to Kurver, hvis Tallene 1 Hovedtabel 19 blev benyttede
til dens Fremstllhng
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Kort Oversigt.

De 3 Centrifuger, som benyttedes ved Forsegene, var:
A.  Aktieselskabet Titans Centrifuge »Alexandrac.
B. Aktieselskabet Burmeister & Wains Centrifuge »Perfect-

Gigant«. i

C. Aktiebolaget Separators Centrifuge »Alfa Lavale.

Disse Centrifuger blev opstillede i Mejeriet sHedelykke« ved
Siden af hinanden og provede under saadanne Forhold, at 8 k u m-
ningsfaktorerne, d. v.s Skumningstemperaturen, ¥lade-
~ procenten, Tilstremningens Maengde, Centrifugens Fart og Meel-
kens Beskaffenhed, var saa ner som muligt ens for alle Centri-
fugerne. Under Forsegene varieredes Skumningsfaktorerne der-
hos noget over og noget under det normale. :

Fedtindholdet i den skummede M@lk blev
bestemt paa en saadan Maade og ved et saa stort Antal Pre-
ver, at 3. Decimal i Fedtprocenten maa betragtes som paalide-
lig for Gennemsnitstallene.

I Gennemsnit for alle sammenlignende Forsog
fandtes: for Centrifuge A: 0,076 pCt., for B: 0,066 pCt. og for C:
0,068 pCt. Fedt i den skummede Meelk.

Der blev benyttet tre forskellige Skumningstempe-
raturer: 75, 55 og 35° C. I Gennemsnit for alle tre Centri-
fuger fandtes for disse Temperaturer henholdsvis: 0,061, 0,069 og
0,076 pCt. Fedt i den skummede Meelk.

Ved at variere Flgdeprocenten mellem 7 og 20
fandtes, at jo sterre Flodeprocent desto bedre Renskumning. I
Gennemsnit for alle tre Centrifuger og alle Skumningstemperaturer
fandtes ved T pCt. Flode 0,088, ved 13 pCt. Flode 0,068 og ved
20 pCt. Flode 0,065 pCt. Fedt 1 skummet Melk.

Den normale Tilstremningsme®ngde var 4000 Pd.
pr. Time; men der gjordes ogsaa Forsgg med bl. a. 3500 og 4500
Pd.s Tilstremning. Tilstremningens Indflydelse paa Renskum-
ningen belyses ved Tallene: 0,067, 0,069 og 0,071 pCt. Fedt
i skummet Melk henholdsvis for 3500, 4000 og 4500 Pd.s Til-
stremning. .

Fartens Indflydelse paa Renskumningen belyses ved
Tallene: 0,064, 0,067 og 0,074 pCt. Fedt i skummet Melk for
henholdsvis 10 pCt. over normal Fart, — normal Fart, — og 20
pCt. under normal Fart af Centrifugerne, altsammen i Gennemsnit
for alle tre Centrifuger og alle tre Skumningstemperaturer.
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Flodeprocenten forandrer sig, naar de gvrige
Skumningsfaktorer forandres, selv om Flodeskruens Stilling for-
bliver uforandret. Forandringer 1 Skumningstemperaturen og i
Malkens Fedme medforte dog kun smaa Forandringer i Flade-
procenten; derimod bevirkede Forandringer i1 Fart og Tilstrom-
ning sterre Forandringer i Flodeprocenten, og saaledes at denne
steg, naar Tilstremningen steg, eller naar Farten dalede. Cen-
trifuge C var mest folsom for disse Forandringer, Centrifuge B
mindst.

De Forandringer, som Flodeprocenten saaledes undergaar
ved forandret Fart og Tilstremning, tjener til at modvirke
de Forandringer i - Renskumningen, som ellers
vilde indtraede, og de kan undertiden helt ophaeve disse, saa at
det kan se ud, som om en forgget Fart eller en formindsket
Tilstromning gav ringere Renskumning og omvendt.

Forseg over M®lkefed mens Indflydelse paa Renskum-
ningen viste, at vel efterlades der under ellers lige Forhold mere
Fedt 1 den skummede Melk fra fed end fra mager, ssd Mealk, men
ikke 1 samme Grad mere, som Malken er federe, saa at den fede
Melk altsaa skummes forholdsvis bedre end den magre.

Forseg over RenskumningensIndflydelsepaa
Smoerudbyttet viste, at ganske vist stiger Smarudbyttet
ikke helt 1 samme Forhold, som Renskumningen betinger, saa
at der rimeligvis findes en Greense, hvor det ikke nytter at drive
Renskumningen videre, naar der ikke samtidig kan kernes
renere; men det fremgik ogsaa af Forsegene, at denne Gresense
endnu ikke er naaet, saa at det altsaa i Praksis gwlder om at
skumme saa rent som muligt.

For at kunne vurdere Renskumningen med de nye Centri-
fuger i Forhold til, hvad der finder Sted Landet over, blev der
udfert Analyser af skummet Malk fra den dag-
lige Bedrift i 426 Mejerier, og der fandtes heri fra 0,050
til 0,310 pCt. Fedt, i Gennemsnit 0,094. Da Renskumningen ved
Forsegene i Hedelykke var 0,070 i Gennemsnit, vil Forskellen
svare til ca. 1 000 Pd. Smer aarlig for et Mejeri af Gennemsnits-
storrelse.

Centrifugerne afleverer Mewliken 1 mere eller mindre skum-
fyldt Tilstand; der fandtes for Centrifuge A 45 pCt., for B 40
pCt., for C 37 pCt. Skum 1 Melken i Gennemsnit for alle
Skumningstemperaturer. Jo hojere Temperatur desto mere Skum;
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i Gennemsnit for alle tre Centrifuger fandtes 35, 40 og 46 pCt.
Skum i Melken henholdsvis for 35, 55 og 75° C. Ved foraget —
normal — og formindsket Fart fandtes henholdsvis 44 — 42
og 38 pCt. Skum i Mealken.

Under Skumningen fyldes Centrlfugerne med S1am; men
alle tre Centrifuger kunde under normale Forhold gaa en hel Skum-
ning igennem, uden at det var nedvendigt at rense dem, og ved
serlige Forsgg blev det paavist, at Slamfyldningen ikke paa-
virker Renskumningen. Selv naar Centrifugerne var saa sterkt
slamfyldte, at Flodeprocenten var stegen til det ca. tredobbelte
af normalt, blev Fedtprocenten i den skummede Melk ikke
hgjere end normalt. Dette gelder for alle tre Centrifuger.

Centrifugernes Kraftforbrug fandtes at vere: for A
2,68, for B 1,34 og for C 1,30 Hestkraft ved normal Fart og Til-
stremning. Men skal den saaledes fundne Forskel vurderes rig-
tigt, maa der tages i Betragtning, at der i Mejeriet er fuldt Brug
for al Spildedampen i den Tid, Centrifugerne gaar. Varmetabet
ved et foraget Kraftforbrug til Centrifugerne kan derfor kun an-
slaas til ca. 1, Pd. Kul pr. Hestkrafttime.

Centrifugernes Balanceforhold blev undersggt, og det
viste sig, at de alle havde et sikkert og stabilt Leb; for Centri-
fuge A var Inertimomentet med Hensyn til den lodrette Akse
12 pCt. sterre end Inertimomentet med Hensyn til en Akse vin-
kelret derpaa; for Centrifuge B fandtes paa samme Maade 14
pCt. og for Centrifuge C 9 pCt.

Tillige blev Centrifugernes rolige Gang bedemt ved
direkte Befoling og vurderet efter en Pointsskala fra 0—15,
hvor Tallene 10—15 skulde betyde »fin Gang«. I Gennem-
snit for 5 Bedommelser fik Centrifuge A 12.8 Points, B 12,9 og
C 14,2 Points. En Ombytning af de 15 gverste Tallerkener med
15 andre, tilfeeldigt udvalgte paa Fabrikernes Lagre, forandrede
intet ved nogen af Centrifugernes rolige Gang.

Ved en Undersegelse, som foretoges, efterat Centrifugerne
havde arbejdet i Mejeriets daglige Drift 1 ca. 20 Maauneder,
fandtes for dem alle tre, at de gik ligesaa »fint¢, som straks
de var opstillede; -samt at der ingen n®vneverdig Af-
slidning havde fundet Sted i Lejerne.
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Efterfolgende Beskrivelser af Centrifugerne er
efter Anmodning fra Laboratoriet leverede os fra vedkommende
Firmaer, nermest i Tilknytning til de 3 store Tegninger Side 126.

A. Beskrivelse af ,,Alexandra‘“-Centrifugen med
| Forlagstaj.

sAlexandra« er en Balance-Centrifuge, d. e. Kuglen er lost
opheengt paa Spindelen paa en saadan Maade, at den indstiller
sig selv. Som man vil se af Gennemsnitstegningen Fig. 2 bestaar
Kuglen 1 af en Underpart og en Overpart, som kan skrues sammen
og tettes ved en Gummisnor 2. I Kuglen er anbragt et Midter-
ror 3 af fortinnet Messing med fremspringende Styrelister, mellem
hvilke Melken ledes til de 90 omkring Midterreret anbragte
Aluminiums-Skaale 4, der holdes i Stilling af en Messing-Over-
skaal eller Skummeplade 5, Denne styrer i Kuglens Overpart,
omslutter Midterrgrets gverste Ende og er forsynet med Ud-
treedelsesaabning for Flgden. Skummetmemlken forlader Kuglen
gennem de i dens Hals borede Huller efter at have passeret Re-
guleringsskruen 6. 777

Kuglens Ophaengmng fremgaar af Tegmngen Fig. 3. Cylin-
deren hviler med en nedadvendende Halvkugle a i Hovedet
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paa Spindelen 232. Spindelens Hoved er uddrejet til en Olie-
beholder b. Forinden Igangsettelsen hewldes der saa meget
Olie 1 Oliebeholderen, at denne deekkes af et ca. 4 mm hejt
Olielag, der paa Grund af Beholderens Form ikke kan slynges

ud under Rotationen. Uden om Spindelen er anbragt en Gum-
miring 233, der tjener som Medbringer og som maa beskyttes
mod Olie saa meget som muligt.

Saafremt Spindelen pludselig skulde blive bremset, f. Eks.
ved at Bundsporet leb varmt, vil Friktionen mellem Gummi-
ringen og Cylinderen gjeblikkelig veere reduceret til et Minimum,
saaledes at Cylinderen uhindret kan fortsstte sin Rotation paa
Halvkuglen, som vil finde rigelig Smerelse i den i Spindelhovedet
veerende Oliebeholdning. '

Smeringen af Centrifugen sker fra en udvendig paa Stativet
anbragt automatisk virkende Smerekop, fra hvilken Olien lsber
igennem Halslejet og derfra til Bundsporet.

Spindelen som kun bestaar af ét Stykke,er

styret 1 et Bundspor og et Halsleje, og er i dens nederste Ende
forsynet med en hzerdet Sportap 9, som hviler paa 2 Ruller 10,
der er anbragte i Toppen af Bundsporskruen 11, Bundsporet
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er forsynet med en Metal-Bosning 12 og Smereror 13. Halslejet:
Konstruktion ses Fig. 4.

Fig. 4

Paa Spindelen er anbragt en Kantskive 14, hvortil Be-
veegelsen ved en tynd prepareret Bomuldsrem overfores fra For-
lagstojet. For at kunne konstatere Centrifugens Hastighed, er
der paa Spindelen skaaret en enkeltlobet Snekke, 1 hvilken et
100 Teenders Snekkehjul 15 kan indferes saaledes, at en Hammer
giver et Slag paa en Klokke, for hver 100 Omdrejninger Spindelen
gor.

Forlagstejet, der er forsynet med ringsmerende Lejer, er
saaledes indrettet, at man uden at adskille noget, let kan paa-
legge saavel Remmen til Hovedakslen som Centrifugeremmen.
Endvidere er Forlagstojet forsynet med en i alle Stillinger fast-
spendelig Arm, som barer en Stramrulle, der ligeledes kan ind-
stilles, saa at Remmen leber fri af Kanterne paa Skiverne og
derved ikke opslides utidig hurtigt.

.Centrifugens Totalhejde er ................ ..., 1090 mm.
Flodeudlebets Hojde over Gulvet ................ 780 —
Melkeudlgbets — — e 700 —




Cylinderens stgrste Diameter .................... 330 mm

— indvendige Diameter ................ 282 —
Antal Tallerkener........... ... iiiii... 90 Stk
Sterste Diameter af Tallerknerne ............... 256 mm
Mindste — — - — e 100 —
Lodret Hejde af e 68 —
Spindelens Diameter 1 Halslejet ................. 21 —

Cylinderens normale Hastighed ca.
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B.

Beskrivelse af Burmeister & Wains Centrifuge.
(Knudsens Patent.)

Den paa Hedelykke Mejeri fra Burmeister & Wain leverede
Centrifuge er en selvbalancerende Snekkecentrifuge.

Selvbalanceringen er opnaaet derved, at den om sin sterste
Inertiakse roterende Cylinder er frit ophengt paa en tynd Aksel

et Stykke oven over dens Tyngde-
punkt, medens Cylindren stottes i
eller neer sit Tyngdepunkt af et lille
frit beveaegeligt Kugleleje, der holdes
1 Stilling ved en Friktions-Anordning
(se Fig. 1). Enkelthederne i denne
Anordning skal vi dog senere neermere
komme tilbage til. Ved denne An-
ordning af dobbelt Bevagelighed kan
Cylinderen frit indstille sig 1 sin rette
Stilling og vil saaledes kunne taale
en ret betydelig Sidetunghed, uden
at dette vil indvirke paa Centrifugens
rolige Gang.
Snekkecentrifugen treekkes
fra Mejeriets Hovedaksel ved Rem-
treek til en forneden paa Stativet
lejret, vandret Aksel, idet der paa
denne Aksel er anbragt les og fast
Remskive; Diametren af disse Rem-
gkiver er 160 m/m., Bredden for hver
60 m/m. Da vi ensker, at Centri-
fugen kun skal kunne treekkes runds
den ene Vej, er der ved den faste
Remskive anvendt en serlig Konstruk-
tion, idet der paa den faste Remskive,

Fig. 1.

v

Skematisk Fremstilling af

Centrifugens Princip.

der egentlig sidder lgst paa Akslen, er anbragt 2 Paler, der griber
ind i Fordybninger i en paa Akslen fast anbragt Skive. Disse
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Fordybninger forlgber i den ene Retning jwvnt over i Skivens
Flade. Ved debne Anordning medtages Akslen kun i den ene
- Retning, medens man ved at dreje Remskiven den modsatte
Vej kun vil trykke Palerne tilbage, indtil de treffer ned i den
neste Fordybning, hvorved man vil here en klaprende Lyd.
Denne Anordning har ogsaa sin Betydning, naar Dampmaskinen
regulerer daarligt, thi havde man ikke denne, vilde skiftevis
Dampmaskinen traekke Centrifugen, og Centrifugen treekke Damp-
maskinen, og dette vilde give Centrifugen en daarlig Gang. Den
klaprende Lyd vil ogsaa avertere Mejeripersonalet, hvis Damp-
maskinen skulde sagtne sin Fart, eller f. Eks. hvis Hovedremmen
springer eller lober af. Smeringen af den lose og faste Remskive
sker gennem den i Enden hule Aksel, ind 1 hvilken der rager et
Smereknz; Remskiverne er ved Navene omgivne af Oliefangere,
saaledes at der ikke sprojtes Olie ud paa Remme eller omkring
1 Lokalet. Overforingen af Remmen fra den lese Skive til fast
Skive og omvendt sker ved 2 Udrykkerringe, der omslutter Rem-
skiverne; Ringene styres i en Kulisse og feres frem og tilbage
ved Hjelp af et Haandhjul og en Skrue, hvilken Mekanisme er
selvsperrende.

Akslen er lejret 1 2 ringsmurte Lejer, et paa hver Side af
Stativet. Lejerne er forskydelige og kan fastspendes med en
Kontramettrik 1 begge Ender; disse Kontramettriker er alle for-
synede med Oliefanger, der forer den udtreengende Olie tilbage
til Beholderen, hvori Ringen dykker ned. Imellem de 2 Lejer er
der paa Akslen fastgjort et Snekkehjul med 88 Tander, og dette
griber ind i en lodret lejret Snekke med 9 Lab. Oven over denne
Snekke er Cylindren med sin Drivanordning anbragt. Omsset-
ningsforholdet er altsaa 88/9; da Cylindren normalt skal lebe
6,400 Omdrejninger pr. Minut, bliver Hastigheden for Snekke-
hjulsakslen 6,400 x 9/88 eller ca. 655 Omdrejninger pr. Minut.

Smeringen af Snekke og Snekkehjul sker paa en serlig Maade.
I Snekkehjulsringen er der indvendig uddrejet en cirkuler Rille;
Snekkehjulet med denne Rille dykker tildels ned i Olie, hvorved
Rillen fyldes med Olie; i Rillen er der boret smaa Huller, hvorved
" Olien ved Rotationen fores fra Rillen ud til Teenderne og derfra
videre til Snekken; idet nu det Rum, hvori Snekke og Snekkehjul
bevaeger sig, er fuldsteendig lukket, vil Olien paa Grund af den store
Hastighed slynges ud mod Stativets Indervsegge og derfra atter

8
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sive ned til Oliebeholderen; Erfaringen har ogsaa vist, at denne
Mekanisme kan arbejde i flere Aar, uden at der opstaar Slid.
Snekken A. (se Fig. 2) er styret ’

1 2 Lejer: Overbgsningen B, og Under- * :

bosningen B,, og hviler forneden paa
Bundsporet. Overbgsningen er ud-
vendig konisk og passer ned i en til-
svarende Udboring i Stativet; den
fastholdes ved en Skrue. Underbes-
ningen er cylindrisk og forsynet med
Krave; den fastholdes ligeledes med
en Skrue. Snekken ender forneden
med en hsmrdet Sportap, der som
ovenfor omtalt hviler paa Bundsporet.
Dette er et Rullespor — det saa-
kaldte Stengangsystem -— og bestaar
af 2 herdede Staalruller, der sidder
lost paa en lille Aksel, som er fast
anbragt i en Ring. Rullerne hviler
paa en hwerdet Staaltmrne; det hele
er anbragt i Udboringen i den store
Bundskrue, ved Hjelp af hvilken
Cylindren kan stilles i den rette Hajde.
Bundskruen fastholdes meden Kontra-
mettrik. Smeringen af Bundsporet
sker ogsaa her kontinuerligt, naar man
for Igangsetningen gennem Smgre-
knzeet fylder Bundsporet med Olie; thi
under Centrifugens Gang vil Ringen,
hvori Sporrullerne er anbragte, rotere
og derved slynge Olien ud til Siderne.
Derved fores Olien gennem Kanaler
uden om Bundskruen og atter gennem
Huller i denne ind til Staalteernen; denne er gennemboret paa
langs og tveers, og felgelig vil Olien som en Fontane staa op af_
denne og smore Sporrullerne og derfra atter slynges ud til Siderne
ved Rotationen; det skal her bemsarkes, at Staalternen 1 Tilfelde
af 8lid kan vendes. Snekkehjulets Rotationsretiling er en saadan,

at det har Tendens til at lofte Snekken; ved denne Anordning
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formindskes Trykket paa Bundsporet. Snekken ender foroven
i en Muffe C, der tjener til nedre Leje for en 26 m/m tyk Aksel D,
der paa sin everste Ende bezrer Cylindren et Stykke op over
dennes Tyngdepunkt. Akslen er forbundet med Muffen ved
dobbelt Bajonetlaas, men igvrigt frit beveegelig i Muffen. 1 For-
bindelsen foroven mellem Akslen og Cylindren er indskudt et
Mellemled, den saakaldte Medbringerkonus E, der er udboret
noget sterre end Akslen, saaledes at denne frit kan beveege sig
indenfor Spillerummets Grenser. Forbindelsen mellem Aksel og
Medbringerkonus sker ved en Skrue, der sidder fast i Medbringer-
konussen, medens der i Akslen er Spillerum omkring Skruen.
Cylindren hviler paa Medbringerkonussen, og Medbringningen sker
ved, at en Tap i1 Konussen og en Tap i Cylindren ligger an mod
hinanden. Medbringerkonussen er altsaa tvungen til fuldstendig
at folge Cylindrens Beveegelser. Forneden beerer denne Med-
bringerkonus en hardet Ring, der tjener som indre Lebebane
for et lille Kugleleje F, hvis Kugler holdes i bestemt Afstand fra
hverandre ved en Ring; den ydre Lebebane G er fastgjort i et
Ror M (Stettergret), der forneden er kugleformet tildannet og
hviler i en Udboring 1 Stativet H. Narmest Kuglelejet er dette
Ror omgivet af en Skive I, der ved Hjelp af en Fjeder klemmes
mellem 2 Flader, L og K hvorved der altsaa opstaar en vis Frik-
tion. Idet der nu overalt findes et lille Spillerum, er det muligt
at fore Stottereret ud til en hvilken som helst Side, selvielgelig
under Overvindelse af den ovenfor omtalte Friktionsmodstand.
Er Cylindren sidetung, vil den under Rotationen ssge at dreje
sig saaledes, at Stotteroret fores et Stykke ud til Siden; da dette
foregaar med en vis Trmghed, og uden at der opstaar nogen
Reaktion, vil Cylindren til enhver Tid kunne indtage sin rette
Stilling, uden at der opstaar Rystelser, der ellers hidrgrer fra
reaktiongivende Organer.

Inden 1 Friktionsskiven findes igvrigt en ganske svag Fjeder,
der stadig har Tendens til at fore Stottersret tilbage til sin Midt-
stilling. Smeringen af Kuglelejet sker automatisk, idet der i
Stotteroret under Kuglebanen er neddrejet en cirkuler Rille,
der fyldes med Olie; den tidligere omtalte Medbringerkonus har
en Forlengelse nedad, som dykker ned i Olien; under Rotationen
vil Olien da blive slynget ud til Siden og op langs Veeggen til
Kuglebanen. Naar Centrifugen standser, vil Olien atter sege til-
bage til Rillen.
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Perfoct Kraftcentrifugen, med Snekkebevmgelse.

»

Fig. 3, BSnit ai

Patent Knudsen (Type B).
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Hvad angaar selve Cylindren, skal det bemerkes, at de
enkelte Dele kan- anbringes i vilkaarlig Stilling til hverandre.
Alle Indsatsskaale er fuldstendig ens og uden Hakker, saa at de
kan anbringes i vilkaarlig Orden og Stilling paa Midterroret.
Udvendig Diameter af Indsatsskaalene er 248 m/m, indvendig
Diameter 114 m/m; sterste og mindste Diameter for den koniske
Flade er henholdsvis ca. 239 m/m og 122 m/m, Topvinklen er 74°.
Godstykkelsen i Indsatsskaalene er ca. 0,55 m/m, Afstanden
mellem Skaalene er ca. 0,4 m/m, Antallet af Indsatsskaale er
ca. 90. Cylinderen er 1 Diameter indvendig 278 m/m, Godstyk-
kelsen er 10 m/m; indvendig er Cylindren forsynet med 6 Lister til
Styr for Indsatsskaalene; disse Lister er dog ikke fort helt ned
til Cylindrens Bund. Ved dette Arrangement undgaas en Del
Hjorner, som ellers kunde veere vanskelige at rense. Cylindrens
Totalhgjde er 337 m/m, Vagten er ca. 66 Kg. Dakslet er delt i
to Dele: Overskaalen og det egentlige Daksel, hvorved opnaas,
at Skummetmelken bevager sig i aabne Render, i Modsstning
til de tidligere anvendte Rer, der er meget vanskelige at rense.
I Overskaalen findes to Flodeskruer, anbragte diametralt modsat;
Hensigten hermed er at opnaa konstant Flodemesngde. Idet
Centrifugen nemlig er selvbalancerende og deifor som Regel
ikke vil lgbe med sin geometriske Aksel lodret, vilde én Flode-
skrue kunne give en forskellig Mangde Flode, eftersom Centri-
fugens Stilling var den ene eller den anden. Er der derimod
to Fledeskruer, vil den ene give mere, den anden mindre Flode,
men tilsammen meget nar ens Mengde, selv om Centrifugens
Stilling under Rotationen forandres. Sgdmelken indledes for-
oven i Cylindren, gaar derfra ned i Slamrummet under Midter-
roret; derfra stiger den, renset for det grove Slam, op i en Reekke
Kanaler, hvorfra den fordeles paa Indsatsskaalene.

Centrifugen er forsynet med de almindelig anvendte Laag
for Aftagning af Skummetmalk og Flode samt Tilstremnings-
tragt. Det hele sammenholdes af en gaffelformet Bgjle.

Foruden de tidligere omtalte kontinuerlige Smoreanord-
ninger findes der paa Maskinen kun en Glassmerekop til Smering
af Overbgsningen; denne swrlige Smering er nwermest en Sikker-
hedsforanstaltning, idet det viser sig, at der fra Snekkehjulet
kastes saa meget Olie op til dette Leje, at det holdes tilstreekkelig
smurt,
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Centrifugen staar paa et Stebejorns-Fundament, dog med
Gummiskiver som Mellemlag. Fundamentet er skaalformet og
forsynet med en Udlgbstud, under hvilken man kan anbringe
en Skaal til Optagning af forskelligt Spild. Hojden af Centri-
fugen regnet fra Gulv til Overkanten af Tillebstragten er ca.
1,330 m/m.
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C.

Beskrivelse af Snorcentrifugen Alfa-Laval A. I,
»Model 1910%,

Snor-Centrifugen Alfa Laval A. 1., Model 1910, behandler
normalt 4000 Pund Melk pr. Time ved en Kuglehastighed af 6000
—6500 Omdrejninger pr. Minut. Udover denne normale Tilstrgm-
ning kan Centrifugen ogsaa behandle en hejere Melkemsengde,
nemlig 5000 Pund pr. Time, og en lavere, 3000 Pund pr. Time.
Den hgjere Tilstromning er beregnet paa at komme til Anvendelse
i den Tid paa Aaret, da M®lkemeengden er rigelig, og Melken let
at skumme, den lavere derimod paa den Tid af Aaret, da Malke-
mengden er knap, og Maelken sveerere at skumme.

Centrifugen bestaar af folgende Hoveddele:

1. Kuglen,

2. Bliklaagene,

3. Drivanordningen og
4. Stativet.

1. Kuglen.

Ligesom ved de sldre Alfa Centrifugetyper bestaar Kuglen
af en hul Cylinder, der foroven lukkes med en conisk Overdel
— »Kuglehoved¢ — og som indeholder den for Centrifugeringens
Udferelse nedvendige Indsats; derimod udviser Kuglens forskellige
Dele ved Sammenligning med saadanne zldre Modeller adskillige
Forandringer. Den vmsentligste af disse er, at Kuglen ikke mere
er forenet med Kugleakslen, men er lost anbragt paa dennes
gverste, afrundede Del. I denne Hensigt er Kuglens Bund for-
synet med en i Kuglen indgaaende, central Del, der omslutter Aks-
lens gverste Ende og ved Hjelp af en med Medbringer forsynet
Broncebesning af sferisk Form steder mod Akselendens af-
rundede Top. l
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Fig. 1.

Fig. 2,
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Denne centrale Del er endvidere nedadtil forsynet med en
Bronce-Bosning, der med lidt Mellemrum -~ »Glapprum« —
omslutter Kugleakslen. Gennem denne Anordning vinder man
forst og fremmest den Fordel, at Kuglens Indsetning og Ud-
tagning af Stativet i betydelig Grad lettes, og derneest, at Faren
for Akslens Krumning ved mulig uvarsom Behandling bortfalder.

Da endvidere Kuglens Form er saaledes, at dens Inerti-
moment er sterre med Hensyn til en lodret end med Hensyn
til en vandret Akse, saa faar Kuglen en Tilbgjelighed til — trods
det mellem Kuglen og Akslen eksisterende Mellemrum — at
indstille sig i sit rette:Leje, og udjevnes saaledes, saa langt
Mellemrummet tillader det, mulig forekommende Urigtigheder
1 Kuglens Massefordeling.

Indsatsen bestaar af en Overtallerken, en Undertallerken og
78 Mellemtallerkner. Mellemtallerknerne er udfert af faste
Staalplader og — med Undtagelse af den gverste — afdrejet
paa den coniske Del, hvorved Godset bliver betydelig fortyndet
udefra og indad. Herved er det bleven muligt at kunne rumme
ovennavnte Antal Tallerkner uden at give Kuglen for stor Hajde
og samtidig vindes den Fordel, at Afstanden mellem Tallerknerne
er storre indad dér, hvor den fremstremmende Flodemaengde er
sterst.

Paa Grund heraf saavel som ved den sterre Nojagtighed i
Tallerknernes Form, der ved ovennmvnte Fabrikationsmetode
er opnaaet, bliver hver enkelt Tallerkens Skummeevne betydelig
forpget i Sammenligning med de @ldre Alfa Tallerkners. Maelken
ledes til Tallerknerne gennem runde Huller, der er anbragt i

Tallerknerne udenfor Flode-Grensen, saa at Mwmlken ved sin
- Fordeling i Tallerknerne ikke sammenblandes med allerede ud-
skilt Flade. Mselken fores til Hullerne gennem et Centrumskors,
der indvendig er forsynet med Kanaler til Sedmwlken og med
udvendige for den udskilte Flode. Skummetmelken og Fleden
holdes indeni Kuglen adskilte ved Hjmlp af den med Hals
forsynede Overtallerken. Skummetmelken stremmer ud gennem
brede Aabninger i Kuglehovedets Hals, og Floden gennem et
Hul, der er anbragt i Overtallerknens Hals, og som er forsynet

med et kort Ansatsror. Flodeprocenten reguleres gennem en.

udefra tilgengelig Skrue, der treenger ind i Rummet mellem

Overtallerknen og Kuglehovedet, og paa dette Sted ved at
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paavirke Skummetmelkens Omslyngning tilvejebringer en storre
eller mindre Modstand mod sammes Udstremning.

Kuglens -samtlige Dele er saaledes konstruerede, at de
kun kan sammenseettes 1 de rigtige Lejer og stadig fastholdes
i disse. Saaledes stottes samtlige Tallerkner af 4 i Kuglen an-
bragte Lister, hvoraf én er bredere end de andre. Over- og Under-
tallerkeneni er forsynede med Spor, som styrer disse Lister og
derved umuligger en fejlagtig Inds®tning af disse Dele. Under-
tallerknen og Mellemtallerknerne styrer desuden en Liste paa
Centrumskorset, hvorved altid det rigtige relative Leje saavel
mellem disse Dele indbyrdes som mellem dem og Kuglen sikres.
Kuglehovedet er i sin nedad rettede Styreflanche forsynet med
Aabninger, der modsvarer de 4 Lister i Kuglen og kan saaledes
kun nedseettes i én Stilling. Den fastholdes til Kuglen ved Hjelp
af en lgs Skruering.

Samtlige Tallerkner er forsynede med Numre, som angiver den
indbyrdes Orden, de har haft ved Kuglens endelige Samling. En
Omskiftning af Mellemtallerknerne udever dog — i Lighed med
en af normalt Slid frembragt Forskydning af Kugledelenes ind-
byrdes Leje — ingen som helst kendelig Indflydelse paa Kuglens
Gang, da den Masseforskydning, der herved mulig foraarsages,
som nwevnt kompenseres ved den Maade, fpaa hvilken Kuglen
er opheengt.

Den gverste Broncebesning i Kuglens centrale Del — lige-
som ogsaa Medbringeren — er saaledes anordnede, at de selv af
en mindre maskinkyndig Person let kan ombyttes. Paa Kuglens
Yderside findes 4 Aabninger, anbragt i en Forsterkningsring og
bestemt for Kuglens Fastholdelse i Stativet.

2. Bliklaagene.

Bliklaagene er hovedsagelig udfert i Overensstemmelse
med den ved Model 1907 anvendte Type. Regulatorpiben er
forsynet med 3 Mundstykker, svarende til de ovenfor omtalte
forskellige Skummeevner hos Kuglen. Mzelkelaaget er i den
nedre Del udfert af tyk Staalplade — 3 & 314 m. m. — og virker
saaledes tillige som Pantserlaag. Paa Undersiden er Laaget for-
synet med 4 Lister, der paavirker Luftcirkulationen i den Kuglen
omgivende Stativ-Skaal paa en saadan Maade, at en kraftig opad
rettet Luftstrom stadig opnaas, hvorved Stenk og Skum
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under alle Forhold holdes borte fra Stativskaalen, og Damp-Em
hindres i at trnge ind i denne og angribe Kuglen. ~For at mulig-
gore Bliklaagenes Fastholdelse i Stativet findes paa Nederdelen
af Mealkelaaget, og lige overfor hinanden, anbragt 2 Knaster
af forskellig Sterrelse.

3. Driwanordningen.

Drivanordningen bestaar kun — foruden Udvekslingen, der
udger en serskilt Del, — af den med Snorskive forsynede og paa
passende Maade 1 Leje satte Kugleaksel. Som ovenfor navnt er
denne los fra selve Kuglen og bliver saaledes tilbage i Stativet, naar
Kuglen opleftes. Opadtil stottes Akslen af et Fjederhalslager af
samme Konstruktion som paa de sldre Alfa-Centrifuger, og nedad-
til lgber den 1 en med Babbits udforet Underbgsning. Det verti-
cale Tryk optages af en Underdup, forsynet med Ruller, mod
hvilke den i Kugleakslens nedre Ende indsatte Dupspids arbejder.
Dupspidsen er rerligt feestet ved Kugleakslen, og mellem disse
tvende Dele findes anbragt 4 Bellevillefjedre, der optager mulig
forekommende Vibrationer og saaledes bidrager til at give Cen-
trifugen en rolig Gang. Snorskiven fastholdes til Akslen ved
Hj®lp af en Friktionsanordning, svarende til den, som i den
senere Tid er bleven indfert ved Alfa-Centrifuger af sldre Model.

Samtlige af Drivanordningens Dele smores af en central
Smerekop, der forst tilforer Halslejet nedvendig Olie. Den Olie,
som saaledes har passeret Halslejet, opfanges i en Samlingskop
og ledes gennem et Rer ned ¢l Underbosningen. Gennem denne
synker Olien videre ned til Rummet under Bgsningen og smearer
saaledes Dupspids og Ruller, hvorefter den gennem et Rer af-
gaar til en Spildolickop. En Aftapningshane til gammel Olie,
der mulig maatte befinde sig omkring Underdupsrullerne, fore-
findes. Endvidere findes en swrlig Smorekop for Underduppen,
gennem hvilken ny Olie kan tilferes Rullerne, efter at den gamle
Olie paa ovennmvnte Maade er bleven fjeernet. Herved undgaar
man den Risiko, at Duprullerne, naar den gamle Olie aftappes,
skulde kunne beskadiges af Mangel paa Smering, inden tilstrsekke-
lig Olie har naaet at blive tilfort dem gennem Hoved-Smere- -
anordningen.

Forlagstojet er forsynet med en fast og en les Remskive
af 200 m/m’s Diameter samt en Snorskive af 650 m/m’s Dia-
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meter mellem Snore-Centrene. Remskiverne er anbragt mellem
de tvende med Ringsmering forsynede Lejer, hvorigennem en
omtrent jevn Fordeling af Remspendingen i begge Lejer er-
holdes. Snorskiven er anbragt udenfor Lejerne, saa at Snoren
kan aftages og en ny paasettes, uden at Lejerne behever at
adskilles,

Remlederen er ringformig og tillader saaledes Remmens
Indfersel i en hvilken som helst Retning. Til Regulering af
Snorens Speending findes en Stramrulle, der beres oppe af en
Arm, som ved Hjelp af et Ratthjul kan fastlaases i den enskede
Stilling. Armens Fastsettelse samt Smereanordningen til Snor-
skiven er anordnet saaledes, at Armen kan fastsmttes paa hvilken
som helst Side af Forlagstejet, og kan samme saaledes tilpasses
for alle i et Mejeri forekommende Forhold.

4. Stativet.

Snor-Stativet adskiller sig fra de @ldre Alfa-Stativer for-
tringvis derved, at den Del, der barer Stativskaalen, ikke er af
I-formet Sektion, men bestaar af en elliptisk, hul Sgjle, der om-
slutter og beskytter alle til Drivanordningen henhorende Dele.
Paa den mod Forlagstojet vendte Side findes en mindre Aabning,
gennem hvilken Snoren fores ind til Snorskiven, og hvorved
Eftersyn af Drivmekanismen og Telleapparatet muliggeres.
Paa den modsatte Side findes en sterre Aabning, der er lukket
med en Klap, og hvorigennem Tilsyn af Underbgsning, Under-
dup og Smereanordning muliggoeres.

Aabningerne er forsynet med Afviser-Lister, saa at Vadske,
der lober nedad Stativet, forhindres i at treenge ind i dette. Under-
duppen er placeret saa hojt oppe i Stativet, at den let kan fjeernes,
uden at Stativet derfor behgver at rykkes fra sin Plads.

Kuglens Fastlaasning i Stativskaalen sker ved Hjwlp af
tvende Skruer, der er iborede Stativets Ydersider. Skruerne,
hvis Beveegelse mod Centrum begreenses af anbragte Flancher,
skrues ind i de under Afsnit 1 n@vnte Aabninger paa Kuglens
Yderside, og fastlaases herved Kuglen saavel i Omdrejnings-
retningen som mod Sideforskydninger eller Verticalbeveaegelser.
Den Kraft, der kreves til Skrueringens Af- og Paaskruning,
overferes af denne Grund skke til Kugleakslen og kan saaledes
under ingen Omstendigheder virke skadeligt paa nogen af Driv-
mekanismens Dele.
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For Fastlaasning af Bliklaagene 1 Stativskaalens Overkant
findes 2 Aabninger, en storre og en mindre, der svarer til de
under Afsnit 2 neevnte Knaster i Mmlkelaaget. Laaget kan
saaledes kun fastssettes eller affages i én bestemt Stilling, der er
saaledes, at den aldrig kan indtages af Laaget under Centrifugens
CGang, hvorved man vinder fuld Sikkerhed for, at Laagene
under Centrifugeringen stadig fastholdes.

Maskinens vigtigste Veegt- og Dimensionsforhold angives i
nedenstaaende Tabel:

Maskinens totale Veegt .......................... 180 kg.

— — Hejde ....... . 1006 m/m.
Kuglens — Vegb.......... ...l 45 kg.

—  Omdrejningshastighed ........ 6000 & 6500 pr. Minut

- ydre Diameter ......................... 262 m/m.

—  indre Diameter......................... 248

— totale Hojde ........................... 309 -

—  Hajde paa den cylindriske Del .......... 173 —
Antal Alfa-Tallerkner, Over- og Undertallerken med-

Tegoeb . ... ... ... 80 Stkr.
Antal Mellemtallerkmer. .. ....................... 8
Tallerknernes ydre Diameter paa Underkanten... 216 m/m.

— ydre Diameter paa den coniske Del . 206 —

— indre Diameter paa Underkanten... 62 —

— indre Diameter paa den coniske Del.. 72 —

— Hojde...........cocoiiiiiiiit 90,6 —

Kugleakslens Diameter ved Halslejet ............. 38 —
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Hoved-Tabeller.



Tabel 1.

Sammenligning mellem 3 Centrifuger.

Centrifuge Sed Malk | pCt. Fedt i
Dag . . Tl ™ 1 o Skummet Melk
rk. Fart *) 0, strem- g9 Pra ; Analytik
nmaf*y Flede | 77 | Meelk . n %‘ er  Gosnit
L | | ¢

l |
A 7000 53 3886 | 11.63 1 | 3728 | 0079 | 0.076 Z 0079 | 0.078
2 | 3695 [ 0076 | 0.075 | 0.081 | 0.077
7200 53 | 4086 | 13.11 3 3.730 | 0.075 | 0.077 | 0078 | 0.077
Gns 7100 53 | 3061 | 12.37 3.718 | 0077 | 0076 | 0079 | 0.077

4
28, Avgust 1908. B 6350 4056 | 12.70 1 i 0.065 | 0.066 | 0.068 | 0.066
do. 2 | do. | 0.065 ' 0.067 | 0.067 | 0.066
Forsog Nr. 1. 6400 3930 12.14 3 0.065 = 0.066 | 0.068 | 0.066
IR S 1 - o

Gns...| 6375 — 3998 | 12.42 — | 0065 | 0.066 | 0.068 | 0.066

| !
C 6100 1089 | 1139 | (1 0.065 & 0.068 | 0.070 | 0.068
do. a to do. | 0.068 | 0068 | 0070 | 0.069
6200 | a8 | 11.49 | 3 0071 | 0070 | 0072 | 0071
Gns...| 6150 — < 4119 ; 11.44 — | 0.068 | 0.069 | 0.071 | 0.069

| | |

! T 1 |

A | 7100 53 | 3642 | 14.28 1 3.601 | 0.075 | 0.073 | 0071 | 0.073
| | \ 2 3590 | 0.075 | 0.076 | 0.072 | 0.074
7200 54| 3366 | 13.43 3 3615 | 0.075 | 0073 | 0073 | 0.074
Gns...| 7150 53.5 | 3504 | 13.85 3.602 | 0.075 | 0.074 | 0.072 | 0074

w | | ‘




*I

. Il
B 6500 3384 12.77 l 1 0.065 (0.061 0.060 0.062
25. Septbr. 1908. do. 2 4 do. 0.062 0.061 0.057 0.060
6400 3494 12,65 1 3 !“ 0.061 0.063 0.060 0.061
Forspg Nr. 2. — i . - —
Gns...: 6450 — 3439 | 12.71 ' —_ 0.063 0.062 | 0.059 0.061
| " ‘
- } ™ -
C 6100 3500 f 13.60 I 1 0.065 0.064 0.063 0.064
do. ‘ 2 do. ¢ 0.063 0.064 0.062 0.063
6100 3466 12.58 l 3 ‘ 0.065 0.063 0.062 0.063
S . !‘, —-— .
Gns...! 6100 — 3483 13.09 _ 0.064 0.064 0.062 0.063
1 !
A 7300 35 3472 | 11.98 1 i 3.480 0.080 0.076 0.082 0.079
— 32 {3712 | 13.79 { 2 1 3458 0.080 0.079 0.082 0.080
7200 37 | 3644 | 1295 3 3.495 0.079 0.079 P 0.084 0.081
Gns...| 7250 35 ‘ 3609 12.91 3.478 0.080 0.078 0.083 0.080
i . )| !
\ ! ! }
B 6400 L 3624 ' 12.25 1 0.070 0.069 0.072 0.070
23. Oktbr. 1908. - do. 3584 11.83 2 do. 0.071 0.070 0.072 0.071
6400 3570 11.76 3 0.071 0.069 0.073 0.071
Forspg Nr. 3. ‘ - B ] B — | — | —
Gns...| 6400 — 3593 11.95 : — 0.071 0.069 0.072 0.071
« |
] 3
C 6100 | 3594 11.46 1 0.080 0.076 0.082 0.079
— do. | 3614 10.51 2 1 do. 0.079 0.077 0.080 0.079
6050 3566 10.26 3 0.081 0.078 0.081 0.080
Gns...| 6075 | — | 3501 | 10.74 — | 0080 | 0077 | 0.081 | 0.079

*) Her og i det fplgende angiver Tallet for »Farte: Antal Omdrejninger af Centrifugecylinderen pr.i Minut,

**) Tallet for »Tilstromning« angiver Pd. spd Malk pr. Time (2 Pd. = 1

Kg.)



Tahel 1. (fortsat).

Centrifuge Sed Miwlk pCt. Fedt i

: _ N
Dag , Til- o Sod Skun}met Meelk
Mrk. | Fart 0 ! strem- %—?] d Prove l\f 1k Analytiker .
3 ning 9 & a | b | ¢ Gnsnit
A 7000 64 3572 14.19 1 3.435 0.075 0.071 0.071 0.072
- 62 3538 14.21 { 2 3.495 0.077 0.073 0.072 0.074
6800 66 3634 14.43 3 3.465 0.074 0.075 0.071 0.073
Gns...| 6900 64 3548 14.28 3.465 0.075 0.073 0.071 0.073
B 6300 3466 12.09 1 0.063 0.064 0.060 0.062
24. Novbr. 1908. — do. 3442 12.17 2 do. 0.062 0.063 0.060 0.062
6300 3472 12.10 3 0.058 0.060 0.058 0.059
Forspg Nr. 4. -
Gns...| 6300 — 3460 12.12 — 0.061 0.062 0.059 0.061
. ; :

C 6150 3632 15.73 1 0.059 . 0.063 0.059 0.060
- do. 3470 14.09 2 do. 0.061 0.063 0.059 0.061
6150 3418 14.10 3 0.060 0.061 0.060 0.060
Gns...| 6150 — 3507 14.64 — 0.060 0.062 0.059 0.061
A 7200 72 3552 12.73 1 3.510 0.068 0.073 0.070 0.070
7400 75 3498 12.24 2 3.5635 0.066 0.069 0.069 0.068
7300 74 3540 12.43 3 3.545 0.066 0.072 0.071 0.070
Gns...[ 7300 74 35630 12.47 3.530 0.067 0.071 0.070 0.069




i

| ; !
B 6450 | 3462 | 11.03 1 0.058 | 0.062 | 0.065 | 0.062
15. Decbr. 1908. 6400 | do. = 3396 | 1078 2 i do. | 0057 | 0065 | 0.061 | 0.061
6450 3490 | 10.83 3 0.058 | 0065 | 0.061 | 0.061
Forspg Nr. 5. P i —
g Gns...| 6433 — 3449 | 1088 | — | o0ss | 0064 | 0062 | 0.061
c 6200 8510 | 1236 | (1 ;“ 0.057 | 0064 | 0.061 | 0.061
6200 | do. | 3481 | 1292 2 ' do. | 0.055 | 0.063 | 0060 | 0.050
6200 | 3560 | 1331 | |3 | 0.058 | 0.063 | 0.065 | 0.062
[ 1‘5‘
Gos... 6200 — | 3518 | 12.86 : — | 0057 | 0063 | 0062 | 0061
i 1
l 1 - ’
|
A Zggg ;‘é iggg : ﬁ-g? 1 3540 | 0073 | 0068 | 0071 | 0071
T K e s 2 13490 | 0073 | 0069 | 0071 | 0071
. 3 1352 | 0073 0068 | 0072 | 0,071
7200 77 3976 . 11.17
Gns...| 7200 76 4050 | 11.61 3.517 | 0.073 | 0068 | 0.071 | 0.071
!
‘ B | &% iy (1 0.066 | 0.060 | 0.062 | 0.063
27. Januar 1909. 6550 do. 4070 11:25 ] 2 do. 0.067 0.061 0.064 0.064
gono PR 3 0.066 @ 0.063 | 0.069 | 0.066
Forspg Nr. 6. _ E— — e _
Gns...| 6562 — ' 4164 1148 i\ — | o066 ! 0061 | 0065 | 0.064
! i |
¢ 6150 | Pm 2 [1 | 0.064 | 0.063 | 0.065 | 0.064
G | o dore  eme 2 do. | 0.067 | 0.063 | 0.063 | 0.064
| ' |3 0.064 | 0062 | 0.064 | 0.063
6100 4076 967 1
| Gns...| 6150 — }_4162 | 10.56 " — | 0065 | 0.063 ; 0.064 | 0.064

o



Tabel 1. (fortsat).
Centrifuge | Spd Melk pCt. Fedt i
Dag Tl ot sd | — Skummet Maelk
Mrk. Fart (o strem- put. Prove Analytiker .
. Flod Meelk Gnsnit
ning a | b | 9
? ! |
A ] 7100 55 3998 | 12.86 1 || 3560 | 0082 | 0.078 | 0076 | 0.079
7100 55 4041 | 1288 | ;
2 | 3555 | 0.079 | 0.079 | 0079 | 0.079
7000 55 3044 | 1303 | | 3 ) 3550 | 0083 | 0.079 0081 | 0.081
7100 55 3060 | 12.68 ‘ : : b e :
Gos...| 7075 55 3086 | 12.86 ‘ 3.555 | 0.081 | 0.079 l 0.079 | 0.080
B G35 i216 | 1258 1 0.070 | 0.065 | 0.066 | 0.067
12. Febr. 1909, oo | do. | 4 : 2 do. | 0.065 | 0.065 | 0.067 | 0.066
058 | 12.86 3 0068 | 0066 | 0.068 | 0.067
6300 4008 | 12.23 ' ' ' :
Forspg Nr. 7. _ _
Gos...| 6287 — 1 4120 | 12.67 — | o068 | 0.065 | 0067 | 0.067
¢ Gaso 40me | 1204 (1 0.068 | 0069 | 0.068 | 0.068
do. : 2 do. | 0070 | 0070 | 0071 | 0.070
6050 4188 | 13.51 | | 3 0.066 = 0.066 | 0065 | 0.066
6100 4068 | 11.55 066 1 0. : :
Gns...| 6087 — | 4121 | 1257 — | 0068 | 0068 @ 0068 | 0.068
i i ]
A 7200 35 4085 | 11.79 1 [3.410 0.078 | 0.077 | 0.078 | 0.078
7200 35 4028 | 11.92 2 | 3525 | 0081 | 0077 | 0079 | 0.079
7200 35 4025 - 12.04 3 | 3495 | 0.079 | 0080 ' 0.081 | 0.080
7200 35 1082 | 12.28 4 | 3330 | 0079 0078 | 0078 | 0.078
Gns...' 7200 35 4055 | 12.01 3453 | 0079 0078 : 0079 | 0.079
}




|
|

0.068

B 6450 | 3048 | 1261 1 0074 | 0.067 0.070
6400 | o 4052 | 1295 2 do. | 0069 | 0064 | 0.067 | 0.067
23. Marts 1909. 6350 4037 | 13.04 3 © | 0070 | 0.067 | 0.068 | 0.068
6400 4023 | 12.86 4 0.068 | 0.065 | 0.068 | 0.067
Forsog Nr. 8. Gns...| 6400 — | 4015 | 12386 '+ — | o070 0066 | 0.068 | 0.068
i i N !
C | 6100 4053 | 1173 1 0.073 | 0.073 | 0075 | 0.074
6150 | 4130 1217 2 | 4. | 0068 [ 0071 ' o074 | 0071
6150 ©] 4131 1242 3 0 % 0077 | 0074 {0073 [ 0075
6150 4101~ 11.52 4 0.073 | 0.071 | 0.071 | 0.072
Gns...| 6137 — | ato4 . 11.96 — | 0073 | 0072 | 0073 | 0.073
|
! !
A | 7200 | 55 4041 | 787 1 1 sars | oo | o0so | oor | 0o
L7100 | 55 0 4428 9.8 2 3490 | 0081 | 0084 | 0.081 | 0.082
7000 | 55 3095 | 7.81 3 | 3425 | 0.080 ' 0082 . 0.080 | 0.081
7000 | 55 . 4017 8.59 4 3425 | 0080 -~ 0.083 0084 | 0.082
Gns...| 7075 | 55 | 4120 | 836 | 3454 | 0080 | 0082  0.081 | 0.081
|
B | 6600 | 3918 877 1 0.065 | 0.062 . 0064 | 0.064
16. April 1909. 6600 | .o 4005 | 8.60 2 0 4, | 0065 | 0067 0065 | 0.066
6550 © 3996 8.60 3 0 9% [ o066 | 0062 | 0062 | 0063
Forspg Nr. 9. 6550 4016 | 8.74 4 0.068 | 0.070 | 0.069 | 0.069
Gns...| 6575 — | 30984 = 868 . — | o066 | 0065 | 0065 | 0.065
" ‘ j [ (
C 6100 | 4146 836 1 0.065 = 0.065 @ 0.066 | 0.065
6200 [ 4 | 4181 869 2 4. | 0067 | 0068 : 0068 | 0.068
6150 © 4323 9.9 3 1 9 looe4 | 0066 | 0063 | 0.064
.| 6100 o 456 863 | 4 | 0069 | 0070 ' 0.070 | 0.070
Gns...| 6137 — | 4202 889 I — | 0066 | 0067 0067 | 0.067




Tabel 1. (fortsat)-
Centrifuge Sed Meelk pCt. Fedt i
Dag . Til. oGt Sod Skummet Meelk

nJ 0 . . " M

Mrk. Fart C strem- Flod Prave I Meelk Analytiker Grsnit
nng a [ b c
A 6800 78 3819 8.71 1 3.425 0.062 ‘ 0.063 0.062 0.062
6700 76 4128 9.81 2 3.460 0.069 @ 0.067 0.064 0.067
6600 75 4062 9.42 3 3.335 0.068 | 0.067 0.067 0.067
[ 6300 75 4038 10.10 4 3.545 0.067 0.065 0.067 0.066
Gns. . ‘I 6600 76 o 4012 9.51 3.441 0.067 0.065 0.065 0.066
B | 6300 3998 R.67 1 0.054 0.057 0.053 0.055
. 6350 4092 8.65 2 0.054 0.056 0.054 0.055
5. Maj 1909. 6250 do. 4089 | 822 3 do. | 0050 | 0.062 | 0.058 | 0.060
T 6350 3936 8.08 4 0.059 0.061 0.057 0.059
orspg Nr. 10. _ - .
Gns...| 6312 — 4029 840 — 0.057 0.059 0.055 0.057
C 6150 4069 ! 9.08 1 0.055 0.057 0.055 0.056
6200 do 4087 | 8.55 2 d 0.062 0.060 0.061 0.061
6100 ' 4236 9.28 3 0. 0.062 0.060 |- 0.063 0.062
6150 4146 8.18 4 0.065 0.065 0.062 0.064
Gns...! 6150 —_— 4135— 8.77 — 0.061 0.061 0.060 [ 0.061
| { I

A 7 7400 35 Q 4047 7.38 1 3.420 0.084 | 0.081 0.081 0.082
7400 35 ; 4025 7.38 2 3.435 0.086 0.085 0.084 0.085
. 7300 35 | 4005 7.27 3 3.335 0.086 0.084 0.081 0.084
‘ 7200 35 4053 7.59 4 3.365 0.087 0.085 0.086 0.086
Gns. . ‘ 7325 35 4033 i 7.40 3.389 0.086 0.084 0.083 0.084




r

- [
B 6300 4038 | 7.62 1 } 0072 | 0069 | 0.068 | 0.070
6300 | 4030 | 7.66 2 | 4, | 0073 | 0o | 0072 | 0072
11. Maj 1909. 6300 : 3998 7.99 3 : 0.072 0.069 . 0.069 0.070
6300 4022 | 7.72 4 0081 | 0078 | 0.080 | 0.080
Forspg Nr. 11. Cns...| 6300 | do. | 4022 | 775 l do. | 0072 | 0072 | 0072 | 0073
\
c 6100 4131 | 9.77 1 0074 | 0074 | 0074 | 0.074
: 6100 | 4 4042 | 937 2 0 4, {0082 | 0.079 | 0081 | 0081
6150 © 4014 | 74am| 3 0 9% | 0083 | 0083 | 0.079 .| 0082
6100 4007 | 835 4 | 0089 | 0087 | 0.089 | 0.088
Gns...| 6112 | — & 4071 | 873 | — |oo0s2 | 0081 | 0081 | 0081
A 7200 76 4760 | 13.70 ‘
7200 77 4084 | 1053 | (1 | 3505 | 0.071 | 0,060 | 0.071 | 0.070
7200 75 4448 | 1178 2 | 3495 | 0.071 | 0070 . 0073 | 0071
7200 75 1610 1267 | |3 || 3480 | 0070 | 0068 | 0071 | 0.070
7200 77 4580 | 12.66 ‘
Gos... 7200 76 4496 | 12.27 3.493 | 0071 | 0.069 | 0072 | 0.070
B 6400 4204 | 11.87
; 6500 4832 | 1324 | (1 0064 | 0.060 | 0.062 | 0.062
11. Juni 1909. 6400 | do. 4520 | 12.17 2 do. | 0061 | 0060 | 0.064 | 0.062
P N 6400 518 | 1195 | |3 0062 | 0060 | 0062 | 0.061
orsog Nr. 12. 6450 4470 ' 1186
Gns...| 6430 — | a2 1222 — | o062 | 0080 | 0.063 | 0.062
I
!
c 6000 4532 | 17.83
6000 4666 | 15090 (1 0061 | 0.058 | 0.061 | 0.060
6050 | do. | 4558 | 1373 | | 2 do. | 0.060 | 0.058 | 0.060 | 0.059
6050 sa54 1280 | |3 0.062 | 0058 | 0.059 | 0.060
6100 4558 ) 13.34
Gns...| 6040 — | 4554 | 14.56 — | 0061 | 0058 | 0.060 | 0.060
]

¥) Flpdeskruen omstillet.




Tabel 1. (fortsat).

Centrifuge Sed Mz=lk pCt. Fedt 1
! [ t Meel
Dag M j . ‘ Til- ‘ pCt. Sopd " Sl;un.lme Mool
tk. | Fart C strom- | gy g, | Prove |y nalytiker Gnsnit
| ning | a | b | o
A 7100 55 4600 ! 12.96
7100 55 4316 | 11.40 1 3.470 0.079 | 0.079 0.080 0.079
7050 55 4540 | 1242 { 2 3.480 0.078 : 0.078 0.077 0.078
7000 55 4594 12,93 3 3.450 0.079 0.080 0.078 0.079
7000 55 4538 12.78
Gns...! 7050 55 4518 | 12.50 3.467 0.079 0.079 0.078 0.079
1 ‘ ;
B 6300 4656 = 14.05
6300 4590 | 13.38 1 0.073 0.072 0.070 0.072
) . 6300 4342 12.85 3 0.072 0.072 0.069 0.071
Forsog Nr. 13. 6300 4447 | 1312
Gns...| 6320 — 4512 13.33 — 0.072 0.072 0.070 0.072
C 6100 4414 11.92
6150 4564 12.49 1 0.065 0.065 0.065 0.065
6150 do. 4446 11.74 { 2 do. 0.066 0.065 0.063 0.065
6100 4574 13.12 3 0.067 0.062 0.063 0.064
16050 4539 13.24
Gns.. I 6110 — 4507 ‘ 12.50 — 0.066 0.064 0.064 0.065

01



3. Juli 1909
Forspg Nr. 14.

11.30

A TR0 L 35| s 1130 (1 | 3202 | 0.076 | 0083 | 0085 | 0.081
: 2 | 3330 | 0085 | 0083 | 0082 | 0083
7300 | 35 | 4514 1134 | | 3 | 3999 | o075 | 0082 | 0.083 | 0.080
7200 | 35 | 4556 | 1198 i > ' ' ' ‘
Gos...| 7225 | 35 | 4513 | 1171 “] 3304 | 0079 = 0.083 | 0.083 | 0.082
| !
Booos0 | e (1 0069 | 0074 | 0075 | 0073
8550 I oy (- 2 | do. | 0069 | 0073 | 0074 | 0072
5 Bl 0070 | 0073 | 0075 | 0073
6400 4522 | 1172 |
Gns..| 6312 | — | 4562 | 1190 - — |oo6a | 0073 | 0075 | 0072
| . :
R I v vl I O 0073 | 0076 | 0077 | 0.075
8250 o ME L 2 . do. | 0074 | 0076 0080 | 0077
I i I 0077 | 0075 | 0076 | 0076
6200 | 1584 1261 |
| p R
1 | .
Gos...| 6175 | — | 4529 1295 — | 0075 | 0076 | 0078 | 0.076

1T



Tabel 2. Ens Skumning i Lebet af 27, & 3 Timer.

En af Centrifugerne " En anden af Centrifugerne
Forseg Sed M=lk — [
Mrk. Til- I skummet Mrk. Til- I skummet
= pCt. Mzlk pCt. _ | pCt 1 Mewmlk pCt.
D ‘ 0 pCt o8 strpm- Flode —————— o8 strpm Flode [-—————77——
ag | Kl C Fedt Fart ning Fedt lSkum Fart | ning | Fedt |Skum
19. Avgust 718 52 B 0.063 c 0.072
1908. 745 52 0.060 0.066
818 52 0.067 0.074
Forspg Nr. 15. 830 51 — 6250 3885 11.6 | 0.066 38 6050 .4011 9.5 | 0.070 37
815 52 0.063 0.066
goo 53 0.067 0.076

%) 915 52 0.066 0.073
boogs 53 3.420 6250 3980 11.3 | 0.067 4] 6050 4134 9.9 | 0.071 40

J |

20. Avgust 75 | 51 A 0.066 B ’ 0.062
1908. Ioges | B2 0.072 : 0.065
L8 | 56 i 0.071 0.061

Forspg Nr. 16. | 8% | 52 | 3.480 7200 3633 | 10.7 | 0.070 46 6250 4005 | 11.6 | 0.063 40
g | 52 0.071 0.067
goo 1 52 _ 0.075 0.065

915 | 53 | 3.360 7200 3974 | 12.0 | 0.070 45 6250 4132 | 11.8 | 0.064 41
9% | 52 0.076 0.068
gt | 52 0.072 0.065

100 53 0.073 0.068

*) Ingen Prove Kl 9%, fordi en Mzlkevogn udeblev.

el



“ 0.064 ’

21. Avgust d 53 A i 0.071 ‘
1908. 7% | 53 0070 | 0.065
g | 52 0.066 | 0.066
Forspg Nr. 17. | 8% | 53 | 3.580 7200 | 3972 | 125 | 0.07L | 45 6000 | 4008 . 10.4 | 0.068 39
g | 54 L 0.067 | 0.064
g | 53 0.074 0.072
o | 53 | 3.318 7200 | 3954 | 120 | 0.074 47 6000 | 4054 | 103 | 0.067 | 42
g% | 52 0.071 {0.071
9% | 53 0072 | 0.072
10 | 53 ,\ 0.074 0.069
|
{ i \ |
25. Avgust 75 | 53 B [ 0.066 | C ' 0.070
1908. 7% | 53 | 0.064 | 0.066
85 | 53 ! 0.069 } 0.077
Forspg Nr. 18. | 8® | 54 | 3.420 6300 4085 | 11.7 | 0.069 | 38 6100 | 4063 | 11.3 | 0.066 | 38
85 | 53 0.064 1 0.066
o™ | 53 | 0.066 | 0.068
o915 | 54 | 0.067 | 0.071 |
9% | 54 | 3.430 6300 | 4322 | 12.3 | 0.069 ' 40 6100 | 41890 | 12.3 | 0.068 | 38
9% | 53 0.063 | 0.065
l L
26. Avgust 75 | 54 A 0.072 | B 0.062
1908. 7 | 55 ; 0.078 | 0.067
K g5 | 55 | 0.074 | 0.061
Forspg Nr. 19. | 89 | 54 | 3.500 7400 | 4002 | 12.3 | 0.074 | 45 6400 | 4104 | 12.0 | 0.064 | 37
8t | 53 ‘ 0.073 0.064
oo | 54 | 0.083 0.068
os | 53 ! 0.075 0.061
9% | 54 | 3.610 7400 | 4047 | 121! 0.080 | 47 6400 | 4056 | 11.6 | 0.068 | 42
9 | 54 | 0.073 0.071
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Tabel 2.

(fortsat).

En anden af Centrifugerne

Mﬁnma.f Centrifl;gerne

Forsog d M -
> Sod Melk Mrk. | Til T skummet | o | omp | I skummet
e ‘ pCt. | Melk pCt. : _ 1 pCt. | Melk pCt.
o | pCt. | 08 | strom- g g g | SUOM- Plode | 1o
Dag KL C Tedt Fart | ning P Tedt \Skum Fart ning ( Fedt | Skum
]
27. Avgust 718 54 A 0.074 c ’ 0.069
1908. 745 53 0.075 \ 0.066
g1 | 54 0.078 | 0.070
Forspg Nr. 20. | 8% | 53 | 3.470 7200 | 3983 | 122 0.072 | 49 | 6200 @ 4092 | 112, 0.061 | 42
8 | 54 | 0.070 { 0.065
g | 54 i 0,072 s 0.062
Logw | 54 0.072 ; 0.068
pooe | 54 | 3410 7200 | 4058 | 125 0.070 | 47 | 6100 | 4273 | 134 | 0.061 | 43
;9% | 53 0.076 ‘ 0.068
100 | 54 0.073 i | 0.065
i f ‘
2. Septbr. 715 | 54 A L0077 v 0.068
1908, oy | 53 ! | 0.076 | 0.068
.85 | 53 g | 0079 0.067
Forspg Nr. 21. | 8% | 54 | 3.512 7400 4248 | 127 1 0076 | 47 | 6100 | 4107 | 13.0 | 0063 | 39
g5 | 54 | § ;[ 0.077 0.064
gw | 54 | | 0081 | 0.067
g | 54 | 0079 ‘ 0.068
9% | 54 | 3.513 7200 | 4205 13.1‘ 0080 | 47 | 6100 | 4082 | 145 | 0.066 | 37
9s | 53 | 0.083 | ! 0.065
|
| o | |

¥l



0.066

|
3. Septbr. 7 53 B ! 0.064 c |
1908. 74 54 | | 0.067 | 0.065
85 54 ! - 0.067 3 0.067
Forspg Nr. 22. 8so 53 i i 0.068 \ 0.066
8 54 | 3.547 6600 | 4222 11.6 ; 0.064 41 6300 4072 104 | 0.070 39
goo 54 ; i 0.065 0.063
9is 54 3.454 6400 | 4247 12.0 © 0.064 41 6100 4107 12.2 | 0.069 37
gse 54 ! 0.068 0.061
| 9% 53 i ? i . 0.072 ‘ 0.067
t i ! : '
[ | ! 5
4. Septbr. 78 53 A 0073 | B ; 0.064
1908. 748 53 , ©0.074 ' 0.062
818 54 | | 0.078 ;. 0.067
Forspg Nr. 23. 80 53 3.545 7000 4186 | 13.6 | 0.079 | 45 6200 4168 | 12.8 | 0.065 41
85 53 © 0075 ! 0.064
goo 54 L0073 § 0.066
915 53 3.757 7000 4172 | 13.7 ! 0077 48 6200 4182 | 12.8 | 0.063 43
930 54 - 0078 | | 0.067
i 53 r 0075 l 0.061
] ‘ \1 | | I :
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Tabel 3. Skumning ved forskellige Temperaturer og forskelliz Mwmlkefedme.

. Forsog Sed Melk En af Centrifugerne En anden af Centrifugerne

I skummet Malk T skumnéet Maelk
Mrk. | Til- pOt. Mrk. | Til- pOt.
Ct. ¢ | - Cto T
Dag KL | O }!E odt og strom- ]E?IS do og stram- }1]‘?10 de
Fart | ning Fedt |Skum| Fart | ning Fedt | Skum
91. Okt g0 | 56 | 3615 B 3453 127 | 0.070 | 40 C | 3513 153 | 0066 | 36
- UK 85 | 70 | 3315 | 6300 | 3357 117 | 0057 | 45 | 6100 | 3456 148 | 0057 | 43
Forsow Np. 24 | 9% | 40 L 3.533 3604 114 | 0073 | 35 3628 13.1 0078 | 31
orsog I 9% | 56 ’ 2.516 3415 101 | 0067 | 39 I 3439 124 | 0.063 | 37
. = ‘ !
99, Okt 8% | 55 | 3.530 A 3645 147 | 0082 | 42 B | 3508 | 124 | 0067 | 37
- VR 8o | 73 | 3620 | 7000 | 3665 142 . 0068 | 51 | 6300 | 3508 125 | 0060 | 45
Forsoo Ny, 25 | 8% | 35 | 3895 3472 153 | 0.089 | 38 3416 128 | 0075 | 35
orseg NI. 29 | g | p5 | 2,583 3720 136 | 0.081 & 44 3556 108 | 0071 | 36
24, Okt s | 55 | 3.520 A 3576 127 | 0073 | 44 s 3441 | 155 | 0067 | 33
- VKb 9% | 77 | 3460 | 7300 | 3585 128 | 0070 | 52 | 6100 | 3429 169 | 0054 | 40
Forsos Nr. 26 | 92 | 87 | 3376 3501 126 | 0073 | 37 3558 157 | 0072 | 34
g A 9% | 55 | 1903 | 7300 | 3697 118 | 0078 | 41 | 5900 | 3685 142 | 0064 | 35
i ;

3 Novh 8% | 55 | 3475 B 3597 | 128 | 0068 | 40 g 3549 115 | 0067 | 34
- Sovb. 88 | 71 | 3445 | 6300 3408 12.4 0059 | 45 6000 3555 122 0065 | 41
Forsow Nr. 97 | 92 | 35 \ 3.389 3636 142 | 0072 | 36 3633 122 | 0078 | 32
orseg AT 97 | 55 ‘ 2335 | 6600 | 3570 100 | 0071 | 39 | 6400 | 3654 111 | 0065 | 36

91




1

4. Novb 8t | 56 | 3621 A 3630 128 ° 0076 | 44 B 3546 132 | 0067 | 38
: : 83 | 76 | 3342 | 7300 | 3567 126 | 0.067 | 52 | 6400 | 3417 145 | 0053 | 45
Forsow Nr. 28 | 9 | 36 | 3495 3714 132 = 0085 | 38 3597 123 | 0072 | 38
g A o | 56 | 2118 | 6900 | 3711 116 | 0087 | 44 | 6000 | 3555 103 | 0075 | 39

5. Novb g3 | 77 | 3538 A 3474 116 | 0070 | 53 C 3366 89 | 0064 | 44
- NOvD. ou | 36 | 3226 | 7400 | 3633 121 | 0076 | 38 | 6100 | 3394 96 | 0079 | 30
Forsow Nr. 29 | 9% | 85 | 2065 3606 118 | 0.088 | 42 3561 101 | 0077 | 34
orseg NI eV 1 g@ | 55 3.410 | 7300 3567 118 | 0077 | 44 6000 3537 10.6 0072 | 36

i

11. Novb 83 | 55 | 8.640 A 3426 109 | 0081 | 42 C 3573 11.3 | 0.069 | 37
- NOVD. 8% | 74 | 3515 | 7250 | 3477 116 | 0070 | 49 | 6150 | 3675 155 | 0061 | 46
Forsoe Nr. 50 | 8% | 36 | 3312 3330 | 102 | 0083 | 34 3501 109 | 0083 | 32
g A 9 I 55 | 2135 | 7200 | 3363 109 | 0085 | 39 | 6100 | 3528 107 | 0074 | 35

12. Novh 8% | 54 | 3480 B 3471 127 | 0.068 | 38 C 3501 107 | 0077 | 34

- NOVD. g% | 77 | 3400 | 6350 | 3403 123 | 0063 | 45 | 6150 | 3346 103 | 0064 ; 38
Forsow Nr. 31| 92 | 35 | 8560 3651 104 | 0065 | 32 3675 92 | 0075 | 28
sog AT 932 1 54 | 1.987 | 6300 | 3492 104 | 0060 | 39 | 6100 | 3513 92 | 0072 | 35

16. Novh g0 | 55 | 3.520 A 3540 125 | 0076 | 43 .| B 8630 133 | 0066 | 37
6. Novb. s | 74 | 3426 | 7300 | 3450 134 0.066 | 51 6300 3570 135 | 0058 | 45

- Ne 32| 9| 38 | 3495 : 3504 142 | 0080 | 38 3504 126 | 0072 . 36
orseg AT 9% 1 55 | 2351 | 7300 | 3501 126 | 0081 . 44 | 6300 | 3600 100 | 0071 | 38

[
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Tabel 4. Skumning ved forskellige Flodeprocenter.

Forseg Centrifuge Sed Meelk pCt. Fedt i
] - R pCt. Flade
Til- Skummet,
Dag KL Mrk. Fart co stromuing Sod Melk | Flede*) \ Meelk
830 C 6300 55 3606 13.09 3.555 26.75 0.061
5. Debr., 1908 goo 6300 55 3523 8.88 3410 37.66 0.072
92 6300 55 3540 7.32 3.455 45.69 0.119
Forseg Nr. 33 950 6300 55 3532 13.19 3.655 ' 27.30 0.062
1007 6300 55 3617 17.69 3.610 l 20.12 i G.062
. \ !
8% C 6250 - 71 3488 14.79 3.430 | 22.87 0.056
: 842 6250 71 3512 10.71 3.555 l 32.72 0.057
8. Dcbr. 1908 836 6250 71 3444 7.20 3.520 47.73 0.090
9o 6250 71 3468 13.67 3.460 | 24.93 0.060
Forseg Nr. 34 918 6250 71 3430 17.32 3.460 ‘ 19.71 0.056
1004 6250 71 3464 16.40 3.560 21.40 0.060
1020 6250 71 3606 18.58 3.445 } 18.31 0.052
8% C 6300 35 3682 16.35 3415 20.51 0.073
9. Debr. 1908 8§52 6250 35 3642 13.00 3.490 26.32 0.078
: : 913 6250 35 3644 10.26 3.570 34.12 0.077
934 6250 35 3630 9.09 3.615 38.95 0.082
Forsog Nr. 35 933 6250 35 3622 8.12 3.660 44.02 0.093
1013 6300 35 3658 12.19 3.420 27.48 0.080
8’2 B 6500 55 3458 12.61 3.580 27.94 0.065
12. Decbr. 1908 9% 6500 55 3428 8.28 3.5630 41.82 0.073
9% 6450 55 3448 9.40 3.315 34.54 0.075
Forseg Nr. 36 102% 6450 55 3438 20.36 3.550 17.21 0.059
1106 6450 55 3466 16.21 3.615 21.96 0.066

81



8% ¢ 6300 b5 3582 14.35 3.530 24.23 0.062
_ g1 6300 55 3460 8.27 3.555 42,27 0.065
12. Debr. 1908 e 6300 55 \ 3606 11.09 3.555 3150 0.069
» 1000 6300 5 | 3558 8.94 3.315 36.38 0.069
Forsag Nr. 37 10% 6300 55 | 3612 14.73 3550 | 2375 0.060
1106 6300 55 | 3668 19.08 3615 | 1870 0.059
o ;
8% B 6400 75 | 3366 11.47 3.495 30.05 0.054
, gt2 6400 75 | 3748 9.87 3.630 36.22 0.061
14. Dobr. 1908 gt 6400 75 | 3424 7.71 3.635 46.08 0.056
, 1018 6400 75 | 3530 19.43 3.53h 17.96 0.056
Forseg Nr. 38 108 6400 75 | 3548 11.44 3.555 30.65 0.055
10% . 6400 B 3542 11118 3,555 31.34 0.058
: —
85 ¢ 6250 75 | 3512 13.21 3.585 26.78 0.055
e 912 6250 75 | 3472 10.43 2,630 34.26 0.063
14. Debr. 1908 9% 6250 75 i 3517 7.31 3.635 48.94 0.062
1013 6250 75 3564 17.79 3.535 19.60 0.058
Forspg Nr. 39 104 6250 75 ' 3512 11.73 3.555 29.85 0.061
10% 6250 5 | s 11.93 3555 | 2932 0.065
s | B 6450 35 | 3704 11.07 3.425 | 30.38 0.070
g6 6400 35 2608 8.02 3.460 38.06 0,071
16. Debr. 1908 gt 6400 35 3632 7.49 3.510 1579 0.087
9% 6300 35 3603 14.36 3.450 23.61 0.069
Forsog Nr. 40 10% 6350 35 3628 18.59 3525 18.67 0.066
10 6600 35 3618 1155 3515 2987 0.073
' ;
go ¢ | a0 35 3654 11.06 3425 30.36 0.076
gt 6100 35 3506 10.62 3.460 31.98 0.071
16. Dobr. 1908 915 6150 35 3610 9.14 3.510 37.66 0.075
g3 - 610 35 3644 7.79 3.370 41.88 0117
Forsog Nr 41. 9% 6050 35 3655 15.84 3.450 21.42 0.068
10% 6200 35 3662 16.46 3.525 21.08 0.067
10° 6350 3 | 3662 1021 3515 | 333 0.079

#) Tallene for Fedt i Flpde er her og i det folgende beregnede af Tallene for Fedt i sed Mmlk og i skummet Mzlk i For-
bindelse med Tallene for pCt. Flede.
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Tabel 4 (fortsat)

Forseg Centrifuge Sed Meelk pCt. Fedt i
: pCt. Flode ]
Til- Skummet
Dag KL Mrk. Fart Co stromning Sed Mxlk | Flode Meelc
8% B | 6450 55 3549 11.36 3.430 290.68 0.066
. 88 6400 55 3512 8.49 3.525 40.80 0.067
17. Debr. 1908 o 6400 55 3574 7.92 3.530 4753 0.083
9 6400 55 3520 7.05 3.490 480 0.071
Forsog Nr. 42 10% 6400 55 3424 15.13 3.470 22.60 0.059
1048 | 6400 55 3644 20.97 3.620 17.04 0.060
\ i
8% ¢ 6200 55 3492 11.63 3.430 20.01 0.064
858 6200 55 3588 9.87 3.525 35.12 0.065
17. Debr. 1908 o0 6200 55 3644 8.89 3.530 33.95 0.074
. ‘ 9 6200 55 3560 6.63 3.490 50.56 0.148
Forseg Nr. 43 1020 6200 55 3566 16.99 3.470 20.13 0.061
1018 6200 55 | 350 21.40 3.620 16.70 0.059
|
g B 6500 75 ! 3590 1164 3.685 31.24 0.055
18. Debr. 1908 gi0 6400 75 3484 8.09 3.465 4215 0.060
1018 6500 75 3616 6.84 3.470 49.87 0.063
Forseg Nr. 44 1052 6400 75 3844 21.12 3.585 16.77 0.056
1110 6550 75 3742 15.34 3.550 22.83 | 0056
g ¢ 6200 75 3447 21.67 3.505 15.99 0051
85 6250 75 3440 13.84 3.545 25.27 0.055
18. Dcbr. 1908 g 6250 75 3530 10.76 3.685 33.80 0.054
Porsee N, 45 930 6250 75 3570 9.86 3.465 34.57 0.063
g o & 1018 6300 75 3541 6.78 3.470 49.57 0117
105 6250 75 3628 8.27 3.585 1266 | 0.062

08



8w B 6500 35 3794 15.13 " 3.480 22,61 0.070

907 6650 35 3563 8.67 3.665 41.44 0.079

19. Debr. 1908 935 6600 35 3544 7.34 3.525 46.81 0.096
o 1000 6500 35 3564 18.86 3.545 1851 0.066

Forseg Nr. 46 102 6500 35 3419 13.19 3.500 26.07 0.071
104 6450 35 3524 10.95 3.510 31.47 0.072

8 C 6200 35 | 3572 733 3.480 45.52 0.155

‘ 9ot 6300 35 3587 8.98 3.665 43.03 0.111

19. Debr. 1908 9% 6250 35 3549 9.72 3.525 35.57 0.075
1000 6250 35 3506 12,63 3.545 27.52 0.079

Forsog Nr. 47 10% 6250 35 3604 14.10 3.500 24.35 0.077
10% 6200 35 3620 18.56 3.510 18.60 0.071

8% A 7200 55 3545 12.44 3.460 27.31 0.072

11 Jan. 1909 97 7200 55 3560 8.60 3.590 40.86 0.083
- Jan. g0 7200 55 3551 6.84 3,505 51.42 0.084

: 951 7200 55 3528 6.01 3.450 56.00 0.030

Forseg Nr. 48 0% 7200 55 3544 1620 3.515 21.33 0.071
10% 7200 55 3580 34.36 3.540 1018 0.062

8% B 6200 55 3626 1171 3.460 29.00 0.072

11 Jan. 1909 go1 6150 55 3618 8.02 3.590 43.91 0.074
- Jan. LR 930 6200 55 3599 7.53 3.595 4077 0.079
y g1 6200 55 3624 6.40 3.450 52.60 0.083

Forsog Nr. 49 10% 6200 55 3628 5.90 3.515 58.11 0.092
105 6150 55 3508 20.01 3.540 17.40 0.072

830 B 6300 75 3452 20.57 3.455 16.57 0.059

g% 6300 75 3516 20.42 3.465 16.74 0.059

. g 6300 75 3549 12.81 3.605 2774 0.059
12. Jan. 1909 9% 6300 75 3308 7.89 3.845 48.03 0.060
gt 6250 5 3472 8.24 3.715 4441 0.061

Forseg Nr. 50 1012 6300 75 2699 6.73 3.665 53.50 0.069
10% 6300 75 3544 5.50 3,520 61.55 0.084

105 6300 75 3458 6.42 3.445 52.67 0.068

18



Tabel 4 (fortsat).

Forsag Centrifuge Sed Memlk pCt. Fedt i
' : pCt. Flode ‘ ‘
Dag KL | Mk Fart ) stm?ﬁlﬁmg Sed Maelk’ Flode } Skamimet
|
i 8% A 7200 35 | 3582 12.23 3.425 27.45 0077
13 Jan. 1909 g2 . 7200 35 3578 721 3.580 48.55 0.086
- Jan. 1908 910 7200 35 3610 6.59 3445 50.96 0.093
915 7200 35 3584 13,81 3.565 25.33 0.077
Forseg Nr. 51 10% 7200 35 3588 17.93 3.500 19.18 0.074
101 7200 35 3508 14.82 3.490 23.09 0.080
8% B 6200 35 3636 11.55 3.425 29.04 0.080
fan. 1909 g2 6300 35 3730 8.10 3.580 43.26 0.083
13, Jan. 915 6300 35 3660 6.34 3.445 52.88 0.099
o Ne. 52 945 6300 35 3636 15.38 3.565 22.76 0.076
orseg Nr. 5 1010 6300 35 3504 17.00 3.500 20.21 0.077
10% 6300 35 3704 19.92 3.490 17.22 0.074
|
!
g% A 7200 75 3561 17.23 3.605 2061 |  0.065
14. Jan. 1909 85 7200 75 3539 19.33 £40 18.08 0.057
- Jan. gu 7200 75 3534 10.58 2.595 33.41 0.067
: o E 9 7200 75 3425 7.95 575 44.12] 0.073
Forsog Nr. 53 g5 7100 75 3507 6.50 3.620 54.63 0.074
1028 7200 75 3492 11.23 3.645 31.94 0.066
8% A 7200 55 ' 3536 11.88 3.515 29.04 0.074
19. Jan. 1909 852 7200 55 | 3532 8.66 3.470 39.24 0.079
- oA 920 7200 55 | 3540 6.61 3.510 51.93 0.083
. . gt 7200 55 | 3500 25.74 3.600 13.79 0.068
Forsog Nr. b4 1010 7200 55 | 3553 15.00 3.530 23.10 0.077
10% 7200 55 , 3485 11.11 . 3.460 30.56 0.073

6o



82 A 7200 35 3569 12.48 3.470 27.29 0.073

8% 7200 35 3561 9.18 3.475 3699 | 0.087

90, Jan. 1909 918 7200 35 | 3536 7.47 3.475 45.49 0.083
_ o1 7200 35 | 3635 7.04 3.545 49.17 0.090

Forseg Nr. 55 1017 7200 35 | 3560 16.57 3.600 21.34 0.076
10% 7200 35 | 3612 22.97 3.480 14.91 0.071

105 7200 35 | 3516 6.48 3.330 50.00 0.090

|21 A 7200 75 1+ 3560 12.47 3.495 27.59 | 0.662

g4 7200 75 3532 9.80 3.685 37.01 0.064

91. Jan. 1909 gl 7200 75 3518 7.79 3.515 44.35 0.065
940 7200 75 . 3527 7.17 3.585 49.05 0.073

Forseg Nr. 56 1010 7200 75 | 3544 6.09 3.545 57.12 0.071
10% 7200 75 1 3501 16.66 3.625 21.45 0.062

10% 7200 75 | 3502 21.13 3.500 16.33 0.062

8 B 6400 55 ‘ 4296 12.99 3455 26.15 0.067

9% 6300 55 4296 17.27 3.590 20.49 0.063

1. Febr. 1909 o 6300 55 4334 22.47 3.380 14.84 0.060
915 6350 55 4244 9.10 3.520 38.00 0.068

Forseg Nr. 57 10% 6300 55 4250 7.62 3.550 45.74 0.070
{10 6300 55 4310 6.45 3.445 52.08 0092

| 10% 6300 55 4238 6.37 3.440 52.64 0.093

813 ¢ 6150 55 4320 14.03 3.455 2431 | 0068

9% 6150 55 4362 18.43 3.590 1922 | 0.058

1. Febr. 1909 g2 6150 55 4290 12.26 3.380 2708 |  0.068
9 6200 55 4272 9.13 3.520 37.88 0.068

Forsog Nr. b8 10% 6100 55 4182 9.54 3.550 36.54 0.071
1031 6100 55 4144 775 3.445 43.50 0.080

165 6100 55 4256 6.77 3.440 49.26 0.113

g% B 6300 35 4360 12.06 3.320 27.03 0.068

857 6350 35 4380 1543 3.470 22.08 0.074

3. Febr. 1909 9% 6250 35 4368 20.33 3.515 17.01 0.071
_ 945 6400 35 4290 9.04 3.375 36.57 0.076

Forsog Nr. 59 1010 6250 35 4262 7.46 3.420 4475 0.088
10% 6300 35 4320 6.57 3.360 4976 | 0.097

105 6400 35 4322 6.85 3.515 4980 | 0111
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Tabel 4 (fortsat).

Forsog Centrifuge Sed Meelk pCt. Fedt i
; pCt. Flade
Til- Skummet

Dag KL Mrk. Fart co stromning Sed Mzlk | Flode Meelk
830 C 6100 35 4286 11.95 3.320 27.25 0.072
8 6150 35 4266 881 3.470 38.53 0.083
3. Febr. 1909 920 6150 35 4296 8.66 3515 30.75 0.080
) 915 6150 35 4322 6.48 3.375 50.61 0.102
Forsag Nr. 60 101 6000 35 4286 1475 3.420 2272 0.080
10% 6150 35 4338 16.51 3.360 19.96 0.077
| 10% | 6150 35 4218 8.49 3.515 40.46 0.087
s A 7200 75 4100 14.20 3.535 94,52 0.062
" 9 7200 75 4014 837 3.510 4120 0.067
Febr. 1909 920 7200 75 4124 6.59 3.610 53.67 0.078
\ 100 7200 75 4070 12.33 3.530 2512 0.071
Forsag Nr. 61 10 7200 75 4014 16.69 3.490 20.59 0.064
| 108 | 7200 75 3986 19.87 3.460 1713 0.070
g% C 6100 75 4032 12.60 3.535 27.67 0.056
4 Febr. 1900 900 6200 75 4088 14.48 3.510 23.89 0.059
: g® 6200 75 4108 19.57 3.610 18.22 0.054
_— 100 6200 75 4244 9.76 3.530 35.58 0.064
Forsog Nr. 62 102 6200 75 4094 8.30 3.490 41.35 0.063
104 6250 75 4000 6.89 3.460 4924 0.072
8% C 6250 75 4066 772 3.540 45.13 0.061
g5 6250 75 4044 6.68 3.620 53.31 0.063
5. Febr. 1909 92 6250 75 4058 872 3.435 38.77 0.059
) 9% 6200 75 4178 10.96 3755 33.76 0.062
Forsog Nr. 63 10% 6200 75 4130 13.51 3476 | 2531 0.059
10% 6200 75 4024 17.74 3.455 1923 | 0.05
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g2 ¢ 6100 35 | 4272 17.98 3.510 19.17 0.076

855 6150 35 | 4324 1471 3.480 2318 0.082

6. Febr. 1909 915 6150 35 i 4180 8.93 3.345 30.74 0.081
910 6150 35 4136 7.59 3.585 46.10 0.093

Forseg Nr. 64 10% 6150 35 4282 6.82 3.580 51.24 0.092
1015 6150 35 4216 10.30 3.610 34.00 0.086

1010 6250 35 | 4182 9.33 3.370 35.23 0.092

g0 B 6300 75 3966 12.41 3.516 27.94 0.055

9. Febr. 1909 gts 6300 75 4106 10.52 3.655 34.19 0.065
gss 6250 75 | 3886 7.51 3.445 4512 0.061

Forseg Nr. 65 10% 6300 75 | 3898 6.36 3.610 55.76 0.068
1080 6350 75 | 3930 19.54 3.625 18.33 0.055

g2 A 7000 55 | 4120 1087 3.500 31.55 0.079

10, Febe. 1909 845 7200 55 4058 8.33 3.495 41,05 0.082
- Febr. gto 7200 55 4016 6.97 3505 50.46 0.084

. Ne. 66 995 7200 55 | 4020 6.52 3.610 53.96 0.098
~ Forseg Nr. 1000 7200 55 | 4074 13.50 3.510 25.47 0.082
102 7000 55 | 4064 19.09 3.550 18.29 0.072

8 ¢ 6100 55 4120 11.94 3.500 28.86 0.062

) 815 6100 55 4146 15.24 3.495 22.59 0.061

10. Febr. 1909 gt 6050 55 4108 19.08 3.595 18.58 0.061
. 985 6050 55 4134 7.89 3.610 4487 0.076
Forseg Nr. 67 10% 6050 55 4126 6.50 3.510 52.56 0.100
. 10% 6050 55 4136 9.38 3.550 37.17 0.070

825 A 7200 55 4104 18.66 3.525 18.56 0.076

900 7200 55 4072 13 56 3.605 26.07 0.081

11. Febr. 1909 92 7200 55 4016 11.25 3.580 3111 0.090
. g 7200 5 4048 8.89 3.515 38.57 0.095

Forsag Nr. 68 1015 7200 55 3096 6.26 3.470 53.96 0.098
101 7200 55 4068 12.64 3.560 27.58 0.084




Tabel 4 (fortsat).

Forseg Centrifuge Sed Malk pCt. Fedt i
' : pCt. Flode
Til- ‘ Skummet
Dag KL Mrk, Fart Cco stromning Sod Meelk | Flede Meelk
gﬁg B 6300 55 4202 6.47 3.525 53.40 0.075
1. Febr. 0 6300 55 4234 7.42 3.605 47.71 0.070
1. Tebr. 1909 o 6300 55 4244 9.43 3.580 37.27 0.072
F Nr. 5 6300 55 4164 18.40 3.515 18.78 0.073
orsog Nr. 69 101 6200 55 4174 15.14 3.470 22.53 0.070
104 6250 55 | 4200 11.90 3.560 29.44 0.064
830 A 7200 75 1 4054 11.99 3.605 29.55 0.070
23. Febr. 1909 9o 7200 75 4086 7.78 3.650 46.01 0.076
930 7200 75 4064 6.40 3.680 56.27 0.084
Forseg Nr. 70 930 7200 75 4076 14.52 3.505 24.33 0.073
10w 7200 75 4078 17.21 3.495 19.96 0072
10% 7200 75 4048 8.40 3.495 40.79 0.075
80 B 6200 75 4108 12.76 3.605 27.86 0.057
" 93. Febr. 1909 g 6300 75 4128 17.49 3.650 20.61 0.054
930 6200 75 4270 16.53 3.680 21.96 0.060
Forsog Nr. 71 950 6250 75 4016 9.26 3.595 38.23 0.061
1010 6300 75 | 4184 7.55 3.495 4547 0.067
10% 6400 75 4032 6.30 3.495 54.48 0.067
o8 A 7200 35 4032 9.08 3.390 36.52 0.081
. o8 7200 35 4078 7.50 3.575 46.61 0.086
24. Febr. 1909 9o 7200 35 3980 6.18 3.525 55.60 0.095
. oo 7200 35 4070 12.09 3.540 28.71 0.079
Forseg Nr. 72 |90 7200 35 4052 1496 3.620 23.72 0.084
10 7200 35 4046 18.14 3.485 18.86 0.078
| 100 7200 35 4068 10.77 3.350 30.41 © 0.084
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82 B 6400 35 | 4338 12.49 3.300 26.66 0.069

840 6350 35 | 4136 1586 3.575 22.15 0.073

24. Febr. 1909 g1o 6300 35 | 4178 23.03 3.525 15.09 0.066
930 6250 35 | 3964 9.33 3.540 37.26 0.070

Forsog Nr. 713 90 6300 3 | 4148 8.10 3.620 43.70 0.087
1015 6300 35 4152 6.74 3.485 50.18 0.110

1040 6300 35 4194 9.54 3.350 34.39 0.076

82 A 7200 35 | 4106 10.67 3480 31.95 0.080

‘ 83 7200 35 4102 8.43 3.445 39.98 0.082

95, Febr. 1909 850 7200 35 4038 6.69 3.530 51.50 0.091
910 7200 35 4078 7.75 3.630 45.76 0.091

Forseg Nr. 74 930 7200 35 4034 12.15 3.455 27.87 0.079
930 7200 35 4064 14.27 3.655 25.13 0.080

1010 7200 35 4044 18.15 3.625 19.63 0.075

\ 850 C 6000 3 | 3495 8.96 3.505 33.39 0.072

912 6000 35 | 3532 7.87 3.515 4324 0.122

30, Marts 1909 932 6000 35 | 3546 7.16 3.470 47.98 0.091
950 6100 35 | 3543 10.80 3.420 31.06 0.073

Forseg Nr. 75 101 6100 35 | 3628 16.26 3.440 20.82 0.066
: 10% 6000 35 3354 17.44 3.440 19.42 0.065

1040 5900 35 ‘ 3764 21.18 3.615 16.81 0.068

813 C 6050 55 | 3450 21.62 3.410 15.60 0.047

831 6050 55 | 3456 17.12 3.595 2073 0.055

g2 6100 55 | 3568 15.02 3.500 23.00 0.054

31. Marts 1909 900 6150 55 | 3494 9.96 3.590 35.50 0.060
91 6100 55 3456 7.03 3.530 49.12 0.083

Forseg Nr. 76 942 6150 55 3600 8.77 3.495 39.18 0.065
1000 6100 55 3621 10.64 3.490 32.27 0.063

102 6100 55 3501 8.27 3.450 40.89 0.075

818 ¢ 6000 75 3458 9.66 3.415 34.84 0.055

. 83 6050 75 3407 7.13 3.535 4847 0.085

1. April 1909 915 6000 75 3449 6.99 3.365 46.70 0.108
. . 922 6100 75 3482 12.58 3.530 27.71 0.051
Forseg Nr. 71 100 6100 75 3443 14.29 3.440 23.77 0.050
100 6100 75 3472 2275 3.345 14.56 0.042
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Tabel 5. Skumning ved forskellig Tilstromning.

Forseg Centrifuge Sed Meelk Flode pCt. Fedt i
|
Dag KL Mrk. Fart (0 StI‘BTIlllI;ng pCt. OTSIEI;%‘;‘; Sed Mzlk | Flode Skﬁglrﬂet
- B 6450 55 3674 11.15 0 3.565 31.48 0.062
10. Marts 1909 | 8% 6500 55 3318 983 0 3.510 35.17 0.059
853 6400 b5 4252 12.23 0 3.465 27.88 0.063
Forsog Nr. 78 g% 6300 55 4597 12.99 0 3.475 26 31 0.066
gt 6350 55 5626 15 54 0 3.475 21.96 0074
g 6300 55 5118 1434 0 3.485 23.90 0.067
g B 6300 75 3559 12 | o 3465 30.27 0.054
15 3 P 6300 75 3056 9.95 0 3.470 3437 0056
3. Marts 1309 g4 6300 75 3803 11.98 0 3.545 29.16 0059
Forsog Nr. 79 | &% 6300 75 4514 1342 0 3410 25.06 0054
< go 6300 75 4660 1378 0 3.635 26 00 0.061
oo 6300 75 5374 15 48 0 3.645 23.20 0.063
j g B 6300 35 5722 1517 | o0 3.625 2340 0.089
ok tann | 9M 6300 35 6030 153 | 0 3 480 2213 0.096
13. Marts 1909 | g5, 6300 35 1696 1218 | 0 3505 | 2819 0.081
: 1005 6300 35 4384 1150 0 3.515 29 93 0.083
Forseg Nr. 80 1 51 6300 35 3830 10 34 0 3.415 32.32 0081
- 10m | 6350 35 3240 962 | 0 3.380 343 | 0079
]
| ov B 6500 75 3624 11.20 0 3.410 29 99 0.058
92 6500 75 2902 8.89 0 3.450 38 26 0053
| out 6400 75 3732 1129 0 3.535 3091 0.051
16. Marts 1909 | 1005 6350 75 3738 1134 0 3610 31.40 0.056
| 10w 6400 75 4574 12 55 0 3.690 26.83 0063
Forsog Nr. 81 | 10% 6400 75 4680 13.59 0 3.695 26.82 0.058
| 109 6400 75 5566 1349 0 3.505 26.27 0.059
| 10% 6400 75 3346 1119 0 3.525 3104 0.058
|1 6400 75 4950 13.37 0 3 585 26.43 0.059
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s B 6500 55 5266 1485 0 3.515 23.26 0.072
: 816 6500 55 5892 16.02 0 3.490 21.39 0075
17. Marts 1309 | . gy 6350 55 4740 13.63 0 3575 2578 0.071
| o= 6350 55 4310 12,52 0 3.475 2725 0.072
Forseg Nr. 82 9o 6450 55 3592 1041 0 3470 3279 0.063
102 6400 55 3118 9.94 0 3.640 36 04 0.064
g C 6350 b3 3382 8.52 0 3.515 4049 0.071
. 816 6300 55 3310 3.04 0 3.490 42 54 0.076
17. Marts 1009 } gy 6150 55 3148 712 0 3.575 49.34 0.067
Forsoe Ne. 83 92 6150 55 4248 20.34 0 3.475 1681 0069
orseg AT 952 6200 55 4914 26 17 0 3470 13.09 0059
10% 6200 55 5742 21.91 + 3.640 1635 0075

819 B 6400 35 3721 1083 0 3.455 31.37 0065
g% 6400 35 3214 977 0 3530 35.53 0.065
18. Marts 1909 | go; 6400 35 4348 11.96 0 3.560 29 25 0.070
Forsos Ne. 84 9% 6400 35 4508 1310 0 3.510 26.26 0.081
og St 948 6400 35 6078 1543 0 3.345 21.20 0.088
1om 6350 35 5718 1511 0 3.475 251 0.086
81 ¢ 6200 35 4232 893 = 3.455 37.89 0.078
g3 6200 35 4998 15.29 0 3,530 22.65 0079
18. Marts 1909 | gy 6200 35 5808 21.25 0 3.560 16.45 0.083
Forson*Ne. 85 9% 6250 35 3762 13.66 ¥ 3510 2525 0070
orseg NI, & 948 6250 35 3198 7.13 0 3345 4603 0.068
101 6200 35 3152 1250 + 3.475 27 32 0.068
g% C 6150 75 2898 12.37 0 3350 2673 0.050
19. Marts 1909 | 8% 6200 75 3430 21.34 0 3.470 1608 0.048
" 8% 6200 75 4311 1013 - 3.440 33 44 0.059
Forsog Nr. 86 851 6200 75 4960 1581 0 3490 21,76 0,05
gu . 6200 75 5390 15.62 + 3.620 2284 0.063




Tabel 5 (fortsat).

Forseg Centrifuge Sed Melk Flede pOt. Fedt i
| o 1

' 1l- \ Skruen 3 Skummet
Dag Kl. Mrk. Fart, co } stromning pOt. omstillet Sed M:elk Flode Meelk
92t ¢ 6200 55 5506 15.14 0 3.625 23.49 0.080
19, Marts 1909 934 6200 55 4860 10.41 0 3.545 33.40 0.076
95t 6200 55 4438 13.84 + 3.525 25.02 0.073
Forsag Nr. 87 1000 6200 55 3856 8.45 0 3.445 39.99 0.072
1015 6200 55 3126 13 69 + 3.400 24.44 0.062
81 C 6300 75 3019 13.29 0 3425 2545 0.049
20. Marts 1909 820 6300 75 3482 21.19 0 3.480 16.24 0.048
81 6300 75 4270 12.08 + 3 500 28.57 0.056
Forseg Nr. 88 859 6250 75 5092 12.90 = 3.475 26.51 0.063
915 6250 75 5584 1665 | 0 3.425 ( 20.25 i 0.064

930 ¢ 6150 35 5774 15.24 0 3.615 23.16 0.101
20. Marts 1909 gt2 6200 35 5200 11.46 0 3.485 29.65 0.098
938 6150 35 4386 19.20 + 3.500 17.88 0083
Forseg Nr. 89 10% 6150 35 3,97 1221 | 0 3.525 28.30 0.079
102 | 6150 35 3028 1070 |+ 3415 | 3130 0.074
818 ¢ | 6200 55 4146 12.73 0 3495 | 2702 | 0063
24, Marts 1909 837 6200 55 4926 9.91 + 3590 3562 |  0.067
850 6200 55 5865 16.05 0 3445 | 2107 0.076
Forseg Nr. 90 912 6200 55 3600 15.87 + 3.490 21.68 0.058
922 6200 - 55 3143 9.55 0 3.566 | 36.79 0.057
821 A \‘ 7100 55 | 4400 13.52 0 3.390 24.59 0.076
. : 84 7100 55 4185 12.47 0 3.525 27.74 0.075
25. Marts 1909 903 | 7200 55 2865 7.12 0 3.340 45.94 0.074
' 918 7200 55 2046 7.74 0 3.590 4550 0.074
Forsog Nr. 91 94t 7100 55 | 4684 15.15 0 3.520 22.80 0.078
956 i 7160 55 3567 10.85 0 3490 | 3155 0.075
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g5 | A 7600 35 3891 12.14 0 3405 | o748 0.078

97, Marts 1909 | 8% 7000 35 4930 1635 0 3.355 20,09 0.085
gt 7000 35 5740 18.99 0 3.305 17.04 0.086

Forssg Nr. 92 g0 7200 35 2753 7.2 0 3.430 46.31 0.078
913 7200 35 3183 881 0 3.555 | 30.55 0.077

g2 A 7200 75 3298 8.60 0 3565 | 4078 0.063

g3 7200 75 2888 7.45 0 3.580 4726 0 064

941 7200 75 3344 9.97 0 3.585 38.03 0.066

27. Marts 1909 g 7200 75 4480 1420 0 3,590 24.85 0072
100 7200 75 5664 8.08 0 3510 18.14 0.080

Forseg Nr. 93 | 74 7200 75 5511 17.12 0 3.445 19.76 0.074
10% 7200 75 5050 16.20 0 3.395 20.58 0.072

104 7200 75 3750 10.56 0 3.340 31.04 0.070

80 A 7200 35 3792 11.23 0 3.505 30 60 0077

gt 7200 35 4938 16.08 0 3.515 21.40 0,088

30, Marts 1909 | 9% 7100 35 5774 1922 0 3470 17.67 0092
9% 7100 35 2985 5.74 0 3420 58.24 0082

Forseg Nr. 94 1010 7200 35 3114 835 0 3 440 40.36 0076
10% 7100 35 3423 990 0 3.449 3405 0.077

109 7000 35 1848 16.30 0 3615 | 2173 | 0087

g A 7200 55 4656 14.43 0 3410 | 2319 0.074

897 7200 55 5706 1898 0 3505 | - 1863 0.078

g2 7200 55 4288 1315 0 3.500 26.12 0075

31 Marts 1909 | gop 7200 55 2012 7.57 0 3.590 46.52 0.074
g1t 7200 55 3150 8.52 0 3.530 4066 0072

Forseg Nr. 95 g2 7300 55 3555 10.04 0 3.495 3417 0072
10% 7200 55 3580 8.50 0 3.490 4024 0.076

102 7000 55 1019 12.21 0 3450 | 2770 0.077

g8 A 7200 75 4340 1410 0 3415 | 2383 0.064

L Auril 1909 8% 7200 75 5072 16.92 0 3535 | 2058 0 064
» Ap 915 7200 75 5904 1917 0 3365 ‘ 1727 0.067

: g2 7300 75 2798 692 0 3.530 5016 0.063

Forseg Nr. 96 100 7200 75 3714 - 10 62 0 3440 | 3184 0.065
10 7300 75 1044 1211 0 3345 | 2715 0065
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Tabel 6. Skumning ved forskellig Fart.

Forseg Centrifuge Sad Melk Flode pCt. Fedt 1
| . S};{Ct.
" ‘ Til- ! Skruen Skummet un
Dag Kl Mrk. | Fart Cco stromning pCt. lomstillet Sed Melk |  Flode Meelk
814 B 5000 55 4008 13.47 0 3.325 24.26 0.066 —
82 5000 75 4047 13.94 0 3.335 23.57 0.067 —
833 5000 35 3974 12,34 0 3.340 26.49 0.081 —
27. April 1909 902 7100 75 4060 10.16 0 3.375 32.68 0.061 —
912 7150 55 3980 9.76 0 3.415 34.42 0.062 —
Forseg Nr. 97 920 7150 a5 4024 9.36 0 3.435 36.06 1 0.066 —
gt 6450 75 3935 10.56 0 3.455 3224 | 0.056 —
954 6425 b5 1 4024 10.47 0 3.450 32.36 0.069 —
1003 6425 35 ‘ 3951 9.87 0 3.445 34.19 0.078 —
815 B | 7300 55 4117 0.87 0 3.340 33.22 0.068 —
821 7300 35 4065 9.08 [} 3.305 35.68 0.072 —
837 7300 75 4196 10.01 0 3.275 32.18 0.660 —-
28. April 1909 Q09 5200 75 3995 12.92 0 3.355 25.61 0.053 —
920 5100 55 3960 12.73 0 3.435 26.50 0.070 —
Forseg Nr. 98 929 51560 35 3939 11.78 0 3.415 28.32 0.089 —
1000 6550 75 4041 10.67 0 3.400 31.42 0.053 —
1008 6500 55 4040 10.47 0 3.425 32.17 0.064 —_
1018 6500 35 3998 9.68 (1] 3.455 35.00 0.074 —
816 B 7250 55 4118 12.09 0 3.365 27.34 0.068 42
82 7250 35 4027 11.14 0 3.445 30.41 0.065 39
8% 7250 75 3978 12.44 0 3.530 27.92 0.065 46
29. April 1909 900 5200 35 3995 14.23 0 3.445 23.73 0.080 33
- AP ) 9“’2 5100 55 3879 15.04 0 3.360 21.95 0.070 36
922 5100 75 4034 15.61 Q 3.385 21.37 0.059 43
Forseg Nr. 99 9% 5050 | 55 | 3057 1482 0 3.415 22,66 0066 | 36
9% 6400 75 3975 12,94 0 3.450 26.29 0.055 45
10% 6300 55 3995 13.01 0 3.395 25.67 0.064 40
1013 6200 35 | 3979 12.27 0 3.340 26.68 © 0.076 36
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g0 6350 | 55 | 4269 9.80 0 3.465 34.82 0.058 | 40

858 6850 | 75 | 4310 9.95 0 3.430 3307 0055 | 41

g 6850 | 35 | 4418 10.45 0 3.395 31.90 0069 | 32

30. April 1909 g 4850 | 75 | 4268 2517 0 3.380 13.25 0050 | 38
938 4800 | 55 | 4351 25.68 0 3.360 12.89 0.066 | 32

Forseg Nr. 100 911 4800 | 35 | 4202 22.49 0 3.435 14.98 0085 | 29
1012 6050 | 75 | 4201 1475 0 3.510 23.48 0054 | 40

102 6050 | 55 @ 4286 1321 0 3.445 25.66 0064 | 35

10% 6050 | 35 4312 1382 0 3.380 23.97 0078 | 30

800 4300 | 55 | 4190 19.89 0 3.385 16.74 0070 | 33

821 4800 | 75 ¢ 3954 17.83 0 3.370 18.66 0053 | 39

e 4850 | 35 4080 19.07 0 3.360 17.28 0080 | 21

1. Maj 1909 gtz 6750 | 35 4270 7.13 0 3.440 47.26 0076 | 31
I 6800 | 55 | 4226 745 0 3.520 4647 0063 | 41

Forsog Nr. 101 | 9% 6700 | 75 . 4080 711 0 3435 47.55 0058 | 46
| 10m 6100 | 75 | 4245 12,05 0 3.355 2743 0057 | 43

T 6100 | 55 | 4231 10,00 0 3.340 3284 0062 | 37

10% 6050 | 35 | 4278 11.22 0 3325 20.03 0076 | 30

806 6950 | 55 | 4251 12.53 0 3.430 26.96 0060 | 41

818 6950 | 35 ' 4330 11.82 0 3.365 27.09 0064 | 36

82 6900 | 75 = 4314 1370 0 3.300 2373 0.056 | 43

_ g% 4850 | 55 4302 1478 + 3.360 22.30 0075 | 33

5 Mai 1909 903 4900 | 35 | 4136 1124 0 3.420 29.61 0103 | 26
- Aa] g3 4825 75 4167 14.61 0 3.410 22.98 0.061 41

. g2 4800 | 35 | 4302 13.42 0 3.405 24.68 0107 | o7
Forsog Nr. 102 984 4800 | 75 4230 1557 0 3340 21,10 0065 | 41
1002 6200 | 75 4334 12.00 + 3.400 27.89 0060 | 41

1010 6250 | 55 | 4486 11.41 0 3.400 29.27 0.068 | 39

1018 6250 | 35 | 4334 9.51 0 3.395 34.91 0083 | 35

10% 6350 | 55 4433 10,08 0 2,390 33.02 0069 | 39
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Tabel 6 (fortsat).

Forseg Centrifuge Spd Meelk Flode pCt. Fedt i
pCt.
Dag KLk | Ba |00 | T b pon | Smen | Sed Melk | Flode Skmmmet, | Sk
] .
7 | B 5200 | 75 | 3956 11.41 + 3.535 30.55 0.056 41
736 5150 | 55 | 3904 11.07 0 3.495 31.03 0.067 36
748 5200 | 35 } 3956 10.43 0 3.465 32.47 0.087 35
_ 838 7200 | 75 | 3966 16 34 + 3.405 20.52 0.063 48
21, Maj 1909 849 7200 55 } 3927 15.85 0 3470 | 21.56 0.062 45
9% 7150 | 35 | 4044 15.36 0 3.535 | 22.62 0071 38
Forsag Nr. 103 932 6600 | 75 | 4137 12.94 4 3.600 27.40 0.062 46
. L ogu 6600 | 55 | 3998 12.61 0 3.500 27.24 0.064 40
918 6600 | 35 = 3956 11.73 0 3.400 28.45 0.071 3€
| g 6600 | 75 | 3834 11.82 0 3.415 28 45 0.059 46
| 100 6600 | 75 { 3092 11.80 0 3.435 28.65 0.062 46
i T
] H
LT B 5150 | 75 | 3969 11.68 + 3.395 28.66 0.054 41
| 5100 | 55 | 3789 10.89 0 3.375 30.47 0.064 39
737 5150 | 35 3975 11.40 0 3.355 28.77 0.085 31
748 5050 | 55 3865 11.64 0 3.355 28 32 0.066 36
92, Maj 1909 754 5100 | 55 3994 11.40 0 3.355 28.89 0.070 34
. Sii ;283 75 | 4079 16.29 + 3358 2(1).28 0.055 45
. ) 8 1 55 | 4004 15 81 0 3410 | 2125 0.060 45
Forseg Nr. 104 833 7150 | 35 4035 15.80 0 3.460 21.56 0063 | 39
‘ 028 6450 | 75 3944 12.63 + 3.590 28.03 0.057 44
938 6450 | 55 3034 12.92 ) 3.550 2859 | 0.064 11
918 6450 | 35 4007 1212 0 3.505 28.40 0.071 37
1000 8500 | 35 4030 12.31 0 3.465 27.62 0.074 35
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|
7% 7600 | 55 | 4019 1295 | 0 3485 | 2641 0.075 46
80 7600 | 75 4053 1332 | 0 3475 | 2565 0.068 53
gu 7600 | 35 3989 1230 | 0 3465 .| 2761 0.078 42
3. Juni 1909 8 5700 | 75 3047 1754 | 0 3440 | 19.30 0.066 49
83 5600 | 55 3995 1694 ' 0 3420 | 19.83 0.073 44
Forsog Nr. 105 902 5600 | 35 4050 1752 | 0 3.500 | 19.60 0.081 38
928 7200 | 75 3977 1399 | 0 3580 | 2519 | 0.065 53
930 7100 | 55 4017 1320 | 0 3605 | 2662 0.077 46
g4 7150 | 35 4058 1328 | 0 363 | 2684 0.081 42

| ?
74 5550 | 75 4007 1831 1 0 3.570 19.21 0.065 51
72 5550 | 55 4040 1782 | 0 3.545 19.56 0.073 44
734 5550 | 35 4072 1756 | 0 3.520 19.64 0.087 39
4. Juni 1909 818 7650 | 75 4009 1308 = 0 3.610 27.16 0.066 54
: ‘ 82 7600 | 35 4041 1307 | o0 3.585 26.94 0.074 43
Forsog Nr. 106 838 7600 | 55 4065 13.03 . 0 3.555 26.79 0.074 49
: 909 6900 | 75 4011 14.58 0 3.550 23.96 0.067 55
918 6900 | 55 4063 13.99 0 3.640 25.59 0.070 49
9% 7000 | 35 . 4025 13.64 0 3.135 26.92 0.073 43
945 6950 | 55 | 4035 14.05 0 3.835 26.84 0.074 47

‘[

720 7700 | 75 4000 12.75 0 3.385 26.12 0.063 58
740 7700 | 55 | 4051 12.18 0 3.435 27.67 0.074 50
750 7700 | 35 3998 12.23 0 3.485 27.98 0.072 45
: g2 5600 | 75 3992 17.81 0 3.515 19.45 0.062 52
5. Juni 1909 881 5600 | 55 3975 1687 | O 3.545 20.68 0.067 45
810 5650 | 35 3968 1645 0 3.520 21.01 0.077 40
Forseg Nr. 107 8% 5600 | 55 4002 17.02 0 3.495 20.18 0.072 44
912 6750 | 75 3990 14.77 0 3.505 23.36 0.064 54
92 6750 | 55 3983 14.01 0 3.515 24.65 0.071 48
92 6750 | 35 3969 13.64 0 3.580 25.80 0.070 41
938 6750 | 35 3956 13.88 0 3.645 25.81 0.072 42
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Tabel 7. Beregning over Flgdeprocentens Indflydelse paa Renskumningen.

Centrifuge A. ca. 3500 Pd. Maslk pr. Time

Skumning ved
35°

Skumning ved

Skumning ved

Centrifuge A. ca. 4000 Pd. Mzlk pr. Time

Skumning ved

Skumning ved

Skuraning ved

5° C. 55° C. 75° C. 50 C. 55° C. 75° C.
/1 og ¥/, 1/, og /4 1/, og B #/y og ¥/, 1, og MY/, 2 og %/,

a +  69.36 +  68.06 4+  51.09 4+ 5598 +  53.00 4+ 64.42

b +  30.76 + 0.02 + 191.36 4+ 74110 + 578.30 + 4253

c + 1087.29 + 1393.94 =+ 624.96 + 7871.60 + 3450.71 + 10713

d + 2553.47 = 4429.01 + 2373.61 +30730.02 + 8850.89 + 1481.26
¥ grafisk ‘ beregnet grafisk ; beregnet grafisk t beregnet | grafisk ! beregnet grafisk ; beregnet | grafisk \ beregnet

i ‘ i I

x=7 88.5 ; 88.5 830 | 836 72.4 72.6 90.8 90.8 206 | 91.0 780 770
73 86.0 | 86.7 82.4 823 | 712 71.1 87.7 87.7 89.7 89.7 75.0 75.5

8 84.9 i 85.2 81.3 81.2 70.0 69.9 85.9 85.6 88.8 88.7 73.8 74.3
814 83.8 | 839 80.3 80.1 68.7 68.8 84.6 84.3 87.8 87.7 73.2 73.3

9 82.7 | 827 79.1 79.2 67.8 | 679 83.3 83.3 87.0 86.8 72.5 72,6
10 81.2 | 80.8 76.8 77.6 66.1 | 663 81.6 82.1 85.2 85.2 71.1 71.2
11 79.7 79.2 758 | 762 643 | 651 0.9 814 83.4 83.7 70.3 70.2
12 78.1 78.0 749 | 752 63.8 64.1 80.3 80.9 82.8 82.4 69.5 69.7
13 76.9 77.0 74.1 ‘ 74.3 63.5 63.2 80.4 80.4 81.3 81.1 68.7 69.0
14 76.1 76.2 73.2 73.6 63.5 62.4 80.6 80.0 79.7 ‘ 79.9 69.0 68.6
15 75.4 75.5 72.9 729 62.8 61.8 80.3 79.5 78.8 | 788 68.6 68.2
16 749 . 749 72.6 724 62.0 61.2 79.7 79.1 77.9 77.8 68.3 67.9
17 74.5 1 744 72.4 72.0 61.3 60.7 78.8 78.6 77.0 76.9 67.9 67.6
18 74.1 = 740 71.9 71.6 60.5 60.2 78.1 78.1 76.1 76.0 67.5 67.4
19 73.7 | 737 71.5 71.3 59.8 59.8 77.4 7.9 75.2 75.2 67.1 67.2
20 73.3 ; 73.3 71.0 71.0 59.0 59.4 77.2 77.2 74.3 74.4 66.8 67.0

i .
Gennemsnit 78.1 f 78.1 75.0 75.1 64.1 l 63.9 81.1 | 81.1 81.3 81.3 69.9 69.8
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Tabel 7 (fortsat).

Centrifuge B. ca. 3500 Pd. M=lk pr. Time

Skumning ved

Skumning ved
550 C.

Skumning ved

Centrifuge B. ca. 4000 Pd, Mz=lk pr. Time

Skumnmg ved

Skumning ved

Skumning ved

35° C. 75° C. 35° C. 55° C. 75° C.

12— 2108 3%, | /1= 208 1/ | 1441, -1, 08 1%/, s og */, Y, og 1/, /2 0g ¥/,

a + 21.28 +  58.06 + 56.74 + 35.38 4+ 62.85 + 68.37

b +. 1787.14 + 146.64 + 3240 + 1427.89 + 135.08 -+  518.97

¢ + 21250.57 <+ 856.21 + 894.85 = 19348.04 -+ 1243.12 -4 6460.40

d + 87839.32 + 5991.14 + 6922.53 + 88659.07 4 4880.31 <+ 20606.93

y grafisk i beregnet grafisk beregnet grafisk : beregnet grafisk 1 beregnet grafisk i beregnet grafisk ! beregnet

X =7 - 99.0 80.0 } 79.0 63.3 63.3 101.3 103.0 71.0 71.0 66.0 66.0
714 89.8 90.0 76.4 76.6 61.7 61.6 91.8 | 920 69.8 70.3 65.0 65.2

8 . 84.2 84.2 72.6 74.7 60.0 60.6 85.8 , 84.7 69.8 69.9 64.1 64.2
814 80.2 80.4 71.8 73.2 59.5 59.4 80.8 | 80.0 69.5 69.5 63.2 63.2
9 77.5 78.0 71.3 72.0 5%.0 58.8 768 | 76.8 69.2 69.2 62.2 62.2
10 76.1 75.3 70.9 70.1 58.1 58.0 73.3 | 733 69.0 -68.8 60.8 60.5
1 74.9 74.1 69.5 68.8 572 | b7.5 715 71.9 68.7 68.5 59.3 59.1
12 73.7 73.5 68.0 67.8 570 : 57.2 71.3 ‘ 71.3 68.4 68.3 583 | 581
13 73.0 73.0 66.7 67.0 569 ¢ 57.1 711 ¢+ 711 68.1 68.1 57.3 57.3
14 72.4 72.5 66.1 66.3 57.0 - 57.0 709 | 710 67.8 67.9 56.9 56.8
15 71.7 729 65.6 65.7 57.0 57.0 70.8 70.9 67.5 67.8 56.5 56.4
16 71.1 71.4 65.5 65.3 57.0 57.0 70.7 70.7 67.4 67.6 56.0 56.2
17 70.7 70.8 65.3 65.0 57.0 57.0 70.5 70.5 67.4 67.5 56.0 56.0
18 69.9 70.0 648 | 64.6 57.0 57.0 70.3 70.2 67.4 67.3 56.0 56.0
19 69.4 69.3 64.3 | 643 57.0 570 70.1 69.9 67.4 67.2 56.0 56.0
20 69,2 68.5 63.8 ‘ 64.0 570 - 570 69.5 69.5 67.1 67.1 56.0 56.0

|
Gennemsnit - | 751 68.2 | 68.2 57.9 1 58.0 74.6 74.6 68.3 68.3 58.7 58.6
| . |

1€




Tabel 7 (fortsat).

Centrifuge C.

ca. 3500 Pd. Melk pr. Time

Centrifuge C. ca. 4000 Pd. Melk pr. Time

Skumning ved Skumning ved Skumning ved | Skumning ved | Skumning ved Skumning ved
35 C. 550 C. 75° C. 35° C. 55° C. 75° C.
13 12 s */3 | 12— 12— 812 W12 1812 Ya s og %, Yy og ¥/, s og 5y
a + 39.75 + 5.02 + 571 + 36.12 + 8.89 + 13.56
b +  4276.29 +  2511.05 +  1866.08 +  1309.11 + 1749.29 + 1300.66
c +  55004.57 +~ 32809.19 + 23968.29 + 13592.66 + 19151.01 + 12499.30
d + 241201.17 + 14692419 + 105592.16 + 51196.30 + 76162.30 + 41652.54
y grafisk i beregnet | grafisk ; beregnet | grafisk ! beregnet | grafisk I beregnet | grafisk | beregnet | grafisk | beregnet
| | |

x= 7 - 1500 - 1125 88.8 | 910 937 | 95.0 91.7 | 900 67.0 67.0
74 - 122.7 94.7 94.8 80.2 78.7 60.7 91.3 8L7 | 822 64.5 64.6
8 104.8 | 105.0 83.3 83.2 72.6 70.7 87.7 87.4 767 | 771 62.9 63.3
815 93.5 93.5 75.7 75.5 66.8 65.5 86.0 85.3 737 | 736 62.2 62.5
9 86.1 86.1 70.5 70.5 624 | 620 84.0 84.0 714 | 713 61.9 61.9
10 77.6 78.1 64.2 64.9 575 | 582 81.7 82.3 68.5 | 685 61.3 61.2
1 75.0 74.9 62.6 62.5 564 | 56.6 81.0 81.2 66.7 | 669 60.6 60.6
12 74.1 73.6 61.8 61.4 55.8 j 55.9 80.3 80.4 65.0 | 657 59.9 60.0
13 73.2 73.0 61.1 60.9 556 | 555 79.7 79.7 64.8 \ 64.8 59.3 59.3
14 72.4 72.5 60.5 60.5 554 | 552 79.1 78.9 646 | 639 58.3 58.5
15 71.5 719 59.9 60.1 55.0 | 54.9 78.3 78.1 63.5 | 630 57.8 57.7
16 707 | 712 | 594 | 596 545 | 54.5 77.3 77.3 | 622 | 620 56.9 56.8
17 69.9 70.2 588 | 59.1 539 | 54.0 76.3 76.5 61.0 61.0 55.9 55.8
18 69.0 69.2 58.3 58.4 533 | 535 753 i 75.6 60.0 60.0 55.0 54.9
19 683 | 679 58.3 57.7 52.8 j 52.9 748 748 59.0 59.0 54.0 53.9
20 67.6 | 66.5 57.3 56.9 525 ' 523 743 | 740 58.0 58.0 53.0 53.0
Gennemsnit — 80.7 -~ 66.3 59.0 59.1 80.4 80.4 66.6 66.5 58.8 58.8

8E
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1. Naar y = a +;% + 3% + g%, hvor y betegner pCt. Fedt i

skummet Melk, og x betyder pCt. Figde, og man her efter-

haanden sztter ©x = p, ¢, r, ¢ og samtidig setter henholdsvis

Yir Yo Y5 08 ¥y, for y, samt for Kortheds Skyld setter

R S UM

(r—q) 0—7) (p—1) ' (—p) (@) @)

saa findes Konstanterne a, b, ¢ og d:

a= Py, + Qy; + By; + Ty,

b=@+r+0 Py +@+r+1)Qy+ (»+q+1) By, +
0+q+n Ty,

¢c= (gr + qt + rt) Py, + (pr + pt + rt) Qu, + (pg + pt + q¥)
Ry, + (pqg + pr + qn) Ty,

d=ygqrt Py, + prt Qy, + pqt By, + pqgr Ty,
Og swttes herl p = 7, g = 9, r = 13 og { = 20, faas

= @ o.8 V.

a =+ 2199y, + 8284y, +~ 13.077y, + 7992y,
b= 92341y, + 331.363y, + 470.785y,3 + 231768y,
¢ = + 1224.686y, + 4067.489y, - 5008.636 y,; + 2165.834 y,,

d = 51456.000y, + 15077.645y, + 16477.500y,, + 6545.455y,,
Ved heri at indsstte de fundne Verdier af y-erne, faas de
Tal for a, b, ¢ og d, som er anfert foroven i Tabellerne Side
36 —38.
Kaldes smaa Afvigelser i Flgdeprocenten Az, og de tilsvarende
dy

Afvigelser 1 Fedtprocenten Ay, haves Ay = iz Ax =
3d

2
-+ (9% -+ Eg + —gﬁ) Ax. For x = 124, eller 8 findes Korrek-

tionerne for Fedt i skummet Mewlk for smaa Afvigelser 1 Fedt-
procenten.

z = 20
. Da Arealet af Kurverne Side 36—38 er 4 = S y dx , bliver
=17

Middelordinaten i disse Kurver o = A: {20 + 7), som ved

Udregning giver:
o0 =a+ (og.20 +log. 7). b 4+~ 4+ -
= g. 20 = 10g- 1) 140 * 39200

Hertil vil meget ner svare:
» Y7 + Yo + Yoy + yg + Ysyy + Yo + ¥gy +
52 26 ,
Yo+ ¥ + Yo+ Yis + Vs ‘g Y15 + Yo + Yur + Yis + Ui
1 .
Denne Formel kan anvendes baade paa den grafiske og den
beregnede Kurve; Gennemsnitstallene i Tabellerne Side 36— 38
er beregnede der efter.

0o =
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Tabel 8. Beregning over Tilstrem-

Centrifuge A

Skumning ved

Skumning ved

Skumning ved

Skumning ved

360 C. 559 C 7 C 350 C
¥y 0g ¥ /3 08 s s 0g /s 13f3 og %/

o = 0.929 0.658 0473 0.919

m = + 0.5 + 0.2 + 12 + 0.6
y grafisk 1 beregnet | grafisk I beregnet | grafisk i beregnet | grafisk 1 beregnet
x = 3300 Pd. 72.0 72.1 69.2 69.7 59.6 62.4 68.4 67.0
3400 — 73.2 73.0 70.1 70.3 61.0 62.9 68.8 67.9
3500 — 74.0 73.9 71.0 71.0 62.4 63.4 69.3 68.8
3600 — 74.7 74.9 71.8 71.6 63.7 63.8 69.7 69.7
3700 — 75.4 75.8 72.5 72.3 65.1 64.3 70.2 70.6
. 3800 — 76.2 76.7 73.2 73.0 65.8 64.8 70.9 71.6
g 3900 — 77.2 i 73 8 73.6 66.3 65.2 71.8 72.5
& 4000 — 78.3 78.6 4.5 74.3 67.2 65.7 727 78.4
. 4100 — 79.4 79.5 75.2 74.9 67.5 66.2 73.9 74.3
g 4200 — 80.4 80.4 75.7 75.6 67.8 66.7 74.5 75.2
o 4300 — 8.5 814 76.2 76.2 68.2 67.1 75.5 76.2
& 4400 — 82,5 82.3 76.8 76.9 68.5 67.6 76.7 77.1
£ 4500 — 83.6 83.2 77.5 77.6 68.8 68.1 71.7 78.0
E 4600 — 84.7 ’ 84.2 78.1 78.2 69.0 68.6 787 78.9
2 4700 — 85.8 85.1 78.7 78.9 69.2 69.0 79.7 79.8
% 4800 — 86.8 86.0 79.3 79.5 69.3 69.5 81.5 80.7
g 4000 — 878 | 8.9 | 800 | 802 | 694 | 700 | 83 | 8L7
5000 — 88.4 87.9 80.6 80.9 69.5 70.4 83.1 82.6
5100 — 88.9 88.8 81.2 81.5 69.9 70.9. 83.9 83.5
5200 — 89.3 89.7 82.4 82.2 70.5 714 84.6 84.9
5300 — 80.8 90.7 83.1 82.8 71.3 719 85.4 856.3
5400 — 90.3 91.6 83.7 83.5 72,1 72.3 86.2 86.3
3500 Pd. — 73.9 — 71.0 — 63.4 - 68.8
4000 - — 78.6 - 74.3 - 65.7 - 73.4
4500 - — 83.2 — 77.6 — 68.1 - 78.0
Gennemsnit . . . 81.8 81.8 76.6 76.6 67.4 67.4 76.6 76.6

NB. I Kolonnerne er underforstaaet: 0.0; altsaa er Tallene i 1ste Linje 0.0720—0 0721
0. 8. v. Denne Bemsrkning gw:lder ogsaa den foregaaende og den efterfslgende

Tabel.



41

ningens Indflydelse paa Renskumningen.

Centrifuge B

Centrifuge C

Skumning ved
550 C

Skumning ved
750 C

Skumning ved
350 C

Skumning ved
55 C

Skumning ved
750 C

/s og 1/

13/, og %y

18/3 0g 2/,

¥/, og /s

12/, 0g */,

0.627 0.439 1.041 0.700 0.686
+ 11 + 0.6 + 03 + 1.0 + 04
grafisk ‘ beregnet | grafisk | beregnet § grafisk ’ beregnet | grafisk i beregnet | graflsk [ beregnet
|

58.4 59.5 53.1 | 53.6 713 70.5 58.5 59.2 51.2 50.4
59.0 60.2 53.3 54.0 72.0 71.5 59.4 59.9 51.6 51.1
59.6 60.8 53.4 54.4 72.7 72.6 60.4 60.6 52.1 51.8
60.4 61.4 53.9 54.9 73.5 73.6 61.3 61.3 52.6 52.5
61.7 62.0 54.9 55.3 74.2 74.7 61.8 62.0 53.2 53.2
62.7 62.7 56.3 55.8 756.0 75.7 62.2 62.7 53.8 53.9
63.6 63.3 574 56.2 76.2 76.8 63.0 63.4 54.5 54.5
646 @ 639 57.7 56.6 77.4 77.8 64.2 64.1 55.0 55.2
65.5 64.5 579 57.1 78.6 78.8 65.5 64.8 55.6 55.9
66.5 65.2 58.2 57.5 79.8 79.9 66.5 65.5 56.1 | 56.6
67.6 65.8 58.4 57.9 81.1 80.9 67.5 | 66.2 56.7 57.3
68.1 66.4 58.6 58.4 82.3 82.0 68.4 66.9 57.5 58.0
68.4 67.1 58.8 58.8 83.3 83.0 68.7 67.6 58.3 58.7
68.8 67.7 59.2 59.3 84.2 84.0 68.6 68.3 59.0 59.3
68.8 68.3 59.8 59.7 85.2 85.1 68.6 69.0 59.8 60.0
68.9 68.9 60.2 60.1 86.2 86.1 68.5 69.7 60.6 60.7
69.1 69.6 60.6 60.6 87.2 87.2 68.7 70.4 61.1 61.4
60.4 70.2 60.9 61.0 88.1 88.2 69.4 71.1 61.9 62.1
69.6 70.8 61.2 61.5 89.2 89.2 70.7 71.8 62.9 62.8
70.3 71.4 61.6 61.9 90.3 90.3 72.2 72.5 63.8 63.5
712 | 721 61.9 62.3 91.3 91.3 73.7 | 73.2 64.8 64.1
722 | 727 | 622 | 628 | 924 | 924 | 753 | 739 | 657 | 648
— 60.8 - 54.4 - 72.6 - 60.6 - 51.8
- 63.9 - 56.6 - 77.8 - 64.1 — 55.2
— 67.1 — 58.8 - 83.0 - 67.6 —~ 58.7
f» 66.1 i’ 66.1 58.2 58.2 814 81.4 66.5 66.5 57.6 57.6
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Tabel 9. Beregning over Fartens Indflydelse paa Rensknmningen.

Skumning ved | Skumning ved | Skumning ved
350 (, . 559 50
z - z - z -
5] 2 o2 3] -2 4o 2 5] 2 o 42
e =@ a0 O 2 an o L,
£y (B2 E%l 2t B2 5% &£ (B2 55
Erm 2 E85| ES |2 ES| ES |2 E
B SsER 5T 3sER| £F BsER
C:uj m C& o éo 2] % = éo [=a] % %
Centrifuge A.
a. Siprste Fart.
3. Juni 1909 . . .............. 7600 78.0 | 7600 754 | 7600 68.3
4, — = e 7600 78.9 | 7600 74.2 | 7650 66.4
B = m il 7700 | 719 | 7700 | 732 | 7700 | 632
Gennemsnit. .. | 7633 74.6 7633 74.3 7650 66.0
b. Mellemste Fart.
3. Jumi 1909................ 7150 80.8 7100 78.1 7200 65.9
4, — e e et 7000 73.3 6925 73.6 6900 67.9
B = — e | 6750 1 719 | 6750 | 73.0 [ 6750 | 651
Gennemsnit. .. | 6967 75.3 6925 74.9 6950 66.3
¢. Mindste Fart.
3. Juni 1909 ............... .} 5600 82.8 5600 77.8 5700 ] 68.1
4 - — e 5550 88.7 5550 78.3 55560 | 67.0
B = — i 5650 | 79.1 | 5600 | 744 | 5600 | 646
Gennemsnit. .. | 5600 83.5 | 5583 76.8 | 5617 66.6
Centrifuge B.
a. Stprste Fart.
27. April 1909 ............... 7150 61.4 7150 61.4 7100 58.2
28, — — 7300 66.1 7300 66.6 7300 56.3
29. -— e 7250 64.1 7250 67.2 7250 65.1
21, Maj — ............... 7150 71.0 7200 63.0 7200 64.7
20— - L 7150 | 651 [ 7100 | 605 | 7200 | 562
Gennemsnit. . . . . 7200 | 65.1 | 7200 | 637 | 7200 601
b. Mellemste Fart.
27. April 1909............... 6425 75.8 6425 68.4 6450 54.3
28, — — e 6500 70.8 6500 63.3 6550 50.9
29, — — .. | 6200 76.1 | 6300 64.1 | 6400 55.5
21, Maj -~ ............... 6600 71.1 6600 64.0 6600 60.7
22 = = el 6475 | 72.3 | 6450 | 644 | 6450 | 574
Gennemsnit. .. | 6440 73.2 | 6455 64.8 | 6490 55.8
|
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Tabel 9 (fortsat).

Skumning ved

Skumning ved

Skumning ved

359C. 550 75° C.
25 5255 2t B2 EH| 2y S E2
2 PROElER (| FE &S =AY
EF |5 s R £& 5 s BR| SM 15 BR
g PRE|E mRe g5 |RRE
¢. Mindste Fart.

27 April 1909....... ... ..... 5000 81.2 5000 66.1 5000 87.7

28. — e 5150 89.3 5100 70.3 5200 53.4
29, — — e 5200 80.3 5083 69.7 5100 60.3

21, Maj — ............... 5200 85.9 5150 67.3 5200 55.2

22, — — 5150 | 84.8 | 5083 | 67.2 | 5150 53.4

Gennemsnit. .. | 5140 84.3 5083 68.1 5130 56.0
Centrifuge C. .
a. Sterste Fart, :

30. April 1909 .. ............. 6850 | 62.9 | 6850 ' 52.3 | 6850 | 51.3
1. Maj — 6750 60.0 6800 i (55.3)*)| 6700 50.6
8. — = 6950 | 60.1 | 6950 | 583 | 6900 | 54.8

Gennemsnit. .. | 6850 { 61.0 6867 i 55.3 6817 52.2
b. Meliemsie Fart.

30. April 1909............... 6050 75.8 6050 62.6 6050 53.7
1. Maj — e 6050 72.1 6100 57.1 | 6100 55.0
3. - e 6250 76.4 | 6300 63.1 | 6200 574

Gennemsnit. .. | 6117 74.8 | 6150 60.9 | 6117 55.4
¢. Mindste Fart. -

30. April 1909, .............. 4800 91.0 | 4800 76.3 | 4850 68.1
1. Maj e e 4850 84 .4 4800 75.8 4800 57.9
3. — — e 4850 | 102.5 4850_ 749 4812 63.?__»_

Gennemsnit. .. | 4833 92.6 | 4817 75.7 | 4821 63.2

*) Korrektionen efter Hovedtabel 7 er her tvivlsom, hvorfor dette Tal er be-

regnet saaledes:

52.3 + 583

60.0 + 50.6

2

2

= 55.3




Tabel 10. Maalinger af Kraftforbrug.

on
, Udslag i Millimeter £
Forseg Cen- |Forseget, Centrifuc Til Beregnet| £
trifuge | varede e F 1tcens + . Heste- | &=
Dag Mrk, Min, ar strommng Genqinl- Maksimum| Minimum | kraft %Z
sni
o]
A 6 7000 0 33.4 34.5 33.0 1.41
28, Avgust 1908 20 7000 3900 57.3 59.5 55.0 2.42 1
; 15 7200 4000 65.7 71.0 63.0 2.77
Forseg Nr. 108 3 7200 0 475 480 47,0 200 [ 2
15 7200 4000 635 | 650 | 590 268 |/
2. September_ 1908 o 85 6000—6100 4100 35.1 37.0 34.0 1.48
Forseg Nr. 109 7 6100 0 25,6 28.0 25.0 1.08
8. September 1908 B 66 6600—6400 4200 38.4 40,0 35.5 1.62
Forsag Nr. 110 7 6400 0 24.9 26.0 23.5 1.05
- |
4. September 1908 A 81 7000 4200 67.7 70,5 65.0 2.86
Forseg Nr. 111 3 7000 0. 38.3 38.5 38.0 1.62
25. September 1908 c 5 6100 0 317 32.5 30.0 1.34
Forseg Nr. 112 46 6100 3500 36.9 40.0 35.0 1.56
21. Oktober 1908 o 127 6100 3500 34.1 385 315 1.44
Forseg Nr, 113 9 6100 0 25.0 25.5 245 1.06
22, Oktober 1908 A 73 7000—7050 3600 61.4 ,| 64.0 l 59.5 2.59 3
Forseg Nr. 114 3 7100 0 330 | 340 | 315 1.39

¥



98. Oktober 1908 6 6400 0 28.5 29.0 27.5 1.20 4
Forseg Nr. 115 47 6400—6450 3600 36.3 40.0 31.0 1.563
24, Oktober 1908 o
Forsog Nr. 116 77 5900—6100 3500 39.0 430 36.0 1.65 5
3. November 1908 96 6100—6400 3600 20.8 34.0 27.5 1.26
Forseg Nr. 117 6 6400 0 18.8 19.0 18.5 0.79
4. November 1908 74 7300—6900 3600 608 | 680 55.5 2.56 6
7 7000 3700 596 | 610 59.0 2.51 7
Forseg Nr. 118 4 7000 0 32.1 33.0 31.5 1.35
‘ .
\
5. November 1908 18 6100—6150 3500 362 | 370 35.5 1.53
Forseg Nr. 119 92 5900—6000 3500 383 | 355 30.0 1.41 8
|
11. November 1908 80 71007250 3400 81 | 6L5 53.5 2.45
Forseg Nr. 120 4 7200 0 200 | 300 28.0 1.22
12. November 1908 83 6100—6200 3500 333 | 345 31.5 1.40
Forseg Nr. 121 5 6200 0 217 | 225 200 0.92
13. November 1908 | 70 6400—6700 3500 290 | 320 27.0 1.22 9
Forsog Nr. 122 | 6 6600 0 195 | 220 17.0 0.82
24. November 1908 = ‘
Forsog No. 123 l 82 6800—7000 3550 52.5 | 57.0 48.0 221 10
15. December 1908 | 37 6200—6350 3500 347 | 360 33.0 1.47
Forsog Nr. 124 | 3| 6300 0 25.0 25.0 25.0 106

*) Se Bemerkninger til Tabel 10 Side 78.

g



Tabel 10 (fortsat).

an
. i Milli £
Forseg Cen- |Forseget Centrifuce il Udslag i Millimeter Beregnet| £ .
trifuge | varede en mu :aaodm e Heste- gz
Dag Mrk. Min. ar SrommIng | Gennem- Maksimum| Minimum | kraft g
snit 2
27, Januar 1909 B 7 6600 0 29.0 33.0 25.5 1.22 11
Forseg Nr. 125 40 6550— 6600 4200 37.7 415 33.0 1.50
12. Februar 1909 A 7 7200 0 45.0 470 435 1.90 12
31 7000—7200 4000 69.7 73.0 65.0 2.04
Torsog Nr. 126 11 7200 0 37.1 46.0 31.0 1.57
93. Mar o 49 61006250 4100 38.4 40.5 36.0 1.62 13
Marts 1909 12 6200 0 26.4 27.5 25.5 L1t
Forsox Nr. 1 6150 4100 358 36.5 35.5 151
orsog 127 4 6200 0 26.5 27.5 25.5 1.12
16, Avril 1 B 41 6550—6600 8950 37.0 43.5 340 1.56
pril 1909 22 6600—6650 0 23.0 24.0 20.5 0.97
F N, 36 65506600 4000 35.6 400 340 1.50
orspg Nr. 128 6 6600 0 22.0 22.5 20.5 0.93
B :N 5000 4000 16.9 19.0 155 0.71
97. Avril 190 2 7000—7200 4000 42,0 430 410 1.77
pril 1909 22 6400—6500 4000 318 340 30.5 134
F . 6 7150—7200 0 26.5 28.5 24.5 12
orsog Nr. 129 3 6400—6500 ¢ 18.5 20.0 17.5 078
. 9 72007300 4100 449 470 43.0 1.90
98, Avril 190 4 7200 0 27.9 28.5 27.0 118
pril 1509 27 51005200 3950 17.9 20.0 16.5 0.76
F Nr. 180 6 5100—5150 0 9.9 10.0 9.5 0.42
orseg AT 27 65006550 4000 32.6 34.0 315 1.37
5 6500 0 19.5 20.5 19.0 0.82

9%
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Tabel 10 (fortsat).

an
i Millimet £
Forseg Cen- |Forseget Centrif Tl Udslé.g 1 ok meter Beregnet| £ .
] trifuge | varede en ;‘1 ;ltgens o - Heste- gz
Dag Mrk. Min. i stromning Genn_em- Maksimuom| Minimum | kraft g
snit FB
] ‘ _
. C 32 6200— 6000 4100 327 / 345 31.0 1.38
11. Maj 1909 13 61506100 0 21.7 23.0 20.0 0.92
31 6200—6100 4000 310 330 300 1.31
Forseg Nr. 136 12 6100 0 10.5 20.5 19.0 0.82
8 6100 4100 30.8 320 30.0 1.30
B 6 5250 —5150 0 144 | 150 14.0 0.61
30 5200—5100 3950 22.8 26.0 21.5 0.95
. 4 5250 0 136 14.0 13.0 0.58
21. Maj 1909 2; 7200—7100 3950 432 47.0 40.0 1.82 15
7300—7250 0 28.0 28.0 28.0 1.18
Forsag Nr. 137 33 66006350 4000 34.0 30.5 31.0 143
4 6600 0 19.9 23.0 17.5 0.84
5 6600 4000 328 33.0 32.5 1.38
B 5 5200 0 16.8 20.0 140 0.71
45 5200— 5050 3900 22.3 29.0 20.0 0.94
3 5200 0 13.5 14.5 12.5 0.57
292, Maj 1909 1 7200—7100 4000 426 45.0 40.5 1.80
4 7250—7200 0 254 26.0 25.0 1.07
Forseg Nr. 138 3 6400 ¢ 217 22.0 21.5 0.91
31 64506350 3950 31.6 34.0 20.0 1.33
4 6500 4000 34.6 35.0 34.0 1.46
3 6800 0 22.3 25.0 19.0 0.94
. A 2 5700 0 28.3 28.5 28.0 1.19 16
8, Juni 1909 24 5500—5700 4000 418 42.5 405 176
25 7100—7200 4000 68.5 70.0 67.0 2.89
Forseg Nr. 139 5 7400—7450 0 418 42.5 410 1,76

8%



|
A 27 5500—5600 4000 41.9 43.5 } 40.0 1.77
4 £600—5650 0 25.3 260 | 245 1.07

4. Juni 1909 3 8150—8200 0 49.8 50.5 | 490 2.10 17

5 8000 0 47.4 520 1 445 200
Forsgg Nr., 140 5 7100 0 37.7 38.0 ‘ 37.5 1.59
42 6900—7009 4000 63.6 64.5 | 625 2.68
4 7300 0 35.9 370 | 350 1.51

l

|
A 4 8100 0 45.4 460 | 445 1.92
5. Juni 1909 6 5750—5860 0 21.3 22.0 20.5 0.90

33 5600—5700 4000 38.6 40.0 37.5 1.63 18

Forsag Nr. 141 31 6700—6850 4000 58.9 61.0 57.5 2.49
5 73007400 0 34.0 35.5 32.5 1.43
B 4 6500 0 25.0 26 0 24.0 1.06
11. Juni 1909 18 6700— 6250 4500 37.0 39.5 34.5 1.56
10 6650—6400 4500 34.3 36.5 28.5 145
Forseg Nr. 142 18 6550—6400 0 21.0 23.0 19.0 0.89
' 41 6600— 6400 4500 34.7 39.0 31.5 1.47

I
A 12 7250—7300 ] 44.0 450 | 430 1.86
) 15 7050—7150 4600 67.7 69.0 | 650 2.85
15, Juni 1809 15 7300 0 34.7 360 335 1.46
} 21 6900—7100 4500 65.4 69.0 63.5 2.76
Forseg Nr. 143 12 7300 0 32.4 33.5 31.0 1.37
5 7000 4500 64.3 65.0 61.5 2.71
. § 21 6050—6300 4500 358 41.0 33.0 1.51
8. Juli 1909 11 6300 0 238 25.0 23.5 1.00
¥ Ne. 144 26 6250 4500 35.5 37.0 33.5 1.50
orsag Nr. 11 6300 0 23.7 20.9 23.0 1.00

6%




Tabel 11. Skumning af fed og mager Ma@elk med Haandcentrifuger.

o & , o .
w %o% g T pCt. Fedt i
£= BBy | EE F
g~ E g = Ral 3 Sed |Skummet
73 =1 =R Melk | Meelk
Centn:fuge p. den 17, Januar 1908.
Skumning af Mewlken i normal Tilstand. . ............... .. ... ...c.... 1 44.4 213 17.2 3.25 0.101
M=lk og Flode fra (1) blandet til normal Fedme og skumvnet paany 2 439 213 17.0 3.38 0.104
- (2 - - do. do. - . 3 44.4 214 17.2 3.49 0.120
- - (1 - -en fed TPraove - - - 4 442 214 16.8 4.12 0.127
- - (b - - - mager do. - — - ... 5 44.2 208 13.8 2.43 0.103
1 Spand normal Melk, hensat i Is, Mzlken omrprt og skummet ... .. 6 45.1 214 . 164 3.24 0.108
2 Spande normal Melk [ af gverste Dele dannet en fed Prove...... 7 44.1 213 | 17.1 4,61 0.134
hensat 1 Is {af nederste — — - mager do. ...... 8 43.8 207 14.3 1.86 0.088
i
Centrifuge g. den 22. Januar 1908. ’
Skumming af Melken i normal Tilstand .............................. 1 441 219 15.7 3.35 0.111
Meelk og Flede fra (1) blandet til normal Fedme og skummet paany 2 44.0 221 16.4 3.38 0.118
-2 - - do. do. -~ . 3 45.1 221 18.7 340 | 0.123
- - (1) — -en fed Prpve - - - 4 44.7 222 20.2 4.34 0.123
- -1 - - - mager do. - - - ... 5 44.5 216 17.1 2.41 0.118
1 Spand normal Melk hensat i Ts, Melken omrert og skummet ..... 6 444 219 16.0 3.39 0.122
2 Spande normal Mezlk f af gverste Dele dannet en fed Prove...... 7 43.3 219 21.2 5.16 0.151
hensat i Is \ - nederste — - - mager do. ...... 8 43.2 219 i 16.9 1.61 0.094
Cenirifuge r. den 27. Januar 1908.
Skumning af Mzlken i normal Tilstand .............................. 1 45.2 223 16.3 3.20 0.114
Me=lk og Flpde fra. (1) blandet til normal Fedme og skummet paany . 2 44.5 222 15.9 3.39 0.140
2 - - do. do. - . 3 44.2 220 16.1 341 0.148
-~ - (D - - en fed Prove - — - 4 44.9 222 14.9 4.07 0.141
- - (D — - - mager do. - — - ... 5 44.2 222 149 2.28 0.120
1 Spand normal Mewmlk hensat i Is, Melken omrort og skummet . .... 6 44.5 223 13.2 3.20 0.130
2 Spande normal Melk f af overste Dele dannet en fed Prove...... 7 44.6 220 16.0 4.66 0.136
hensat i Is \ - nederste — — - meger do. ...... 8 44.1 220 13.7 1.73 0.105
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Tabel 11 (fortsat).

& & @
. o6 2 L < . i
o | F5 g o 3 pCt. Fedt i
Ef By ££ | B ——p
SESIE- Y = A & Sad  |Skummet
78 H 2 Melk | Meolk
Cenirifuge p. den 6. Februar 1908.
Skumning af Mmzlken i normal Tilstand ....................... ... ..., 1 50.4 200 16.9 3.14 0.095
Ma=lk og Flpde fra. (1) blandet til normal Fedme og skummet paany 2 50.4 201 16.9 3.04 0.100
1) - -en fed Prove - 4 50.5 201 174 3.81 0.107
— - (D — - mager Prove - - - ... 5 50.5 201 17.1 2.14 0.096
1 Spand normal Mzlk hensat i Is, Mzlken omrort og skummet ..... 6 49.8 202 17.6 3.15 0.095
2 Spande normal M=zlk f af pverste Dele danunet en fed Prove...... 7 50.0 201 17.0 4,04 0.110
hensat i Is \ af nederste — — - mager do. ...... 8 50.5 202 17.1 2.28 0.082
Flede fra (6), (7) og (8) blandet og skummet paany .................. 9 50.2 200 28.6 15.21 0.195
Centrifuge 7. den 13. Februar 1908. 5
Skumning af M=zlken i normal Tistand ................... ... .. L 1 | 507 231 17.8 3.29 0.096
Melk og Flpde fra (1) blandet til normal Fedme og skummet pa.any 2 50.5 230 17.5 3.25 0.117
-1 - -en fed Prove - 4 51.0 231 18.2 4.07 0.124
- - @ — - - mager do. - - - .| s 50.5 230 158 234 | 0.112
1 Spand normal Me=lk hensat i Is, Melken omrert og skummet . .... 6 50.5 231 16.9 3.22 0.105
2 Spande normal Mw=lk [ af gverste Dele dannet en fed Prove...... 7 50.4 232 17.6 5.05 0.115
hensat i Is 1 - nederste — — -mager do. ...... 8 51.1 232 17.6 1.61 0.085
Flpde fra (6), (7) og (8) blandet og skummet paany .................. 9 | 50.9 226 28.0 15.38 0.357
Centrifuge . den 18. Februar 1908.
Skumning af Malken i normal Tilstand ................. ... L. 1 50.6 221 18.6 3.28 0.102
Malk og Flede fra (1) blandet til normal Fedme og skummet paany 2 50.5 219 199 3.27 0.111
- (D - - en fed Prpve - 4 50.5 221 20.3 4.01 0.119
- - @ - - - ‘mager do. - - - ...] s 50.5 220 16.3 2.27 | 0.105
1 Spand normal M=lk hensat i Is, Mxlken omrort og skummet ..... 6 49.8 221 20.7 3.28 0.107
2 Spande normal Mzlk [ af gverste Dele dannet en fed Prove...... 7 50.8 221 19.5 4.63 0.120
hensat i Is | - nederste — - -mager do. ...... 5 @ 506 220 19.4 1.95 0.082
Flpde fra (6), (7) og (8) blandet og skummet paany .................. 1 ‘ 50.0 219 32.0 15.83 0.182

1<
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i \
21. Avgust 1909 7% 77 3475 A | 7400 | 3470 . 10.9 10.062 4 ikke 6500 | 3574 | 12.2 |0.053 fyldt.
Forspg Nr. 148 75 76 - 7200 | 3653 - 12.2 |0.066 | fyldt. 6400 | 3576 | 124 |0.052 | Rande

75 75 - 7050 | 3636 - 12.2 0.060 ‘ Rande 6300 = 3596 | 12.7 10.052 | fyldte i
8% 76 |3.480 7250 | 3640 | 11.9 |0.066 | rene. 6400 ' 3642 | 12.7 |0.053 | 2 Rum.
gos 76 - 7300 | 3657 11.6 [0.062 | 6500 | 3633 | 124 |0.054 |
93 76 — . 7250 | 3635 | 11.6 |0.070 | 6400 | 3636 | 13.3 |0.058 !
g 76 |3.575 7200 | 3654 | 124 0.071 | 6400 | 3629 | 15.8 |0.057 |
057 75 - 7000 | 3625 ! 134 |0.064 6400 | 3628 | 17.7 |0.055
Gennemsnit. .. | — 76 |3.510 7206 | 3621 | 12.0 ’0065 ‘ 3.98 6412 | 3614 | 13.6 |0.054 3.93
24. Avgust 1909 7% 56 |3.455 | A | 7500 | 3678 | 12.2 0076 | ikke 6600 | 3657 | 12.3 0.060 | ikke
Forspg Nr. 149 748 56 - 7450 | 3685 | 12.3 10.080 | fyldt. 6450 | 3663 | 12.7 10.064 | fyldt.
750 56 — 7400 | 3671 | 12.7 |0.077 | Rande 6450 | 3663 | 12.9 |0.063 | Rande
853 56 |3.356 7400 | 3690 | 13.2 |0.076 | rene. 6500 | 3707 | 11.9 |0.066 | rene.
92 56 | 3.602 7450 | 3636 , 12.4 |0.079 6450 : 3657 | 12.5 |0.062
gto 56 — 7450 | 3660 ' 12.6 |0.079 6450 | 3654 | 12.2 |0.066
9°1 56 | 3.460 7450 | 3686 . 12.1 !0.080 6450 | 3674 ; 12.0 |0.064
Gennemsnit. .. | — 56 [3.468 7443 | 3672  12.5 ;0.078 2.40 6479 | 3668 | 12.4 [0.064 3.39
25. September 1909 | 7% 77 13.355 | A | 7200 | 3555 l 11.5 {0.065 | newsten 6000 | 3327 | 124 |0.049 | ikke
Forspg Nr. 150 7 77 - 7300 | 3578 . 11.9 [0.067 | fyldt. 6000 | 3428 . 13.8 {0.053 | fyldt.
897 76 |3.625 7300 | 3522 | 115 10.066 | Rande 6050 | 3677 | 16.4 |0.056 | Rande
8% 77 - 7300 | 3562 i 11.2 !0.067 | rene. 6050 | 3497 | 12.8 |0.052 | rene.
8% 78 |3.480 7300 | 3548 | 11.1 ,0.066 | 6000 . 3590 | 13.8 |0.056
92 77 — 7300 | 3579 [ 11.4 10.071 6000 | 3587 | 11.8 |0.061
947 77 13.635 @ 7400 | 3571 | 12.6 0.071 6100 ' 3567 | 11.6 | 0.060
Gennemsnit. .. | -— 77 |3.524 7300 | 3559 | 11.8 ‘0 068 | 4.00 6029 | 3525 | 13.2 2,70

:0.055

*) Ved Udtrykket »Rande« menes Randene af Tallerkenerne.
**) Ved »Rume menes de Felter, hvori Centrifugernes Slamrum er delt ved lodrette Ribber.

€
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" Tabel 13. Forspg over Renskumuingens

Dag o
1908 A B
a. Skumning.
1. Tallerkenindsats i Centrifugen . ............ — 1 T
2. Skumningstemperatur C° ... ........ P — 70 40

3. Benyttet Pd. sod Melk med pCt. Fedt: 3,388 2/, 1 56.38 | 57.10
Al den sgde M®lk blev hver Forsggs- 3,310 /.| 68.62 | 67.75
dag blandet i et stort Kar, og derfra 3,657 7, | 59.84 | 61.06
deltes den under Omrgring i 6 om- 3,355 26/. | 63.19 | 63.07
trent lige store Portioner. 4,070 s | 69.58 | 68.90

' 4,188 2 0, 66.10 | 66.00
Gennemsnit, .. 3,666 |....... 63.95 | 63.98

4, Under Skumningen toges pCt. Flode: 2, | 1451 | 13.78
Den 19/,, stod Flgdeskruen urgrt under alle /| 12.24 | 11.93

6 Forsgg; de gvrige Forsggsdage blev den v/, | 13.27 | 12.55
omstillet for at faa ens Flgdeprocent, hvilket 26/ . | 14.50 | 15.73

dog kun delvis lykkedes. 4/1a 9.14 9.74

e | 1458 1423

Gennemsnit, .. |....... 13.04 | 12.99

5. Den skummede Melk indeholdt pCi. Fedt: 211 0.080! 0.081
Fedtprocenten i skummet Maelk blev fundet 10/ 0.080] 0.085
ved Rgse-Gottliebs Metode. 17/ 0.087. 0.088
28/ . 0.079] 0.088

. | 0092 o0.101
oy | 0094 0.094
. Gennemsnit. .. |....... 0.085 0.090

6. Kvint Fedt i den skummede Melk fra 100 Pd. LT 6.84 6.98
sgd Malk: : /44 7.02 7.49
Beregnet af Tallene i Nr. 4 og 5. F. Eks. 7/ 7.55 7.70
(100 = 14.51) . 0,080 = 6,84 o. 5. V. wio | 6751 742
(De Udregninger, som exempelvisangives herogi 12 8.36 9.12
detfslgende, gelderalleVegneProven Aden?/y,) | 22/, 8.03 8.06
Gennemsnit. .. |....... 7.42 7.80

7. Kvint Fedt i Floden fra 100 Pd. sgd Maelk: 2/, 133196 | 331.82
Beregnet af Forskellen paa Kvint Fedt i sgd 10/, 1326.98 | 326.51
Malk (3) og i skummet Malk (G), f Eks. 17/, 1358.15 | 358.00
338,80 -+~ 6,84 = 331,96 o. 5. v. 2/, 1328.75 | 328.08
4/12 1398.64 | 397.88

2y [41077 41074

Gennemsnit.., {....... 359.21 | 358.84
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Indflydelse paa Smerudbyttet.

Proave

(Gennemsnit
C i D H E % F AB | cD } EF H ACE ‘ BDF
IT i mw | o I il 1T — —
0 | 40 0 | 40 | — — — 7 40
56.36 | 57.10 | 54.35 | 55.34 |113.48 |113.46 | 109.69 | 167.09 | 169.54
67.06 | 67.48 | 67.50 | 66.74 |136.37 | 135.44 | 134.24 | 204.08 | 201.97
50.86 | 60.01 | 61.28 | 61.18 |120.90 | 119.87 | 12246 | 180.98 | 182.25
64.05 | 64.37 | 6292  62.34 |126.26 |128.42 | 125.26 | 190.16 | 189.78
67.78 | 68.80 | 66.00 | 67.49 |138.46 | 136.58 | 133.49 | 203.36 | 205.19
66.30 | 64.60 | 65.40 | 66.10 [132.10 [130.90 |131.50 | 197.80 | 196.70
63.72 | 6373 | 6291 | 63.20 [127.93 |127.45 | 126.11 | 190.58 | 190.91
i
1728 | 1580 || 14.79 | 14.56 | 14.15 | 16.54 | 1468 | 1553 | 1471
14.45 | 14.46 | 1615 | 1593 | 12.08 | 14.46 | 1604 | 1428 | 14.11
1323 | 1270 || 12,08 | 11.60 | 12.01 | 12.96 | 11.88 | 1283 | 1231
1313 | 13.87 | 14.37 | 13068 | 1512 | 13.50 | 14.03 | 14.00 | 14.43
1152 | 12:63 || 1005 | 1200 | 9.44 | 12008 | 1147 | 10,57 | 11.46
1490 | 1576 | 1400 | 1551 | 1440 | 1533 | 1480 | 1452 | 1517
1409 | 1420 | 13.74 | 13.90 | 13.02 | 14.15 | 1382 | 1362 | 13.70
| i i

0.137] 0.158 0.222] 0301 0081 0.148 0262 0.146 0.180
0123 0.133] 0.136| 0155 0082 0128 0145 0.113 0124
0.148| 0.174] 0220/ 0256 0088 0.6 0238 0152 0173
0127 0146 0210 0262 0083 0.136] 0236 0139  0.165
0.163| 0178 0264 0282] 0097 0171 0273 0173 0187
0146 0158 0189 0.224) 0094 0152 0207 0143  0.159
0.141 0158 0.207 0247 0.087 0149 0.227] 0.144] 0.165
1133 | 1330 | 1892 | 2572 | 691 | 1232 | 2232 | 1236 | 1533
1052 | 1138 || 11140 | 13.03 | 725 | 1095 | 1222 965 | 1063
12.84 | 1519 | 19.34 | 22.61 | 7.63 | 1401 | 2097 | 1324 | 1517
1103 | 1257 | 1798 | 22.62 | 709 | 11.80 | 2030 | 11.92 | 14.20
1442 | 1555 | 23.51 | 24.82 | 874 | 1499 | 2417 | 1543 | 16.50
1242 | 1331 | 1624 | 1893 | 805 | 12.86 | 17.50 | 1223 | 13.43
12.00 | 13.55 | 17.90 | 21.20 | 7.61 | 12.82 | 19.60 | 1247 | 14.21
327.47 |325.50 | 319.88 | 313.08 |331.89 | 326.48 | 316.48 || 326.44 | 323.47
32348 |322.62 | 322.60 | 320.97 |326.75 |323.05 | 321.78 | 324.35 | 323.37
352.86 | 350.51 | 346.36 | 343.00 |358.07 |351.69 34473 | 352.46 | 350.53
324.47 |322.03 | 317.52 | 312.88 |328.41 |323.7¢ |315.20 | 323.58 | 321.30
302.58 | 301.45 | 383.40 |382.18 |308.26 | 302.01 |382.83 | 391.57 | 390.50
40638 40549 40256 | 399.87 |410.75 | 405.94 | 401.21 | 406.57 | 405.37
354,54 |353.08 | 348.72 | 345.34 |350.01 | 353.81 | 347.04 | 35416 | 352.42
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Tabel 13
Dag

1908 | 4 B
8. Af 100 Pd. Smorfedt tabies i den skummede 2 2.02 2.06
Melk: w0, | 210 224
Beregnet af Tallene for Fedt i sgd Meelk (3) L 2.06 2.10
... 684 | 201 221
og Tallene i (6), f. Kks. 3388 = 2.02 0. 5. v. i, 2.06 2.94
2/, | 192 | 192
Gennemsnit, ,. [....... 2.03 2.13
9. Flodens Fedme beregnes berefter til at veere 2/, | 22.88 1 24.08
pCt. Feds: w | 2671 | 27.37
Beregnet af Tallene i (7) og (4), f. Eks. 17, | 26.99 | 28.53
381,96 28/ | 22.67 | 20.86
1451 = 22,88 0. v.s. 4. | 43.62 | 40.85
’ 2/ . | 28.17 | 28.86
Gennemsnit... |....... 28.51 | 28.42
10. Samme Flpdes Fedme efter Pasteurisering 2/, | 23.19 | 24.52
beregnes til at vaere pCt. Fedt: 0.5 | 26.88 | 27.54
Flgden blev pasteuriseret i Vandbad til 85° 17/, | 2724 | 2876
C og straks efter afkglet { Isvand ti) 100 C | 28/, | 22,67 | 20.99
Af det derved fremkomne Svind beregnes 4 | 44.11 | 41.54
Flgdens Fedme efter Pasteuriseringen. 2/, | 28.35 | 28.86
Gennemsnit. .. |....... 28.74 | 28.70
11. pCt. Fedt i spd Flpde efter Pasteurisering, 2/, | 23.18 1 2478
direkte fundet: w7, | 27.19 | 27.68
Af Fladen i (10) blev udtaget en Prgve til 17/, | 27.89 | 2893
Analyse; denue Prgve tjener altsaa til 20/, | 22.55 | 20.90
Kontrol af den beregnede ¥lgdefedme i (10). 4.2 | 43.86 | 41.71
_Pha | 2821 ) 28.82
Gennemsnit, .. |....... 28.81 | 28.80
b, Syrning. 2/11 7.06 6.71
12. Benyttet Pd. Flode til Syrning: /44 646 | 6.29
Efter at Flpden var pasteuriseret og afkelet | '/ua | 731 | 6.80
som anfgrt under (10), blev der benyttet til | */u | 744 | 8.00
Syrning de Mangder, som her er opfart. 1z 561 | 596
e | 734 723
Gennemsnit. ., |....... 6.87 6.83
13. Til Flgden blev sat Pd. skummet Melk: 2 1.69 2.04
Den tilsatte skummede Mealk blev altid taget 10/, 2.54 2.71
af den Beholdning, som hgrte sammen med L 0.09 0.60

Flodepraven. Mezngden af tilsat skummet /0 056 0
Mzlk blev beregnet saaledes, at alle Prgver 41a 2.29 1.94
kunde blive lige store og lige fede. #/. | 076 | 0.87
Gennemsnit. .. {....... 1.32 1.36
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(fortsat).
Prove Gennemsnit af
C D H E | F | AB | D ] EF H ACE [ BDF
3.34 3.92 5.58 7.59 2.04 3.63 6.59 3.65 4.52
3.15 341 3.41 3.90 2.17 3.28 3.65 2.89 3.18
3.561 4.15 5.29 6.18 2.08 3.83 5.74 3.62 4.14
3.29 3.75 5.36 6.74 2.12 3.52 6.05 3.65 4.24
3.54 3.82 5.78 6.10 2.156 3.68 594 3.79 4.05
296 | 318 387 452| 192| 307 420 202 321
3.30 3.70 4.88 5.84 2.08 3.50 5.36 3.40 3.89
1895 | 20.60 || 21.63 | 21.50 | 23.48 | 19.78 | 21.57 21.15 22.06
22.39 | 2231 1998 | 20.15 | 27.04 | 2235 | 20.06 23.03 23.28
26.67 | 27.60 | 28.67 | 2935 | 27.76 | 27.14 | 29.01 27.44 28.49
2471 | 23.28 | 22.10 | 22.87 | 21.77 | 24.00 | 2248 23.16 22.34
34.08 | 3099 || 35.02 | 31.85| 4223 | 32.54 | 33.44 37.57 34.56
2727 | 2573 | 2857 2578 | 2852 | 2650 | 2718 | 2801 2679
25.68 | 25.09 | 2599 | 2525 | 28.47 | 25.38 | 25.62 \ 26.73 26.25
19.05 | 21.02 \ 2193 | 22021 23.85 ! 20.04 | 21.98 21.39 22.52
2239 | 22.54 ' 20.09 | 20.32 | 27.21 | 2246 | 20.20 23.12 23.47
26.95 | 28.05 I 29.03 | 2999 | 28.00 | 27.50 | 29.51 27.74 28.93
2477 23.80 22.27 23.43 21.83 24.28 22.85 23.24 22.74
34.08 31.40 35.62 32.71 42.83 | 32.74 34.17 37.94 35.22
27.36 | 26.17 | 2880 | 26.12 | 2861 | 26.77 | 27.50 | 28.20 | 27.05
25.97 | 25.50 . 26.31 ‘ 25,77 | 28.72 | 25.63 : 26.04 26.94 26.66
19.22 | 20.89 || 21.98 | 22.22 | 23.98 | 20.06 | 22.10 21.46 22.63
2240 | 22.57 } 20.11 | 20.36 | 27.43 | 22.49 | 20.23 23.23 23.54
27.37 28.16 | 29.01 30.14 28.41 27.77 29.58 28.09 29.08
24.30 | 23.66 || 22.10 | 23.26 | 21.73 | 23.98 | 22.68 22.98 22.61
34.02 | 31.55 || 35.79 | 32.86 | 42.78 | 32.78 | 34.32 37.89 35.37
2713 | 2601 | 2881 | 2045 | 2852 | 2657 | 2748 | 2805 | 2699
25.74 | 2547 || 26.30 | 25.83 | 28.81 | 25.61 | 26.06 26.95 26.70
8.75 7.86 7.63 7.16 6.89 8.31 7.40 7.81 7.24
7.88 7.88 9.00 8.84 6.37 7.88 8.92 7.78 7.67
7.40 7.00 6.99 6.80 7.06 7.20 6.89 7.23 6.R7
6.85 7.16 7.65 7.20 7.72 7.01 7.43 7.31 7.45
7.28 7.90 6.96 7.58 5.78 7.59 7.27 6.59 715
761\ 802 733 80| 720| 781 77| 743 | 778
7.63 7.64 7.59 7.61 6.85 7.63 7.60 7.36 7.36
0 0.89 1.12 1.59 1.87 0.45 1.36 0.94 1.51
1.12 1.12 0 0.16 2.62 1.12 0.08 1.22 1.33
G 0.40 0.41 0.60 0.35 0.20 0.50 0.17 0.53
1.15 0.84 0.35 0.80 0.28 0.99 0.58 0.69 0.55
0.62 0 0.94 0.32 2.11 0.31 0.63 1.28 0.75
049 | 008| 077 | o | 08 020 038 067| 032
0.56 (.55 0.60 0.58 1.34 0.56 0.59 0.83 0.83
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Tabel 13

Dag -

1908 A B

14. Til Blandingen (12) og (13) blev soi Pd. L 1.00 1.00
Syremelk: /04 1.12 1.12
Den forskellige Me®ngde Syre, der anvendtes 70 1.25 1.25

de forskellige Forsggsdage, skyldes Syre- /. 1.00 1.00
melkens stgrre eller mindre Surhedsgrad. 41e 1.00 1.00

e | 100 | 100

Gennemsnit. .. |....... 1.06 1.06

15. Pd. syrnet Flpde ialt. 2/ 9.75 9.75
Tallene her er Summen af Tallene i (12) (13) | o/, | 10.12 | 10.12

og (14). Flgden henstod til Syrning i 18 | 17/ 8.65 8.65

4 20 Timer, 1 hvert enkelt Forssg ngjagtig ey 9.00 |  9.00

ens for alle 6 Prgver. Temperaturen 1 STAN 8.90 8.90
Flgden var ved Henssetningen 20° C. 2/, 9.10 9.10
Gennemsnit, .. [....... 9.25 9.25

16. Deni(12) opferte Flodemengdeindeh. KvintFeds: 2/, |163.72 | 164.50
Tallene her er beregnede af Tallene i (10) 1/, |173.61 | 173.23

og 12 f. Eks. 23.19 7.06 = 163.71 0. 5. v. 1771, 1199.09 |195.54
(SidsteDecimal stemmerikke altid, da Udregnin- 26/ . | 168.68 | 167.90

gen er foretagen med 1 Decimal mere. Denne 4/, | 247.45 | 247.60
Bemerkning gelder ogsaa det fplgende). 2/, | 208.11 | 208.69

~ Gennemsmit... |....... 193.44 1192.91

17. Deni(12)opfarteFlpdemengdeindeh. KvintFedt: 2/, |163.64 | 166.24
Tallene her er beregnede af Tallene i (11) 7, (175,62 [174.11

og (12) f. Ex. 23 18°7.06 =163.64 o. s. v. 17/, |203.85 1196.73

28/, |167.73 | 167.24

17,0 |246.03 | 248.60

%/, |207.07 |208.37

Gennemsnit... |....... 193.99 | 193.55

18. T den tilsatte skummede Melk fandtes Kvint 2/, 0.14 0.17
Fedt: .1 02 | 023
Tallene her er beregnede af Tallene i (13) i/ 0.01 0.05

og (p) f. Ex. 1.69-0.080 = 0.14 o. 8. v. 26/ 0.04 0

v, | o021] o020

_®s | 007 008

Gennemsnit, .. |....... 0.11 ‘ 0.12

19. I den tilsatte Syremcelk fandtes Kvint Fedt: 2 1.32 1.32
10/14 1.02 1.02

vl 058, 058

w01 071 071

4 s 081 081

Phe | 078 | 078

Gennemsnit, .. |.,..... 0.87 0.87
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(fortsat).
Prove Gennemsnit af
¢ | o | ®m | F | 4B | OD | EF | ACE | BDF
1.00| 100} 100 1.00 1.00 1.00 | 1.00 1.00 1.00
1.12 1.12 1.12 1.12 1.12 1.12 1.12 1.12 1.12
1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25 1.25
1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
_ 100} 100| 1.00| 100} 1.00) 100  1.00) 100 1.00
1.06 1.06 1.06 1.06 1.06 1.06 1.06 1.06 1.06
9.75 9.75 9.75 9.75 9.75 9.75 ‘ 9.75 ' 9.75 9.75
10.12 | 10.12 | 10.12 | 10.12 | 10.12 | 10.12 | 10.12 ‘ 10.12 10.12
8.65 8.65 8.65 8.65 8.65 8.65 8.65 8.65 8.65
9.00 9.00 9.00 9.00 9.00 9.00 9.00 9.00 9.00
8.90 8.90 8.90 8.90 8.90 8.90 8.90 8.90 8.90
779.7]7.9 ] ‘9._10V 9.10 9713 9.10 | 9.10 7210 910 940
9.25 9.25 9.25 9.25 9.25 9.25 | 9.25 | 9.25 9.25
166.67 | 165,23 |167.31 | 157.68 | 164.11 | 165.95 | 162.50 | 165.90 | 162.47
176.40 |177.62 |180.77 | 179.65 [173.42 | 177.01 |180.21 176.93 | 176.83
199.42 | 196.36 ||202.93 | 203.96 |197.31 | 197.89 |203.44 | 20048 | 198.62
169.68 170.39 [1170.37 | 168.71 | 168.29 ;170.03 | 169.54 | 169.58 | 169.00
248.09 | 248.03 | 247.94 | 247.93 |247.52 : 248.06 | 247.94 ‘ 247.83 . 247.85
208.20 | 209.89 | 21176 ' 211.54 |208.40 1209.05 | 211.65 | 209.36 | 210.04
194.74 %194.59 196.85 | 194.91 [ 193.18 | 194.66 %195.88 ‘ 195.01 194.13
168.16 | 164.20 l 167.72 | 159.06 | 164.94 | 166.18 !163.39 | 166.51 | 163.17
176.54 | 177.88 ||180.98  179.94 |174.87 |177.21 :180.46 | 177.71 177.31
202.53 | 197.15 ||202.81 | 204.96 {200.29 | 199.84 | 203.89 | 203.06 | 199.61
166.44 | 169.41 ! 169.03 | 167.45 | 167.48 | 167.92 | 168.24 || 167.73 168.03
247.63 | 249.24 |1249.09 | 249.06 |247.32 | 248.44 | 249.08 247.58 248.97
206.42 | 208.60 (211.19 {211.82 [207.72 | 207.51 | 211.50 || 208.23 | 209.60
194.62 | 194.41 | 196.80 | 195.38 | 193.77 | 194.52 | 196.09 || 195.14 | 194.45
0 0.14 0.25 0,48 0.16 0.07 0.37 0.13 0.26
0.14 0.15 0 0.03 0.21 0.15 0.01 0.11 0.14
0 0.07 0.09 0.15 0.03 0.03 0.12 0.03 0.09
0.15 0.12 0.07 0.21 0.02 0.14 0.14 0.09 0.11
0.10 0 0.25 0.09 0.21 0.05 0.17 0.19 0.10
1007 | 001 015 © 007 | 004 | 008) 010 003
0.08 0.08 0.14 0.16 0.12 0.08 0.15 0.11 0.12
1.32 ‘ 1.32 1.32 1.32 1.32 1.32 1.32 1.32 1.32
1.02 1.02 1.02 1.02 1.02 1.02 1.02 1.02 1.02
0.58 0.58 0.58 0.58 0.58 0.58 0.58 0.58 0.58
071t 071 0.71 0.711 0.71 0.71 0.71 0.71 0.71.
0.81 ’ 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81 0.81
0781 0781 078| 078| 078 | 078 | 078| 078 | 078
0.87 ) 0.87 ‘ 0.87 0.87 0.87 \ 0.87 ‘ 0._87 0.87 0.87
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Tabel 13
Dag
‘ 1908 A B
20. Flodeblandingen indeholdt pCt. Fedt: 2/, | 16.94 | 17.02
Beregnet at (15) (16) (18) og (19), altsaa efter /.01 17.28 | 17.24
Analysen af sgd Melk og skummet Melk + /11 | 23.08 | 22.68
‘ 16372 + 0.14 +1.32 | =6/, | 18.83 | 1873
Syremaelk, F. Ex. — 975 s, | 2792 | 27.03
=16.94 0. 5. V. 2/, | 2296 | 23.03
(Naar Tallene i samme Linje ikke er ngjagtig
ens, ligger det i, at vi under Blandingen af
Flgde og skummet Mslk maatte benytte
tilneermede Tal for Fedt i sgd Meelk (Gerber)
og skummet Melk, da selve Analyseresul-
tateine fgrst forelaa Dagen efter). 5
Gennemsnit. .. |....... 21.17 | 21.11
21. Flodeblandingen indeholdt pCt. Fedi: 211 16.93 | 17.20
Beregnet af (15) (17) 18) og 1Y), altsaa W4 | 1747 17.33
efter Analysen af den sgde I'lgde. F. Ex. . | 23.64 | 22.82
168.64 4 0.14 4 1.2 28/1y 18.76 | 18.66
975 = 16.93 0. 8. V. 4/lz 27.76 28.05
(Ogsaa denme Analyse forelaa farst Dagen efter, | */1» | 22.856 | 22.99
at Blandingen var dannet.)
Gennemsnit... |....... 21.24 | 21.18
22. Flodeblandingen indeholdt pCt. Fedt: 2/;, | 17.00 | 17.29
Fundet direkte ved kemisk Analyse af den /0| 17.54 | 1747
syrnede Flgde. Tallene i (20) (21) og (22) 7/, | 23.67 1 2293
skulde veere ngjagtig-ens, hvis der ingen /., | 1872 1881
Fejl haeftede ved Arbejdet. 4/,2 | 28.06 | 28.17
22/, | 22.88 | 23.14
Gennemsnit... |....... 21.31 ;| 21.30
238. Fremstillet Pd. Flpde ©il Syrning: 2/ 9.63 9.63
Forskellen paa Tallene her og i (15) skyldes 1w/, 1 10.00 | 10.00
den Flgdeprgve, som blev udtaget til Analyse | 17/,, 8.55 | 8.5
i22). 20/.1 8.90 8.90
Y12 8.80 8.80
| 900 | 9.00
Gennemsnit... |....... 9.15 9.15
24 I Floden (23) fandtes talt Kvint Fedt: 2/, |163.15 | 163.94
Beregnet af (20) og (28). F. Ex. 16.94 .9.63 10/, 1172.76 |172.41
= 163.15 0. §. v. (Se Bemaerkning til (6)). 17/, [197.37 | 193.91
» 26/ . |167.55 | 166.74
4, |245.68 | 245.82
22/, 1206.67 | 207.24

Gennemsnit. ..
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(fortsat).
Prove Gennemsnit af
C D F AB | CD | EF } ACE ] BDF
17.23 | 17.10 16.36 | 1698 | 17.16 | 1684 | 17.16 | 16.83
17.55 | 17.67 17.86 | 17.26 | 17.61 | 17.91 | 17.60 | 17.50
23.12 | 22.78 23.66 | 22.88 | 22.95 | 23.60 | 2325 | 23.04
1895 | 19.02 1885 | 1878 | 18.99 1893 | 1893 | 1887
27.98 | 27.96 27.06 | 27.93 | 27.97 | 2797 | 2796 | 27.95
22.07 | 23.15 23.33 | 23.00 | 23.06 | 23.35| 2310, 23.17
21.30 | 21.28 | 2134 | 2114 | 2129 2143 2133 | 21.24
|
17.38 | 16.99 | 16.50 | 17.07 | 17.19 | 1693 | 17.23 | 16.90
17.56 | 17.69 17.88 | 1740 | 17.63 | 17.94 || 17.67 | 17.64
2348 | 22.87 2378 | 23.23 | 2317 | 23.65 | 2355 | 23.15
18.59 | 18.92 1871 | 1871 | 1875 | 1879 | 1874 | 1876
27.93 | 28.10 28.00 | 27.00 | 2801 | 28.10 | 27.93 | 28.08
2278 | 23.01 23.36 | 2202 | 2280 | 2334/ 2298 2312
2129 | 21.26 2139 | 2121 | 21.27 | 2146 [ 2135 | 21.27
1745 | 16.97 1647 | 17.15 | 17.21 | 1683 | 1721 | 1691
17.67 | 17.71 17.64 | 1751 | 17.69 | 17.65 | 17.63 | 17.61
2341 | 22.91 2361 | 2330 | 23.16 | 23.54 || 23.52 | 23.15
18.81 | 18.91 1861 | 1876 | 1886 | 1873 | 1879 | 1878
28.11 | 28.02 28.02 | 28.11 | 28.07 | 28.00 | 28.05 | 28.07
2284 | 22.99 ) 2346 | 23.01 | 2292 | 2340 ) 2302 | 23.20
21.38 | 21.25 21.30 | 2131 | 21.32 | 21.36 | 21.37 | 21.29
963 | 9.63 963| 963 963 963| 063| 9.63
10.00 | 10.00 1000 | 1000 | 10,00 | 1000 | 10.00 | 10.00
855 | 855 855 | 855| 855| 855| 855, 855
890 | 8.90 890 | 890 | 890 890| 890 | 890
880 | 8.80 880 | 880 | 880 | 88| 88 | 880
9.00 | 9.00 9.00 | 900, 900| 900 ©900| 9.00
915 | 9.15 915] 915 915| 915| 915, 9.15
165.92 | 164.63 157.52 | 163.54 | 165.28 |162.16 | 165.20 | 162.03
17545 | 176.67 178.56 [172.50 | 176.06 | 179.10 | 175.95 | 175.88
197.68 | 194.73 202.33 [195.64 | 196.20 | 201.79 | 198.77 | 196.99
168.65 | 169.31 167.75 | 167.15 | 168.98 | 168.50 | 16848 | 167.93
246.21 | 246.05 246.04 | 24576 | 246.13 | 246.12 | 246.03 | 245.97
206.76 | 208.37 200.99 |206.95 | 207.56 | 210.18 || 207.93 | 208.53
193.45 | 193.29 103.70 |191.94 | 193.37 |194.64 | 193.74 | 192.89
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Tabel 13

Dag
1908 A B
25. I Floden (23) fandles i alt Kvint Fedt: 2/ 1163.06 | 165.67
Beregnet af (21) og (23). 10/, 117474 | 173.28
F. Ex. 1693-963 = 163.06 0. s. V. 17/, 1202.08 119508
(Se Bemeerkning til (6)). $/,; [167.00 | 166.08
8., |244.27 | 246.80
2/, [205.63 | 206.93
Gennemsnit... |[....... 192.8¢ | 192.31
26. I Floden (23) jandies 1 alt Kvint Fedt: 2/, 1163.68 |166.52
Beregnet af (22) og (23). 10/, |175.44 | 174.71
F. Ex. 17.00 - 9.63 = 163.68. (Se Bemwrk- 17/, |202.38 | 196.05
ning til (6) ). /., |166.61 | 167.41
1/,, |246.88 | 247.85
_*hs [205.88 | 20826
Gennemsnit... [....... 193.48 | 193.47
21. I Flodespanden blev til Rest Kvint Fedt: Y 5.11 6.50
Efter at Flgden var heldt i Kewrnen, blev 10/, | 10.63 7.16
Flgdespanden skyllet, og Skyllevandet analy- 170, | 1071 6.47
seret, for at den tiloversblevne Rest kunde 28/, 5.06 6.23
komme med i den Balance, der opstilles 412 6.90 9.38
nedenfor. . ®/, | 4451 4.6
Gennemsnit. .. |[....... 7.14 6.73
c¢. Kearning. 2/, | 18 15
28. Kerningen varede Minutter o/, ] 23 27
Ka®rningen begyndte den %/, ved 14,50 (, .| 23 25
de gvrige 5 Dage ved 13,° C. Kmrnerisets %/, 1 27 37
Fart var 280 Omdrejninger pr. Minnt, 4,2 | 30 24
i, | 18 | 25
Gennemsnit. .. |[....... 23.3 25.5
29, Udvundet Pd. Smeor : 2, 1.770; 1.780
Smgrret altedes feerdigt, men der blev ikke 0/, 1.860 1.885
tilsat Salt. v | 2175 2130
/| 1.830 1.820
e | 2695 2710
2/, | 2275 2.300
Gennemsnit. ., |....... 2.101] 2.104
30. Swmorret indeholdt pCt. Fedt: 2/, | 8597 | 85.78
Fundet direkte ved kemisk Analyse, 1w/, | 8536 8586
v | 8511 | 86.25
6/, | 8570 | 85.45
4., | 86.46 @ 8581
2/, | 8584 | 85.73
Gennemsnit. .. |....... 85.74 | 85.81
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(fortsat.)
Geennemsnit af
C F | AB | OD * EF | ACE A BDF
167.40 | 163.62 || 167.21 | 158.58 | 164.36 | 165.51 | 163.04 | 165.89 | 162.72
175.50 | 176.93 | 179.86 | 178.84 | 174.01 | 176.26 |179.35 | 176.73 | 176.35
20076 |195.51 | 201.13 | 203.31 |198.58 | 198.14 | 202.22 | 201.32 | 197.97
165.44 | 16835 |167.93 |166.50 | 166.54 | 166.90 | 167.21 | 166.70 | 166.98
24575 |247.24 | 247.31 | 24715 |245.54 | 246.49 | 247.25 | 24579 | 247.06
20499 [207.09 |209.79 |210.27 |206.28 | 206.04 | 210.03 || 206.80 | 208.10
193.32 (193.12 [195.54 | 194.16 {192.55 | 193.22 | 194.85 | 193.80 | 193.20
168.05 | 163.45 | 165.43 |158.63 |165.10 | 165.75 | 162.03 | 165.72 | 162.87
176.73 [177.11 || 176.69 | 176.36 | 175.08 | 176.92 | 176.53 | 176.20 | 176.06
200.11 | 195.90 | 200.69 | 201,91 |199.21 | 198.01 |201.30 | 201.06 | 197.95
167.41 |168.25 || 167.67 | 165.65 | 167.01 | 167.83 | 166.64 | 167.23 | 167.09
247.41 | 246.58 || 246.15 | 246.50 | 247.37 | 247.00 | 246.37 | 246.81 | 247.01
205.59 |206.92 210.15 | 211.14 |207.07 | 206.25 | 210.64 | 207.21 | 208.77
194.22 |193.03 | 194.46 | 193.38 | 103.47 | 193.63 |193.92 | 194.05 | 193.29
639 | 675 634! 594| 58| 657 614| 595! 640
909 | 7.33| 801 | 834| 890| 821 | 863| 954| 761
518 | 7.13| 575| 7.66]| 859 | 616| 670 7.21| 7.09
497 | 844 575 | 544| 564 670 | 560( 526 | 670
920 | 877 811| 761 814| 903 | 7.8 | 810 859
530 | 564 405| 466| 453 | 552 | 435| 463 | 497
672 | 734 649 | 6.61| 694 7.03| 655 | 678 60
16 15 16 16 16 15 16 17 15
2 | 30 25 | 33 25 | 28 29 24 30
23 21 21 22 24 22 21 22 23
24 36 26 |39 |3 |30 32 2% 37
25 22 27 25 97 24 26 27 24
19 2 |19 {21 |2 22 23 | 19 26
220 | 248 | 223 | 270 | 244 | 234 | 247 | 225 | 258
1790 1760 1790 1710 17750 1775 1750) 1783 1750
1875 1925 1930 1925 1873 1900, 1928 1888 1012
2175 2140 2195 2225 2152 2158 2210 2182 2165
1830 1835 1835 1835 1.825 1532 1835 1832 1830
2605 2730 2745 2745 2703 2718 2745 2712 2728
2270 2310 2335 2350 2287 2200 2342 2203 2320
__2270) 2310 2335 2290 .
2.106 2117 w.ro.m_ 2.132] 2103 2111 2135 2115 2118
86.00 | 8576 | 86.27 | 86.40 | 85.87 | 8593 | 86.34 | 86.11 | 85.98
85.03 | 8571 | 86.13 | 85.63 | 85.61 | 85.82 | $5.88 | 8581 | 85.73
86.64 | 86.37 | 86.79 | 86.16 | 85.68 | S6.51 | 8648 | $6.18 | $6.26
8503 | 85.64 | 86.01 | 85.30 | S5.58 | 8578 | 85.66 | $5.88 | 85.46
86.43 | 86.18 | 84.67 | 85.92 | S6.13 | 86.30 | 85.30 | 85.85 | 85.07
85.95 | 85.67 | 85.98 | 85.85 | 85.78 | 85.81 | 8591 | 8592 | 8575
86.16 | 85.80 | 85.08 | 85.88 | 85.77 | 86.03 | 8593 | 8596 | 85.86
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Tabel 13
Dag

1908 A ‘ B
31, Smorret indeholdt ialt Kvint Fedt: 2/, {15216 | 152.69
Beregnet af (29) og (30). 10/, 15877 | 161.84
F. Eks. 8597 - 1.770 = 152.16. 17/: [185.11 | 183.71
%/,, |156.83 | 155.53
412 [233.01 |232.55
/12 1195.29 | 197.18
Gennemsnit... {....... 180.20 | 180.58
32. Smerret indeholdt pCt. Vand. 2y | 1319 | 13.33
* Fundet direkte ved kemisk Analyse. 0/, { 13.71 | 13.61
Y| 1395 | 13.08
2/ | 1323 | 1347
4., | 1293 | 1347
2, | 13.03 | 13.28
Gennemsnit. .. |....... 13.34 | 13.37
33. Smerret indeholdt pCt. »Andre Stoffer: M 0.85 0.89
1 Smgrret blev kun bestemt Fedt og Vand. 0/ 0.93 0.53
Tallene for andre Stoffer er beregnede 17/ 0.94 0.67
som ,Rest* af Tallene 1 (30) og (82), f. Eks. 26/, 1.07 1.08
100 + 8597 =+ 13.19 = 0.84 0. 5. v. Y1s 0.61 0.72
e | 113 099
Gennemsnit.,. [....... 0.92 0.82
34. Udvundet Pd. Kernemelk: 2/, 1 15.14 | 15.06
Den forholdsvis store Maz:ngde Kaornemeelk 1/, | 16311 1543
hidrgrer fra tilsat Vand til Nedskylning 1, } 13.51 | 13.57
m. m. Der anvendtes lige store afvejede 20/, 1 14.54 | 14.49
Mengder til de 6 Prpgver samme Dag. 442 | 13.56 | 13.50
Wh | 1434 1416
Gennemsnit... |....... 14.40 | 14.37
3b. pCt. Fedi it Kernemalk 2/ 0.325] 0.294
Fundet direkte ved kemisk Analyse. 10/ 0.339) 0.274
17/1, 0.365 0.294
28/, 0.340/ 0.305
Yo | 0413 0320
/i | 0363 0362
Gennemsnit... |....... 0.357] 0.308
36, Kuvint Fedt © Kernemelken: 2/ 1 4.92 4.43
Beregnet af (34) og (35). F. Ex. 1514-0.325 0/, 5.19 4.23
=492 0. 5. V. 17/ 4.93 3.99
w, | 404 | 442
4, | 560 432
2, | 521 513
Gennemsnit... [....... 5.13 442
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(fortsat.)
Prove Gennemsnit af
¢ D | E | F | AB | CD | EF | ACE | BDF
154.11 | 150.94 ||154.42 | 147.75 | 152.43 | 152.53 | 1561.09 ' 153.56 | 150.46
161.12 | 164.98 |166.24 | 164.84 |160.30 | 163.05 | 165.564 | 162.04 | 163.89
188.44 |184.84 (190.51 |191.71 |184.41 |186.64 1191.11 | 188.03 | 186.75
157.25 | 157.15 | 157.83 | 156.52 |156.18 | 157.20 | 157.17 || 157.30 | 156.40
232.92 | 235.26 11 232.43 | 235.84 [232.78 | 234.09 1234.14 | 232.79 | 234.55
195.11 |197.90 | 200.75 | 201.75 |196.24 | 196.50 |201.25 || 197.05 | 198.94
181.49 {181.84 | 183.70 | 183.07 | 180.39 | 181.67 | 183.38 | 181.80 | 181.83
13.06 | 13.30 | 13.02 | 12.88 | 13.26 | 13.18 | 1295 13.09 13.17
13.38 | 13.47 | 13.14 | 13.57 | 1366 | 13.43 | 13.36 13.41 13.55
1268 | 1278 || 12.49 | 12.64 | 13.52 | 12.73 | 12.56 13.02 12.83
13.13 | 13.28 || 13.00 | 14.17 | 13.35 | 13.20 | 13.59 13.12 13.64
13.05 | 13.02 | 14.00 | 13.22 | 13.20 | 13.04 | 13.61 13.33 13 24
13.09 | 1326 | 13.14 | 13.24 | 13.16 | 13.17 | 13.19 13.09 | 13.26
i IOt ol ol A R s .
13.07 1 13.18 | 13.13 ‘ 13.29 | 13.36 | 1312 | 13.21 i 13.18 ‘ 13.28
0.85 1 0.94 ‘t 071, 0.72 0.87 0.89 0.71 0.80 0.85
069 ' 082y 073 0.86 0.73 0.75 0.76 0.78 | 0.72
0.68 1 0.85 072 | 1.20 080 : 0.76 0.96 0.80 091
0.94 1.08 099 | 0.53 1.07 . 1.02 0.75 | 1.00 . 0.90
0.52 0.80; 133 0.86 0.67 . 0.50 1.09 0.82 . 0.79
096 | 107 088 091| 106 102 090 099 099
0.77 093 089 0.83 0.87 i 0.82 0.86 ! 0.86 ‘ 0.86
i | |
1513 | 1520 | 15.15 | 15.38 | 1510 | 1517 | 15.27 15.14 | 15.21
15.20 | 1544 | 1535 | 15.20 | 1537 | 1532 | 15.27 15.29 . 15.36
13.60 | 13.70 | 13.76 | 1348 | 13.54 | 13.65 | 13.62 13.62 | 13.58
14.52 | 14.40 || 14.48 | 14.52 | 14.52 | 14.46 | 14.50 14.48 14.47
13.53 | 13.54 | 13.48 | 13.44 | 13,53 | 13.53 | 13.46 13.52 | 13.49
1415 | 1425 1418 | 1418 | 1425 | 1420 | 1418 1422 1420
14.36 | 14.42 | 14.40 \ 1437 } 14.38 | 14.39 | 14.38 14.38 14.39
0.341 | 0.297 || 0.300 | 0.287 | 0.310 | 0.319 | 0.204 | 0322 | 0.203
0.324 | 0.259 || 0.291 | 0.296 | 0.306 | 0.202 | 0.293 0.318 0.276
0.329 | 0.285 ; 0.315 | 0.273 | 0.330 | 0.307 | 0.294 0.336 0.284
0.285 | 0.260 | 0.310 | 0.265 | 0.322 | 0.272 | 0.288 0.312 0.277
0.380 | 0.227 || 0.364 | 0.276 | 0.366 | 0.304 | 0.320 0.386 0.274
0351 | 0343 | 0.346 | 0.306 | 0.363 | 0347 | 0326 | 0353 | 0.337
0.3356 | 0.279 || 0.321 ‘ 0.284 | 0.333 | 0.307 | 0.303 0.338 0.290
5.16 4.51 4.55 4.41 4.68 4.84 4.48 4.88 4.45
4.92 4.00 4.47 4.50 4.71 4.46 4.49 4.86 4.24
447 3.90 4.33 3.68 4.46 4.19 4.00 4.58 3.86
- 4.14 3.74 4.49 3.85 4.68 3.94 4.17 4.52 4.00
5.14 | 3.07 4.91 3.71 4.96 4.10 4.31 5.22 3.70
497 | 4.89| 491 434| 517 493 | 463| 503 479
4.80 4.02 4.61 4.08 4.78 4.41 4.35 4.85 4.17

5
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Tabel 13
Dag |

1908 '—A—— B
37. Fejl 7 Balancen mellem Fedt © Flode og 2/ 0.59 0.20
Fedt © Smer og Kernemelk, udtrykt i pCt. o/, 1.06 0.48
af hele Fedtmaengden: Y/ 171 | 0.13
Beregnet af (24) (27) (31) og (36). F. Eks. 2/ 0.43 0.34
163.15 = 511+ 152.16+4 92 412 0.07 0.17
iy 00=05. ®/12 | 083 015
Gennemsnit... }....... 0.78 0.25
38. Samme Fejl i Balancen som i (37), men her 2/ 0.53 | 1.24
beregnet af (25) (27) (1) og (36): w0 | 000 o003
168.06 + 5.11 +152.16 +4,92 v, | 066 047
F.Ex. 100=053. | 25 0.10 | 0.06

163 06 11

Y.l 050 o022
o | 033 000
Gennemsnit... |[....... 0.37 0.34
39. Samme som (37) og (38) men her beregnet 2/, 0.91 1.74
af (26) (27) (1) og (36): 10/, 0.48 0.85
. 163.68+- 511 152.16-+-4.92 17/ 0.81 0.96
F. Ex. — 16368 100=091 4 = | 013 | 073
41a 0.56 0.65
wh |04z 063
Gennemsnit. .. |....... 0.55 0.93
d. Udbytteberegning. 2/, | 96.87 | 97.18
40. Af 100 Pd. Fedt : Karnen udvandtes i 10/, | 96.83 | 97.45
Smerret: i | 9741 | 97.87
Beregnet af (31) og (36). /| 9695 | 97.24
. 152.16 , s 97.65 | 98.18
F. Ex. 152.16 + 492" 100 = 96.87 0. 5. v. 2/, | 9740 | 97.46
Gennemsnit. .. |....... 97.18 | 97.56
41, Af 100 Pd. Fedt i Kernen kom i Kmrne- 2/, 3.13 2.82
melken w0/ 3.17 2.55
Beregnet af (31) og (36) eller af (40). F. Ex. 17/ 2.59 2.13
4 - 068731 w,. | 8.05| 276
15216 + 4.8 4‘92'100=100—.—9G. 7=38.13 0.8.v. LV 2.35 1.82
"y | 260 254
Gennemsnit... |....... 2.82 2.44
42, Afj 100 Pd. Smoerfedt © Melken udvandtes © 2/ | 9491 | 95.18
Smorret: v/ | 9479 | 95.26
Beregnetgaf (3) (7) og (40). 17/ ] 9540 | 9581
31.96 - 96.87 28/ 95.00 | 95.09
F. Ex, T 9491 0, s v. 4/:; 95.64 | 95.98
*/1a | 95.53 | 95.59
Gennemsnit... |....... 95.21 | 95.49




(fortsat).
Prove Gennemsnit af
¢ p | ®m | ¥ | AB | o0 | EF | ACE | BDF
i ! !
016 | 148 089 | 035] 040 084| 0621 055 068
018 | 020 001] 049 | 077 019| 025 042 | 039
021 059 033| 035[ 092| 040 | 034 075| 036
136 001] 070 | 1.26| 038| 069 | 098) 083! 0.54
046 | 043 | 031 | 046| 012| 045| 034 028 | 035
062| 003 031 036 049 | 032 | 033 059 | 0.8
050 | 046 043 | 0.55| 051 | 048 | 048] 057 | 042
103 087| 114 | 049]| 089 | 095| 082 09 | & 087
0.26 | 034 013 066| 006 030| 039| 0.16 | « 0.34
132 182 027 ] 014 056 | 157 | 021 0.75| 081
056 | 059 008 041| 008| 058 024 025 035
064 006 076 000| 036 035 033| 063| 009
023 065) 004| 023) 017| 044 014 020 029
067 | 072 040| 032| 035| 070| 036 048 | 046
142 076| 007 | 033} 1.33] 1.09| 020] 080| 094
091 045 1.66| 075| 066 | 068 | 1.21 102 | 068
101 001 005 055| 08 | 051 030 062, 0.51
063, 064 024 o012| 043 o064, 018] 033" 030
003~ 021 028 023| 060 0127 025/ 029 036
006 073 021/ 08| 053, 039 020] 026; 0.51
068 047 042 036| 074 057| 039 ( 0.55 |  0.59
96.76 | 97.10 | 97.14 | 97.10 | 97.02 | 96.93 | 97.12 | 96.92 | 97.13
97.04 | 97.63 | 97.38 | 97.34 | 97.14 | 97.34 | 97.36 | 97.08 | 97.47
97.68 | 97.93 | 97.78 | 98.12 | 97.64 | 97.80 | 97.95 | 97.62 | 97.97
97.43 | 97.68 | 97.23 | 97.60 | 97.09 | 97.56 | 97.42 | 97.20 | 97.51
97.84 | 98.71 | 97.93 | 98.45 | 97.92 | 98.28 | 98.19 | 97.81 | 9845
97.52 | 97.50 | 97.61 | 97.80 | 97.43 | 97.55 | 97.75 | 97.51 | 97.65
97.38 | 97.77 | 97.51 | 97.75 | 97.37 | 97.58 | 97.63 | 97.36 | 97.70
324 200 286| 290| 208| 307 288 308| =287
296 | 237 | 262| 266 286 | 266 264| 292 253
232 207 222| 1.88| 236| 220| 205 238 203
257 1 232 277 240| 291 | 244 | 258 280 | 249
216 | 1.29| 207 | 1.55| 208| 172| 181} 219 1.55
248 | 241 239 | 211| 257 245| 225 249| 235
262 | 223| 249| 225 263 242 237| 264 230
93,53 | 93.20 | 9172 | 89.73 | 95.04 = 9341 | 9072 | 9338 | 92.74
93.98 | 94.30 | 94.06 | 93.54 | 9502 | 94.14 | 93.80 | 94.27 | 94.37
94.25 | 93.86 | 92.61 | 92.05 | 95.61 | 94.06 = 92.33 | 94.09 | 93191
94.23 | 94.02 | 92.02 | 91.02 | 95.04 | 94.13 | 91.52 | 9375 | 93.37
94.37 | 94.94 | 92.27 | 92.45 | 95.81 | 94.65 | 92.36 | 94.10 | 94.46
 94.63 | 04.40 | 93.83 | 93.46 | 95.56 | 94.56 | 93.65 | 94.66 | 94.51
9L16 | 9415 9275 | 92.04 | 9535 9416 | 9240 9404 9389
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Tabel 13
Dag |
1908 717AW 7};'
43. A} 100 Pd. Smerfedt T den sode Melk tables 1 2/ 3.07 2.76
Kernemaelken: . 10/, 3.11 2.50
Beregnet af (3) (1) og (41). L 2.53 2.09
.. 831.96:318 _ _ wo | 299 270
F. Eks. 43880 =3.07 0. 5. v. 4/:2 2.30 1.78
2/, | 255 249
Gennemsnit. .. |....... 2.76 2.39
44, A} 100 Pd. Smorfedi i Malken tabtes i | %, | 500 482
skummet Maelk + Keaernemcelk: 1w/ 5.21 4.74
Beregnet af (8) og (43). F. Eks, 2.02 + 30( 17/ 4.59 4.19
=5.09 o. 5. v. w0 | 500 491
o, | 4361 4.02
Phe | 447 441
Gennemsnit... |....... 4.79 4.52
45. Pd. Smer af 100 Pd. Sed Melk 2/ 3.74 3.76
Beregnet at (3) (80)og (42). T. Eks, 10/ 3.71 3.1
338 80 - 0. 9491 - Yl 4.10 4.06
= = 3.74 o.s.v. 28/ 3.72 3.73
85.97
4, | 450 455
Pl | 466 467
Gennemsnit... |....... 4,07 4.08
46, Pd. Melk 121 1 Pd. Smar.. i 26.73 | 26.60
o 100 w, | 2696 | 26.98
Beregnet af (45). F.Eks. 33 = 26.73 0.8.v. 17/;1 24.40 | 24.62
/1, 26.89 | 26.79
s, | 22221 | 2197
P/ | 2145 | 2142
Gennemsnit... [....... 24.77 0 24.73
47. Forholdstal for Smorudbyite: ¢, 100 |1005
R . . 3.76 . 10/ 100 99.9
Beregnet af (43). F. Eks. gz, 100 = 1005 | w7, | 100 091
0. 8. V. 26/, 1100 1 100.4
o, 100 1011
®/1s {100 | 100.2
Gennemsnit... |[....... 100 100.2




(fortsat).
Prove (Gtennemsnit af
¢ |'p | g | r | aB | op 1[ EF I ACE | BDF
313 | 279 270] 268| 292 296 269 2.97 2.74
287 | 229| 253| 256 2811 258| 255 2.84 2.45
224 | 199 210 177 231 211| 193 2.29 1.95
248 | 2.23 | 262 224| 28| 235 243 2.70 2.39
200! 1241 195| 145| 204 167 | 1.70 2.11 149
241 | 233 ) 230 202) 252 237} 215) 242, 228
254 | 214 237 | 212| 257 234 224 2,55 2.22
647 | 671 828 1027 496 | 659 | 928 6.62 7.26
602 | 570| 594 646 498 586 620 5.73 5.63
575 614 | 739 795| 439 594 | 7.67 5.91 6.09
577 | 598| 798 893 496 587 | 848 6.25 6.63
563 506| 773! 755| 419 535 7.64 5.90 5.54
537 | 551 616 6.54| 444 | 544 635) 534 549
58t 585y 725 796| 465, 58| 760 | 596| 611
368! 360 360| 352| 375 368, 3.56 3.67 3.65
365 3.67| 365| 365| 371 | 366 365 367 3.68
3.98 ‘ 397 390 | 391| 408 398| 391 399 3.9%
3.68 | 3.68 359 | 358, 373 368, 358 366 3.67
444 | 448 | 444 | 438| 453 446 441 446 447
461 | 462 | 457 | 456 | 467 462! 457 4.6l 4.62
4.01 l 402 396 393| 4.08| 401] 395 401 4.01
i
2717 | 27.14 | 2776 | 2843 | 26.66 2715 | 28.10 | 27.22 | 27.39
2737 | 27.21 || 2742 | 2741 2697 ; 27.20 | 2741 | 27.25| 27.20
2514 | 25.16 | 25.63 | 25.60 | 24.51 | 2515 | 2562 | 2506 | 25.13
27.18 | 27.15 || 27.86 | 27.93 | 26.84 | 27.16 | 27.80 | 27.31 | 27.29
2250 | 2230 | 22.55 | 22.84 | 22.09 | 2240 | 2270 | 2242 | 22.37
21.69 | 21.65 | 21.88 | 21.93 [ 2144 | 21.67 | 2191 | 21.67 | 21.67
25.17 | 25.10 | 25.52 | 2560 | 24.75 | 25.14 | 2561 | 2515 2517
984 | 98.5 || 963 | 940 [1002 | 984 | 952 98.2 97.7
985 | 99.1 || 983 | 984 [1000 | 988 | 984 989 | 99.1
97.1 | 97.0 | 952 | 953 | 996 | 970 | 952 97.4 97.1
989 | 99.0 | 965 | 96.3 {100.2 | 99.0 | 96.4 98.5 98.6
987 | 99.6 || 985 | 973 ]100.6 | 99.2 | 97.9 99.1 99,3
989 | 99.1 | 980 | 97.8 1001 | 99.0 | 97.9 99.0 | 99.0
984 | 98.7 | 97.1 | 96.5 [100.1 | 936 | 96.8 98.5 98.5




Tabel 14. Forsgg i Mejeriet over Renskumningens Indflydelse paa Smgrudbyttet.

Lini 9. Februar 1909 | 2. April 1909 9. Juni 1909
inje
Ne. fa) [ b9 | a | b | a | b
Skummet Pd. sed Meelk pr. Time. ......................c... ... 1 3588 3581 4218 4020 3981 4040
Skumningstemperatur C® .. ... ..... ... . ... ... ... ... ....... 2 55 55 70 70 55 55
Taget pCt. Flpde under Skumningen ......... ... ... ... .......... 3 12.04 | 11.43 9.33 | 10.26 | 10.70 | 11.79
pCt. Fedt i den spde Meelk. ......... ... ... ... ... .. .......... 4 3.590] 3.590| 3.487, 3.487f 3.673) 3.673
pCt. Fedt i den skummede Meelk. ... . ....... ... ............... 5 0.105! 0.066] 0.219] 0.068;] 0.103| 0.062
pCt. Fedt i Flpden, beregnet............. L 6 28.61 | 30.90 | 35.25 | 33.39 | 33.43 | 30.69
do. do. fundet. . ......... .. ... . L 7 28.87 | 31.38 | 35.04 | 33.23 — -
Flpden blev pasteuriseret il C* . ... ... .. .. ... ... .............. 8 85.0 85.0 85.0 85.0 85.0 85.0
— afkolet til. ... ... ... ... . 9 16.0 16.0 12.56 12.5 11.5 115

Anvendt Pd. Flede. ... ... ... ... . i 10 435.0 (399.2 |[377.5 [405.5 |338.7 3678
Tilsat Pd. skummet Meselk................... ... ... ........... 11 - 35.8 28.0 - 29.1 -
Benyttet Pd. Vand til Skylning af Flgdebeholdere................ 12 4.0 4.0 — - - -
Tilsat Pd. Syremelk . ...... ... ..o 13 33.8 33.8 34.0 34.0 32.2 32.2
pCt. Fedt i Syremaslken.......... ... ... ... ... 14 0.073| 0.073| 0.072] 0.072] 0.079% 0.079
Talt hensat til Syrning. . ......... ... . ... ... 15 [472.8 472.8 1439.5 |439.5 |400.0 ;400.0
Flodens Temperatur ved Hensmtningen C® . ..... .. ... ... ... ... 16 17.0 17.0 16.0 16.0 14.0 | 140
pCt. Fedt i den syrnede Flede, beregnet . ... ... ................ 17 26.33 | 26.10 { 30.30 | 30.81 | 28.32 | 28.23

: do. do. fundet............. ... ......... 18 2593 | 25.74 | 32.45 ! 32.09 | 2798 | 26.60
Pd. Fedt ialt i den syrnede Flode, .. ........................... 19 122,60 {121.70 [142.62 | 141.04 | 111.92 | 106.40
Udvundet Pd. salt Smoer . ............ .. oo 20 150.8 1469 |[170.1 {165.6 -|133.4 |127.0
Der var tilsat Pd. Salt ... ... ... .. ... ... 21 6.0 6.0 4.8 4.5 4.6 4.2
Der blev anvendt Pd. Vand til Nedskylning. .................... 22 1100 100 100 100 100 100
Udvundet Pd. Kernemeelk ... .................................. 23 14029 |398.6 |351.4 13604 |[350.1 |356.3

— - Flhtelage ... ... 24 25.1 33.3 22.8 18.0 21.1 20.9

pCt. Fedt 1 Smorret. ... ... i 25 82,54 | 8L.75 | 82.35 | 83.02 | 8178 ‘ 81.62
pCt, Vand i Smprret. ... ... 26 14.24 | 14.78 | 14.59 | 13.77 | 15.46 | 15.14

0L



pCt. Fedt i Kernemeelken .. .. ... ... ... .o, 27 0.352! 0.380| 0.3841 0.537] 0.5331 0.428
do. Altelagen . ... .. ... ... . . 28 0.197 0.133[ 0.203; 0.273] 0.370; 0.260

Pd. Fedt i Smerret dalt .. ... .. ... . ... ... ... 20 }124.47 | 120.09 |140.08 | 137.48 | 109.09 | 103.66
do. Kernemelken. ... ........ ..o i 30 1.42 1.51 1.35 1.94 1.87 1.52

do. Altelagen. . ... .o 31 0.05 | 0.04 0.05 0.05 0.08 0.05
Sum af 20—30—31.................. 1 Sl 32 (12594 [121.64 [141.48 {139.47 [111.04 |105.23

. i ) d. ... 83 334 006| 114 157| 088 1.17

Fejl i Balancen o: Forskel paa (19) og 32}y ;e 1771 34 | 2067 005| 080 | 111| o811 110

Af 100 Pd. Fedt i Kernen kom i Smerret. ... .................. 35 98.83 | 98.73 | 99.01 | 98.57 | 98.24 | 98.01
do. i Kernemalk 4+ Altelage....... ... ... ... .... 36 1.17 | 1.27 0.99 1.43 1.76 1.49
I skummet Mewxlk fra 100 Pd. spd Mzlk fandtes Pd. Fedt......... 37 0.145 0.058] 0.199| 0.061] 0.092] 0.056
- Flpde fra do. do. — e 38 3.445. 3.532) 3.288) 3.426; 3.581] 3.617
- Smgr fra do. do. — e 39 3400 3.487] 3.255! 3.377] 3.524] 3.563
- Karnemslk fra do. do. = il 40 0.040' 0.045 0.033° 0.049] 0.057] 0.054
- skm. ‘Melk+Kmlk fra 100 Pd. spd M=lk fandtes Pd. Fedt...... 41 0.185 0.1031 0.232( 0.110{ 0.149; 0.110
Af 100 Pd. Smerfedt i Melk udvandtes i Smerret............. ... 42 94.85 | 97.¥3 | 93.35 | 96.85 f 9594 | 97.01
do. tabtes i skummet Maelk ............ 43 4.04 1.62 5.71 1.75 2.51 1.52

do. — i Kernemezlk + Altelage. .. .. 44 1.11 1.25 0.94 1.40 1.55 1.47

do. — i skm. M=zlk + Kwernemelk . 45 5.15 2.87 6.65 3.15 4.06 2.99
Beregnet Pd. Smer af 100 Pd. spd Meelkk .......... ... ... ... .. 46 4.125 4.265| 3.952, 4.068] 4.309| 4.365

Forholdstal for Smerudbytte........... ... ... . ... ... ... ... 47 100 | 103.3 100 1102.9 100 ;101.3
Beregnet Pd. Meelk til 1 Pd. Smer .................o L 48 24.24 | 23.45| 25.30 | ' 24.58 | 23.21 | 22.90
| i
*) Ved Prgven a var Renskumningen ikke fin, ved Proven b derimod fin (se Linje Nr. 5).

|¥2
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Tabel 15. Bedemmelse af Centrifugernes ,rolige Gang“,
saaledes som denne fremstiller sig umiddelbart ved Befoling.

Pointskala 0—15%).

Points for Centrifuge
Dag Dommer T

A | B C
27. Januar 1909. a 10 11 14
Forspg Nr. 151 b 13 11 15
c 14 ‘ 14 15
d 12 12 14
e 14 14 14

Giennemsnit . . . - 12.6 12.4 14.4
23. Marts 1909. a 11 { 12 14
Forsog Nr. 152 b 11 o1 14
e 14 14 - 15
d 14 13 15
e 14 ___! 14 14

i I

Gennemsnit. . . 128 | 128 144
3. Juli 1909, 2 13 1 13 14
Forseg Nr. 153 b 11 11 14
[ 14 14 15
d 12 12 14
SN S NS L S . U . -

Gennemsnit, . . — 128 | 128 14,2
18. Februar 1910. a 12 14 14
Forseg Nr. 154. b 12 12 14
. c 14 14 15
a. For Ombytning af Tallerkener. d 1 12 13
e 14 14 14

Gennemsnit ., . . — 12.6 ; 13.2 14.0
b. Efter at de 15 everste Tallerkener var a 13 14 14
ombyttede med 15 andre b 13 13 14
[ 14 ; 14 15
d 12 12 14
e 14 | 14 14

| - UPRPINS P B ] [ —
Gennemsnit . . . - 132 | 134 14.2
Gennemsnit af alle. .. - 128 | 129 14.2
i

*) Points 0—4 betegner »daarlige Gang
sordinsre -

5! -

10—-15 -

»fine




73

Tabel 16. Centrifuge A med eller uden Lukketud.

Med Lukketud Uden Lu
| A l 1 »_—‘» .
| pCt. Fedt | 15. ... | pCt. Fedt
I’}'% ve |1 skummet 111\}2;_"8 i 1 skummet
Sl Meelk T Melk
25. Marts 1909. Forspg Nr. 155 1 | 0078 2 0.079
Farten var 7100. Temperatur i Spdma=lk 3 0.078 4 0.080
55° C. Tilstremning 3500—3600. Flede- 5 | 0.076 6 0.076
procent 10—11, saa ner ens som muligt 7 | 0.073 8 0.075
ved alle Proverne. pCt. Fedt i Spdmeelk: 9 “ 0.072 10 0.075
3.490. B i S et B
Gennemsnit. . . ~ | 00754 - 0.0770
26. Marts 1909. Forspg Nr. 156 12 0.076 11 0.077
Farten var 7200~—7000. Temp. i Spdmmslk 14 0.075 13 0.074
55% C. Tilstromning 3900-—4000. Flede- 16 0.073 15 0.072
procent 11—12, saa ner ens som muligt 18 0.079 17 0.077
ved alle Proverne., pCt. Fedt i Spdmealk: 20 0.076 19 0.076
3.435. 22 0.075 21 0.074
24 0.078 23 1 0078
25 | 0.076
Gennemsnit . . . — . 0.0760 — . 0.0755
. - Lo )
Middeltal . . . - 0.075, — i 0.076,
|

Tabel 17, Centrifuge B med to forskellize Midterror, a og b.

Forseg Centrifuge | Sed Mewlk pCt. Fedt i
I — pCt. I
D KL |Mek| Fart | 0o Tilstrem- Flode Sed | Skummet
ag : | Har ning Meelk | Meelk
24. Maj 1909. a| 7¢ | B 7250 |55 3050 [13.52 }3 435 0:053% s
Torspg Nr. 157 & | 7% 7300 | 55 | 3966 | 13.73 |f3-43% l0.057,0-0
b T 7200 | 55 | 3882 | 1376 I\ 0.0611,, -
b| 758 7250 | 55 | 3978 | 13.95 [s3-485 0057005
Forspg Nr. 158 b | s | B | 5200 | 55 | 3999 | 11.59 |\ 0.066)
b| 8w 5150 | 55 | 3962 [ 1178 {3'435 10.060,0-063
a | 8 5200 | 55 | 3886 | 11.57 0.0631
a | 8% 5250 | 55 | 3060 | 11.59 |f3-445 o.0p3s0-063
Forspg Nr. 159 a | 9% | B | 6500 | 55 | 4027 | 13.37 0.060\
a | g 6350 | 55 | 3087 | 1321 [|3410 lgpgn 0061
b | g 6650 | 55 | 3885 | 12.16 0.065
b | o 6600 | 55 | 3030 | 12.21 1'3.535 l0.065(0.066
b | 10% 6600 | 55 | 4023 | 12.49 0.068
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Tabel 18. Centrifuge B med (m) eller uden (u) Haette i Midterrgret.

Forseg Centrifuge | Seod Melk pCt. Fedt i
. § pCt.
o, Tilstrom:| F199€ | 54 | Skummet
Dag Kl |Mrk.| Fart | C° ping Malk Maolk

18, Juni 1909. w | 7% | B | 7200 | 75 | 3988 | 11.53 |\ 0.062\
Forsog Nr. 160 u | 7% 7200 | 75 | 4074 | 1183 |;3-430 |0.061/0-062

m| 8 7200 | 75| 4084 [ 1071 f) 0.059
m | s 7200 { 75 | 3932 | 10.38 {13.550 (0.058{0.058

m | 8 7200 | 75 | 4008 | 11.08 |/ 0.057.

wl o gw 7200 | 75 | 4004 | 11.59 0.061
w| g 7200 | 75 | 4000 | 11555 |)%920 0058060
m| o 7200 | 75 | 4086 | 12:04 Iy, o0 101060y, o0

m | 9 7200 | 75 | 4003 | 11.52 |45 |o.062;

u | 100 7200 | 75 | 4031 | 1074 |y 0.065\
u | 100 7200 | 75 | 4021 | 1077 |3-490 |g.063y0-00%

26 Juni 1909. m | 70 | B | 7200 | 75 | 3822 | 9.89 |) 0.053)
Forsog Nr. 161 m | 7% 7250 | 75 | 4036 | 10.21 |;3.385 [0.056,0.057

m/| 7™ 7250 | 75 | 4092 | 10.17 f 0.05GJ

u | 7o 7200 | 75 | 4030 | 1087 0.062
u| 8® 7200 | 75 | 4030 | 11.07 |13.405 10.05910.060

w8 7250 | 75 | 4064 | 10.83 0.058

m| 8 7200 [ 75 | 4026 | 10.43 ) 005

m | 8 7150 | 75 | 4008 | 10.54 |(3.535 10.054%0

m | 8@ 7200 | 75 | 2000 | 10.42 | 0. 057I

Centrifugen renset. m | 93 B | 7200 | 75 | 4062 10.34 |\. 0055\
m| 9% 7150 | 75 | 4044 | 10.44 [f3495 ;0 054 ;0 055

u| om 7200 | 75 | 4004 | 1049 [\ 0.061\
u | 9% 7200 | 75 | 4002 | 10.44 [13-500 Jo.0g00-061

m | 10% 7200 | 75 | 4026 | 10.78 | 3.450 0.056

, — l

8. Juli 1909, w | 7@ | B | 6450 | 55 | 3962 | 1201 |) 0.064)
Forspg Nr. 162 u 7% 5900 | 55 | 3980 12.96 (,3.335 0064 0.064

ul| 7 6150 | 55 | 4060 | 1271 |I77 ‘0064

m | g 6300 | 55 | 4076 | 1207 ) 0.063)
m| 8 6400 | 55 | 4008 | 12.08 |!3.410 0 061 10.062

m | & 6350 | 55 | 4048 | 11.83 | 63

ul §w 6300 | 55 | 4088 | 1243 |) ‘0 0641
w8 6350 | 55 | 3988 | 1234 |(3.355 |0.065(0.064

ul g 6350 | 55 | 4012 | 12.61 |) 0.064
m . gu 6300 | 55 | 4102 | 12.29 |y 0.0601,
m g 6250 | 55 | 3978 | 1212 (5440 io [060,0-060

ul 9 6300 | 55 | 4060 | 12:61 |\ 0.0661
ul ow 6300 | 55 | 3978 | 1237 |f3-40° io 10640-065




Tabel 19. Centrifuge C
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med Overplade b.

Forseg Centrifuge | Sed Meelk pCt. Fedt i
pCt. -
. S 1o |Tilstrom- Flode | g4q Skummet
Dag Kl |Mrk.| Fart | C ning Meolk Meelk
6. Maj 1909. 720 C | 6200 | 55 4184 8.86 | 3.420 0.060
Forspg Nr. 163 781 6150 | 55 3830 6.31 | 3.415 0.066
748 6200 | 55 4246 6.62 | 3.415 0.063
801 6200 | 55 4150 9.94 | 3.390 0.064
819 6200 t 55 3600 5.96 | 3.310 ‘ 0.061
{36 6250 | 55 3567 7.19 | 3475 | 0.060
8¢ [ 6125 | 55 4300 15.39 { 3.580 0.061
Qo8 ; 6150 | 55 3554 7.39 | 3.385 0.067
926 L6150 | 55 3615 11.08 { 3.350 0.065
94 6150 | 55 4370 10.12 { 3.320 0.059
I 6100 | 55 3600 13.62 | 3.410 0.058
% 10+ 6150 | 55 ; 3531 18.78 | 3.505 0.055
|

| : ]
8. Maj 1909. | 72 C 6150 | 75 3724 20.84 | 3.516 | 0.052
Forspg Nr. 161 78 6150 | 55 3438 19.31 | 3.347 | 0.051
730 6150 § 35 3540 18.81 | 3.347 0.060
758 6150 | 75 3402 13.93 | 3.418 0.057
i 802 6250 | 35 ‘ 3518 13.53 | 3.442 0054
[ 6200 | 35 ¢ 3580 13.30 1 3.465 @ 0.063
. 8% 6200 | 75 3394 10.49 | 3489 . 0.056
| 838 6200 | 55 3618 11.77 |1 3.485 | 0.058
I gu 6200 | 35 3548 9.58 | 3.484 0.066
| g 6200 | 75 | 3626 | S.11]3.484 | 0.059
g% 6200 | 55 35650 6.77 | 3.517 0.063
.98 6200 | 35 3594 6.60 | 3.550 0.068
92 © 6200 | 75 3495 6.87 | 3.582 0.066
9 6250 | 35 3524 7.09 | 3.525 | 0.068
952 6200 | 55 3582 8.32 | 3468 | 0.062
\ 1002 6250 § 75 3531 7.94 | 3.410 0.075
12. Maj 1909. 722 .} C | 6250 | 75 3529 5.70 | 3.545 0.059
Forspg Nr. 165 730 6250 | 55 3552 5.74 | 3.510 0.060
737 6200 | 35 3566 6.00 | 3.480 0.075
750 6200 § 75 3495 6.90 | 3.450 0.056
7% 6250 | 55 3536 6.85 | 3.435 0.062
808 6250 | 35 3586 6.64 | 3.420 0.072
18 6250 | 75 3564 9.82 | 3.405 0.049
828 6250 | 55 3552 8.84 | 3.475 0.056
832 6200 | 35 3580 7.99 | 3.5645 0.068
843 6200 | 75 | 3566 13.91 | 3.620 0.053
| &2 6200 | 55 3618 13.16 | 3.545 0.061
goL 6250 | 35 3514 10.02 | 3.475 0.072
13 6200.1 75 3558 16.75 | 3.405 0.054
& 920 6250 | 55 3552 15.15 | 3.380 0.060
ges 6250 | 35 3586 13.39 | 3.355 0.070
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Tabel 19 (fortsat).

Forseg Centrifuge | Sod Meelk pCt. Fedt i
— EI‘)lot. _
n Tilstrem| ¥199¢ 1 Sod | Skummet
Dag Kl |Mrk.| Fart | C° ning Meelk Maslk
‘ i
12. Maj 1909. | 9o 6200 | 75 35630 20.51 | 3.336 0.052
| 9% 6200 | 55 | 3506 | 18.31 | 3.390 | 0.054
L 6200 | 3 3454 16.62 | 3.455 0.063
1 10% 6250 | 35 | 3544 | 18.62 | 3.505 0.067 -
13. Maj 1909. 710 C | 6200 | 75 | 4130 25.42 | 3.547 0.043
Forspg Nr. 166 7% 6200 § 556 | 4128 | 23.74 | 3.515 0.054
7% 6200 | 35 | 4166 22.13 | 3.485 0.065
748 6250 | 75 | 4058 16.07 | 3.453 0.051
7% 6250 | 36 1 4216 | 14.75 | 3.453 0.069
8% 6250 | 55 | 4200 15.14 | 3.452 0.058
818 6250 | 75 | 4196 | 12.25 | 3.452 0.050
| g% 6300 | 55 | 4080 10.20 ] 3.492 0.069
| gn 6050 | 35 | 4080 | 11.67 | 3.532 | 0077
| 8% 6150 | 75 | 4176 10.34 | 3.572 0.055
{9 6100 | 55 | 4192 9.88 | 3.525 0.070
Loge 6100 | 35 4114 8.75 | 3.478 0.076
‘ 022 6200 | 75 | 4220 8.01 | 3.431 0.055
;9% 6100 | 55 4300 8.05 | 3.430 0.074
Poges 6100 | 35 | 4132 6.24 | 3.430 0.083
g4 6100 | 55 | 4156 7.03 | 3.429 0.071
957 ] 6100 | 55 | 4236 6.38 | 3.485 0.073
100 1 6100 [ 75 | 4094 6.60 | 3.540 0.063
‘ |
14. Maj 1909. 714 C | 6200 |.75 | 4284 747 | 3.531 0.053
Forspg Nr. 167 7% 6250 | 55 | 4298 7.14 | 3.505 0.072
7% 6300 | 35 | 4260 5.68 | 3.480 0.083
74 6300 | 756 | 4058 5.52 | 3.455 0.061
748 6300 | 55 | 4236 5.95 | 3.440 0.069
8oz 6250 | 55 | 4222 6.11 | 3.425 0.077
g1 6250 | 55 | 4252 7.24 | 3415 0.064
8§16 6250 | 75 4186 7.45 | 3.450 0.054
82 6250 | 75 | 4076 9.52 | 3.480 0.059
8¢ 6200 1 55 4182 10.09 | 3.574 0.068
83 6200 | 35 4174 9.34 | 3.5624 0.083
ges 6200 | 75 4320 16.16 | 3.535 0.059
9ot 6200 | 55 | 4280 | 15.61 | 3.543 0.064
gro 6200 | 35 | 4202 12.76 | 3.515 0.074
922 6250 | 75 | 4156 19.54 | 3.490 0.056
g3o 6250 | 55 | 4232 19.09 | 3.462 0.060
g3 6250 | 35 | 4260 17.46 | 3.410 0.076
910 6250 | 756 | 4200 11.10 | 3.360 0.062
1008 6200 | 55 | 4356 11.98 | 3.313 0.069
|
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Tabel 20. Forskellige maalte og beregnede Sterrelser.

Centrifuge
AlB|c
a. Maalte Storrelser. 1,
1. Centrifugecylindelens ydre Radius (R,) ..... m/m 153 | 149, 131
2. indre Radius (R) ..... - 141 139] 124
3. Tallerkenernes ydre Rands Radius (T)...... — 128 124 108
4. « indre Rands Radius (t)...... — 50 57 31
5. » koniske Dels ydre Radius (K) — 1231 1200 103
6. » > indre Radius (k) — 55 60. 36
7. Mezlkelagets Indre Radius (r) .............. — 44 320 27
8. Arbejdsrummets (Tall. kon. Dels) Hojde (h).. - 163 1241 120
9. Centrifugens Fart, Omdrejn. pr. Minut (o) .. — 7200 6400\ 6200
10. Centrifugen indeholdt Melk under Arbejdet . kg 6.46 | 5. 66! 4.12
b. Beregnede Storrelser. i
11, Centrifugens Rumfang = (R2 < r®) h ....... cmn? 9189 | 7128 5522
12. Arbejdsrummets Rumfang = (K2 + k) h ... -— 6198 4207‘ 3511
13. Slamrummets Rumfang = (R® = T% h...... - 1791 1537 1399
14. Af Mzlken (10) fandtes i Arbejdsrummet ... kg 3.76| 2.84 2.25
» » » i Slamrummet .. ... - 1.85| 1.58 1.41
» » »  andre Steder....... - 0.85] 1.24] 043
15. Centrifugalrumtallene 8/, 2% 0 (K® <~ k®» h.. — 33515117976,11307
16. M=zlkens Centrifugaltryk paa 1 em? af Centri- i
fugeveeggen: 222 o2 (R® + 1% 1.03 ...... — 77 42| 32
17. Tanger:tiel Spending i Centrifugevaeggen pr. ‘
em?; |
o, Paa Grund af Metallets Centrifugalkraft |
i RE+R R+RY.7.7.... — 965| 731 538
g. Paa Grund af Me=lkens Centrifugaltryk (16) ‘
222 0f (R?+1% R . 1.03 - 620! 599 576
R, + R o | ]
Sum af o + f... ‘ 1320: 1114

1594 1

Se Bemarkninger til Tabel 20, Side 79.
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Bemaerkninger til Hovedtabel 10.

Uden Anvendelse af Stramrullen til Spindelremmen,

Med Anvendelse af samme.

Remmen til Centrifugespindelen var vel stram.

Remmen til Snekketrekket var vel stram.

Nedlgbsremmen til Forlagstojet gled; der maatte bruges
Friktionssmerelse.

1 dette og rimeligvis alle de foregaaende Forssg med Cen-
trifuge A har Nedlobsremmen sl®bt lidt paa Remforeren
til Forlagstejet som Folge af en lidt skeev Opstilling. Stram-
rullen laa let paa Spindelremmen.

. Den i Punkt 6 omtalte Fejl rettet. Stramrullen laa let paa

Spindelremmen.

Hovedremmen fra Dampmaskinen gled.
Dampmaskinen gik ustadigt.

Uden Stramrulle paa Spindelremmen.

. Nedlgbsremmen til Snekkeakslen var strammet for sterkt.

Paalagt ny Spindelrem, som var vel stram.
Nedlobsremmen har under Praven slebt svagt paa Rem-
foreren. Blev rettet.

Nedlobsremmen til Forlagstejet gled, seerlig mod Slut-
ningen af Forseget. Remskiverne paa Forlagstojet er for smaa,
enten maa Remmen veere for stram, eller den vil glide. Noget
af denne Centrifuges Kraftforbrug skyldes sikkert, at disse
Remskiver er for smaa.

Nedlobsremmen strammet.

Hensigten var at foretage Kraftmaalinger ved 3 forskellige
Hastigheder. Efter at Centrifugen uden Tilstremning var
sat op til 8100 Omdrejninger pr. Minut, blev der sat Mewlk
til. Hastigheden gik da ned til 7700 Omdrejninger. Nedlohs-
remmen blev strammet, og Prover derefter taget ved 7600
—7700 Omdrejninger; men Kraftforbruget var da noget
over, hvad Dynamometret i sin nuverende Skikkelse kan
maale (3,16 Hk).

Der foretoges en Prave ved 7600—7650 Omdrejninger pr.
Minut og 4000 Pd. Tilstremning, men Kraftforbruget var
da sterre, end det kunde maales paa Dynamometret; efter
det fremkomne Udslag at demme, synes Kraftforbruget
at have varet ca. 3,4 Hk.

Heller ikke denne Gang kunde Dynamometret maale det
Udslag, der fremkom ved lignende Fart og Tilstremning.
som nsevnt under 16 og 17. Kraftforbruget skennes at have
veeret ca. 3,3 Hk.

NB. I alle Tallene for »beregnet Hestekraft« indgaar det

Arbejde, der er medgaaet til at treekke Forlagsakslen F. (Side 11),
hvilket var 0.08 Hestkraft ved normal Fart (jfr. Side 57).
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Bemarkninger til Hovedtabel 20.

ad 1—8. Disse Sterrelser er direkte maalte paa Centri-
fugerne i neermeste hele m/m. _

ad 9. Disse Tal for Centrifugernes Fart er benyttede ved
de i det efterfulgende angivne Beregninger.

ad 10. Disse Tal er fundne ved at veje Centrifugerne med
det Indhold, de har under Arbejdet, og derfra trzkke Vagten
af den tomme Centrifuge.

ad 11. Ved Centrifugens Rumfang forstaas her det Rum,
som under Arbejdet er fyldt med Melken (10).

ad 12. Arbejdsrummet er det Rum, som er udfyldt med
Tallerkenernes koniske Del og de der imellem vixrende Lameller.

ad 13. Slamrummet er det Rum, som findes uden for Tal-
lerkenernes ydre Rand.

ad 14. Af de opgivne Tal kan disse Tal udfindes; de er
selviolgelig kun at betragte som tilnzermede Angivelser for,
hvorledes Malkens Indhold er fordelt i Centrifugerne.

ad 15. Ved »Centrifugalrumtallene« forstaas Summen af
Centrifugens Rumelementer, hvert iseer multipliceret med den
deri vearende Centrifugalkraft; her tages kun Hensyn til Arbejds-
rummet (12). Beregningen af disse Tal er foretaget saaledes:

Et cylindrisk Ramelement med Radius x har Rumfang:
2 7 h x dx, og pr. Rumfangsenhed Centrifugalkraft (2 7 0)? x,
og altsaa bliver Centrifugalrumtallet:

w= K
S 8nho? 22 dx = 2— adh (K* <+ k3) o2

z=kF
ad 16. Et Tryk t paa Fladeenhed af Veaedskens indre Over-
flade fremkalder et lige saa stort Tryk t paa Fladeenhed af
Cylinderveggen; men da denne er R Gange saa stor som den
r
indre Flade, fremkalder hele Trykket af den indre Flade et Tryk
paa Cylindervasggen, som er R (Gange saa stort. Centrifugal-
r
trykket af den indre Overflade er m . r (2 7 0)?, hvor m be-
tegner Fladens Masse, og dette Tryk fremkalder altsaa et Tryk

m R (2 7 0)® paa Cylindervaggen. »
Tenker man sig nu Vadsken delt i meget tynde concen-
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triske cylindriske Lag, hvis Masser er my, my, m;... og hvis Tryk
paa Cvlindervaeggen kaldes t,, ty, t;..., saa bliver hele Trykket
paa Cylinderveeggen: _

ty by F by =270 R (my 4-m; +my...)=(270)2RM,
hvor M er hele Vedskens Masse,

Da M=gx (R2=1?) h v, hvor v er Viedskens Vmgtfylde
og Cylindervaeggens Storrelse er 2 © R h, bliver Trykket paa
en cm? af Cylindervarggen: 2 72 o (R? = 12) v.

ad 17 . Man tenke sig et vandret Snit i Centrifugen og
heri et Koordinatsystem med Begyndelsespunkt i Centrifugens
Akse. En Metalpartikkel i Afstanden x og med Vinkelafstand
¢ fra X-axen har Masse a x dx d¢ dh, hvor a er en Konstant,
og Periferihastighed 2 7 o x, hvor o betegner Antallet af Om-
drejninger pr. Secund. Centrifugaltreekkets Komposant i Ret-
ning af X er da

de=a (2 7 x 0)® cos @ dx dg dh,
og hele Trakket i Retningen X bliver altsaa:

=R g=+Hh =1
o = a(2nx0)? cos cpdxdq;dh=—- a20*h(R %+ R)Ya
r=R = ":"”2" h =0

Dette Centrifugaltreek skal beeres af 2 Snitflader (R, — R) h,
og altsaa bliver Traekket pr. cm?2: j 720 (R2+ R,. R+ R%a
hvor a betegner Staalets Vagtivlde == 7.7.

ad 17 8. 1 samme Koordinatsystem bliver Veedsketrykkets
Komposant i Retningen af X:

dg = 2(n0)(I? = v*)Rv cos ¢ de dh.
og hele Centrifugaltraokket:

q h="h
8 =S ”SQ (n0)2(R2+v¥)Rvcospdp dh=(2n0)*(K? +r?) Rhv
=+ 5¥h=0
Dette Trek skal beres af de samme to Snitflader som for, og
altsaa bliver Trxzkket pr. Fladeenhed
2(910)2(133 FriRu
B +R
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Rettelser.

I Hovedtabel 7 (Side 36—38) er Gennemsnitstallene forneden ved en
Misforstaaelse blevne beregnede som simpelt Middeltal (med Udeladelse af
Tallene for Ty og 81y pCt. Flode), hvorimod de skulde have veweret he-
regnede efter Formlen Side 39. Herefter faas for:

Skumningstemperatur

Centrifuge A. 35° C. 5he C. e C.
Tilstremning 3500 Pd. 779179 74.9—175.0 63.9—63.7
— 4000 — 80.8—80.8  81.2—81.2 69.7—869.7
Centrifuge B.
Tilstremning 3500 Pd. - —T744 67.9—67.9 H7.7—-H7.8
— 4000 — 73.7—13.6 68.2—68.2 H.H—N08.0
Centrifuge C.
Tilstromning 3500 Pd. - —T83 - —64.7 H8.1-—h8.0
— 4000 — 80.0—80.0 60.9—60.9 N8.7—h8.7

b
13

Side H1. Forseg den 18. Febrnar, 2 sidste Prover er micrkede |5 |
skal veere I‘%l 1]
9

Side 39, Linje 7 f. n. staar b, skal vare

Side 52. Tabel 12, 2den Kolonne har Overskrift Pd., skal veere °.

I Forseg Nr.147 1 Kol. med Overskrift ,Pd. Slam® staar: paa 1 ner
Rum, skal veere: paa 6t Rum neer.
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Oversigt
over de fra den kgl Veterinsmr- og Landbohgjskoles

Laboratorium for landekonomiske Forsgg udgaaede
Beretninger.

1 (18de fra N. J. Fjord). 1883. a. Maaling af Kraftforbrug ved
Burmeister & Wains lille og de Lavals Centrifuger. b. Skumnings-
forsgg med de samme Centrifuger (Konkurrenceforsgg i Vestervig).
¢. Almindelige Bemerkninger om -Centrifuger. d. Anvendelse af
skummet Mzelk til Foder for Kalve og Svin. (50 @re.)

Tilleg hertil*) 1883. a. Kemisk Sammensatning af nymalket Mxlk og
skummet Meelk, Kernemmlk og Valle fra danske Mejerigaarde.
b. Vanskelighed med at faa M=lk. c¢. Malks Naeringsveerdi (af Panum).

2. (19de fra N. J. Fjord). 1883. a. Iodring af Kalve og Grise med
skummet Mzelk fra Centrifuge og Botter. b. Holdbarhed af centri-
fugeret og ikke-centrifugeret Maslk. c. Forggelse af centrifugerct Meelks
Holdbarhed ved Opvarmning. (50 @re.)

3. (20de fra N. J. Fjord). 1885. Is, Bgtter og Centrifuge. Forsggene
udfgrte paa Tanderup, Ravnholt (med Ryslinge), Lustrupholm og Lade-
lundgaard. (50 @re.)

4. 1885, Om tuberkulgs Mm=lk. a. Undersggelser angaaende Mslk og
Mejeriprodukter af tuberkulgse Kger (af Prof., Dr. med. Bang). b, Kemisk
Undersggelse af Mmlken fra Kger med Yverbetendelse (af Prof.
V. Storch). (50 @re.)

5. (2ldefra N.J. Fjord). 1885. a. Udtprring af Laboratoriet under dets
%pfﬂéelse. b. Afkglingsforsgg med Kpgd af nylig dagtede Kreaturer.

, 0 Ore.)

6*)(22de fra N. J. Fjord). 1885. TForelgbige Torsgg over Fedmen af
og Kontrol med den til Fallesmejerier leverede Maelk.

7. 1886. To Osteudstillingsforsgg med Ost af skummet Maxlk fra Is- og
Centrifugemejerier (af Prof. V. Storch). (50 @re.)

8. (23de fra N.J.Tjord). 1886. Afkgling af Smgr under dets Henstand i
Mejerier og dets Forsendelse med Jernbane og Dampskibe. (50 @re.)

9%) (24de fra N. J. Fjord). 1887. Betaling af sgd Mewlk i Kellesmejerier
efter ,Forskel i pCt. Flgde* (Differensberegning) (1 Kr.), hvortil
slutter sig

Tilleeg. 1887. Tabelveerk (5 Kr.) med Tavle (2 Kr. 35 @Ore) til Brug i
Yellesmejerier, seerlig hvor man gnsker at betale Meelken efter dens Fedme.

10. (2hde fra N. J. Fjord). 1887. Iodringsforsgg med Svin, navnlig over
Yorholdet mellem Foderveerdien af skummet Malk og Valle samt
mellem Korn, M®lk og Valle. (50 fre.)

11. 1888. Underspgelser af Hvede og Hvedemel fra Dyrkningsforsgg, iveerlk-
satte af det Kgl. danske Landhusholdningsselskabs Hvedendvalg (af
Docent E. Gottlieb). (50 @re.)



12. 1888. Underspgelser over Aarsagen til Kvaerke (af Prof. G. Sand og
Lektor C. O. Jensen). (50 @re.)

13. (26de fra N. J. Fjord). 1888. Bevmegelige Forspgsstationer i Danmark.
a. Almindelig Oversigt over Forsggene 1872—87. b. Fodringsforsgg med
Malkekger i Vinteren 188788, (50 @re.)

14%) 1889, Aarsagerne til Yverbetzndelse hos Kvaeget (af Prof. Dr. med.
Bang). (50 fre.)

15. (27de fra N. J. Fjord). 1889, Fodringsforspg med Svin. a. Sammen-
ligning mellem Korn og Oljekager og b. mellem Svin af forskellige
Racer. (50 @re.)

16. 1889. Om tuberkulgs Maxlk. a. Undersggelser over Smitteevnen af
Mlk af tuberkulgse Kger og over Varmens Indvirkning paa Tuberkel-
baciller i Melk (af Prof. Dr. med. Bang). b. Undersagelser over
Mzxlkens Omdannelse ved Yvertuberkulose (af Prof. V. Storch). (50 @re.)

17. (28de fra N. J. Fjord). 1889, 2det Aars Kodringsforsgg med Malke-
kger: Sammenligning mellem Kraftfoder og Roer. (50 @re.)

18%) 1890’5 Nogle Underspgelser over Flgdens Syrning (af Prof. V. Storch).
(50 Pre.)

19. (29de fra N. J. Fjord). 1890. TFodringsforspg med Svin. a. Korn,
Majs og Rugklid. b. Korn, Roer og Kartofler. c¢. Svin af forskellige
Racer. (50 @re.)

20. (30te fra N. J. Fjord). 1890. 3die Aars Fodringsforspg med Malke-
kger. Fortsat Sammenligning mellem Kraftfoder og Roer. (B0 @re.)

21*)1891. Den Koch’ske Lymfe som diagnostisk Middel over tor Kvaegets
Tuberkulose (af Prof. Dr. med. Bang).

22, 1891. Pasteuriseringsforsggene. a. Bakteriologiske Undersggclser over
visse Malke- og Smgrfejl (af Lektor C. O. Jensen). b, Forsgg med
Pastcuriscring af spd Melk og Flgde samt Anvendelse af god Syre
som Middel til Bekempelse af forskcllige Meaelke- og Smgrfejl og
c. Holdbarhedsforsgg med pasteuriseret Maelk (af Overassistent H. P.
Lunde). (1 Kr.)

23. 1891. Forsgg med Brpgdbagning af Rugmel og Hvedemel samt Blandinger
af disse. (50 Ore.)

24*) 1891. Fortsatte Forsgg med Tuberkulin (af Prof. Dr. med. Bang).

25. 1892, Undersggelse af nogle Former af Rygdsyge hos Svinet. a. Om
Endokarditis hos Svinet (af Prof. Dr. med. Bang). b, Om Knuderosen,
tor Hudbrand og Redsyge (af Lektor C. O. Jensen). (50 @re.)

26. 1892, Fodringsforsgg med Svin i Aarene 1890—92. a. Korn og Hvede-
klid. b. Korn, Runkelroer (og Sukkerroer) samt kemiske Undersggelser
af de til Forspgene benyttede Foderstoffer (af Prof. V. Storch).
(50 Pre.)

27. 1892, 4de og Hte Aars Fodringsforsgg med Malkekger (1891 og 1892).
Sammenligning mellem Korn og Oljekager. (50 @re.)

28%)1893. Samlet Beretning om de ,sammenhsngende Rakker af Smgr-
udstillinger” 1889—1892. (Fortsettes i 33te). (2 Kr.)

29. 1894. 6te og Tde Aars Fodringsforsgg med Malkekver (1893 og 1894).
Sammenligning mellem Korn og Hvedeklid. (50 @re.)

30. 1895. Fodringsforsgg med Svin i Aarene 1891—94. a. Sammenligning
mellem Korn -- Roer — Gulergdder (og Turnips). Korn — Oljekager
— Roer. Byg og Majs. Dansk og russisk Byg. b. Slagtningsforsdg.
¢. Kornforbrug til 1 Pd. Tilveext, ved svagere og sterkere Fodring,
ved Vinter- og Sommerforsgg., d. Fodringsforsgg med store Svin.
¢, Sammenligning mellem Galt og So. (1 Kr.)

31, 1895. Forsgg med Apparater til hurtis Fedtbestemmelse i Maelk
(Babcock’s, Gerber’s og Lindstrgm’s). (50 @re.) )

32. 1895. Syrningsforsgg (Sammenligning mellem Handelssyrevaekkere og
Karnemalk fra gode Mejerier). (50 @re.)



33.
34
35.
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1895. Anden samlede Beretning om de ,sammenhangende Reekker: af
Smgrudstillinger” (Fortszttelse af 28de). (50 @re.)

1895. Samlet Oversigt over Fodringsforsggene med Malkekger 1887—
1895, (15 Ore.)

1896. TForsgg med et selvregulerende Pasteuriseringsapparat (af Prof.,
Dr. med. V. Henriques og Docent V. Stribolt). (50 @re.)

36%) 1896. Underspgelser over Konsistensfejl hos Smgrret samt over Smgrrets

317.
38.

39.

40.
41,
42.

43,
44,
45.
46.
47,
48,

49.
50.

51.
52,
H3.

H4

og Mealkekuglernes Bygning (af Prof. V. Storch). (2 Kr)

1897. Torsgg over Foderets Indflydelse paa Smgrrets Kvalitet. 1892
—96. (1 Kr.)

1897, I Beruminjektioner som Forebyggelsesmiddel mod Lungesyge hos
Hesten, II. Oversigt over den bakteriologiske Afdelings Virksomhed
indtil Marts 1897 (af Lektor C. O. Jensen.) (50 @re.)

1897. 8de og 9de Aars Fodringsforsgg med Malkekger. Sammenligning
mellem Blandsed og Hvede (1895) og mellem Blandsed og Melasse-
foder (1896). (1 Kr.)

1898. En kemisk Prgve til at afggre, om Mazlk eller Flpde har veret
opvarmet til mindst 800 C eller ikke (af Prof. V. Storch). (50 @re.)
1898. Sammenlignende Undersggelser af forskellige Apparaters Anvende-
lighed til Kontrollering af Malkens Fedme. (1 Kr.)

1899. Fodringsforsgg med Svin i Aarcne 1895—98. Foderveerdien at
Kaalrabi og Turnips, Sammenligning mellem Hvede og Byg. TFoder-
veerdien af forskellige Slags Melassefoder samt Palmekager og Majs
med Hensyn til Fleskets Kvalitet. (1 Kr.)

1899, Forsgg med Pasteuriseringsapparater. (1 Kr.)

1899. Undersggelser over Fedtdannelse i Organismen ved intensiv
Fedtfodring (af Prof., Dr. med. V. Henriques og Docent C. H. Hansen.)
(b0 @re.)

1899. 1lte og 12te Aars Fodringsforspg med Malkekder (1898—99).
Sammenligning mellem Blandsed og Majs. (1 Kr.)

1900. Undersggelser over Smgrfedtets Lysbrydningsevne, Jodtal og
Indhold af fiygtige Syrer (1 Kr.)

1900. Forssg med Pasteuriseringsapparater (Fortsettelse af 43de Be-
retning) (1 Kr.) ‘

1901. A, Forsgg over Smgrudbyttet ved Fremstilling af vasket fersk
Smgr i Sammenligning med almindelig salt Smgr, samt B. Forsgg over,
hvilken Indflydelse Udluftning af den sgde Malk har paa Smegrrets
Finhed og Holdbarhed. (50 Dre)

1901. Forsgg med forskellige Saltningsmaader for Flaesk. (50 Ore).
1901. Sammenlignende Forsgg med Afkgling af Jernbanevogne ved
Hjelp af Is eller Ammoniak. (50 Ore).

1902. Fortsatte Forsgg med forskellige Saltningsmaader for Flwmsk.
(1 Kr.) :

1902. Om Radsygebacillens Forekomst paa Slimhinderne hos sunde
Svin. (1 Kr.)

1902. Kort Meddelelse om Fodringsforsggene med Malkekger 1900 —01
samt Redeggrelse for Laboratoricts Standpunkt til forskellige om-
debatterede Spgrgsmaal Forsggene vedrgrende. (50 Ore).

1902, Forspg med Lysanleg 1 Mejerier. (1 Kr.)

Extra. 1908, Nogle Underssgelser over Nedarvning og Variabilitet hos

bj.
56.
57.

Havre af Assistent A. V. Krarup. (50 Ore).

1904. 13de og 14de Aars Fodringsforsgg med Malkekger. Forspg over
Roetarstoffets Foderveerdi for Malkekper. (1 Kr. 50 @re).

1905. Undersggelser over forskellige Metoder til Fedtbestemmelser i Meelk
samt om Mé@lkens Renskumoing ved forskellige Temperaturer. (50 @Ore).
1905. Forsgg med Udluftning af Flgde med Ulanders Melkerenser og
med Disbrowkjernen. (50 Ore).



85

58. 1905. Den kemiske Analyse af Foderstoffer og dens Forhold til Fod-
ringsforsggene (af Prof. V. Storch). (2 Kr.)

59. 1905, Indberetning til Landbrugsministeriet om Laboratoriets Fodrings-
forsgg med Malkekger. (2 Kr.)

60. 1906. Forsgg med at bestemme Aiggehvideminimum i Malkekgernes
Foder. (Fortsettes i 63de Beretning). (3 Kr.)

61, 1907. A. Forsgg med Ostning af pasteuriseret Meelk og B. Fortsatte
Undersggelser over Metoder til Fedtbestemmelser i Maelk. (1 Kr.)

62%)1907. Bestemmelse af Vandindholdet i Smgr (50 @re).

63. 1907. Fortsatte Forsgg over Aggehvideminimum i Malkekgernes Foder.
(Fortseettelse af 60de Beretning). (2 Kr.)

64. 1908. Sammenlignende Forsgg med Svin af forskellig Afstamnig. (2 Kr.)

65. 1909. Fodrings- og Nedkulingsforsgg med Sukkerroeaffald. (50 @re.)

66. 1909. 1) Kvaegets smitsomme kroniske Tarmbetzndelse (af Professor
B. Bang). 2) Om Anvendelse af Tuberkulin af Fjerkrstuberkelbaciller
som digagnostisk Middel mod Kveegets kroniske smitsomme Tarmbe-
tendelse (af Assistent O. Bang). (1 Kr.)

67. 1909. 1ste Beretning om sammenlignende Forsgg med Svin fra for-
skellige Avlscentre. (1 Kv.)
A. Paa Flsesminde ved Odense med Svin fra fynske Centre.
B. Paa Rodstenseje ved Odder med Svin fra jyske Centre.

68, 1910. Forsgg med Malkemaskiner (Lawrence-Kennedy-Gillie) (1 Kr.).

69. 1910, Forsgg med Paraffinering af Ost. (50 Ore).

70. 1910. (Neervaerende Beretning). (2 Kr.)

Forud for de ovenfor opterte 70 Beretninger fra Laboratorict gaar
falgende 17 Forsggsberetninger fra N. J. Yjord, hvilke findes trykte i
Tidsskrift for Landpkonomi de Aargange, der nedenfor er angivne:

1*) (1867). Varmegrad i det Indre af store Stykker Kod under dets Kogning.

2. (1868). Kogning i Ha (50 QOre).

3*) (1870). Kogning i Dampkogckedler.

4*) (1870). Kogning i store indmurede Kedler

5%) (1872). Vanddampe som Opvarmningsmiddel i Mejerier.

6*) (1875). Regnmaaleres Konstruktion og Opstilling.

7*) (1875). Opbevaring af Is og Sne.

8*) (1876). do. do. (seerlig Sneforsgg).

9%) (1877). Forskellige Svalekummer; Afkglingens Hurtighed i forskellige
Spande; de farste Keerningsforsgg.

10%) (1877). Smgrudbytte ved forskellig Skumningstid og i forskellige Spande
samt ved forskellig Afkgling med Is og Vand.

11. (1878) -Opbevaring og Anvendelse af Is og Sne til Mejeribrug (50 @re)

12*) (1879). Spredte Vinterforsgg over Smgrudbytte ved Centrifuger,

18*) (1880). Loven for Svind i Ishuse. Temperaturforandringer i Smgr. Varme
i Jeernbanevogne. Varme i Dampskibsrum.

14. (1881). Centrifugeforsgg (Lefeldt og Nielsen & Petersen). Centrifuge at
Is — Bgtter (Rosenfeldt). Kgrsel, Henstand, Afkgling, Opvarmning —
den sgde Meelk (50 @re). ;

15*) (1881). Centrifuge, Is, Bgtter og Karning af Mealk. Centrifuger (Niel-
sen & Petersen’s og de Lavals) drevne ved Dampkraft og Hestekraft.
Centrifugens sidsté Indhold (Nielsen & Petersen’s og Lefeldts) Sugning
af Flgde og Mzlk.

16. (1881). Smgrudbytte ved forskellige Mejerisystemer af Meelk fra Kger
af forskellige Racer: A. Angelsk og jysk Race. B. Korthorns og jysk
Race (B0 @re).
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17%) (1882). Centrifuge, Is, Vand, Bstter, Keorning af Mamlk (Ourupgaard).
Sammenlignende Centrifugeforspg (Burmeister & Wain’s, Nielsen &
Petersen’s og de Laval’'s). Forskellige Forsgg med Centrifugedele:
Tilstrémningstragt, Stigergr; Kraftmaalinger m. m. Afkglingsapparat
for Flgde.

Extra-Nr.: (1883). Cooley’s Undervandssystem

De foran med * meerkede Beretninger er udsolgte. Alle de pvrige
kan faas i Boghandelen. (I Kommission hos August Bang, Kgbenhavn).






