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Til
Statens Husdyrbrugsudvalg!

Hermed fremsendes en Beretning om Forseg med en enkeli Side
ved Malkemaskiners Anvendelse, nemlig Haandmalkning kontra Ma-
skinmalkning af lavtydende Kger. Det har veeret Forsegenes Opgave
at vise Resultatet af ikke at anvende Malkemaskine i den sidste Del
af Malkeperioden. Blandt Praktikere traeffes ikke sjeeldent den Opfat-
telse, at naar Maékinmalkning ikke kan klare sig for Haandmalkning,
maa det vaere farligt at bruge Malkemaskinen til de hgjtydende Keer:
dette er dog naeppe rigtigt, forudsat, at Keerne kalver en Gang om
Aaret. Farligere er det sikkert at anvende Maskinen til Overlgberne
saavel som til Keerno i den sidste Del af Malkeperioden, og det er
dette sidste Problem, nwmrvierende Beretning giver en tydelig Vejled-
ning i.

Forsegeno er udfert paa Brattingsborg Avlsgaard og Sanderum-
gaard; Beretningen er skrevet af Forsagsleder H. Wenzel Eskedal, ef-
fer at Assistent H. Bundgaard har bearbejdet det ved Forspgene frem-
komne Talmateriale. Alle kemiske Analyser er som wswedvanlig udfort
af Forsegslahoratoriels kemiske Afdeling.

L. Hansen Larsen.

Ovennwevnte Beretning har veret forelagt Statens Husdyrbrugsud-
valg og er godkendt til Offentliggorelse 1 Forsogsvirksomhedens Publi-
kationer.

Odense, Marts 1946.
' Johs. Pelersen-Dalum,
Formand.
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Haandmalkning eller Maskinmalkning
af lavtydende Kaer.

Indledning.

Maskinmalkning har i de senere Aar vundet stegrre og sterre Ud-
bredelse i dansk Landbrug. Dette fremgaar blandt andet af Statistiske
Efterretninger Nr. 23, Aargang 1945. I Henhold hertil fandtes der
Malkemaskinanleg paa ca. 3 600 Landbrug her i Landet i 1936. Siden
da er Antallet foreget til op imod det tidobbelte, og i 1944 fandtes Mal-
kemagkiner i ca. 30 000 Landbrug i Danmark,

I @jeblikket (1945) findes uden Tvivl Malkemaskiner paa over en
Syvendedel at alle danske Landbrugsejendomme, og da Maskinerne forst
og fremmest er installeret paa de sterre Gaarde, malkes hetydeligt mere
end en Syvendedel af Landets Kger med Maskine. Ifglge Statistiske
Efterretninger 1945, Side 172, maa man gaa ud fra, at ca. en Tredje-
del af alle Landets Koer i 1944 blev malket med Maskine.

Saa laenge Mangelen paa Medhjelp i Landbruget er saa folelig,
som den er for Tiden, vil Interessen for Malkemaskiner veere stor, og
det ser for Djeblikket (Sommeren 1945) ud til, at Maskinmalkning i
den kommende Tid vil vinde endnu sterre Indpas.

For dansk Landbrug som Helhed og for mange enkelte Landmend
betyder det derfor meget, at Malkemaskinerne bliver saa godt passet
som muligt.

Af tidligere Forspg fremgaar det nemlig, at Malkearbejdets Udfe-
relse spiller en endog meget stor Rolle for Kgernes Ydelse. Herom er
blandt andet givet Oplysninger i 198. Beretning fra Forsegslaborato-
riet, De vigtigste Resultater heraf kan sammendrages saaledes.

1) De almindeligst anvendte Marker af Malkemaskiner laver et
nogenlunde lige godt Arbejde. Een Maskine sidder nok saa godt fast
paa Kgerne som en anden, og een Maskine er maaske lettere at gore
ren end en anden. Alt dette er dog Forhold, der kommer i anden Reekke.

Selve Malkearbejdet kan nemlig laves tilfredsstillende med alle de
mest gangbare Malkemaskiner. Malkeren ber blot altid huske, at Ma-
skinen kun er et Redskab til Brug i Malkearbejdet. Ligesom ved Haand-




malkning gaelder ogsaa for Maskinmalkning, at det er Manden (Mal-
keren) og ikke Redskabet, der afgor, om der bliver godt malket eller ej.

2) Malkemaskinen maa aldrig sidde for leenge paa den enkelte Ko.
Begrundelsen herfor er, at Yver og Patter tager Skade heraf. Suger
Maskinen for lenge paa Patterne, bliver Bindevavet heri haardt og
uelastisk. Undertiden leegges Grundlaget for en Yverbetandelse her-
ved. Dertil kan fejes, at Koens Malkeevne tager Skade, naar Yveret
sejgpines for lsnge.

Helt ngje kan ingen sige, hvor leenge Malkemaskinen maa sidde paa
de enkelte Kger. Ofte bor den tages af efter 3—4 Minutters Forleb, og
den bor i Almindelighed ikke sidde paa -nogen Ko mere end ca. 5
Minutter,

Kger kan nemlig veenne sig til at lade sig malke hurtigt, og nor-
male Kger har efter 5 Minutters Malkning givet 98 pCt. af den Maskin-
malk, de vil give. Naar Kger alligevel skal eftermalkes med Haand,
betyder det forholdsvis lidt, om man skal udmalke */10 L Melk mere
eller mindre, ' ’

Skal man i Praksis undgaa, at Maskinerne sidder for leenge paa
Kgerne, maa hver Malker ikke bruge for mange Maskiner. Hvor 2
Mennesker hjalper hinanden med Arbejdet, er Idealet, at den ene bru-
ger 3 Maskiner. Han maa absolut ikke bruge flere. Den anden malker
efter med Haand. '

Skal en Enkeltperson baade passe Maskine og malke efter med
Haand, ber Vedkommende kun bruge 2 Maskiner. '

3) Der bgr malkes godt efter med Haand. Det er en Misforstaaelse
at tro, at hvor der er Malkemaskine, kan enhver malke efter. Saavel
for Koens Malkeydelse som for Yverets og Patternes Sundhed bety-
der god Eftermalkning meget.

Hvis der er to, der hjaflper hinanden med at malke, ber den mest
erfarne malke efter. Unge Mennesker kan hurtigere leere at passe en
Maskine, end de kan opnaa @velse i at malke godt efter.

4) Maskinen maa altid vere godt i Orden og holdes ren. Mange
Steder beklager Mejeristen sig over, at den Melk, han faar fra maskin-
malkede Besmtninger, er mere snavset (har sterre Indhold af Bakte-
rier) end den Melk, han faar fra haandmalkede Besatninger. Dygtige
og propre Maskinfolk har imidlertid vist, at man ogsaa ved at bruge
Malkemaskine- kan levere absolut 1. Klasses Mealk.

I 160. Beretning fra Forsegslaboratoriet er gjort Rede for nogle




Forseg, i hvilke Haandmalkning af Kger blev sammenlignet med Ma-
skinmalkning med Henblik paa Kegernes Ydelse. Herfra stammer ne-
denstaaende Resultater. Disse viser Ydelsen af 40 Koer, der blev malket
med Haand, og af 40 tilsvarende Keer, der blev malket med Maskine.
Ydelsen stammer fra en Periode paa knapt et halvt Aar (12 Perioder
a 14 Dage — 168 Dage).

Ydelse kg 4 ®0 Mm. pr. Ko om Dagen:

hasndmalket  maskinmatket Forskel
1. Periode & 14 Dage . ........ 17,38 17,11 0,27
- 16,43 16,02 0,41
3 > » » P e 15,95 15,57 0,38
4. » > » P e 15,06 14,57 0,49
5. > > » [ 14,50 13,85 0,65
N 18,67 12,94 0,73
7 » > » P 13,26 12,36 0,90
8. » > > P e 12,82 11,48 1,34
9 s e w . 12,30 10,71 1,68
10. > > o> s 11,92 9,88 2,04
11. » > > P 11,75 9.47 2,28
12 » > » P 11,59 9,08 2,51

Tallene viser, at de to Grupper af Keer, den ene paa Haandmalk-
ning, den anden paa Maskinmalkning, har givet nogenlunde lige me-
gen Mwxlk forst i Forseget, Folges Tallenc nedad, viser det sig imid-
lertid, at de maskinmalkede Koer gradvis er sakket leengere og laengere
agterud for de haandmalkede. I Slutningen af Forseget har de haand-
malkedo Kper givet betydelig mere Malk end de maskinmalkede.

Heraf er det formentlig rigtigt at drage den Slutning, at Maskin-
malkning giver bedst Resultat, naar Kgerne giver forholdsvis megen
Malk. Den lykkes daarligere paa lavtydende Keer. Adskillige Prakti-
kere mener at have gjort Erfaringer, der gaar i samme Relning.

For at faa denne Sag undersegt er i Aarene 1943—45 gennemfert
3 Forseg, nemlig 2 paa Brattingsborg Avlsgaard (1943—44 og 1944
—45) og et paa Sanderumgaard (1944—45).

Plan for Forsegene.

Formaalet med Forsegene var at undersege, om Kgerne bor malkes
med Maskine, helt til de bliver golde, eller om det er en Fordel at
haandmalke de lavtydende Keaer (Slatmalkerne).
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Underspgelserne herover gennemfertes efter Holdmetoden. Hvert
Forseg begyndte med en Forberedelsestid. Denne var af forskellig
Langde, men dog altid mindst 6—9 Uger. Herefter fulgte en Forsegs-
tid, som ogsaa var af forskellig Leengde, dog mindst 5 Uger.

Hvert Forseg omfatiede 2 Hold. Disse betegnedes M. og H. Begge
disse malkedes med Maskine i Forberedelsetiden; men medens M i
Forsogstiden malkedes med Maskine, malkedes H med Haand.

Planen fremgaar maaske tydeligst af folgende Skema:

Forberedelsestid Forssgstid
Hold M ............... Magkinmalkning ' Maskinmalkning
» H ..o Maskinmalkning Haandmalkning

Ifolge Sagens Natur maatte Forsegskeerne for en stor Del bestaa af
»Gammelmalkere«. Naar de blev udtaget til Forseg, gav de som Regel
mellem 10 og 15 kg Meelk (nogle dog lidt mere, andre lidt mindre).

De malkedes allesammen med Maskine, til Ydelsen kom ned paa
6—11 kg Malk om Dagen. Saa inddeltes de i Hold, og Forsegstiden
begyndte. De, der kom paa Hold M, blev fortsat malket med Maskine.
De, der kom paa H, gik over paa Haandmalkning.

Da enkelte Kger faldt ikke lige hurtigt i Malkeydelse. Nogle kom
hurtigere ned paa den Ydelse, ved hvilken Forsegstiden skulde be-
gynde, end andre. Dyrene maatte derfor seettes i Forseg ad flere Gange.
Der gik dog altid mindst 2 Dyr i Forseg ad Gangen.

De, der udtog Forsegskeerne (Fodermester, Forsggsmedhjelper og
Forsggsleder), undgik saa vidt muligt at medtage Keer, hvis Malke-
organer ikke var sunde, To- og trepattede Kger samt Kger, der var
tilbgjeligo til at faa Yverbetandelse, kasseredes.

Foruden disse mere eller mindre unormale Kger var der en Gruppe
i evrigt normale Dyr, som ikke kunde bruges i Forsegene. Saavel paa
Brattingshorg som paa Sanderumgaard findes ligesom paa “andre
Gaarde en Kategori af Keer, som Fodermestrene betegner som »Ikke-
Magkinkgerz. Det er Koer, der kun vil malkes med Haand. Saa snart
de malkes med Maskine, giver de alt for lidt Melk.

Et Eksempel paa, hvordan en saadan »Ikke-Maskinko« opferer sig,
naar den alligevel maskinmalkes, ses i vedigjede Kurvetavle 1.

Vedkommende Ko (Nr, X), som ikke vedrerer hverken Brattings-
borgforseget eller Sanderumgaardforseget, havde kun kaelvet ¢en Gang
(var Kvie). Den gav lige efter K@lvningen paa Maskinmalkning 15 kg
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Kurvetavle 1.

Mealk. Den var imidlertid »Ikke-Maskinko«, og 3 Maaneder efter 1.
Kontrollering var Dagsydelsen allerede nede paa mellem 3 og 4 kg
* Meelk.

Saa begyndte man at malke den med Haand, og Ydelsen steg snart
til omkring 7 kg om Dagen. Nogen stor Dagsydelse fik den paa-
geldende Ko ikke; men det er sandsynligt, at den malket med Haand
vilde have givet mere end 15 kg Malk pr. Dag lige efter Kaelvningen.
Og navnlig vilde den uden Tvivl have holdt Ydelsen betydelig bedre
paa Haand- end paa Maskinmalkning,

_ Af »Tkke-Maskinkeger« som Nr. X eksisterer der en Del. De er imid-
lertid holdt udenfor  de i det folgende omtalte Forsgg. I Praksis geel-
der det selviglgelig om at blive klar over, hvilke Keer der ikke lader
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sig malke med Maskine. Saadanne bgr malkes med HHaand. Lader
detto sig ikke gore, er det i Almindelighed klogt at seelge dem til Folk,
der ikke bruger Malkemaskine. .

Blandt Forsegskeerne fandies enkelte, som ikke blev golde »af sig
selv«, Saadanne blev »tvangsgoldet«, for at Melkeorganerne kunde faa
_en tiltreengt Hvile for neste Kelvning.

Tvangsgoldning gennemfpries efter fplgende Recept. Var en Ko ikke
gold 6—7 Uger, for man ventede, den vilde kealve, blev den sat paa -
Smalkost: Halm og Vand. Der blev kun malket een Gang om Dagen
i tre Dage. Var Koen endnu ikke gald, blev den malket hver anden Dag,
tit Meelkedannelsen herte op.

Ved hver Malkning blev malket fuldkommen rent, og et Par Dage
efter, at Golduingen var lykkedes, begyndte man langsomt at forege
Foderrationen til det normale.

Oprindeligt var det Meningen, at een Malker paa hver Gaard skulde
malke alle Forsegskeper, baade de, der skulde haandmalkes, og de, der
skulde maskinmalkes. .

Kunde dette veere gennemfort, var man til en vis Grad sikret imod
Kritik over, at Haandmalkerne kunde vere dygtigere end Maskin-
malkerne eller omvendt. Desverre maatie Planen imidlertid sendres
paa dette Punkt. Det viste sig nemlig umuligt at afpasse Antallet af
Koer til en Malker.

Hertil kom, at Gaardene af Knaphed paa godt Maskingummi og
Malkemaskiner var nedt til at bruge Maskinerne under hele Malknin-
gen, Der var ikke Raad til, at gode Maskiner med godt Gummi stod
stille, medens Malkeren malkede med Haand.

Forsegsvaerterne lovede derfor at serge for, at der altid var dyg-
tige Haandmalkere og dygtige Maskinmalkere til Raadighed for For-
sggene. Som Regel passede hver Maskinmalker 2 Maskiner og malkede
selv efter.

Hvad Fodringen angaar, var Planen den, at alle Kaer skulde fodres
»normalt«. At de udover Vedligeholdelsesfoderet skulde have 1 F.E.
med henved 150 g fordejeligt Renprotein for hvert 2,5 kg Maxlk med
4 pGt. Fedt, de ydede.

Gennemgaaende har Keerne imidlertid faaet et noget sterre Foder,
iszer hvad F. E. angaar.

Begrundelsen herfor er, at mange af de lavtydende Keer traengte. til
at komme i bedre Huld for naste Kaelvning. Nogle af Forsegsdyrene
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havde kun kalvet een Gang og var ikke udvoksede endnu. De brugte
F.E. og Protein til at vokse af. Endelig skulde adskillige Keer ogsaa
have Naring til Fosterdannelse.

Hertil kommer, at man paa Gaardene som Regel havde forholdsvis
rigeligt med hjemmeavlet Grovfoder, Man enskede — ogsaa af Hensyn
til Vanskeligheder med at skaffe Protein — at vaere sikker paa, at Ke-
erne altid fik F.E. nok. Forssgene gennemfortes under Krigen, da
Protein var vanskelig at skaffe.

Forseg paa Brattingborg Avlsgaard, K. 311, 1943—44.

Forsagsmedhjelper J. Bent Serensen.

Dette Forseg strakte sig over lang Tid. Det startedes i Begyndelsen
af November 1943 og gennemfortes til Udgangen al August 1944. Det
havde saaledes en Varighed af nwmsten 10 Maaneder. Der var imidler-
tid Vanskeligheder med at skaffe tilstrakkelig mange Keer med pas-
sende lav Ydelse, og Forspget omfattede af den Grund kun 16 Dyr.
Hertil kommer dog, at nogle Dyr gik ind i Forseg i Lebet af Sommeren
og fik en meget kort Forsegstid. Enkelte andre Keer blev kasseret
som Forsaegsdyr af andre Aarsager. De 16 Forsogskeers Alder, Kalve-
tid m. v. fremgaar af folgende Tabel 1.

Tabel 1. Forspgsdyrenes Alder og Kwlvelid samt Veegt m. m.
(Gennemsnitstal).

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning

Antal Keer med i hele Forsoget .............. 8 8
Alder i Dage 1-1-44 ... ... ... ... ... ..... 2034 1727
Antal Keer i 1. Malkeperiode ................ 1 2
Gennemsnitlig Keelvetid for Forssget . ........ 14-8-43 16-8-43
Gaaet 1 Forseg, gennemsnitlig Dato .......... 7-3-44 10-3-44
Dage tra Kelvning til Forsegets Begyndelse .. 206 207
Kalvet efter Forseg, gennemsnitlig Dato ... ... 26-9-44 6-9-44
Dage fra Forsegets Beg til nseste Keaelvning . .. 203 180
Keernes Vagt ved Forsegets Begyndelse, kg .. 534 496

Hold H var noget yngre end Hold M, og der var 2 haandmalkede
Kger i 1. Malkeperiode mod kun 1 paa Maskinmalkning. Kelvetid for
Forseget og Dato for Forsegstidens Begyndelse er meget ner ens for
Holdene. Derimod har de haandmalkede Kger kelvet lidt tidligere efter
Forsegets Ophor end de maskinmalkede.
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Do maskinmalkede Kger var tungere end de haandmalkede.
Malketiderne var:

Morgen KI. 4,30,

Middag - 10,30,

Aften - 16,00.

I Forberedelsestiden blev enkelte af de hgjestydende Keer (de, der
gav over ca. 12 kg om Dagen) malket 3 Gange daglig. Derimod gennem-
fortes 2 Gange Malkning for alle Kger i hele Forsggstiden.

I hele Staldperioden var der 2 mandlige Malkere, som malkede med
Maskine, og een kvindelig Malker, der malkede med Haand. (De mal-
keda ogsaa Keer, der ikke var i Forseg). De mandlige Malkere brugte
hver 2 Maskiner og malkede selv efter med Haand. Alle 83 Malkere
maa betegnes som dygtige.

Forsegets Resultater.

Holdenes Ydelse i Forberedelsestiden, da alle Keer jo blev malket
med Maskine, udgjorde:

Gennemsnitlig Ydelse i Forberedelsestidern pr. Ko daglig.
Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Meelk, kg . ........ ... 9,07 9,20
Fedt, %0 . ...... ... . 4,12 4,04
Smerfedt, g ......... ... .. ... .. 373 372
4% Mm, kg . ... 9,22 9,26

Det ses, at den gennemsnitlige Ydelse for de to Hold har varet
praktisk talt lige stor. Som det fremgaar af Kurvetavle 2 og af Hoved-
tabellerne, er Hold M gaaet lidt steerkere ned i Ydelse i Lobet af For-
beredelsestiden end Hold H. )

Saa snart Kgerne kom ind i den egentlige Forspgstid, holdt de
haandmalkede Kger imidlertid Ydelsen noget bedre end de maskinmal-
kede. Dette ses tydeligt af Kurvetavle 2. ‘

Heraf ses, at begge Hold af en Aarsag, som sikkert ikke vedrerer
Forspget, er steget noget i Malk fra 3. til 4. Uge af Forsegstiden .De
haandmalkede Kger steg imidlertid mest, og i 5. Forsegsuge gav de
haandmalkede Kger 0,80 kg 4 % Mm. mere end i sidste Uge i Forbe-
redelsestiden. I samme Tid er de maskinmalkede Kger gaaet 0,94 kg
ned i Ydelse.




15

11 1 kg Melk.
lo{ =
9 1

r\)\uh-l:\.no\\'l
/

4,60] % Fedt.

4 4401
4,201
4,001
3,80/

lo -1
9 4

— . Haandmalkning. \\

W o F U0

——— Maskinmalkning. —~

Uge. 1 3 5 7 - 2 2 7 9 1

Kurvetavle 2.




16

Afstanden mellem de to Kurver foreges gradvis, og i 12. Forsegs-
uge gav de haandmalkede Kger 6,29 kg 4 %o Mm., medens de maskin-
malkeda kun gav 2,80 kg i Gennemsnit. Forskellen var paa dette Tids-
punkt 3,49 kg 4 %0 Mm. i Gennemsnit pr. Ko og Dag.

Koernes Ydelse fremgaar ogsaa af nedenstaaende Tal.

Gennemsnitlig Ydelse i Forsegstiden pr. Ko og Dag.

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Measlk, kg .................... .. e 5,25 7,59
Fedt, ®%o . ..o i 4,37 4,44
Smerfedt, g ............. .. i, 230 337
4% 0 Mm., kg ... 5,55 8,09
Tilvaekst @ . ... .o 257 312

Nedgang i Ydelse fra Forberedelsestid til Forsegstid.

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Melk, kg ... 3,82 1,61
Fedt, %, Stigning ........................ 0,25 0,40
Smerfedt, g .......... ..l 143 35
4% Mm., kg ... 3,67 1,17

De haandmalkede Kger har med andre Ord klaret sig noget bedre
end de maskinmalkede. Deite fremgaar maaske tydeligst af Kurve-
tavlen, Det ses dog ogsaa af foranstaaende Tal. Disse viser, at naar
der tages Hensyn til Ydelsen i Forberedelsestiden, har Haandmalkning
givet 2,21 kg Mwlk mere for hver Ko om Dagen end Maskinmalkning
(3,82 — 1,61 = 2,21). Tilsvarende Tal for 4 %o Mm er 2,50, Naar For-
skellen er storre i 4 °%o Mm end i Melk, er Aarsagen den, at de haand-
malkede Kger har givet fedest Meelk.

Koernes Fodring,.

Saa lenge Forspgskeerne stod paa Stald, bestraebte man sig for
ved Hjelp af Sennepsskraa, Kadbenmel o. s. v. at skaffe dem en pas-
sende M=ngde Protein.

Der blev brugt 2 Kraftfoderblandinger, en Blanding 1 og en Blan-
ding 2. Disses Sammensetning var ikke ngjagtig den samme i hele
Forspgstiden, Nedenstaaende giver dog Blandingernes omtrentlige Ind-
hold:

Blanding 1:

90 %o Sennepsskraa,
10 %o Kodbenmel.
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Analyserne viste, at et kg heraf indeholdt 0,93 F. E. og.283 g for-

dejeligt Renprotein.

Blanding 2 indeholdt flere Foderstoffer og bestod det meste af

Vinteren af:
20 %o Sennepsskraa,
20 %0 Arter,
4% Horfrekager,
3% Kadbenmel,
52 9/0 Blandsad,
1% Foderfosfat.

1 kg heraf indeholdt ifglge kemisk Analyse 0,93 F.E. og 142 g

fordgjeligt Renprotein.

Af andet Foder fik Kogerne Ho, Halm samt Roer. Hgfoderet ud-
gjorde indtil April, da det slap op, 5 kg pr. Ko om Dagen. Af Halm
brugtes 2—4t/2 kg og af Roer ca. 4!/2 F. E. pr. Dyr om Dagen.

Den Foderplan, der blev brugt i Forsegets ferste Tid, saa saa-

ledes ud:

Grundfoderet udgor:

x kg Roer ........... . .... 4,00 F.E. ca
5 » He ... .. 0 2,00 » »
2 » Halm ................ 0,52 » »
05 » Blanding 1 ........... 0,47 » »
6,99 F. E. ca
Ydelse Roer He Halm
49, Mm., kg F.E. kg kg
Under 3,0 3,10 5,0 2,0
31— 4,0 3,40 5,0 2,0
41— 5,0 3,70 5,0 2,0
5,1— 6,0 4,00 5,0 2,0
6,1— 8,5 4,00 5,0 2,0
8,6—11,0 4,00 5,0 2,0
11,1—13,5 4,00 5,0 2,0
13,6—16,0 4,00 - 5,0 2,0
16,1—18,5 4,00 5,0 20

a. 200

205

142

. 5Hh

g ford. Renprotein
» » »
'>> » »

» » »

g ford. Renprotein

Kraftfoder kg

Bland.1 Bland. 2
0,20 —
0,35 —
0,50 —_
0,60 1,0
0,50 2,0
0,50 3,0
0,50 4,0
0,50 5,0

Som antydet @endredes Planen lidt i Lebet af Vinteren. Blandt
andet foregedes Roefoderet, Herationen formindskedes, og Kgerne fik

samtidig mere Halm.
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I hele Forseget (Forberedelses- og Forsegstid) blev Keer, der kun
havde kalvet een Gang, fodret, som om de gav 2 kg 4 % Mm. mere,
end de i Virkeligheden gav.

Do i det felgende anferte Tal for forteret Foder m. v. geelder kun
Staldperioden. Ydelsestallene gmlder derimod for hele Forsegstiden
(Stald- og Grasperiode).

I Staldperioden fortseredes pr. Xo om Dagen:

- Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning -
Roer, F.E. ... ... .. .. i i, 4,44 457
Kraftfoderblanding 1, kg ................. 0,61 0,68
Kraftfoderblanding 2, kg ................. 1,01 1,48
Kraftfoder ialt, F.E. . .................... 1,51 2,00
Ho, kg ... . 3,74 3,44
Halm, kg ... ... i, 3,25 3,30
Foderenheder ialt ........................ 8,52 9,02
g ford. Renprotein ialt ................. L 638 715-

De haandmalkede Kper har faaet lidt mere Foder end de maskin-
malkede. Dette galder iser Kraftfoder, af hvilket Hold H har faaet
naesten /e kg mere end Hold M. Aarsagen hertil er (se Kurvetavle 2),
at de haandmalkede Kger holdt Ydelsen bedre end de maskinmalkede.
Og da alle Keer blev fodret i Forhold til Ydelsen, maatte de haand-
malkede Kger have mere Kraftfoder end de maskinmalkede., I For-
hold til Ydelsen er de maskinmalkede Kger fodret lidt steerkere end de
haandmalkede.

Det lader sig dog vanskeligt gore at regne ud, hvor meget hver
enkelt Ko har givet for hver F.E,, den har faaet til Produktion. Der
har nemlig hos flere Koer veeret Tale om baade Fosterdannelse, al-
mindelig Tilvaekst og Fedning. Hvor megen Neering, der er brugt til
hver af disse Produktioner, kan nappe afgeres.

Forseg paa Brattingsborg Avlsgaard, K. 316, 1944—45.

Forsegsmedhjelper Ejnar Andersen.

Det andet af de to Forseg med Maskinmalkning af lavtydende Koer
gennemfgrtes paa Brattingsborg Avlsgaard Vinteren 1944—45. Det be-
gyndte i November 1944 og standsede kort for 1. Maj 1945. Det varede
altsaa ikke engang 6 Maaneder, men omfattede flere Koer end den
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foregaaende Undersegelse. 40 Individer var med lige fra Start til Slut,
og hertil kommer endda, at enkelte maatte udgaa af Aarsager, der
ikke havde noget med Malkemetoden at gare.

Tabel 2 giver Oplysning om, hvor gamle Forspgsdyrene gennem-
snitlig har veeret, hvor leenge der har veeret fra Kealvningen til For-
sogets Begyndeise; Tid for Kalvning efter Forseget og Legemsvagt.

Tabel 2. Forsagsdyrenes Alder og Keelvetid samt Voegl m. m.

(Gennemsnitstal ).
! Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Antal Keer med i hele Forseget ............ 20 20
Alder, Dage 1-1-1945 . ... .. ... .............. 1830 1865
Antal Koeer i 1. Malkeperiode ................ 10 9
Gennemsnitlig Kalvetid for Forseget ........ 5-7-44 11-7-44
Gaaet i Forseg, gennemsnitlig Dato .......... 14-1-45 14-1-45H
Dage fra Kalvning til Forsegets Begyndelse .. 194 188
Kalvet efter Forseget, gennemsn. Dato ...... 24-9-45 9-9-45
Dage fra Forsogets Beg. til naste Kalvning . . 253 238
Koernes Vgt ved Forsegets Begyndelse ... ... 522 519

Det fremgaar af Tallene, at Holdene har vaeret prakiisk talt lige
gamle. Dog er der en 1. Kalvs Ko mere blandt de maskinmalkede end
blandt de haandmalkede Kger. Der var i det hele taget mange 1. Kalvs
Kger med i Undersggelsen (10 paa Hold M og 9 paa Hold H).

Holdene cr nwesten lige langt fra Keelvningen ved Forsogstidens Be-
gyndelse. Derimod har det knebet de maskinmalkede Kger en lille
Smule mere at blive dreegtige igen under Forseget end de haand-
malkede. Kun 11 maskinmalkede Kger paa Hold M var dragtige ca.
1. Juni, Det tilsvarende Tal for Hold H var 13. Holdene var lige tunge
ved Forsegets Begyndelse og har i det hele taget veeret meget ens-
artede.

Malkningen skete Kl. 4 om Morgenen, Kl. 10,30 Formiddag og .
Kl. 16 om Eftermiddagen. I Forberedelsestiden malkedes enkelte Kger
3 Gange om Dagen, i Forspgetiden blev der kun malket 2 Gange. Fod-
ring paabegyndtes Kl. 6,30 om Morgenen og KI. 13,40 om Eftermid-
dagen. Malkearbejdet udfories af Gaardens Malkere, Det var dog ikke
de samme Personer, der malkede de samme Kger hele Vinteren, men
alle Malkere var ovede og utvivlsomt dygtigere end Landets Gennem-
snitsmalkere.

oF
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Forspgets Resultater.

Holdenes Ydelse i Forberedelsestiden, da alle Kger jo blev malket
med Maskine, androg:

(ennemsnitlig Ydelse pr. Ko om Dagen i Forberedelsestiden.
: Hold M. Hold H.

Maskinmalkning  Haandmalkning
Meelk, KE ..o 9,27 9,24
Fedt, %0 . ... 4,24 4,20
Smerfedt, g .......... ... . ... 393 388
A0 Mm., kg . ... 9,60 9,51

Holdene har i Forberedelsestiden paa ens Malkning givet hogen-
lunde lige megen og lige fed Me=lk. Holdene har ogsaa fulgtes 'nydéligt
ad i hele Forberedelsestiden, der for 26 Dyr varede i 8 Uger, for 14 i
7 Uger.

Holdenes Ensartethed i Forberedelsestiden fremgaar af Kurvetavie 3.
Heraf ses imidlertid, at Hold H har klaret sig betydeligt bedre i For-
sogstiden end Hold M. Saa snart Keerne kom over paa Haandmalk-

- ning, steg de i Malkemangde, og det er tydeligt, at de haandmalkede

Keer ogsaa i de folgende Uger er faldet mindre i Ydelse end de ma-
skinmalkede. Disse sidste er faldet nogenlunde jevnt i hele Forseget
fra, Forberedelsetid og ind i Forsegstid. For Hold H har Overgang til
Haandmalkning derimod virket stimulerende paa Ydelsen. Endnu 1

6. Forsegsuge gav Kgerne mere end i sidste Uge af Forberedelsestiden.

Ved Slutningen af Forsegstiden gav de haandmalkede Kger over
2,5 kg Malk mere hver om Dagen end de Kger, der blev malket med
Maskine.

Koernes Ydelse i Forsegstiden fremgaar iovrigt ogsaa af feigende
Tal:

Ydelse i Forsogstiden paa henholdsvis Maskin- og Haandmalkning.
Gennemsnit pr. Ko og Dag.

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning  Haandmalkning
Mealk, kg ... ..o ) 6,74 8,41
Fedt, %o . ... .. ... . . ... 4,39 4,40
Smerfedt, g ....... ... ... . ... 206 370
4% Mm., kg ......... ... 7,14 8,92
Tilveekst, g . ... ..o e 339 306

Gennemsnitligt har Hold H alisaa givet mellem 1Y/2 og 2 kg Malk
mere end Hold M. Mindre i Begyndelsen, mere til Slut.
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Nedgang i Ydelse fra Forberedelsestid til Forsogstid.

Hold M. * . Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Melk, kg, Nedgang ...................... 2,53 0,83
Fedt, %, Stigning ...................... 0,15 0,20
Smorfedt, Nedgang ...............:...... 97 18
4% Mm., kg, Nedgang ................... 2,46 0,59

Som det fremgaar af disse Tal og af Kurvetavle 3, er de haand-
malkede Kger kun gaaet lidt ned i Ydelse, medens de maskinmalkede
er gaaet forholdsvis meget ned.

Ogsaa i dette Forseg har der vist sig en tydelig Fordel ved at
malke de lavestydende Kger med Haand i Stedet for med Maskine,

Koernes Fodring,

Vanskeligheden med at skaffe gode proteinrige Fodermidler paa-
virkede ogsaa dette Forseg og gjorde det nedvendigt engang imellem
at eendre Kraftfoderets Sammensatning,

Hele Vinteren brugtes dog 2 Kraftfoderblandinger, en Kageblan-
ding og en Kornblanding. Kageblandingen havde nsesten hele Vinteren
folgende Sammensz=tning:

90 %0 Sennepsskraa,
10 /0 Kedbenmel.

En Del af Sennepsskraaet maatte dog i Perioder erstaites af Sen-
nepskager, og i ca. 14 Dage kort fer Udbinding bestod Blandingen af
Sennepsskraa og Sennepskager (ingen Kedbenmel).

Kageblandingen indeholdt pr. kg gennemsnitlig 0,98 F. E, og 320 g
fordejeligt Renprotein,

Kornblandingen bestod af Zrter, Byg og Kedbenmel. Gennemsnitlig
var der ca.:

40°% Zrter,
559%0 Byg og
5%y Kadbenmel i Blandingen.

1 kg indeholdt ca. 0,96 F. E. med ca. 130 g fordejeligt Reénprotein.
Efter at Overgangsfodringen med Roetop o. s. v. herte op, blev
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der den 2. December 1944 udarbejdet en Foderplan. Denne forudsatte,
at der til Keer med 7 kg 4 %0 Mm, skulde gives folgende Grundfoder:

x kgRoer.,.................... 4,50 F.E. 180 g ford. Renprotein
6 » Ho ......... .. ......... 240 » 300 » » »
2 » Halm ................... 0,50 » 8» o >
0,4 » Kageblanding ............ 0,40 » 98 » » »

Talt ..... 7,80 F.E. 586 g ford. Renprotein
Vedligeholdelse . .............. .. 400 » 250 » » »
Til 7 kg 4% Mm. .............. 3,80 F.E. 336 g ford. Renprotein
> 1 e 0,54 » 48 » » »

Koer, der gav mere end 7 kg 4 %0 Mm., skulde have 1 kg Korn-
blanding for hvert 2,5 kg Malk, de gav over 7,0.

Den anferte Fodring maatte dog andres lidt sidst paa Vinleren,
idet det hlev nedvendigt at spare paa Roe- og Hebeholdningerne.

Udregnes det pr. Ko og Dag i Forsggstiden virkelig forteerede Foder,
kommer man til folgende Resultat:

Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Roer, F.E. . ... ... .. . 4,18 4,20
Kageblanding, kg ............ ... ... ..... 0,40 0,40
Kornblanding, kg ........... ... .......... 1,38 1,84
F.E. Kraftfoder ialt ...................... 1,70 2,15
Ensilage, kg . ......... .. ..o 0,75 0,75
Ho, kg ... 4,92 4,92
Halm, kg ...... ... ... ... ... ... 2,10 2,10
Foderenheder ialt ........................ 8,69 - 9,14
g ford. Renprotein ialt .................... 762 819

Do to Hold har faaet lige meget Grovioder, men de haandmalkede
Koeer har adt noget mere Kraftfoder end de maskinmalkede (0,45 F. E.
pr. Ko om Dagen).

Aarsagen hertil er, at de haandmalkede Kger har holdt Ydelsen
bedre end de maskinmalkede. Og da alle Kger blev fodret i Forhold til
Ydelsen, maatte de haandmalkede Keer have mere Kraftfoder end de
maskinmalkede. I Forhold til Foderet har de haandmalkede Kger givet
mere Melk end de maskinmalkede.




24

Forsog paa Sanderumgaard, K. 318, 1‘)44—45.

Forsegsmedhjeelper Jens Palmelund,

Det tredje og sidste Forseg med Haandmalkning af lavtydende Keer
blev gennemfort paa Sanderumgaard Vinteren 1944—45, Det blev be-
gyndt i forste Halvdel af November 1944 og afsluttedes ved Udgangen
af April 1945. Forsegsmedhjelper Jens Palmelund, der passede For-
soget, blev syg i Begyndelsen af Januar og maatte i ca. 2 Maaneder
have en Aflgser. Som saadan fungerede Landbrugsstuderende Niels
Nygaard og (faa Dage) Assistent H. Bundgaard.

" Forseget falder i 2 Afsnit, nemlig et, der gennemfortes efter samme
Plan som Brattingsborgforsegene, og et, i hvilket Kgerne blev malket
med Haand i Forberedelsestiden.

Forsggets forste Afsnit omfattede 22 Kper. Af disse maatte dog
een sattes ud, fordi den fik Yverbeteendelse (Maskinmalkningsko), tre
andre, som kalvede i Maj, maatte kasseres, fordi den tidlig indtrufne
Draegtighed havde tydelig Indflydelse paa Dyrenes Ydelse. Denne Del
af Forseget kom derfor kun til at omfatte 18 Koer, 9 paa Maskin- og
9 paa Haandmalkning i Forsegstiden. Disses gennemsnitlige Alder,
Keelvetid og Legemsvaegt fremgaar af fplgende Oversigt.

Tabel 3. Forssgskoernes genmnemsnitlige Alder, Kelvetid og Vgt m. m.

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Alder, Dage ....... i 1434 2000
Antal Kger med i hele Forsoget ............ 9 9
Antal Keer i 1. Malkeperiode . .............. 7 2
Gennemsnitlig Kelvetid for Forsgget ........ 28-6-44 15-7-44%
Gaaet i Forseg, gennemsn. Dato ............ 18-1-45 18-1-45
Dage fra Keelvning til Forsogets Begyndelse .. 205 188
Kealvet efter Forseget, gennemsn. Dato ...... 4-10-45 1-1-45
Dage fra Forsegets Beg. til naeste Kalvning .. 259 348
Keernes Vaegt ved Forsegets Begyndelse, ky .. 450 461

Holdene er knapt saa ensartede, som det kunde snskes. De haand-
malkede Kper er gennemgaaende meget aldre end de maskinmalkede,
og medens der var 7 1. Kalvs Kger paa Hold M, var der kun 2 paa
Hold H, en Omstaendighed, der virker til Gunst for Maskinmalkning.

Til Gengeld har de maskinmalkede Keer gennemgaaende kalvet



lidt for de haandmalkede baade for og efter Forsoget. Dette virker til
Gunst for Haandmalkning.
Malketiderne var forst paa Vinteren:

Morgen: Kl 3,30.
Middag: KI. 10,30.
Aften: Kl. 17,00.

Fra 11. Februar blev Aftenmalkningen dog rykket frem til Kl, 16,30.
De flesto Kger blev kun malket 2 Gange om Dagen. Kun nogle Styk-
ker malkedes ogsaa til Middag. I Hovedsagen arbejdedes efter den
Regel, at alle Kvier, der gav over 10 kg Melk, malkedes 3 Gange om
Dagen, og Kvier, der malkede mindre end 10 kg, kun 2 Gange. Voksne
Koer malkedes kun 3 Gange, hvis de gav over 12 kg Mealk om Dagen.

Maskinkgerne blev hele Vinteren malket af samme Mand, der var
en dygtig Maskinmalker. Haandkgerne er derimod gaaet paa Omgang
mellem forskellige Haandmalkere.

Foruden den fer omtalte Maskinko, der havde Yverbetaendelse, og
som af den Grund maatte sazttes ud af Forseget, fik en »Haandko«
(Nr. 16) Yverbetzendelse i 6. Forsogsuge. Ydelsen synes dog ikke at
have veeret paavirket heraf, og Nr. 16 blev derfor staaende i Forsog.

Forsagets Resultater.

I Forberedelsestiden, da alle Kger hlev malket med Maskine, an-
drog Ydelsen:

Ydelse, Gennemsnit pr. Ko duglig i Forberedelsestiden.

Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Meelk, kg .. ... ... 10,66 - 10,67
Fedt, %o . ... 3,54 3,67
Smerfedt, ¢ ... ... ... ... ... 377 388
4% Mm, kg ............................ 9,93 10,06

Holdene har givet omtrent lige megen Ma:lk, men da Hold H har
givet fedest Mealk, er det i Forberedelsestiden en lille Smule sterkere
end Hold M, hvad ydet 4% Mm. angaar. Dette ses ogsaa af Kurve-
tavle 4. Heraf fremgaar desuden, at Hold H har svinget lidt mere i
Dagsydelse end Hold M. Det ligger hojest forst og sidst i Forberedelses-
tiden, men lavest midt i Perioden.
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Studeres Kurvetavlen ndjere, leegger man Meerke til, at Hold H, da
det kommer over paa Haandmalkning, har klaret sig lidt bedre end
paa Maskinmalkning i Forberedelsestiden. I 4. Forsegsuge er den
gennemsnitlige Dagsydelse (4 %o Mm.) saaledes /2 kg hejere end i
6. Forberedelsesperiode 5 Uger tidligere. I Forhold til Hold M klarer
H sig ogsaa godt i Forszgstiden.b I 12, Uge gav de haandmalkede Kger
godt 11/2 kg 4 %o Mm. mere i dagligt Gennemsnit end de maskinmalkede.

Ydelsestal fra Forspgstiden fremgaar af nedenstaaende Oversigt:

Ydelse, Gennemsnit pr. Ko og Dag i Forsogstiden.

Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Melk, kg ....... .. ... ... ... 9,45 9,97
Fedt, %o . ... . 3,75 3,87
Smerfedt, ¢ .......... ... ... . ... ... 354 386
4% Mm., kg ... ... 9,10 9,78
Tilveekst, g ... ... ... . ... . 416 326

Gennemsnitlig har de haandmalkede Kger altsaa givet 0,68 kg
4% Mm. og 0,52 kg Melk mere hver om Dagen end de maskinmal-
kede.

Et solidere Udtryk for den forskellige Malknings Virkning paa
Mwlkeydelsen giver dog Nedgangen i Ydelse fra Forberedelsestid til
Forspgstid.

Nedgang i gennemsnitlig Ydelse fra Forberedelses- il Forsegstid.

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning  Haandmalkning
Malk, kg ....... ... 1,21 0,60
Fedt, %o (Stigning) . ...................... 0,21 0,20
Smerfedt, g ............. ...l 23 2
4% Mm., kg ... 0,83 0,28
Det fremgaar af Beretningen -— isser af Kurvetavle 3 og 4 —

at Merydelsen for Haandmalkning, sammenlignet med Maskinmalkning,
er mindre paa Sanderumgaard end paa Brattingsborg. Til Forklaring
heraf tjener, at 7 af de 9 maskinmalkede Kger paa Sanderumgaard var
1. Kalvs Koer. Og helt unge Koger synes at veere bedre »Maskinkeer«
end eldre. Jo @ldre Kger bliver, des mere betaler de for at blive
malket med Haand.
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Koernes Fodring.

Hvad Fodringen af de 18 Forsegskeer angaar kan meddeles fol-
gende:

Roeavlen var forholdsvis lille. Derfor fik Kgerne kun ca. 2 F.E.
Roer pr. Dyr om Dagen. Hg var der intet af, Ensilage kun lidt. Derfor
blev Forbruget af Korn og andet Kraftfoder forholdsvis stort.

Den forste Del af Vinteren anvendtes folgende Grundfoder:

30 kg Rodfrugt ......... 3,00 F.E. m. ca. 150 g ford. Renprotein
6 » Halm ............ 1,50 > > > 24 » » »
2 » Blanding 1 ...... 1,92 » > » 400 » > »
0,5 » Blandsaed ........ 0,46 » » » 33 » > o

Ialt .... 6,87 F.E. m. ca. 607 g ford. Renprotein
Vedligeholdelse -+ Tilvaekst 4,80 » » »- 350 » » »

Til 5 kg 4% Mm. ....... 2,07 F.E. m. ca. 257 g ford. Renprotein

Koer, der gav over 5 kg 4% Mm., skulde da have Dakning for
Merydelsen i Kraftfoder efter felgende Skala:

Kageblanding, kg
Bland.

k
Blamfsaed Bland. 1 d.2
5,0— 6,9 0,5 2,5 0,5
70— 8,1 0,5 2,5 1,0
82— 9,3 0,5 2,5 1,5
9,4—10,5 0,5 2,5 2,0
10,6—11,7 - 0,5 2,5 2,5
11,8—12,9 0,5 2,6 3,0
13,0—14,1 0,5 2,5 3,5

Senere (fra 11, Marts) brugtes en Del ensileret Roetop som Erstat-
ning for Roer og Kraftfoder.
Kageblanding 1 bestod af:

60 ®/0 Sennepsskraa,
40 %0 Blandsaed.

Senere maatte Sennepsskraaet erstattes af Blandinger, leveret af
Foderstoffirmaer i Odense.
Kageblanding 2 var fra 7. Januar til 3. Marts sammensat af:




29

55 %o Blandseed,

40°/0 Foderblanding fra Odense,
4 %o Kodbenmel,
1 %0 Blodmel.

Det pr. Ko og Dag i Forsegstiden forterede Foder udgjorde for:

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning  Haandmalkning

Rodfrugt + Ensilage . E. ................ 2,39 2,39
Blanding 1, kg ............... . . ... 2,83 2,92.
Blanding 2, kg . ... .. il 2,08 2,05
Blandsaed, kg .......... ... ... 0,28 0,28
Kraftfoder, ialt F.E, . ... ... .. ......... H,08 5,14
Halm, kg ...... ... . . . .. 5,73 5,73
Foderenheder dalt ...... ... ... ... ... ... ... 8,90 8,96
¢ ford. Renprotein, ialt . .................. 929 942

Hold M og Hold H har @®dt nejagtigt lige meget hjemmeavlet Grov-
foder og lige meget Blandsad. De maskinmalkede Keer har dog faaet
0,06 F.E. og 13 g ford. Renprotein mindre end de haandmalkede.
Tages Hensyn til Koernes Ydelse, er de maskinmalkede Koer imidler-
tid fodret fuldt saa stwerkt som de haandmalkede.

Den anden Del af Forsoget paa Sanderumgaard havde folgende tids-
mwssige Udstrakning:

Forberedelsestid . .............. 11. Februar til 24. Marts (6 Uger)
Forspgstid . .......... .. ..... 25. Marts  til 28. April (5 Uger)

Det havde altsaa kortere Varighed end de tidligere omtalte Forsog.
Hertil kommer, at alle Kger i dette Forsoegsafsnit blev malket med
Haand i Forberedelsestiden.

Gaardens Ejer, Avlsforvalter og Fodermester havde den Opfattelse,
at god Haandmalkning stimulerede Koernes Malkeydelse. Og da Mand-
skabet i Stalden kunde overkomme Arbejdef, blev alle Kger — med
Undtagelse af nogle Forspgskeer — malket med Haand.

Da Laboratoriet sidst paa Vinteren enskede Forseget udvidet, maatte
man derfor tage Keer med, som malkedes med Haand. De Koer, der
blev taget med, udgjorde 14 Stk. Heraf kom i Forsagstiden 7 paa
Maskinmalkning, medens 7 blev staaende paa Haandmalkning, Keernes
gennemsnitlige Alder, Kalvetid og Vagt fremgaar af folgende Oversigt:
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Tabel £. Forsagskeernes gennemsnitlige Alder, Keelvetid og Vgt m. m.

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning

Antal Forsegsdyr ialt . ...................... 7 7
Antal 1. Kalvs Koer ...........c.ovvninnn.... 4 3
Alder, Dage ..... e e e 2022 1782
Gsn. Kalvedato for Forseget ................ 26-11-44 = 13-12-44
Gaaet 1 Forseg . ............................ 21-3-45 21-3-44
Dage fra Kelvning til Forsogets Begyndelse .. 116 99
Antal draegtige Keer ca. 1, Juni .............. 3 4
Disses gsn. Kalvedato efter Forseg .......... 5-12-45 4-12-45
Dage fra Forsegets Beg. til neeste Keelvning .. 259 258
Koernes Viegt ved Forsegets Begyndelse ... ... 491 507

Hold H er de yngste, men der er flest 1. Kalvs Kger paa Hold M,
hvilket maa veere en Fordel for dette Hold. Paa den anden Side har
M-Koerne keelvet lidt tidligere end H-Kgerne, en Omstendighed, der
er til Ugunst for M.

Malke- og Fodertider er de samme for Keerne i 2. Forsegsafsnit
som i 1.

Sundhedstilstanden hos Kgerne var i det store og hele god. Dog
havde 3 Kger paa Maskinmalkning Antydning af Yverbetendelse et
Par Dage i 3. Forsggsuge. Sandsynligvis er dette medvirkende til, at
M-Kgerne i den paagazldende Uge ligger forholdsvis lavt.

Der kunde vaere Grunde, som taler for, at man kasserede de 3 Kger
som Forsegsdyr. Yverbetendelsen var imidlertid af forbigaaende Na-
tur, og det var vort Indtryk, at Tilfelde, hvor der forbigaaende er Fnug
i Mazlken samt lettere Tilfaelde af daarlige Patter, i alle Forseg var
hyppigere hos maskin- end hos haandmalkede Kger.

Forsegets Resultater,

(ennemsnitlig Ydelse pr. Ko om Dagen i Forberedelsesiiden.

Hold M. Hold H.

Maskinmalkning  Haandmalkning
Malk, kg ... 12,89 13,20
Fedt, %0 . oo 3,58 3,51
Smerfedt, ¢ ...... ... ...l 461 463
4%0 Mm., kg .. ... 12,08 12,23

De to Hold har under ens Malkning givet praktisk talt ngjagtig lige
meget Smerfedt. Hold H har imidlertid givet mest Mwlk, og selv om
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den var magrest, blev H-Kgernes Ydelse i 4 %o Mm. lidt hojere end
M-Kgernes. :

Tydeligere Billede af Keoernes Ydelse giver Kurvetavle 5. Heraf
fremgaar det, at Ydelsen har svinget en Del fra Uge til Uge, hvilket
rimeligvis har sin Aarsag i, at Holdene kun er paa 7 Kger hver. De
fornaevnte Tilfzelde af Unormalitet i Yverne er sikkert ogsaa medvir-
kende til, at Hold M i tredjesidste Forsegsperiode er forholdsvis langt
. nede. ' ‘

I avrigt viser Kurvetavle 5 et lignende Billede som de ovrige Kurve-
tavler: At lavtydende Kaer; der malkes med Haand, giver mere Mealk,
end hvis do malkes med Maskine. I sidste Forberedelsesperiode gav
Hold H 11,18 og Hold M 11,12 kg 4 %0 Mm. i Gennemsnit pr, Ko daglig.

I sidste Forsegsperiode gav H 12,13 og M 10,59 kg 4 *o Mm. pr.
Ko daglig. De maskinmalkede Kger gav med andre Ord ca. 1'/2 kg
4 % Mm. mindre hver om Dagen end de haandmalkede.

Som Gennemsnit for hele Forsogstiden har Holdene givet folgende
daglige Ydelse:

Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Malk, kg ............ ..., N 10,98 11,72
Fedt, %o . ... .. .. 3,h3 3,82
Smerfedt, € «...oiiiiiie e 388 ’ 448
4% Mm., kg . ... 10,21 11,41
Tilveekst, g . ..o e 112 372

De haandmalkede Koer har altsaa givet 0,74 kg Malk og 1,20 kg
4 %0 Mm. mere end de maskinmalkede. Desuden har de haandmalkede
Kger haft storst Tilvekst, 372 g mod mindre end en Tredjede! heraf
for de maskinmalkede, Vejningerne er imidlertid udfert med kun 23
Dages Mellemrum og er noget usikre.

Forskellen paa Keernes Ydelse 1 Forberedelsestid og Forsegstid an-
drager:

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Melk, kg, Nedgang ...................... 1,91 1,48
Fedt, %, Opgang ........................ 0,05 0,31
Smerfedt, g, Nedgang .................... 73 15
4% Mm., Nedgang ...................... 1,87 0,82

Saavel Melkemaengden som Meaelkefedmen har holdt Sig bedst hos
de haandmalkede Kger. Derfor er de maskinmalkede Kger gennemsnit-
lig gaaet godt 1 kg 4 %0 Mm. mere ned i Ydelse end de haandmalkede.
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Alt ialt viser andet Afsnit af Forseget paa Sanderumgaard 1944—45
et Resultat, der nogenlunde svarer til det, der er vist.i de andre om-
talte Forspg: Noget storre Ydelse for Haandmalkning end for Maskin-
malkning.

Keernes Fodring,
Med Hensyn til de Fodermidler, der blev brugt, henvises til Side
28 og Side 29.
Om de virkelig forteerede Foderkvanta giver folgende Oversigt Be-
sked: ]
Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Rodfrugt + Engilage, F.E. ................ 1,73 1,78
Kraftfoder, kg .......... .. ... ... .. ... .... 4,07 4,07
Halm, kg ...... .. ... 4,26 4,26
Foderenhed iall ....................... ... 7,20 7,20

g ford. Renprotein iadl .................... 728 728

Holdene er fodret fuldkommen ens, og da de haandmalkede Keer
har givet mest Malk, er disse fodret forholdsvis svagest.




Sammendrag.

Haandmalkning kontra Maskinmalkning af
lavtydende Kger.

Med den Udbredelse, Malkemaskiner efterhaanden har (1944 ma-
skinmalkedes en Tredjedel af Danmarks Kger), bliver rigtig Pasning
af disse Maskiner en Sag af Betydning ikke blot for mange Landmsend,
men for Landet som Helhed.

Med Henblik herpaa har Forspgslaboratoriet i Aarene 1943—4b gen-
nemfart -3 Forseg vedrerende Maskinmalkning. Formaalet hermed var
at undersgge, om det er bedre at haandmalke de lavestydende Kger
(Slatmalkerne) end at malke dem med Maskine, lige til de bliver golde.

Forsegsplanen,

Hvert Forseg deltes i en Forberedelsestid og en Forsegstid. For-
beredelsestiden varede mindst 6, som Regel 8 Uger. Forsogstiden va-
rede mindst 9, som Regel 12 Uger. De Kger, der blev brugt i Under-
spgelsen, deltes i 2 Hold: Hold M og Hold H, Hold M blev malket
med Maskine i Forspgstiden, Hold H med Haand. T Forberedelsestiden
blev begge Hold maskinmaliket.

Planen kan ogsaa skitseres saaledes:

Forberedelsestid Forspgstid
qud M. .. ... Maskinmalkning Maskinmalkning
> H oo Maskinmalkning Haandmalkning

Forseget omfattede den sidste Del af Malkeperioden, Paa det Tids-
punkt, Kgerne gik ind i Forseg, gav de som Regel mellem 6 og 12 kg
Meelk daglig.

Som Forsegsdyr kasseredes alle 2- og 3-pattede Dyr. Endvidere
undgik man saa vidt muligt at medtage Dyr, som havde Tilbgjelighed
til at faa Yverbetendelse. Endelig sorteredes de Kger fra, om hvilke
Gaardens Fodermester vidste, at de var »Ikke-Maskinkger«, (I alle
storre Besztninger eksisterer som Regel Koer, som, hvis de malkes
med Maskine, gaar alt for hurtigt ned i Ydelse. Saadanne »Ikke-Ma-
skinkger« er der flest af blandt de voksne og w@ldre Kger, af hvilke
nogle Steder op til 20 pCt. eller mere kommer ind under denne Kategori).
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De haand- og maskinmalkede Keer blev fodret lige steerkt. De fik
praktisk talt lige meget Grovfoder og fik Kraftfoder i Henhold til Mael-
keydelsen.

Malkningen gennemfgries 1 alle Forspg af Gaardenes Malkeperso-
nale, der maa betegnes som dygtige Folk til deres Arbejde.

Forsogenes Resultater.
De tre Forspg, som udfertes paa Brattingsborg Avlsgaard (2), og
Sanderumgaard (1), vil i det fplgende blive betragtet som et.
T Forberedelsestiden, da alle Keer blev malket med Maskiune, havde
de felgende Gennemsnitsydelse:

Hold M. Hold H.
Maskinmalkning  Haandmalkning
Meelk, kg . ... o 9,b4 9,53
Tedt, ®o . . . 4,08 4,03
Smarfedt, g ........ .. ... 385 385
£%0 Mm., kg ... ... 9,59 9,68

Tallene viser, at de to Hold har givet fuldkommen lige megen og
ligo fed Mwlk, da de i Forberedelsestiden blev malket med Maskine.
Kurvetavle 6 viser ogsaa, at Holdene har fulgl hinanden nydeligt, saa
lenge alle Kger Dlev malket med Maskine.

Saa snart Keerne kom ind i Forsegstiden, gav de haandmalkede
Koer imidlertid mere Mwlk end de maskinmalkede. Dette fremgaar al
folgende Oversigt, som viser Koernes daglige Gennemsnitsydelse i For-

sogstiden:
Hold M. Hold H.
Maskinmalkning Haandmalkning
Malk, kg ... .. . 7,10 8,63
Fedt, %o . .. 4,17 4,25
Smarfedt, g ................ R 296 367
490 Mm., K& o oo 7,28 8,95

Heraf fremgaar tydeligt, at de forholdsvis lavtydende Keer, somn
var underkastet Forseg, klarede sig bedre paa Haandmalkning end
paa Maskinmalkning. Endnu tydeligere fremgaar Haandmalkningens
Overlegenhed dog af Kurvetavle 6. Heraf ses, at medens Hold M faldt
nogenlunde jevnt gennem baade Forberedelsestid og Forsegstid, saa
faldt Hold H mindre, da det kom over paa Haandmalkning. Saa sent
som 6 Uger efter Forsggstidens Begyndelse gav Hold H paa Haand-
malkning endnu mere 4 %0 Mm., end det gav 6 Uger tidligere paa Ma-
skinmalkning.

g%
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Forskellen paa de to Hold Kpers Ydelse i Forberede_ises- og For-
sogstid fremgaar af folgende Oversigt: ,
Hold M. Hold H.

Maskinmalkning Haandmalkning
Melk, kg Nedgang ........................ 2,44 0,90
Fedt, %o, Stigning ............ o P 0,14 0,22
Smerfedt, g, Nedgang .................... 39 18
4% Mm., kg, Nedgang ................... 231 0,63

Haandmalkning har altsaa givet 2,44 — 0,90, d. e. godt 1!/2 kg
Malk mere pr. Ko om Dagen end Maskinmalkning. Dertil kommer, at
den haandmalkede Mzlk har vau‘et en lille Smule federe end den ma-
skinmalkede. - i ) -

Efter disse Forseg at demme bar alle XKocr, der giver under 67 kg
Mazlk om Dagen, malkes med Haand, hvis Arhejdet hermed overho-
vedet kan gennemferes.

Ved Overvejelser héevover er der Grund til at huske, at en Ko, der
giver 41/: kg Malk om Dagen, 1 Praksis som Regel faar lige saa meget
Foder som en, der giver 6 kg.

Kan man derfor faa 6 kg Maxlk af en Ko om Dagen ved at haand-
malke den i Stedet for 41/: kg ved at malke den med Maskine, er de
1Y/2 kg, som Haandmalkning giver mere end Maskinmalkning, i Ho-
vedsagen Lon for Merarbejdet.

Dette Synspunkt kan ikke gorves galdende, naar Talen er om hgjt-
vdende Kwper. Hos saadanne (f. Eks. Koer, der giver over 20 kg Malk)
vil en Merydelse paa 11/2 kg om Dagen krave et Merforbrug af Krafi-
foder.

Hovedbetingelserne for at faa et godt Resultat af Maskinmalkning
er for gvrigt: '

1) Malkemaskinen maa ikke arbejde for lenge paa den enkelte Ko.
(Som Regel ikke mere end 3—5 Minutter ved hver Malknmg)

2) Der skal malkes godt efter med Haand. :

3) Kaer, der giver under 6—7 kg Malk om Dagen, bm‘ malkes med

4) Maskmen skal rengeres grundigt.-

5) Malkeren maa veere hurtig og interesseret i sit’ Arbejde. Han bm'
huske, at det er ham og ikke Maskinens Merke, der afger, om der
bliver godt malket. i




Summary.

Hand milking versus machine milking of
low=yielding cows. -

The ground the milking machines gradually has gained (one third
of the cows in Denmark was machine-milked in 1944) makes the skil-
led operation of these machines an important matter not only for the
individual farmer but for the country as a whole, too.

Hence the agricultural research laboraty conducted three experi-
ments on machine milking in the years 1943 to 1945. The object was
to try whether it is better to hahd milk the low yielding cows than to
machine milk them until they go dry.

) Plan of experiment.

Each experiment had a fore-period and an experimental-period.
The fore-period was of at least six weeks and generally of eight weeks
duration. The experimental-period lasted at least nine weeks and ge-
nerally 12 weeks. ‘The experimental animals were divided into two
groups, group M and group H. Both groups were machine-milked in
the fore-period, gronp M was machine-milked and group H hand-mil-
ked in the experimental period:

Fore-period Experimental-Period
Group M . .............. machine-milked machine-milked
» H ............... machine-milked hand-milked

The experiments were conducted in the last part of the lactation
period. The cows produced generally between six and twelve kg milk
daily when started on the experiment. No cows with one or two dry
glands or a tendency to mastitis were used in the experiments. Cows,
which the herdsman knew as »>no machine milkers«, were not used
either. Cows, which drop too quikly in milk yield when machine-mil-
ked, are found in all large herds. Such »no machine milkers« are
most common among full-grown and older cows. As much as 20 per-
cent or more of the cows will go into this group in some herds.
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The two groups were fed on an equal level. They received nearly
equal amounts of roughage and concentrates according to milk yield.
The milking was done by the farm hands, which were skilled milkers.

Experimental results,

The three éxperiments, which were conducted at Brattingshorg Avls-
gaard (2) and Sanderumgaard (1), are in the following treated to-
gether: In the fore-period, when the groups were treated alike, was
the average vield as follows:

Group M. Group H.
machine-milked hand-milked
Milk, kg .......... . ... .. 9,54 9,53
Fat percentage . .......... ... ... .......: 4,03 4,03
Butterfat, g ... ....... ... ... ... .. ... ... 385 385
Milk, fat-corrected, kg .................... 9,59 9,58

The figures show that the two groups have produced cqual amounts
of milk with equal fat percentage, as it'may be seen at page 36 too.
The hand-milked cows produced more milk than the machine-milked
as soon as they were started on the experimental-period. This is seen
in the following table, which shows the average daily vield in the expe-
rimental-period:

Group M. Qroup H.

machine-milked hand-milked
Milk, kg ... 7,10 8,63
Fat percentoge . ... .. .. A, 07 425
Buttevtat, ¢ ... ... ... ... . ) 206 367
Fat corrected milk, kg ........... ... ... ... . 7,28 8,95

It is clearly seen that the low vyielding cows produced more on
hand-milking than on machine-milking. This is still more clearly illu-
strated page 36. The vyield of group M decreased evenly throughout
the fore-period and the experimental—period, whereas the drop in vield
of group H was slighter after the change to hand-milking. The hand-
milked cows produced six weeks after the start of the experimental-
period more milk than they did at the close of the fore-period.

The difference in yield between the two groups in the fore-period
and the experimental-period is seen in the following table:

Group M. Group H.
. machine-milked hand-milked
Milk, kg decrease ...................... 2,44 0,90
Fat percentage, increase .................. 0,14 0,22
Butterfat, g decrease ...................... 89 18

Fat-corrected milk, kg decrease ............ 2,31 0,63
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Hand-milking has vyielded 1,54 kg more milk per cow daily than
machine-milking, In addition the fat content has been a little higher
on hand-milking than on machine-milking. .

All the cows producing less than six to seven kg milk daily ought
to be hand-milked according to these experiments. A cow vyielding 4.5
kg milk daily is generally offered just as much feed as one yvielding
six kg. Hence, the difference of 1,5 kg milk is mainly a return for the
extra labor. This viewpoint, however, is not valid for high producers.
Such cows (cows producing more than 20 kg milk daily) require addi-
tional concenirates for an extra 1,0 kg milk daily.

The main requirements for good results of machine-milking are:

1. The machine must not be left on the cow too long (generally not
more than 3 to 5 minutes at each milking).
2. The cows should he carefully stripped after the machine-milking. -
3. Cows producing less than 6 to 7 kg milk daily should be hand-
. milked. :
4. The machine must be carefully cleaned. »
5. The operator must be alert and interested in his work. He should
be aware, that he is the one, and not the make of the machine, who
determines whether the milking is well done or not,
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Hovedtabel 1. Brattingsborg 1943—44. K. 311.

kg Malk o/ Fedt g Smerfedt kg 4%, Mm.
Periode Hold Hold Hold Hold Hold Hold Hold Hold
M H M H M H M H
1. Forb.periode . .... 10,30 10,03 4,03 4,00 415 401 10,35 10,02
2. do. ... 10,190 9,94 412 410 420 407 10,37 10,09
3. do. ..., 981 9,88 4,07 3,96 400 391 9,92 9,82
4. do. ... 8,99 9,24 4,05 3,95 363 365 9,05 9,17
5 do. L. 9000 919 403 4,06 363 373 9,06 9,26
6. do. L. BB00 924 4,18 3,98 3550 368 8,73 921
7. do. ..... 805 8,0b 821 4,19 339 337 8,31 828
8. do. ... 7,68 8,08 429 4,15 320 335 8,01 8,26
1. IForsegsperiode 7,46 8,04 4,28 414 319 333 7,77 821
2. do. 6,79 7,79 4,39 4,34 208 338 7,19 8,48
3. do. 6,68 7,64 441 448 204 342 7,00 819
4. do. 7010 8,15 4,00 4,62 319 376 7,69 8,90
5. do. 6,61 853 4,46 442 295 377 7,07 9,06
6. do. 5,66 840 4,23 4,31 240 362 5,86 8,79
7. do. 491 7,85 443 4,52 218 355 5,23 B.46
8. do. 489 7,94 4,35 4,39 213 348 5,156 840
9. do. 3,60 7,46 4,52 4,53 168 338 3,08 8,05
10. do. 3,64 7,06 4,40 4,39 156 310 3,75 7,48
11. do. 3,06 6,50 4,05 4,64 124 302 3,09 7,12
12, do. 2,75 b7 4,13 4,63 114 266 280 6,29
Hovedtabel 2. Brattingsborg 1944—45, K. 316.
kg Malk %/, Fedt g Smerfedt kg 4%, Mm.
Periode Hold Hold  Hold Hold Hold Hold Hold Hold
M H M H M H M H
1. Forb.periode ..... 10,18 10,38 4,20 4,05 428 421 10,50 10,46
2. do.  ..... 975 9,78 4,17 4,14 409 406 10,03 10,00
3. do. ... 968 9,60 4,26 4,25 413 408 10,07 9,96
4., do. o 9420 9,28 4,24 4,26 399 396 S 9,76 9,64
5. do. L. 9380 9,19 4,20 4,22 397 388 9,71 9,49
6. do.  ..... 9,10 9,18 421 4,18 383 385 9,39 9,44
7. do. ..... 853 859 4,28 4,21 364 362 8,87 887
8. do. ... 8,45 837 4,25 421 361 354 8,80 8,67
1. Forswgsperiode 795 8,83 4,33 455 344 401 8,34 9,65
2. do. 7,80 8,92 428 4,34 334 387 8,13 9,37
3. do. 7,76 8,97 4,32 4,29 335 385 8,12 9,36
4. do. 7,28 8,78 4,31 4,29 314 376 7,62 9,16
. do. 7,12 8,68 430 4,34 306 377 748 9,12
6. do. 6,76 8,41 4,44 4,34 300 365 721 8,84
7. do. 6,44 8,10 4,46 4,22 287 358 6,88 861
8. do. 6,17 7,84 4,55 4,54 281 356 6,68 847
9. do. 598 8,28 4,60  4,b4 275 376 6,51 896
10. do. 560 7,98 4,48 4,43 2556 3h3 6,10 8,49
11. do. 5,33 7,97 4,47 4,38 238 349 5,70 8,42
12, do. 4,88 7,56 4,53 4,38 221 332 526 8,00
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Hovedtabel 3. Sanderumgaard 1944—45. K. 318 a,

kg Melk 9 Fedt g Smerfedt kg 4" Mm.
Periode Hold Hold Hold Hold Hold Hold Hold Hold

M H M H M H M H
1. Torh.periode . .... 10,79 10,68 3,656 3,88 394 414 10,23 10,48
2. do.  ..... 10,90 10,51 3,07 3,81 389 400 10,20 10,21
3. do. ... 10,46 10,52 3,49 3,66 364 385 9,656 9,98
4. do. ... 10,61 10,27 3,47 3,61 368 360 9,77 9,51
5. do. ... 10,64 10,59 3,60 3,71 369 393 9,75 10,13
6. do. ... 10,67 10,72 3,50 3,59 370 385 9,78 10,07
7. do. ceee 10,78 10,71 3,68 3,57 386 382 10,10 10,02
1. Forsogsperiode .. 10,77 11,01 3,53 3,63 380 399 10,01 10,40
2. do. ..o 10,72 10,84 3,52 3,57 378 387 9,96 10,15
3. do. .. 1043 10,72 3,67 3,66 373 392 9,77 10,17
4. do. .. 10,60 11,06 3,65 3,70 377 409 9,80 10,56
5 do. .. 10,07 10,52 3,68 3,79 370 399 9,58 10,19
6 do. o976 9,90 3,74 3,89 3656 385 9,38 974
7. do. o934 946 3,93 4,01 367 379 9,24 947
8. do. ..922 978 3,82 3,87 352 379 8,98 9,59
9 do. .. 864 9,52 3,94 3,95 340 376 8,56 9,45
0 do. .. 811 937 3,95 4,04 320 379 8,06  9.43
1. do. .. 802 851 4,14 4,40 332 374 8,20 4,02
12, do. Lo 7,71 8.94 3,86 4,20 298 375 755 9,21

Hovedtabel 4, Sanderumgaard 1944—45. K. 318 b

kg Malk v/, Fedt g Smerfedt kg 49, Mm.

Periode Hold Hold  Hold Hold Hold Hold Hold Hold

M H M H M H M H
1. Forb.periode ..... 12,9 13,3 3,71 3,65 A78 471 12,33 12,39
2. do. L., 134 139 3,60 3,55 481 494 12,56 12,98
3. do. ... 1360 142 3,68 3,39 502 480 12,99 12,87
4. do. e 129 13,0 3,45 3,40 444 442 11,82 11,83
5. do. ... 126 13,1 351 3,53 442 460 11,66 1213
6. do. L. 1200 118 3,52 3,64 422 430 11,12 11,18
1. Forssgsperiode .. 11,51 11,69 3,30 3,60 380 421 10,30 10,99
2, do. .. 11,28 11,73 3,39 3,69 382 432 10,22 11,18
3. do. .. 10,46 11,49 3,48 3,80 363 436 9,64 11,14
4. do. .. 10,69 11,56 3,77 4,02 404 465 10,32 11,60
5. do. .. 11,01 12,13 3,74 4,00 413 485 10,59 12,13

+

4%
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Hovedtab
Ved Forsogets Beg. kg Maelk /o Fedt g Smerfedt kg 49, Mm
Hold B0 [
K - g = 52 g b3 X S ) ] ;
Lobe No. T 28 %% 2% & 8% & 2% B 52 0B
Nr. 25 ?ng &% B2 2 28 4 28 2 22 @
8 A A2 &3 fE S8 &AE 23 SE &% &%
M.
1 341 1370 131 260 944 558 4,06 3,85 382 214 9,51 5,45
2 393 157 118 231 844 5H21 386 421 326 219 827 5,37
3 380 1898 166 277 896 541 3,78 3,71 338 201 8,66 5,17
4 153 4118 283 308 8,98 6,27 434 4,48 390 281 944 6,73
5 286 2912 286 115 9,10 3,14 438 4,46 399 140 962 3,36
6 35& 1482 210 182 8,838 6,19 431 485 382 300 929 6,98
7 43 1916 244 122 938 4,69 463 523 434 245 1026 5,56
8 197 1248 212 128 935 554 3,58 425 335 236 8,796 5,775
M. Gsnmit: 2100 206 203 9,07 525 4,12 437 373 230 9,22 555
H.
1 214 1092 94 232 945 7,98 4,06 453 383 362 9,52 862
2 336 1472 128 247 9,00 785 3,85 398 347 313 880 7,83
3 11 2102 179 253 8,24 871 390 401 321 349 8,11 871 871
4 233 3016 336 119 928 537 4,14 469 384 252 947 593 6,74
5 297 1697 247 95 881 6,78 426 586 375 338 9,15 7,78 7,72
6 226 1230 193 144 9,60 892 4,07 4,72 391 421 971 9,89 8,83
70334 1570 232 227 10,28 9,22 398 407 409 375 10,25 9,32 7,58
) 17 2285 249 123 898 588 4,09 4,88 367 287 9,10 6,66 825
H. Gsnit:- 1796 207 180 9,20 7,59 4,04 444 372 337 9,26 8,09 804




tingsborg 1943—44, K. 311.
I STALDPERIODEN

Daglige Foderm&ngder F.E. g ford. Ren- Gen- .
daglig protein dagl.  nem- D%%l_lg
1 Bz Jar Bl He  Ham P. Lalg il Pro- Ywgr Vet
kg kg kg kg kg F.E. F.E. duktion kg g
D 0.5 19,9 17,7 50 2.5 8,24 4,02 583 311 543 418
s (1% 19,9 18,2 5,0 2,7 8,26 3,85 b73 282 581 645
.6 0,4 2.6 28,8 4,3 3,1 8,08 4,15 561 318 485 456
.5 0,8 0,7 30,8 4,1 3,2 8,40 3,59 H36 255 662 -+ 36
.7 1,0 1,2 31,8 5,0 29 9,31 4,98 710 427 5606 723
7 1,0 29,2 3,5 3,3 8,24 4,08 638 372 531
.7 2,0 31,7 20 3.8 8,93 4,62 740 459 562 =667
7 2,0 32,0 1,0 4,5 8,69 5.00 709 490 438
61 1,01 5,04 27,53 3,74 3,25 8,52 4,29 638 . 364 046 357
0,6 22 19,5 19,3 35,0 2.1 10,01 6,25 856 630 Ad2 an
0.6 1,0 19,9 19,3 5,0 27 9,07 5,08 692 443 AOR 191
0,7 1,6 2.6 29,8 4,3 3.1 9,43 5,10 764 481 366 RISk
0,7 0,8 0,7 30,8 41 3,2 8,58 4,20 642 354 376 673
07 12 07 308 41 82 896  A8T 699 440 BIT 982
0,7 20 M7 20 3.8 8,93 4,82 740 479 H22 G657
0,7 1.0 31,7 2,0 3.8 B.O0 412 59 361 AT6 T A
0,7 2.0 35,0 1,0 A5 9,12 418 725 441 568
0,68 1,48 3,43 28.55 3,44 3.30 9,02 4,90 715 ADA 522 312

Ydelsestallene i Forsegstiden gewmlder for de 12 ferste Uger, Foderel samt Titvarksten kun

n--Staldperioden, der for nogle Kvers Vedkommende kun omfatter ned (il 2 Uger.




46
Hovedtabel
Ved Forsggets Beg. kg Melk » Fedt g Smerfedt kg 4%, M
e Koo . gF =¥ = & 2 b $T b 63
Lebe Nr. 9 =E %8 5a %0 5 & 5w ¥ 28
Nr. 25 & & g3 2 25 @ 2% £ 25
44 A2 A RE £E 23 £B &8 £F  £3
M.
1 359 2773 173 9,40 6,20 4,37 4,37 411 271 9,93
2 67 1015 97 10,29 6,58 4,31 4,78 444 3156 10,77
3 110 3381 213 9,76 8,72 4,80 502 468 438 10,93
4 179 1785 167 169 3,38 543 4,37 4,85 366 263 8,84
5 163 1791 283 7,36 479 529 535 390 256 8,79
[ 187 1504 92 316 6,19 4,66 4,47 454 277 211 6,63
7 150 1797 267 6,64 1,72 454 494 301 85 7,17
8§ 280 4464 265 185 7,16 495 4,25 4,27 3056 203 7,44
9 31 1214 126 296 14,60 11,39 3,92 4,13 572 470 14,42
10 43 2174 136 207 12,28 6,97 3,97 4,28 487 298 12,22
11 71 3416 358 11,68 9,43 A12 419 481 395 11,89
12 2 994 137 286 11,21 987 3,77 3,95 423 390 10,82
13 124 2047 217 9,34 409 4,12 3,96 384 162 9,60
14 19 1065 183 278 11,84 10,18 3,91 4,11 463 418 11,69
15 38 1149 178 199 11,50 9,81 4,07 4,40 469 432 11,65 X
16 113 1122 173 9,34 813 4,35 448 407 364 9,84 8,71
17 142 876 166 6,84 530 4,59 4,50 314 238 7,45 5,70
18 183 1114 162 296 9,16 7,81 4,07 4,11 373 321 9,25 7,94
19 246 1078 - 137 296 7,10 6,55 3,82 3,83 271 251 6,91 6,38
20 229 1212 149 4,81 4,03 4,60 4,82 221 194 5,25 4,53
M. Gsnit: 1844 194 253 9,27 6,74 424 4,39 393 296 9,60 7,14
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rattingsborg 1944—45, K. 316.

I FORSOGSTIDEN

Daglige Fodermmngde't’ ‘ . dls;.gﬁlé g ford. (11‘:;‘1‘_ I(;‘g.“;: Daglig
BLi B2 JROr GO Tge He Ham T, il Pro- vmgy Vekst
kg kg kg ke ke kg kg F.E. F.E BY “gukt. kg g
0,40 0,08 45,15 0,35 5,92 1.50 8,27 3,73 715 411 608 355
0,40 2,00 44,73 0,35 5,92 1,50 9,59 5,62 888 641 493 121
0,40 1,92 45,15 0.35 5,92 1,60 9,05 5,28 880 (603 554 4492
0,40 0,50 45,15 0,35 5,92 1,50 8,19 3,87 700 423 h64 388
0,40 . 0,40 45,60 5,90 1,50 8,09 3,75 691 407 567 239
0,40 0,08 45,15 0,35 5,92 1.50 7,78 3,04 653 379 548 347
0,40 0,08 45,50 5,83 1,50 7,74 3,20 649 345 607 692
0,40 0,04 45,15 0,35 5,92 1,50 7,70 347 648 370 bhh AN
040 035 3573 7,52 567 167 800 898 663 A1l 503 434
0,40 1,00 36,15 7,62 5,67 1,75 8,68 4,24 Th4h AB( h87 273
040 1,75 36,15 7.52 567 175 94D 504 835 B4 BTL 273
0,40 3.00 30,73 7,52 0,67 1,67 10,54 6,88 984 768 A32 371
040 075 3615 652 567 1,75 832 420 709 A8 522 A6H

040 3,06 15,00 1921 214 8,25 3,06 970 560 B899 639 5HIH 277
040 3,06 15,00 1921 214 325 3,06 970 5,56 8 635 H28 24
040 244 15,00 19,21 214 3.2 3,06 9,11 493 820 HH2 Hi3b 1H2
040 1506 1500 19,21 244 3,06 827 463 706 492 427 383
0,40 2,06 15,00 19,21 2,14 3 3,06 875 A8 77 324 AYA 25H
0,40 1,69 15.00 19,21 214 3,06 840 4SBT 723 A7T0 D0H 23
040 1,25 15,00 1877 214 3,06 7,493 3,70 665 392 b4H 340

040 1,38 3232 B4 0,76 492 240 869 452 762 405 B33 339

Tilvaeksttallene gwlder enfen fra Forsogets Begyndelse til Udbinding eller til vedkom-
mende Ko's Goldning,



‘ Hovedtabel 6
Ved Forsegets Beg. kg Malk %/, Fedt g Smﬂrfédt kg 4 %% Mm.

Hold w o N
o Ko — g8 =8 $E & &3 ) b T @ &= ®
Lebe Nr. T 9E PE 8% B & & £ % £ B
Nr Iof o= o> 28 @ =29 @ 29 @ 22 @
' o %s *g 5z S 23 o S S 22 3o
48 A2 AN A RE  ES  &RE RS RT ot =3
H. ,
1 353 3278 254 140 9,60 9,52 5,20 524 499 499 11,33 11,29

2 399 2110 279 10,456 11,12 4,66 478 487 531 1148 1242
3 51 990 98 3 9,56 9,52 395 402 378 383 9,49 9,55
4 2656 2386 193 163 7,59 503 4,30 480 326 242 7,93 5,64
5 21 1785 296 7 7,15 437 451 477 322 208 7,70 4,87
6 286 3190 159 166 8,01 733 411 444 330 326 8,15 7,82
7 233 3295 159 317 6,88 626 377 4,01 259 251 6,64 6,27
8 357 2466 236 6,89 6,92 379 415 261 287 6,34 7,07
9 86 1683 125 273 12,01 9,79 4,18 4,33 502 424 12,34 10,28
10 40 2958 194 271 1374 10,42 3,60 394 494 410 1291 10,32
11 193 1385 141 265 11,36 10,78 3,97 3,96 451 427 11,32 10,73
12 283 2608 218 10,80 9,91 4,19 442 453 438 1111 10,54
13 393 2220 131 307 11,10 10,47 3,95 434 438 441 11,02 10,69
14 39 1033 178 200 1241 10,70 427 463 530 496 1291 11,72
15 262 1058 136 10,79 10,28 4,25 4,52 458 464 11,19 11,08
16 125 1165 162 297 8,17 746 459 473 37 353 8,89 8,29
17 207 1042 151 8,09 785 427 4,19 345 329 8,42 8,07
18 136 1068 170 207 7,37 7,19 410 410 303 295 7,49 7,30
19 201 1106 151 199 7,26 7256 433 4060 314 333 7,62 7,90
20 235 1217 143 4,93 548 449 423 221 231 5,29 5,66

g
=~

-
I
[=>]

H. Gsnit. 1902 188 238 9,24 841 420 440 388 370 9,61 8,92




ttingsborg 1944—45. K. 316. ,
I FORSGGSTIDEN

49

Daglige Fodermsengder

0,40
0,40
0,40
0,40
0,40

0,40

Bl 2
kg

1,75
2,83
2,17
0,58
0,04
0,83
0,13
0,87
3,00
1,75
2,00
2,00
1,92
3,44
3,31
2,31
2,31
1,94
2,19
1,44

1,34

Kaal- Bede- Ensi- Ho
roer roer lage
kg kg kg kg
45,15 0,35 5,92
45,15 0,35 5,92
44,73 0,35 5,92
45,15 0,35 5,92
45,15 0,356 5,92
45,15 0,35 5,92
45,15 0,35 5,92
45,15 0,35 5,92
35,73 7,02 5,67
36,15 7,02 5.67
36,15 7,02 5,67
36,15 7,62 5,67
36,15 7,52 5,67
15,00 19,21 2,14 3,25
1500 19,21 2,14 3,25
15,00 19.21 2,14 3,25
15,00 19,21 214 3,25
15,00 19,21 2,14 3,25
15,00 19,21 2,14 3,25
15,00 19,21 214 3,25
32,31 874 0,750 4,92

Halm
kg

1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,67
1,75
1,75
1,75
1,75
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06
3,06

2,10

g ford, Ren-

F.E.

daglig protein dagl.
Fha PR 18t e
9,327 474 836 528
10,43 6,08 992 707
9,75 6,02 903 686
8,27 402 7156 440
7,75 3,60 648 383
851 4,22 745 466
7,83 3,56 659 382
850 4,01 750 446
10,54 6,55 984 734
940 5,02 835 547
9,64 5,90 86hH 641
964 524 865 5HTH
9,56 5,05 856  5hH5
10,06 6,21 948 713
9,93 6,16 931 704
898 491 803 5406
8,98 4,99 803 5bH4
8,63 496 755 538
RE87 529 787  AHTY
8,16 4,52 691 477
9,14 5,06 819 560

nem- Daglig
f}gtgst' vglltlét
kg g
616 364
570 218
445 363
550 489
530 557
H57 259
554 242
608 200
499 424
a87h 152
448 ADD
580 303
602 172
469 234
453 128
513 319
498 277
434 234
416 426
428 213
517 306

Tilveeksttallene gelder enten for Forsegets DBegyndelse til

kommende Ko's Goldning.

Udbinding eller til ved-
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Hovedtabel

Ved Forsagets Beg. kg Melk %, Fedt g Smorfedt kg 49, Mm,
) e $2 & 42 4 52 b
Lebe Ne. T, SE TE £%3 ¥ 3% ¥ 3% ¥ gz ¢

Nr. 3 e o g na 2 R 5 o g ze & =t
4 A A S8 &AE g8 £E &2 £E &2 &%
M.
1 64 1122 66 374 1396 1233 330 3,27 460 404 1249 10,9
2 60 1498 237 205 10,34 10,15 3,83 3,79 396 384 10,08 :
3 115 1755 235 224 9,74 932 389 385 379 3859 9,58
4 145 2292 377 297 8,13 8,47 441 401 358 340 8,63
5 29 1463 432 231 8,93 7,77 370 3,74 330 291 8,61
6 5L 1470 329 223 7,63 549 406 4,41 310 242 7,70
7 69 1181 51 13,80 11,17 2,81 348 390 389 11,40 10,30
8 70 1071 51 13,61 11,44 3,34 3,93 466 450 12,27 11,32
9 71 1230 67 9,74 890 324 372 316 331 8,74
M. Gsnit: 1454 205 259 10,66 945 354 3,75 377 354 9,93
H.
1 16 1852 62 302 11,94 11,89 3,95 3,62 472 418 11,86 11,03
2 155 2164 239 399 11,90 1286 . 3,45 3,07 374 3% 10,38 11,06
3 166 2309 261 283 10,27 11,12 396 4,07 407 462 10,22 11,24
4 62 4164 113 442 10,73 10,74 3,18 3,51 341 377 9,41 9,95
3 63 2702 264 385 8,40 7,55 416 421 350 318 8,61 7,79
6 30 3411 319 276 7,66 468 370 352 283 164 7,31 4,32
7 5 1596 100 12,90 11,00 3,68 4,16 475 458 1229 11,27
8 34 1853 270 10,39 10,98 4,20 4,77 436 524 10,70 - 1225
9 73 1124 65 10,96 892 327 4,05 358 370 9,76 9,13
H. Gsnit: 2018 188 348 10,57 997 3,67 387 388 386 10,06 9,78




anderumgaard 1944—45. K, 316 a,

I FORSOGSTIDEN

Daglige Fodermaengder F.E. g ford. Ren- Gen- Dag-
— daglig - pfg}? dagl. nem-  lig
B BL2 @5 Al Tear eer lage HAM 1 P, tiPro- veet ket
kg kg kg kg kg kg kg F.E. F.E. dukt. kg g
292 3,04 033 14,00 322 355 415 6,00 10,07 6,50 1061 834 414 253
2,71 279 0,33 14,00 322 355 4,15 6,00 962 556 995 739 5H12 791
267 242 033 1400 322 355 415 6,00 9,23 534 945 706 477  HGO
250 237 033 14,00 3,22 355 4,15 6,00 9,02 488 909 645  5H2B  10R
242 1,96 033 14,00 3,22 355 415 600 854 459 848 603 48Y 604
208 092 033 14,00 322 3565 4,15 6,00 722 289 668 385 5H66 308
347 1,92 0,17 12,69 A02 629 519 902 552 1012 812 400 222
3,60 1,96 0,17 12,69 402 629 5,19 921 5,63 1042 834 416 278
3.08 137 017 1269 £02 629 519 813 456 881 674 413 H2R
283 208 028 1356 215 371 486 5,73 890 505 929 695 468 AN6
2,87 2,60 033 1400 3,22 355 4,15 6,00 951 563 990 752 476 374
292 3,00 033 14,00 322 355 4,15 600 10,03 6,13 1056 816 480 274
296 3,12 0,33 14,00 3,22 355 4,15 6,00 10,18 6,09 1078 819 HI17T 0 207
279 283 033 (400 3,22 355 4,015 6.00 974 6,14 1014 804 419 462
254 1,20 033 1400 322 3,55 4,15 600 BO4 408 793 HAT 492 4T3
200 051 033 1400 322 35856 415 606 6495 262 630 347 H6H 110
348 1,64 017 12,69 £02 6,29 514 8,68 AY4 971 TAT 44T 42
361 2,08 0,17 12,69 4,02 6,29 519 933 BAD 0B RIT  AT6 a6
3.09 142 047 1269 402 6,29 519 817 464 BRT 684 4068 750
2,92 205 028 13,56 2,15 3,71 486 573 896 H08 942 T04 4TS 326

Tallene i Forsegstid for Ydelse og VFoder galder for 12 Uger, Tilvaeksten er beregnet
paa Tiden fra Forsegets Begyndelse til Udbinding eller vedkommende Ko's Goldning.




(51}
8]

Hovedtabel 8§

Ved Forsegets Beg. kg Malk °/, Fedt g Smorfedt kg 4°, Mm.
Hold & " -
K — ] =g b2 : > ; b2 : 52 :
e Nr G, -E -E 55 ¢ § ¥ 5 ¥ ¥ ¢
NE. 2% Bz %z 22 2 £2 L g2 B €2 E_
<4 A A¥ £8 E£F RE REE S8 RE @3 =3
M.
1 81 1280 48 307 14,60 1392 3,67 3,73 536 519 13,89 13.35
» 2 84 1157 37 14,35 15,10 3,33 342 506 517 13,33 13,79
3 199 3821 161 195 14,58 11,10 - 3,20 3,07 479 340 13,03 9,55
4 94 2860 153 276 12,52 860 3,85 371 481 319 1223 8,23
5 225 3119 303 12,45 8,10 3,97 3,772 494 301 1240 7,76
6 78 1282 49 11,17 9,86 345 345 385 341 10,24 9,05
7 75 11958 62 10,57 10,18 3,29 3,72 348 379 9,45 9,75
M. Gsnit: 2102 116 259 1289 10,98 358 3,563 461 388 1208 10,21
H.
1 31 2004 164 293 13,55 11,14 3,80 4,25 515 473 13,16 11,56
2 76 1135 52 14,93 13,28 3,34 3,74 499 496 1346 12,75
3 48 2308 144 214 1365 12,60 3,70 421 506 530 13,06 12,99
4 200 30562 60 11,77 9,34 370 385 435 360 11,23 9,14
5 83 1121 42 15,52 14,74 2,97 3,13 462 461 13,13 12,82
6 1 2193 178 220 10,35 9,36 395 425 409 398 10,28 9,71
7 77 1222 50 306 1267 11,66 3,29 3,61 417 417 11,32 10,88
H. Gsnit: 1862 99 258 13,20 11,72 3,51 3,82 463 448 12,23 11,41




anderﬁmgaard 1944—45. K. 318 b.

IR ¢ U

53

I FORSOGSTIDEN

Daglige Fodermeengder F.E. g ford. Ren- Gen- Dag-
daglig protein dagl. nem- lig
Kraft- Ensi- — snits Til-
foder  AMfald lagé Haim L P, Ialt til Pro-  veegt viekst
kg kg kg kg F.E. F.E. a duktion kg g

4,88 11,16 7,54 4,26 8,07 4,13 845 601 487 957
4,88 11,16 7,54 4,26 8,07 4,63 845 641 408 522
4,06 11,16 7,54 4,26 7,18 2,88 726 346 559 478
4,04 11,16 7,54 4,26 7,16 2,61 723 418 609 739
3,72 11,16 7,54 4,26 6,82 2,36 676 380 592 522
3,42 11,16 7,54 4,26 6,49 2,99 633 433 399 1174
3,52 11,16 7,54 4,26 6,60 3,16 647 448 397 130
4,07 11,16 7,54 4,26 7,20 3.24 728 467 493 112
4,04 11,16 7,54 4,26 7,16 2,86 723 453 539 8]
4,26 11,16 7.54 4,26 7,40 4,01 755 566 377 L4
4,88 11,16 7,54 4,26 8,07 3,56 B4H Ak 602 217
3,32 11,16 7,54 4,26 6,39 1,92 618 321 594 394
4,36 11,16 7,54 4,26 7,51 3,87 769 545 448 217
3,54 11,16 7,54 4,26 6,62 2,44 650 382 535 43
4,14 11,16 7,54 4£.26 7,27 3,35 737 495 484 65
4,07 11,16 7,54 4,26 7,20 3,14 728 472 511l 372
Tallene for Ydelse og Foder geelder for 5 Uger (Forspgstiden), Tilvaeksten kun for 3

Uger (indtil Udbinding).
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Hovedtabel 9. Kemisk Analyse m. m. af de ved Forsegene
anvendte Fodermidler.

A s L o
ST - U TR .
e, & ¥, B, :_ =2 B £ % 8 B
g7z 88  adls @2 &2 252 A= 4= 52 & 28
Byyg.
311 total 9,54 9,01 1,65 67.00 3,11 211 16,69
ford. 7,16 6,63 1,38 61,64 1,09 99,1 6,63
316 total 9,26 8,67 1,55 67,09 3,53 2,36 16,21
ford. 6,95 6,36 1,38 61,72 1,24 98,9 6,36
318 total 9,00 8,50 1,68 69,562 3,47 2,27 14,33
ford. 6,75 6,25 1,50 63,71 1,22 101,7 6,25
Havre.
311 total 9,41 8,54 5,47 59.24 7,97 2,60 15,31
ford. 7.53 6,46 4,54 45,61 1,99 84,2 6,46
316 total 8,71 7,94 5,67 59.87 7,87 2,97 14,91
ford. 6,97 6,20 4,711 46,10 1,97 84,8 6.20
318 total 10,38 9,06 5,27 58,72 9,23 2,69 13,71
ford. 8,30 6,98 4,37 45,21 2,31 4,5 6,98
Airler. ‘
311 total 20,09 17,96 1,01 5273 5,05 2,60 18,52
ford. 17,28 15,15 0,66 49,04 2,32 97,2 15,2
316 total 21,03 18,94 0,72 46.80 4£95 2,52 23,98
ford. 18,09 16.00 0,47 43,52 2,28 91,0 16,0
Heorfrokager.
311 total 35,09 33,37 5,97 3225 7,50 8,56 10,63
ford. 30,18 28,46 5,49 25,80 3,68 107,9 28.5
Sennepsskraa.
311 total 35,95 32,08 1,86 31,82 7,89 7,39 15,09
ford. 31,28 27,41 1,66 23,55 4,18 89.8 27,4
316 total 40,51 37,01 1,19 30,93 7,86 7,90 11,61
ford. 35,24 31.74 1,06 22,89 4,17 95,0 31,7
318 total 39,09 35,48 1,59 31.69 8,20 6,85 12,68
ford. 34,01 30,40 1,42 23,38 4,35 94,5 30,4
Sennepskager.
311 total 40,14 36,31 0,89 33,20 7,94 7,18 10,65
ford., 34,92 30,99 0,79 24,57 4,21
316 total 37,05 34,16 4,07 31,19 7,37 6,85 13,47
ford. 32,28 29,34 3.62 23.08 3,91 98,4 29,3




b3}

Hovedtabel 9 (fortsat).

) 5 gg § . e . pr. 100 :z%
3 EX £ R} £ -
B, %2 5. 5. 5. B B & % s b
= &2 a&ls Fs ds  =zEx BE 48 B = HaE
Kaalroefraskraa.
311 total 3216 2940 2,52 32,89 11,35 7,35 13,73
ford. 26,69 23,93 2,37 26,31 2,04 89,2 239
318  total 30,63 28,72 3,75 29,80 9,88 9,90 16,04
ford. 25,42 2651 3,53 23.84 1,78 04,1 26,5
Kodbenmel.
311 total 55,99 49,07 9,64 3,48 22,40 8,46 119 36,1
316 {otal 53,62 47,88 10,03 277 26,39 719 120 429
318 total 39,08 35,45 5,46 4,14 44,15 7,17 O A8
Agerho.
311 total 8,22 6,83 1,85 42.79 25,68 6,08 15,38
ford. 5,01 3,62 0,94 2867 18,75 47,1 3.6
316 lotal 11,83 9,31 1,62 33.88 26,93 8,10 17,64
ford. 7,22 4,70 0,83 2270 19,66 43,9 (W
Lucerneho.
311 fotal 13,45 13,36 1,18 27.33 28,98 8.07 20,49
ford. 10,09 7,00 0,52 19,40 16,23 A4 7.0
Blodmel,
318  total 87,29 85,53 0,20 3.93 10,31 153 80,53
Byghalm.
311 total 3,17 2,80 1,79 41,03 34,62 4,93 14,46
ford. 0,79 0,42 0,70 21,75 18,69 25,4 04
316  total 2,90 254 1,65 36,61 37,21 5,08
ford. 0,73 0,37 0,64 1940 20,09 24,7 0.4
Havrehalm.
311 total 2,27 1,98 2,18 41,62 83,27 5,35 15,31
ford. 3,75 0,46 0,78 19,15 17,97 25,1 0.5
Ensilage.
318  lotal 2,59 1,76 0,43 5,61 1,94 11,02 78,51 |
ford. 1,58 0,75 0,14 3,58 1,40 9,0 0,75 |
Fodersukkerroeaffald. |
318  total 1,08 0,96 0,05 5,76 2.20 1,22 89,69
ford. 0,65 0,53 0,08 5,18 1,58 8,7 0,53

- Sukkerroeaffald.
318 total 1,17 1,05 0,08 3.97 223 1,35 91,30
ford. 0,70 0,58 0,04 3,57 1,61 10,2 0,58






