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Til Statens Husdyrbrugsudvalg.

Herved anmoder jeg om, at den fslgende Beretning maa offentlig-
gores som et Led i Forsegslaboratoriets Publikationer. Beretningen,
der omhandler en Sammenligning mellem forskellige Malkemaskiner,
er blevet til ved et Samarbejde mellem TForsegslaboratoriet, Statens
Redskabsudvalg og Statens Forsggsmejeri.

De i Forsegene sammenlignede Maskiner er: Alfa-Laval (Type M.
og Pr.), Atsa, Benco, Benzona, Manus, Odin, Pulson og Westfalia.
Disse Maskiner har vaeret installeret paa nedennmvnte Gaarde, hos
folgende Forsegsvarter:

Brattingsborg Avlsgaard (Ejer: Lensgreve Danneskiold-Samseeé).

Gyldenholm ........... (Forpagter E. Rasmussen).
Korsebolle ............ (Inspektor K. Westermann).
Sanderumgaard . ...... (Ejer: Kammerherre O. Vind).
Torbenfeldt . .......... (Ejer: Hofjeegermester E. Treschow).

Reprasentanter for de Firmaer, der havde anmeldt deres Maskiner
til Sammenligningen, havde Lejlighed til jeevnligt baade for og under
Forseget at tilse deres eget Anleeg, hvor dette var installeret.

Beretningens forste Afsnit er skrevet af Forsegsleder H. Wenzel
Eskedal, Dr. agro. V. Steensherg og Beregner P. S. Ostergaard. Andet
Afsnit er skrevet af Assistent Halvdan Meller og tredie Afsnit af For-
sogsleder Knud Hansen.

Som Forsegsmedhjeelpere virkede Landbrugskandidaterne N. V.
Clausen, Harald Christensen, J. Chr. Christensen, Ingemann Hansen,
B. Lunau Hansen, Barner Jakobsen, Kr. Dahlgaard Jensen, E. Moller
Jensen, E. Knudsen samt Johs. Ludvigsen. Desuden medvirkede A. O.
Kjeldsen Rasmussen og Aage Sunesen.

Kebenhavn, September 1941. L. Hansen Larsen.

Ovennsevnte Beretning er af Stalens Husdyrbrugsudvalg godkendt
til Offentliggerelse i Forsogsvirksomhedens Publikationer.

Ringsted, Januar 1942, Niels Nielsen,
Formand.
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Malkning med 9 forskellige Malkemaskiner.

I. Forsagenes Forlab og Resultater.
Ved H. Wenzel Eskedal og V. Sleensberg.

A. Indledning.

I Aarene 1931—34 gennemfarte Forsogslaboratoriet nogle Forseg,
i hvilke Haandmalkning af Kger sammenlignedes med Maskinmalk-
ning. Resultatet heraf er omtalt i 160, Beretning fra Forsegslabora-
toriet, der viser, at Maskinmalkning ikke helt staar paa Hojde med
god Haandmalkning. Det hedder herom i Beretningens Sammendrag,
at god Haandmalkning er Idealet, hvad Malkning angaar. Begrun-
delsen for denne Paastand er forst og fremmest, at Koer giver mere
Me=lk paa god Haandmalkning end paa Maskinmalkning. Forste Klas-
ses Haandmalkning sikrer — hedder det — om ved 1 kg Malk mere
pr. Ko om Dagen end Maskinmalkning.

Til Trods for. at dette Resultat gennem Forsegslaboratoriets Publi-
kationer, gennem Landbrugspressen, gennem Landbrugsskolers og
Konsulenters Virksomhed og paa anden Maade er spredt til danske
Landmaend, har Malkemaskiner dog faaet storre og sterre Udbredelse
her i Landet i de senere Aar. Rimeligvis er Hovedaarsagen hertil
farst og fremmest, at det sidst i Trediverne efterhaanden er blevet
vanskeligere at skaffe god Hjalp til Malkningen; men medvirkende til
den paageldende Udvikling er ogsaa. at mange — med Rette eller
Urette — har den Opfattelse, at Maskiner, der fabrikeres nu om Dage,
paavirker Kgernes Ydelse gunstigere end Maskiner, fremstillet om-
kring 1930.

Under alle Omstendigheder har Indkeb af Malkemaskiner veaeret
et aktuelt Sporgsmaal i Landbrugskredse i de senere Aar. [ Erkendelse
heraf gik Forsegslaboratoriet i 1938 i Gang med at sammenligne for-
skellige af de mest kendte Malkemaskiner, der findes 1 Handelen.
Formaalet hrermed var forst og fremmest at skaffe et Grundlag for
Vejledning i Indkeb af Malkemaskiner.
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Sammenligningen omfatter 9 Maskiner, som blev stillet til Raadig-
hed af folgende 8 Firmaer:

Maskine: Firma:
Alfa-Laval, Type M. ..... A/S Dansk Alfa-Laval, Kgbenhavn N.
Alfa-Laval, Type Pr. .... A/S Dansk Alfa-Laval, Kebenhavn N.
Atsa . ... . il Bredr. Bendix, Kebenhavn K.
Benco .................. Benzon Trading Compary, Kgbenhavn F.
Benzona ................ Fabrikant Strange Hansen, Lyngby.
Manus ..........ovnnn.. Ole Sgrensen & Co., A/S, Kolding.
Odin ................... Dansk Elektricitets-Compagni, A/S, Odense.
Pulson . ................ H. C. Petersen & Co., Eftflg., Koebenhavn S,

. og M. Poulsen og Senner, Vejle.

Westfalia, ............... A/S Saxonia, Kebenhavn K.

Foruden disse 9 Maskiner eksisterer adskillige flere, som altsaa ikke
har deltaget i Forsegene. Enkelte af disse er saa ny, at de ikke forelaa
som feerdige Maskiner, mens F'orsggene gik, og saadanue har naturligvis
ikke kunnet indgaa 1 Undersegelserne.

Igvrigt er det vel ikke unaturligt, om Kgbere af Malkemaskiner vil
have storre Tillid til de Firmaer, som selv har ensket at lade deres
Maskiner underkaste forsegsmaessig Undersogelse, end til andre Fir-
maer, som har haft Lejlighed til at deltage i Forsagene, men som med
Forset har holdt sig borte fra Afprgvningen.

Maskinen Odin fra Dansk Elektricitets-Compagni i Odense (ny
Maskine) indgik ferst i Forseget fra Efteraaret 1939. Alle de avrige
8 Maskiner har veeret med i Undersogelserne siden Slutningen af 1938.

Forsegene hlev gennemfort paa 5 Gaarde, der alle er i privat Eje.
Paa hver af disse var Alfa-Laval, Type M. (magnetstyret) installeret
som saakaldt Maalemaskihe og foruden den tillige en eller to Forsogs-
maskiner. Forsegsgaarde og Forssgsmaskiner er anfert i felgende
Oversigt: ‘

Forspgsgaard: e ' Forspgsmaskiner:
Brattingsborg Avlsgaard ............ Atsa og Westfalia.
Gyldenholm . ...................... Benzona.

Korsebelle ......................... Manus og Odin.
Sanderumgaard .................... Benco.

Torbenfeldt ........................ Alfa-Laval, Type Pr. og Pulson.




Der indgik som Regel ca. 20 Keer pr. Anleg, altsaa ca. 40 Kpger,
hvor der var en Forsegsmaskine, og ca. 60 Kger, hvor der foruden
Maalemaskinen var to Forsegsmaskiner.

Kperne, hvoraf nogle gerne maatte vaere helt unge (1. Kalv), og
andre noget ®ldre, malkedes i en Forberedelsestid paa 5—7 Uger med
Maaleanleegget., Efter Forlsbet af Forberedelsestiden inddeltes de i
Hold, d.v.s., der toges for den enkelte Ko Bestemmelse om, hvorvidt
den fortsat skulde malkes med Maalemaskinen, eller den skulde flyttes
over paa en Forspgsmaskine, samt 1 Tilfxlde af, at der var to saa-
danne paa vedkommende Gaard, da hvilken af disse den skulde malkes
med.

Ved Kgernes Inddeling i Hold tog man Hensyn til:

1. Individernes Alder.

2 » Kelvetid.

3 » Ydelse i Forberedelsestiden.

4. » Ydelse i tidligere Aar.

5 » Letmalkelighed (herunder Eftermalksmangde).
6 » Legemsvaegt og Huld.

Da Keerne ikke indgik i Forberedelsestiden paa ex Gang, men forst
Tid efter anden, efterhaanden som de kalvede, og da Forberedelses-
tiden skulde vare nogenlunde lige lang for alle Dyr, kunde selve For-
sogstiden heller ikke paabegyndes samtidig for hele Flokken af For-
sagsindivider. Den paabegyndtes som Regel ca. 6 Uger efter, at ved-
kommende Individ var indgaaet i Forberedelsestiden (ca. 7 Uger efter,
at det har k:aélvet).

Oprindeligt var det Meningen, at den er Gang foretagne Hold-
inddeling skulde gwlde til Forsogenes Afslutning — altsaa i 2 Aar.
Der indtraf imidlertid saa mange Uheld i Besatningerne: Mund- og
Klovesyge, Yversygdomme o. s. v., saa Planen paa dette Punkt maatte
sndres. Mange Dyr, der indgik i Forseget det forste Aar, var uanvende-
lige det andet, og Holdene maatte derfor suppleres i Efteraaret 1939;
ja, paa 4 af de 5 Gaarde maatte der dannes helt ny Hold ved Paa-
begyndelsen af andet Forsegsaar,
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Unormale Kger samt Kger, der var serlig vanskelige at malke med
Maskine, undgik ‘man saa vidt muligt at tage med i Undersegelsen.
For Eksempel kasseredes mange Individer, som gav. sarlig megen
Eftermeelk. ,

Det daglige Arbejde med Pasning af Malkemaskinerne og Koernes
Fodring udfertes af Forsegsmedhjslpere, som Regel Landbrugskandi-
dater, der var antdget og lonnet af Forsogslaboratoriet. Forsggsmed-
hjelperne foretog selv Gerberering af Melken 2 Gange ugentlig, hver
Gang i Melk fra to Degn. Der arbejdede en eller to Forsegsmedhjalpere
paa hver Gaard, en paa de Gaarde, hvor der kun sammenlignedes med
2 Maskiner, og 2 paa de Gaarde, hvor 3 Maskiner deltog i Sammen-
ligningen, Forspgsmedhjalperne udferte — som berert — selve Maskin-
malkningen og vejede i Staldfodringsperioden alt Foderet ud til de
enkelte Kger ved hver eneste Fodring. En Undtagelse herfra dannede
Straafoder, som blev vejet ud til flere (5—6) Koer ad Gangen.

I selve Forsegstiden bestreebte man sig for skiffevis at bruge de
forskellige Maskiner forst. Hvis f. Eks. Alfa-Laval paa Korsebelle i
en Maaned blev brugt ferst og Manus sidst, byttedes Maskinerne i
den folgende Maaned om, saa Manus brugtes forst og Alfa-Laval
sidst o. s. v.

Foderplanen blev udarbejdet med Normalfodring for @je. Man til-
sigtede at fodre alle Hold ngjagtig lige steerkt i Forhold til Vagt og
Malkeydelse.

Forsegenes Hovedformaal var at undersoge:

1) Om de enkelte Maskiner har forskellig Indflydelse paa Kaernes
Ydelse,

2) Om de enkelte Maskiner malker lige rent.
3) Om de enkelte Maskiner malker lige hurtigt.

4) Om de enkelte Maskiner har seerlige praktiske Fordele og Mangler.

Desuden var det Hensigten at undersege forskellige andre maskin-
tekniske og bakteriologiske Forhold vedrorende Malkningen. Disse sidst-
navnte to :Sider af Forspgene har Statens Redskabsudvalg og Statens
Forsagsmejeri isar taget sig af.
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'B. ‘.De_enkelté Forsag.

1. Brattingsborg Avlsgaard.

Paa Brattingsborg Avlsgaard Msammenlignedes som - foran anfert
Maskinerne Alfa-Laval, Type M, Atsa og Westfalia. Atsa og Westfalia
blev nyinstalleret med Henblik paa Forsegene, hvert Merke med to
Anlaeg, et i Kostalden paa Gaarden til Vinterbrug og et i en Malkestald
ude i Marken til Brug paa den Tid af Aaret, da Kperne gik paa Grees.
De benyttede Alfa-Laval Anleg (hjemme og i Malkestalden) var der-
imod 7—8 Aar gamle, men blev efterset af Monteorer fra Firmaet, for
de blev anvendt paa Keerne i Forsoget.

Forseget 1938—39.

Forberedelsestiden begyndte for de farste Kgers Vedkommende den
12. December 1938, og Forsegstiden afsluttedes for de sidstes Vedkom-
mende den 22. Qktober 1939,

Talt indgik 60 Kper i Undersegelsen, 20 paa hvert Hold. Ca. en
Tredjedel af disse (19 Stk.) var Kvier, der kun havde kalvet en Gang.

Vedfojede Oversigt giver ipvrigt et Indiryk af det benyttede Ko-
materiale samt af Holdenes Ensartethed.

Hold 1 Hold 2 Hold 3
Alfa-Laval Atsa  Westfalia

Alder, Dage ved Forsegets Begyndelse ...... 1621 1601 1652
Antal Kvier . ......ooovvu i, e 6 7 6
Gennemsnitlig Veegt, kg .................... 447 445 449
Kealvet for Forsegets Begyndelse, Dage ... ... 77 . 7% 75
Karakter for Ydeevne .................... 3,4 3,5 34
Karakter for Letmalkelighed ......... e 3,6 3.8 3,6
Eftermalk pr. Malkning, kg ................ 0,19 0,20 0,21
Ydet i sidste Laktationsperiode kg 4 ®/o Mm. pr.

KoogDag ..., 12,9 13,8 11,9

De fleste i denne Oversigt anfgrte Tal forklarer sig selv. Om Karak-
ter for Ydeevne og Letmalkelighei skal dog meddeles et Par Oplysnin-
ger. Gaardens Fodermesier og Forspgsmedhjaiperen udforte i Faetles-
skab denne Bedemmelse, Kger, om hvilke man skegnnede, at de havde
seerlig stor Ydeevne, fik 5 Points herfor, og Kger med aabenbart ringe
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Anlaeg for at give Malk, fik 1 Point. Igvrigt fik de fleste Dyr Karak-
teren 3 eller deromkring. Til Kger, der var meget lette at malke, gav
man 5 Points for Letmalkelighed. De, der var sarlig vanskelige at
have med at gore paa det paagmldende Omraade, fik 1 Point, medens
Flertallet fik 2—3 eller 4 1 Karakter for Letmalkelighed.

Tavrigt fremgaar det af Oversigten, at Holdene er meget ensartede,
hvad Alder, Veegt og Keelvetid angaar, Pointstallene for Letmalkelighed
kunde tyde paa, at Hold 2 (Atsa) var lettest at malke og havde hajest
Ydeevne. Dette sidste finder Stette i Ydelsestallene fra sidste Lakta-
tionsperiode. Det skal dog i denne Forbindelse understreges, at en
Tredjedel af Forspgskeerne kun havde kelvet en Gang, og at Bedom-
melsen af disses Ydeevne maa vare noget usikker, Hele Kvagbesaet-
ningen paa Brattingéhorg Avlsgaard fik Mund- og Klovesyge to Gange
i 1938—39. Forste Gang konstateredes Sygdommen omkring den 20,
Oktober 1938, og anden Gang ca. 1. Februar 1939. Begge Angreb kom
til at preege Besw®tningen steerkt. Det forste indtraf, inden Forarbej-
derne til Forsaget var sat i Gang, Forstyrrélserne blev af den Grund
forholdsvis ringe. Dog generedes Underspgelserne noget heraf, dels der-
ved, at Forsgget-s Paabegyndelse blev udskudt, og dels derved, at de
Kger, der indgik i Undersogelsen, var svaekkede og rimeligvis ogsaa
heemmede i deres Malkeevne.

Mange Koer fik daarlige Lemmer, Flere — ikke mindst af de tun-
geste Kger — fik Betaendelsesprocesser ved Klovene. De led gjensynligt
stzerkt herunder, haltede meget, naar de skulde gaa, og havde i ad-
skillige Tilfzelde ondt ved at staa op i Baasen.

Angrebet i Februar var i og for sig mere godartet end Efteraars-
angrebet; men Keerne var paa dette Tidspunkt mindre modstandsdyg-
tige, og til Trods for, at hele Besatiningen blev behandlet med Serum
mod Mund- og Klovesyge den 31. Januar, og Sygdommen for nogle
Dyrs Vedkommende forst gav sig synlige Udslag den 2., 3. og 4. Februar,
paavirkede ogsaa denne Farsot Keernes Befindende i uheldig Retning.

Dette fremgaar ogsaa af vedfgjede Kurvetavle 1, som illusirerer,
i hvilken Grad Ydelsen er blevet paavirket af Mund- og Klovesygen
i Februar. ‘ ‘

Det mest bemzerkelsesvaerdige ved Kurverne er det staerke Fald i
Melkemengden fra 4. til 5. Uge og den samtidig indirufne overordent-
lig steerke Stigning i Malkefedme. Denne sidste er dog ikke saa stor,
at den ophaver Virkningen af Faldet i Malkemangde,
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Kurvetavle 1. Mund- og Klovesygens Indflydelse paa Ydelsen.

19
18
17
16
15
14
13
12
4,00

kg Melk

% Fedt
4,50

4,40
4,30
4,20
4,10
4,00
3490
3,80

18
17
16
15 | xg 4 % vn.
14
13

Uger: 1 2 3 4 5 6 7 8]
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Om andre Forhold, der har paavirket Koérnes Ydelse, og som har
Tilknytning til disses Sundhedstilstand, skal nzevnes, at en Ko paa
hvert af Holdene 2 og 3 (Atsa og Westfalia) blev angrebet af Yverbe-
teendelse. En Ko (Nr. 296 paa Westfalia) blev trepattet i Forsegstiden,
en anden (Nr., 174 paa Atsa) faldt fra 26 til 6 kg i Ydelse i Lgbet af
nogle Uger. Endeﬁg fik en Alfa-Laval-Ko (Nr. 88) revet en Bagpatte
1 Pigiraad.

Tre Kger paa Hold 1 (Alfa-Laval) fik Benskader af forskellige
Slags. Det samme var Tilfeldet med tre Dyr paa Hold 3 (Westfalia).
Men selv om disse Uheld — som antydet — har paavirket Ydelsen i
ikke ringe Grad, tyder en ngjere Analyse dog ikke paa, at Fdrsagets
Sikkerhed forgges, hvis disse Dyr kasseres og betragtes som staaende
uden for Undersagelsen.

I Staldperioden fodrede man med Roer, Halm og Kraftfoder (intet
Hp). Kraftfoderet bestod af 2 Blandinger, en Kageblanding med ca.
250 g fordoieligt Renprotein pr. kg og en »Kornblanding« med ca.
160 g fordejeligt Renprotein ligeledes pr. kg. Kraftfoderforbruget var
igvrigt delvis paa Grund af Mund- og Klovesygen ret stort. Dette frem-
gaar af felgende Tal, der angiver Foder, forimret pr. Ko om Dagen
i Forsogstiden paa Stald:

Hold 1 Hold 2 Hold 3
Alfa-Laval Atsa Westfalia

Kageblanding, kg ........................ 2,96 2,99 2,99
Kornblanding, kg ............ ... ... ..., 3,67 3,30 3,60
Roer, F.E. ......... ... .. ... .. .. 3,48 3,48 3,48
Halm, kg ... 4,50 4,50 4,50
Ialt F.E. ... o 11,10 10,80 11,07
Ialt g fordejeligt Renprotein .............. 1386 1338 1384
Ydet kg 4 %o Mm. . ............. ... . ..... 14,93 14,10 15,42
pr. ydet kg 4 ®/o Mm.:

F.E. til Produktion .................. 0,48 0,48 0,46

g fordejeligt Renprotein til Produktion 76 77 74

Holdene er fodret ret neer ens. Dog har Hold 2 (Atsa) faaet lidt
mindre Kornblanding end de andre Hold. Forholdet er imidlertid det,
at Atsa-Kgerne i den paag=ldende Periode ogsaa har givet mindre
Mzlk end de andre Hold. Beregnet i Forhold til Ydelsen er de derfor
ogsaa fodret mindst lige saa staerkt som Alfa-Laval- og Westfalia-
Kaerne.
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Det skal bemeerkes, at Kraftfoderet paa Bratiingsborg ikke vejedes
ud til Kgerne. For at lette Arbejdet for Forspgsmedhjelperne anskaf-
fede Gaarden en »langelandsk« Kraftfodervogn, ved Hjxlp af hvilken
det maaltes ud. En foretaget Prove viste, at Udmaalingen skete med
nogenlunde tilfredsstillende Sikkerhed, selv. om den ikke er fuldt saa
ngjagtig som Vejning,

) Ogsaa om Sommeren var Fodringen omtrent lige staerk. Alle Kger
havde Adgang til de samme Greesmarker. De gik i Leosdrift paa Brat-
tingshorgs Strandenge, som imidlertid — grundet paa Terke det paa-
gaeldende Aar — kun gav et ringe Greesudbytte. Kraftfodertilskuddet
til de tre Hold var neasten lige stort, idet

Hold 1 (Alfa-Laval) fik 0,68 kg Kraftfoder gennemsnitlig pr. Ko daglig.
> 2 (Atsa) » 0,64 » » » » » »
» 3 (Westfalia) » 0,69 » » » > » »

Blandingen var sammensat af 60 pCt. Kager og 40 pCt. Korn og
Klid. Den indeholdt 218 g fordejeligt Renprotein samt 1,07 F. E. pr.
kg, og var altsaa en god G-Blanding.

I samme Periode, som Kgerne fik de nevnte Mangder Kraftioder,
praesterede de folgende gennemsnitlige Dagsydelse:

Hold 1 (Alfa-Laval) 8,68 kg 4 % Mm.
> 2 (Atsa) 8,64 » » »
» 3 (Westfalia) 9,18 » » »

Vedfgjede Kurvetavle 2 giver isvrigt en Oversigt over Keernes
Ydelse i Forberedelsestiden og de ferste 26 Uger af Forsegstiden.

Hold 2 (Atsa) har saavel i Forberedelsestiden som i hele Forsegs-
tiden givet mindre Malk end de to andre Hold, og selv om det periode-
vis har en nogenlunde hgj Fedtprocent, giver Holdet dog gennemgaaende
mindre 4 %0 Maalemslk end de andre Hold. For Hold 1 (Alfa-Laval)
og 3 (Westfalia) ligger Kurverne navnlig i Forsegstiden ret ens,

Talmassige Udtryk for Kgernes Ydelse giver nedenstaaende Over-
sigt, der viser de tre Holds Ydelse i Forberedelsestiden paa Alfa-lLaval
samt i de forste 21 Uger af Forsegstiden, da de blev malket med hen-
holdsvis Alfa-Laval og de respektive Forspgsmaskiner,




16

Kurvetavle 2. Keernes Ydelse i forste Forssgsaar.
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Ydelse kg 4% Mm. pr. Ko daglig.

Nedgan

Malkemaskine Forberqdelses— t.—21. Uges Forbegredgt.—

’ tid Forsegstid Forsogstid
Hold 1. Alfa-Laval ...... 16,51 12,54 3,97
» 2 Atsa . .......... 15,89 12,08 3,81
» 3. Westfalia ....... 16,13 12,65 3,48

Ligesom Kurvetavle 2 viser Tallene, at Atsa-Kgerne i omtrent hele
Forseget ligger lavest, men at de andre to Hold, navnlig i Forsegstiden,
ligger hinanden meget naer. Nedgangen i Ydelse var mindst for Hold 3
{(Westfalia) og sterst for Hold 1 (Alfa-Laval). Forskellen er dog ringe,
saa ringe, at den i Betragtning af den Usikkerhed, saaddnne Tal er be-
heeftede med, ikke berettiger til Sluininger om, at Maskinerne har en
forskellig Indflydelse paa Keernes Ydelse.

Med regelmsaessige Mellemrum kontrolleredes under hele Forsoget,
hvor megen Malk de enkelte Malkemaskiner efterlod til Eftermalkeren.
Paa Brattingsborg gennemfertes en saadan Eftermalkningskontrol ca.
3 Dogn i Forberedelsestiden og op til 11 Gange i Forsegstiden. Resul-
taterne viste, at de tre Maskiner var nogenlunde lige gode til at malke
Kaerne rene. Den gennemsnitlige Mengde Eftermeelk pr. Ko og Malk-
ning androg:

kg Eftermcelk pr. Ko pr. Malkning.

Forberedelsestid  Forsogstid Forskel

Hold 1. Alfa-Laval ..... 0,19 0,31 + 0,12
» 2, Atsa .......... 0,20 0,26 + 0,06

» 8. Wesifalia ..... 0,21 0,24 + 0,03

Maengden af Eftermaelk er som Helhed lille og nmsten ens for de
tre Hold i den Tid, de blev malket med samme Maskine (i Forberedel-
sestiden). Tallene fra Forsegstiden peger dog i Retning af, at begge
Forsggsmaskiner malker en lille Smule renere end Alfa-Laval. Forskel-
lighederne er dog saa smaa, at det er tvivlsomt, om de har praktisk
Betydning.

For at faa lidt Kendskab til, hvor hurtigt de enkelte Maskiner
arbejder, blev der paa alle Gaarde foretaget Undersegelser vedrprende
den saakaldte Malkningsintensitet, hvorved forstaas den Hastighed,
hvormed Malkningen sker, maalt i kg Maslk pr. Minut. Som Hjeelpe-
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middel ved denne Side af Forsggene benyttedes et Apparat, bestaaende
af felgende Dele:

1. En Fjedervagt, specielt konstrueret med Intensitetsmaaling for
Qje,

2. et Ur, der gav et Klemt pr. Minut,

3. et Stativ.

Naar en Malkemaskine skulde afi)mves, blev Stativet stillet op 1
Baasen mellem et Par Kaer. Fjedervaegten heengtes op i Stativet, og
" den Maskine, hvis Arbejde man vilde undersoge, haangtes op i Veegten.
Derefter sattes Pattekopperne paa en Ko, Maskinen sattes i Gang, og

Kurvetavle 3. Malkningsintensitef.

Brattingsborg 1938-39
1,80 0 — Alfa Laval
/Q — — —Atsa
1,60 -------Westfalia
kg Mzlk Eftern.
1,40 pr Min. pr Ko
Alfa-Laval 0,99 0,38
1,20 Atsa %:gi 0,27
1,00
0,80
0,60
0,40
0,20

1 2 3 4 5 6 7 8 9 139

Minutter.
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samtidig -startedes Uret. Malkemaskinen arbejdede altsaa, medens den
hang i1 Fjederveegten, som den, efterhaanden som' Melken stremmede
ned i Maskinen, trak sterkere og steerkere nedad. Fjedervaegten regi-
strerede naturligvis dette Trak, og det var Medhjaelperens Opgave;
hver Gang der var gaaet et Minut, og Uret klemtede, at aflase, hvad
Spand 4 Ma=lk vejede, og opnotere dette paa et Skema.

Herved fik man en Talraekke, hvoraf man:' kunde udregne, hvor
megen Melk der var malket i det forste Minut under Malkningen, i
Malkningens 2. Minut o. s. v.

Kurvetavle 3 viser, at de tre Maskiner paa Brattingsborg har malket
nogenlunde lige hurtigt. Dog giver Atsa. og Westfalia i 2. Minut
lidt mere Malk end Alfa-Laval. Denne sidste ligger til Gengeeld over
de andre Maskiner i Malkningens 3., 4., 5. Minut o. s. v.

Nedenstaaende Oversigt omhandler det samme Forhold og viser
med Tal, at 5 Minutter efter, at Malkningen er begyndt, har Maski-
nerne taget henholdsvis 89, 93 og 91 pCt. af den totale Maclkemaengde.
For Maskinmelk var de tilsvarende Tal 96, 98 og 97 pCt. Mengden
af Eftermelk var ved Intensitetsmaalingerne noget hgjere for Alfa-
Laval end for de to andre Maskiner (se Tallene paa Kurvetavlen).

Alfa-Laval Atsa Westfalia
ke [ atigll:alk kg % afigﬁalk kg % afiklt\i(tmlk
1. Minut .............. 1,13 20,0 1,02 19,6 1,14 21,3
2. v e 1,63 28,8 1,88 36,2 1,78 33,2
3 > 1,24 21,9 1,20 23,1 1,13 21,1
S P 0,70 12,4 0,54 10,4 0,59 11,0
B » 0,35 6,2 0,18 3,5 0,25 4,7
6. v ... 0,13 2,3 0,08 1,5 011 . .21
7 P e 0,06 1,1 0,02 0,4 0,03 06 .
8 > 0,02 ‘0,4 0,01 0,2 0,01 0,2
9. v e 0,01 0,2 — . — 001 . 02
10, » L 0,01 0,2 — - .
Maskinmaelk . .......... 5,28 93,5 4,93 94,9 5,05 94,4
Eftermeelk ............. 0,38 65 - 027 5,1 031 . 56
Meelk dalt .............. 566  100,0 520 100,0 536 1000
pCt. af Maskinmalk efter o
5Min .o 95,6 978 : 96,8

Det var oprindelig Hensigten at fore neje Kontrol med, hvornaar
Malkningen af det enkelte Hold paabegyndtes og afsluttedes for der-
ved at faa et bredere Grundlag for Bedemmelsen af, hvor lang Tid

2*
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der i Praksis ialt vil medgaa med Keernes Malkning (Omflytning af
Maskine fra Ko til Ko indbefattet). I nogle af Forsegene (f. Eks.
Brattingsborg 1939—40) er de fremkomne Tal saa usikre, at de ikke
kan henyttes.

Tallene fra Brattingsborg 1938—39 viser, at Atsa og Westfalia
har malket en lille Smule mere Malk i andet Minut end Alfa-Laval;
men den fundne Forskel er dog naseppe saa stor, at den har praktisk
Betydning.

Forseget 1939—40.

I andet Forseogsaar paabegyndtes Forberedelsestiden med de forste
Kper den 9. Oktober 1939, og Forspgstiden afsluttedes den 25, August
1940. Der indgik ligesom i fgrste Aar 60 Kger i Undersogelsen, 20 paa
hver af de tre Maskiner. For at faa Holdene fuldtallige indenfor en
rimelig Tidsfrist og for at kunne begynde Forssget tidligt paa Vinte-
ren 1939—40, viste det sig nedvendigt at medtagé mange Dyr, der
kun havde kalvet en Gang. 37 af de 60 Kaer blev saaledes Kvier efter
1. Kalv, og Resten var i det store og hele ogsaa forholdsvis unge Dyr.

Heri findes en Forklaring paa, at Dagsydelsen ligger noget lavere,
end den ger normalt paa Brattingsborg Avlsgaard.

Om det benyttede Komateriale samt om Holdenes Ensariethed giver
falgende Oversigt forgvrigt Besked:

Hold 1 Hold 2 Hold 3
Alfa-Laval Atsa  Waestfalia

Alder, Dage, ved Forsegets Begyndelse ...... 1401 1368 1399
Antal Kvier . ..., 13 12 12
Gennemsnitlig Veegt, kg ....... .. ... 455 447 465
Keaelvet for Forsegets Begyndelse, Dage ...... 59 60 60
Karakter for Ydeevne ...................... 3,2 3,2 3.1
Karakter for Letmalkelighed ................ 3,6 3,9 3,7
Eftermalk pr. Malkning, kg ................ 0,26 0,24 0,23
Ydet sidste Laktationsperiode kg 4 %o Mm. pr.

KoogDag .......cooi ... 14,46 13,99 12,44

Holdene er nogenlunde lige gamle, lige tunge og har omtrent samme
gennemsnitlige Kealvetid. Ydelsen i Aaret forud for Forsegsaaret er
noget forskellig, men der kan i Forbindelse hermed henvises til, at
nasten to Tredjedele af Forsegsdyrene kun havde keaelvet en Gang,
hvilket naturligvis ger Tallene noget usikre.
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Sundhedstilstanden hos Kgerne var nogenlunde god. Dog indtraf
forskellige Smaauheld med en Del af Kgerne. Tre Kger paa Hold 1
(Alfa-Laval), to paa Hold 2 (Atsa) og en paa Hold 3 (Westfalia) var
saaledes udsat for Yverbetandelse, som dog kun i et enkelt Tilfeelde
(Koen paa Atsa-Holdet) synes at have paavirket Ydelsen i steerk Grad.
Naar Angrebene ikke har vaeret jevnt fordelt over Holdene, maa man
gaa ud fra, at Tilfxldigheder har spillet ind. Den paagaldende Atsa-Ko,
som Sygdommen tilsyneladende var haardest ved, stod i Nerheden af
en Dor, og Traek herfra kan have veret medvirkende Aarsag til, at
Koen faldt forholdsvis sterkt i Ydelse.

En Ko paa Hold 1 (Alfa-Laval) breekkede Ryggen, da den i Malke-
stalden paa Storengen under Brunst forsggte at springe over et Skille-
rum. Den maatte som Folge deraf slaas ned. En Ko paa Hold 2 (Atsa)
fik — ligeledes paa Graes — braekket Haleroden, medens et Par Keer
paa Hold 3 (Westfalia) en Overgang led under Diarré. Sidstneevnte
tre Koer synes dog — efter Ydelsestallene at demme — ikke at have
lidt synderligt under »Sygdommen«. Derimod er en Ko paa Hold 1
(Alfa-Laval) — nemlig Nr. 397 — af en eller anden for os uforklarlig
Aarsag gaaet steerkt ned i Ydelse. Fra Forberedelsestid til 1.—21. Uge
af Forsegstiden er den faldet 6,92 kg 4 %0 Mm. i gennemsnitlig Dags-
ydelse. Tilsvarende Kger paa de andre Hold med nogenlunde samme
Ydelse i Forberedelsestiden er kun faldet henholdsvis 0,48 og 3,90 kg
4 %o Mm.

Aarsagen er som navnt ikke opklaret, men har, efter hvad man
ser paa Ydelsestallene, naeppe noget med Malkemaskinen at gore.

Paa Grund af daarlig Graesning Sommeren 1939 var Keerne lidt
tynde i Huld i Efteraaret. De blev da, dels som Folge heraf, og dels
som Feolge af, at der indgik mange Kvier i Underspgelsen, fodret

Hold 1 Hold 2 Hold 3
Alfa-Laval Atsa Westfalia

Kageblanding 1, Kg «.ovvnevnneennennn. .. 1,00 1,00 1,00
Kageblanding 2, kg ...................... 3,42 3,53 3,39
Roer, F.E. ... .. ... .. ... . . 5,02 5,04 5,04
Halm, kg ... . 5,00 5,00 5,00
TIalt F.E. ... ... . i 10,87 10,99 10,86
Talt g fendeBanprotein . .................. 1034 1048 1030
Ydet 4 ®0 Mm. pr. Ko om Dagen, kg ...... 12,97 18,37 12,92
pr. kg ydet 4 ®/o Mm.:

F.E. til Produktion .................. 0,53 0,52 0,53 -

g ford. Renprotein til Produktion ...... 60 60 60
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Kurvetavle £. Koernes Ydelse i andet Forsegsaar.
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temmelig steerkt. Som i det foregaaende Aar benyttedes to Kraftfoder-
blandinger, en proteinrig, bestaaende af Jordned- og Solsikkekager,
og en proteinfaitigere, bestaaende af Kokoskager, Palmekager, Raps-
kager, Klid og Blandsad. Der benyttedes intet Hg, men gennemsnitlig
5 kg Byghalm af god Kvalitet pr. Ko om Dagen.

Tallene viser, at alle Hold har veeret fodret praktisk talt nejagtig
lige steerkt i Forsegstiden paa Stald. Om Sommeren paa Graes havde
Holdene under ens Forhold Lejlighed til at sede saa meget Graes, de
vilde. Derimod fik de intet Tilskud til Graesset. Sommeren var ganske
vist — ikke mindst paa Samse — meget tor, og Grasvaksten derfor
lige saa sparsom som i 1939; men under de herskende Forhold mente
Forsogsgaarden ikke at kunne forsvare at anvende Kraftfoder til Koor
med kun middelstor Ydelse paa Gras.

Om Kgernes Ydelse i Lobet af hele Forseget (Staldperiode og Graes-
tid) kan anferes, at den var nogenlunde lige stor for de tre Hold.
Dette fremgaar af Kurvetavle 4, hvoraf ses, at de tre Hold felges paent
ad i Ydelse af 4% Mm. Naar Atsa i Slutningen af Perioden ligger
en Smule hgjere end de andre Hold, kan Aarsagen hertil vaere at
finde i Ting, der ikke har noget med Malkningen at gore. At Holdene
har praesteret omtrent lige megen Mealk ses ogsaa af vedfsjede Tal,
der viser Holdenes Ydelse i baade Forberedelses- og Forsegstid.

Ydelse kg 4_"/0 Mm. pr. Ko daglig.

Farberedelses- 1.—21. Uge Fogzgggltligd—
tid Forsegstid Forse g.s tid
Hold 1. Alfa-Laval ...... 15,62 12,64 2,98
» 2 Atsa . .......... 15,42 13,01 2,41
» 3. Westfalia -...... 15,72 12,73 2,99

I Forberedelsestiden har Westfalia-Kgerne givét hojest og Atsa-
Koerne lavest Ydelse. T Forsogstiden derimod har Atsa-Keerne givet
mest 4 % Maalemezlk og Alfa-Laval-Kgerne mindst. Med andre Ord,
Atsa-Kgerne har klaret sig en lille Smule bedre i Forsggstiden end
de andre to Hold, som er gaaet nasten lige meget ned i Ydelse fra
Forberedelses- til Forsogstid. )
 Med Tallene fra 1938—39 i Erindring maa man imidlertid veere
berettiget til at slutte, at ingen af de tre Maskiner har specifik Ind-
flydelse paa Ydelsen. Man kan derfor ikke regne med, at Kaer giver
mere Mealk, naar de malkes med en end med en anden af de paa
Brattingsborg afprevede Maskiner.
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Undersogelserne vedregrende Maskinernes Evne til at malke Koerne
rene gennemfortes efter samme Planer som tilsvarende Underspgelser
Aaret i Forvejen, Der blev foretaget Kontrol med Eftermeelkens Meng-
de knap 3 Dage (lidt mindre end 6 Malkninger) i Forberedelsestiden,
og 7—12 Dage (14—24 Malkninger) i Forsegstiden,

kg Eftermeell; pr. Ko pr. Malkning.

Forberedelsestid Forsagstid Forskel

Hold 1. Alfa-Laval .... 0,26 0,24 = 0,02
» 2. Atsa .......... 0,24 0,32 -+ 0,08

» 8. Westfalia ..... 0,23 0,23 =+ 0,00

Ingen af Maskinerne har efterladt sarlig megen Malk i Yveret til
Eftermalkeren, men Atsa dog en Kende mere end de to andre Maski-
ner. Beregnes Gennemsnitsresultatet fra Eftermalkningskontrollen i

Kurvetavle 5. Malkningsiniensilet.

A —  Alfa-Taval
/’ \ — — — Atss
2 Westfalia
i \\\\ kg Melk Efterm.
Y / pr Min. pr Ko
Alfe-L. 0,82 0430
Atsa 0,85 0,56
0,98 0,30

Brattingsborg 1939-40

2 3 4 5 6 7 8 9 1lo
Minutter.
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begge Aar, viser dette, at Westfalia har malket en lille Smule renere
end de andre Maskiner, men at Forskellen Holdene imellem igvrigt
er saa ringe, at den ligger indenfor Forsegsfejlenes Omraade. Denne
Opfattelse bestyrkes af de ved Intensitetsmalkningerne fremkomne Tal
for Eftermalk, som tyder paa, at Dyrenes Individualitet i hej Grad
er medbestemmende for, hvor rent det lader sig gore at malke med
Maskine,

Resultatet af Intens1tetsmaalmgerne (om disses Gennemforelse
se Side 17) viser, at Malkningen har taget lidt leengere Tid i 1939—40
end i 1938—39, samt at Alfa-Laval i 2. Minut har udmalket noget
mindre Malk end de to andre Maskiner. Westfalia har i 1939—40 i
1—3. Minut arbejdet noget hurtigere end de to Maskiner, den var
sammenlignet med. Til Gengald har den i 4—8. Minut arbejdet lang-
sommere end disse (Se igvrigt felgende Tal):

Alfa-Laval Atsa Westfalia
kg /e af ahﬁaelk kg 0y afigﬁelk kg *y aifa 1[\{aelk
1. Minut .............. 0,89 15,8 0,88 15,2 1,17 20,3
2 B e 1,23 21,9 1,43 24,7 1,67 29,0
3 P e 1,13 20,1 1,12 19,3 1,29 22,4
L 0,82 14,6 0,72 12,4 0,68 11,8
B. v e 0,54 9,6 0,52 8,8 0,32 5,6
6 P e 0,34 6.0 0,32 5,5 0,14 2,4
7 S, 0,18 3,2 0,13 2,2 0,06 1,0
8 B e 0,10 1,8 0,07 1,2 0,04 0,7
9. > 0,05 0,9 0,03 0,5 0,04 0,7
10 » 0,03 0,5 0,02 0,3 0,03 0,5
Maskinmaelk . .......... 5,31 94,2 5,23 90,1 5,44 94,4
Eftermeelk . ............ 0,31 58 0,56 9,9 0,31 5,6
Malk dalt .............. 5,62  100,0 579 1000 5,75  100,0
pCt. af Maskinmaelk efter
5 Min. .............. 86,8 89,1 94,3

Efter Forlgbet af 5 Minutter fra Malkningens Begyndelse har Alfa-
Laval taget 82, Atsa 80, men Westfalia, 89 pCt. af det totale Kvantum
Mealk. Af Maskinmalk har efter 5 Minutters Malkning Alfa-Laval
taget 87, Atsa 89 og Westfalia 94 pCt. Westfalia har fra Begyndelsen

et lille Forspring for de andre Hold, et Forspring, som de ‘andre
Hold ferst indvinder i Malkningens 7.—9. Minut.
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2. Korsebolle.

Paa Korscbolle sammenlignedes Maskinerne Alfa-Laval, Type M,
Manus og Odin. Sidstnaeevante Maskine var dog kun med i Undersege!-
sen 1 Forsegets sidste Aar.

Paa denne Gaard var i Forvejen installeret et Manusanleg, saa
Kgerne, inden Forseget begyndte, var vaennet til denne Maskine. Alfa-
Laval (M) og Odin samt et lille Manusanleg installeredes i et seerligt
Rum ved Siden af Stalden. I Markstalden, hvor Keerne malkedes den
Del af Aaret, de gik paa Graes, blev ligeledes installeret et nyt Anleg
af hvert af de tre Marker.

Forseget 1938—39.

I ferste Forsegsaar paabegyndtes Forberedelsestiden med de forste
Kger den 19. December 1938, medens Forsegstiden afsluttedes for de
sidste Kaer den 5. November 1939,

Talt indgik 44 Kaer i Undersogelsen, 22 paa hver af Maskinerne
Alfa-Laval og Manus. En af de 22 Keger paa Hold 1 (Alfa-Laval) er
dog paa Grund af en i Pigtraad revet Patte udeladt af de felgende
Beregninger, som altsaa kun omfatter 21 Kger paa Alfa-Laval og 22
paa Manus. 5 af de 44 Kger havde kun kalvet er Gang. To af disse
anbragtes paa Hold 1 (Alfa-Laval) og 3 paa Hold 2 (Manus). Af ved-
fejede Oversigt fremgaar nermere Oplysninger om Holdenes Sammen-
satning,

Hold 1 Hold 2
Alfa-Laval Manus
Alder i Dage ved Forsegets Begyndelse ............ 2233 2171
Antal Kvier . ... . 2 3
Gennemsnitlig Vagt, kg ......... ... ... ... ..., 466 479
Keaxlvet for Forsegets Begyndelse, Dage ............ 60 64
Karakter for Letmalkelighed ...................... 3,3 3,0
Eftermezelk pr. Malkning, kg ............. ... .. .... 0,42 0,42
Ydet sidste Laktationsperiode kg 4 %o Mm. pr. Ko
og Dag ... 13,19 12,52

Holdene er saa ensartede, som man nasten kan vente dem. Ganske
vist er Hold 1’s (Alfa-Lavals) Karakter for Letmalkelighed og Ydelsen
Aaret for Forspgsaaret lidt hejere end Hold 2’s (Manus’), men For-
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skellen er nappe saa stor, at den kan tillzegges veaesentlig Betydning.
Mangden af Eftermalk er noget hejere, end Tilfzeldet var paa Brat-
tingsborg, men omtrent ens for de to Hold i Forberedelsestiden.

Ogsaa paa Korseballe fik Kvaeghbesatningen Mund- og Klovesyge i
Forsogsaaret 1938—39. I de forste Dage af November 1938 blev en
stor Del af Kgerne syge; men selv om Sygdommen maaske nok har
paavirket Ydelsen i ugunstig Retning for nogle Kaer, saa er Skaden
paa Forsoget ikke ner saa stor som paa Brattingsborg. Udbruddet
meldte sig som nevnt forholdsvis tidligt, og Forsegets Forberedelsestid
begyndte for de forste Forsegsdyrs Vedkommende forst 6—7 Uger efter
Mund- og Klovesygens Udbrud.

Sidst i Februar 1939 blev Besatningen vaccineret mod Mund- og
Klovesyge, uden at deite tilsyneladende paavirkede Koernes Ydelse i
uheldig Retning, og den paagasldende Sygdom hjemsegte i-de to For-
sogsaar ikke oftere Kvaeghbes®tningen paa Korsebglle.

Medens Kgerne paa Hold 2 (Manus) tilsyneladende var normale
under hele Forsoget, saa indtraf Uheld med et Par Kger paa Hold 1
(Alfa-Laval). Ko Nr. 229, som var en af de hgjestydende paa dette
Hold, fik saaledes revet en Patte temmelig alvorligt. Felgen heraf var,
at dens Ydelse faldt fra 21,83 kg 4% Mm. pr. Ko daglig i Forbere-
delsestiden til 10,37 kg i de forste 21 Uger af Forsegstiden. Navnte
Ko faldt med andre Ord 11,46 kg 4% Mm. samtidig med, at dens
Makker paa Manus-Holdet, der praktisk talt havde samme Ydelse i

Foder pr. Ko om Dagen i Forsegstiden pao Stald,

Hold 1 Hold 2 -
Alfa-Laval Manus
Kageblanding C, kg ....... ... ... ... ... ... 2,00 1,99
Kageblanding A, kg ...... ... ... .. ..o oo 2,34 2,44
Roer, FLE. ... ... 3,83 3,84
Ho, kg ........ S s 1,80 1,80
Halm, kg ....... ... .. i 4,00 4,00
Talt F.E. ... e 10,31 10,41
Talt g ford. Renprotein . ........................ 1203 1215
Ydet kg 4 %0 Mm. pr. Ko om Dagen .............. 13,64 14,59
pr. kg ydet 4 %o Mm.: )
F.E. til Produktion .................... e 0,54 0,51

g ford. Renprotein til Produktion ............ 70 66
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Forberedelsestiden, kun faldt 2,04 kg 4% Mm. Som Felge deraf er
Koen ikke taget med i de anferte Gennemsnitsberegninger.

En anden Ko paa Alfa-Laval — Nr. 172 — fik traadt en Patte
den 17. Februar 1939. Den blev derefter i Lobet af kort Tid trepattet
og faldt rimeligvis af den Grund sterkere, end den ellers vilde have
gjort. Fra Forberedelsestid til Forsegstid (1.—21. Uge) gik den daglige

Gennemsnitsydelse 5,79 kg ned. Tilsvarende Tal for Makkeren paa
" Manus-Holdet var dog ikke ret meget lavere (5,19 kg).

I Vintertiden anvendtes som Foder pr. Ko om Dagen foruden Roer
(knapt 4 F.E) og Halm (4 kg), lidt He (1,8 kg) samt to Kage-
blandinger, en A-Blanding med 147 g fordgjeligt Renprotein pr. kg
og en CG-Blanding med 297 g fordejeligt Renprotein pr. kg.

Hold 2 (Manus) har faaet en lille Smule mere A-Blanding end
Hold 1 (Alfa-Laval). Tevrigt blev de to Hold fodret naesten helt ens.
Tallene viser, at Hold 1 (Alfa-Laval) har faaet 0,10 F.E. og 12 ¢
fordejeligt Renprotein mindre end Hold 2 (Manus), men til Gengsld
har sidstnaevnte ogsaa den hgjeste Ydelse. Pr. kg ydet 4 %o Mm. har
Hold 1 da ogsaa faaet fuldt saa stort et Foder som Hold 2.

Sommeren 1939 fik Kgerne den vasentligste Del af Foden paa
Sleetps Greesmarker, lavtliggende moseagtige Arealer i god Kultur og
vel afvandede. Plantebestanden var tet og bestod iser af Greesser.
I Tilskud til det, de aad paa Grasmarken, fik de en Kageblanding,
bestaaende af */s Korn 4 /s Oliekager. Heraf fik Holdene npjagtig
lige meget, nemlig 1,22 kg i Gennemsnit pr. Ko om Dagen. Dette skal
dog ikke forstaas saadan, at ogsaa de enkelte Dyr fik lige meget.
Kraftfodertilskuddet varieredes dels efter Keernes Ydelse og dels efter
Graessets Kvalitet, men dog altsaa saaledes, at Kperne paa de to Hold
i Gennemsnit fik lige meget.

Vedfojede Kurvetavle illustrerer, hvordan de to Hold i Forberedel-
sestiden har‘-ydet nogenlunde lige meget 4 %o Mm., men hvorledes
Hold 2 (Manus) i Begyndelsen af Forspgstiden faar et sterre og sterre
Forspring for Hold 1 (Alfa-Laval).

Ogsaa fslgende Tal giver Indiryk af, at Manus-Kgerne har veaeret
de sterkeste,

Tallene viser, at Hold 1 (Alfa-Laval) er faldet med 4,38 kg i daglig
Gennemsnitsydelse fra Forberedelsestid til Forsegstid, medens Hold 2
(Manus) er faldet ca. 0,7 kg mindre. Denne Forskel kan dog nappe med
Rette tillzegges en forskellig Malkeevne hos de to Maskiner, men
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Kurvelavle 6. Koernes Ydelse i forste Forsagsaar.
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Alfa-Laval
————=Manus

L 2 3

5 €& 7 8 9 10 11 12 13 1a 15

. Perioder & 14 Dage.




30

Ydelse kg 4% Mm. pr. Ko om Dagen.

. Nedgang
Forberedelses- 1.—21. Uge >
tid Forsegstid F%{ggggﬁ;g
Hold 1. Alfa-Laval ..... - 16,99 12,61 4,38

» 2. Manus ......... 17,15 - 13,48 . 3,67

skyldes for en veesentliz Del de tidligere omtalie Sygdomstilfelde,
der ramte et Par Kger paa Hold 1 (Alfa-Laval) serlig haardt. Tages
Hensyn dertil, forsvinder op mod Halvdelen af Differencen paa Ydel-
sen af Holdene, og den Forskel, der bliver tilbage, er ikke saa stor,
at man paa Grundlag heraf kan fastholde, at Manus har en bedre
Indflydelse paa Kpoers Ydelse end Alfa-Laval.

Om Maskinernes Evne til at malke rent giver folgende Tal Oplys-
ninger:

kg Eftermelk pr. Ko og Malkning.

Forberedelsestid Forsegstid | Forskel
Hold 1. Alfa-Laval ..... 0,42 032 = 0,10
» 2. Manus ........ 0,42 0,20 ‘ - 0,13

tldregnet pr. Malkning giver de to Hold nzesten samme Maengde
Eftermaclk saavel i Forberedelsestid som i Forsegstid. Begge Holdene
har givet noget mindre Eftermeelk i den midierste og sidste Del af
Laktationsperioden end kort efter Keelvning‘en."Selv om Forskellen fra
Kontrollering til Kontrollering ikke er swerlig stor, er Mzengden af
Eftermeaelk dog paa enkelte Dage nede paa ca. 0,25;kg pr. Ko og Malk-
ning. Ja, ved enkelte Malkninger (Aften- eller Morgenmalkningen)
endda nede under dette Kvantum.

Undersogelserne vedregrende Malkningsintensiteten (angaaende Gen-
nemforelsen af disses Undersegelser se Side 17) viste, som det er illu-
streret ved Kurvetavle 7, at Manus, navnlig i Malkningens 2., 3,
4., 5. og 6. Minut har malket lidt kraftigere end Alfa-Laval. I forste
Minut har Alfa-Laval udmalket fuldt saa megen Melk som Manus,
men derefter skifter Forholdet, og Manus udmalker mest Ma=lk pr.
Minut.

Ved Studiet af de to Kurver ber imidlertid ikke glemmes, at Manus-
Koerne gav ca. 1 kg Malk mere pr. D\_Jr daglig end Alfa-Laval-




31

Kurvetavle 7. Malkwingsintensitef.

Korsebglle 1938-=39
1,80 \ ———— Alfa-laval
/ — — —Manus
1,60 / 0\ kg Mzlk Efterm.
/ \ pr Min. pr Ko
1.%0 \ Alfa-Laval 0,85 0,58
' Manus 0,89 0,24
1,20
1,00
0,80
0,60
0,40
0,20

Minutter.

Koerne. Og da Malkningsintensiteten (kg Maelk udmalket pr. Minut)
stiger med Ydelsen, bor dette Forhold tages i Betragtning ved en
retferdig Sammenligning mellem Holdene.

Som vist paa Kurvetavle 7 gav Alfa-Laval-Kgerne under Intensnets—r
maalingerne betydelig mere Eftermaelk end Manus-Kgerne.

Dette Resultat — i Forbindelse med det for omtalte — giver en
Antydning af, at Manus malker lidt renere end Maalemaskinen Alfa-
Laval,

Felgende Tal giver forevrigt et Indtryk af den Intensitet, hvormed
de to Maskiner udferer Malkningen:
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Alfa-Laval Manus

ke [ afizflatmlk ke Y a{aliitaelk
1. Minut . ... L. 149 281 142 253
S S 1,54 29,1 1,82 324
3. B e e e 1,01 19,1 1,13 20,1
4, » e e 0,44 8,3 0,60 10,7
s S AP e, 0,18 3,4 027 48
6 » e i e 0,04 0,8 0,10 1,8
7. » [ T 0,02 0,4 0,03 0,5
Maskinmeelk ......... e 4,72 89,2 5,37 95,6
Eftermselk .......................... 0,58 10,8 0,24 44
Meelk dalt ............. ..., 5,30 .100,0 561 100,0
pCt. af Maskinmetk efter 5 Min. . .. 98,7 97,6

Da Hold 2 (Manus) yder noget mere Malk end Hold 1 (Alfa-Laval),
og da der malkes omirent lige leenge, er Manus, endskent den som
for naoevnt malkede lidt mere pr. Minut end Alfa-Laval, dog stadig
kun nogenlunde paa Hejde med denne, naar man beregner, hvor
stor en Del af den samlede Malkemsengde der paa et givet Tidspunkt
under Malkningen er malket ud. Efter 5 Minutters Malkning havde
Alfa-Laval taget 99 og Manus 98 pCt. af den totale Meengde Maskin-
mzelk.

Forseget 1939—40.

Som fer neevnt indgik i andet Aar foruden Alfa-Laval (M) og Manus
tillige Maskinen Odin i. Undersogelsen. Af Kger benyttedes 63 Dyr,
21 paa hvert af de tre Hold. Om disses Aldef, Vagt o. s. v. giver neden-
staaende Oversigt Oplysninger:

Hold 1 Hold 2 Hold 3
Alfa-Laval Manus - Odin

Alder, Dage ved Forsegets Begyndelse ...... 1833 1954 1870
Antal Kvier . ......coiiii i 8 9 10
Gennemsnitlig Veegt, kg ....: e e 478 488 472
Ka®lvet Dage for Forsegets Begyndelse ...... 63 61 62
Karakter for Letmalkelighed .............. 3.1 3,5 3,5
Eftermelk pr. Malkning, kg .............. 0,28 0,26 0,24
Ydet sidste Laktationsperiode, kg 4 %o Mm. pr.

KoogDag ............coiiiiiiiiiin.. 13,17 13,63 14,78

Holdene er ikke helt ensartede for Eksempel hvad Ydelse i 1938—39
angaar; men Forskellighederne er nappe saa store, at der kan vare
Fare for, at Ydelsen i 1939—40 af den Grund skulde blive meget
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afvigende for de tre Hold. Paa Hold 1 og 2 (Alfa-Laval og Manus)
findes 27 Koer, som ogsaa var Forsegsdyr i 1938-—39.

Koernes Sundhedstilstand var i det store og hele tilfredsstillende.
Dog indtraf 4 Tilfzlde af daarligt Yver, som i nogen Grad virkede
nedstemmende paa de paageldende Keers Ydelse. En Ko paa Hold 1
(Alfa-Laval) blev saaledes traadt paa en Patte, og 2 Manus-Kger samt
en Odin-Ko bavde en Overgang reguleer Yverbetzendelse. Desuden led
et Par Kger paa Alfa-Laval-Holdet en kort Tid af Diarré som Feglge -
af Fodring med kolde Roer.

Disse Sygdomstilfaelde har naturligvis ikke kunnet undgaa at paa-
virke Ydelsen hos de navnte Koer noget, men efter ngje Overvejelse
har man dog undladt at kassere de unormale Kger som Forsagsdyi.

Vinteren 1939—40 fik Koerne en aggehviderig Kageblanding, inde-
holdende 1,18 F.E. og 393 g fordgjeligt Renprotein pr. kg. Desuden
fik de en Kornblanding med et Indhold af 1,09 F. E. og 138 g fordaje-
ligt Renprotein pr. kg. Isvrigt fodredes med Roer og Halm samt med
lidt Lucernehg (2 kg pr. Ko om Dagen).

Udfsrligere Oplysninger om det forterede Foder (navnlig om Maeng-
den heraf) giver vedfajede Oversigt:

Foder pr. Ko om Dagen i Vintertiden paa Stald.
Hold 1 Hold 2 Hold 3

Alfa-Laval Manus Odin
Aggehviderige Kager, kg ................ 1,25 1,25 1,25
Kornblanding, kg ........... ... .. ... . ... 3,04 3,35 3,34
Roer, F.E. ......... ..o . 5,14 5,14 5,15
Ho, kg ... 2,00 2,00 2,00
Halm, kg ..., 3,00 3,00 3,00
Ydet 4 %0 Mm. kg pr. Ko om Dagen*) .... 18,72%) 14,24%) 14,07%)
Tlalt F.E. ............ S 11,54 11,88 11,88
Talt g ford. Renprotein .................. 1240 1282 1281
pr. kg vdet 4 %0 Mm.:
F.E. til Produktion .................. 0,55 0,55 0,56
g. ford. Renprotein til Produktion ...... 72 72 73

De tre Hold har faaet ngjagtig lige meget hjemmeavlet Grovioder
(Roer, Ho og Halm). Holdene har ogsaa faaet lige mange smggehvide-
rige Oliekager. Derimod har Hold 1 (Alfa-Laval) faaet lidt mindre
Kornblanding end de andre Hold.

*) Naar disse Tal ikke stemmer med Kurvetavie 8 og Tallene for neden
Side 35, er Aarsagen den, at Tallene her (Side 33) kun reprasenterer en lille
Del af hele Forsogstiden.
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Kurvetavle 8. Koernes Ydelse i andet Forsogsaar.
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I Forbindelse hermed skal imidlertid geres opmaerksom paa Ydelses-
tallene, som viser, at Alfa-Laval-Keerne, der har faaet mindst Kraft-
foder, ogsaa har givet mindst Melk.

Beregnes Foderets Sterrelse i Forhold til Ydelsen, ses da ogsaa,
at alle tre Hold er fodret praktisk talt lige staerkt. Endvidere ses, at
alle Holdene har faaet et forholdsvis stort Foder.

Sommeren 1940 kom Keerne paa Gras den 10. Maj. De gik hele
Sommeren paa den kultiverede Eng ved Slaete og fik her i Tilskud til
Graesset en Kraftfoderblanding, som bestod af Blandsaed (gennemsnit-
lig 94 pGt. Byg og 6 pCt. Havre) i malet Tilstand. Blandingen blev
tildelt de enkelte Koer i Henhold til en forud lagt Plan, paa Grundlag
af hvilken Koerne skulde give en vis Meengde M@lk paa Graes alene
og kun have Kraftfoder, naar de ydede ud over denne Mangde.

I Gennemsnit af Sommeren 1940 fik Kaeerne pr. Dyr daglig paa

" Hold 1 (Alfa-Laval) 1,00 kg Kraftfoderblanding
» 2 (Manus) 0,99 » >
> 3 (Odin) 1,11 » >

Odin-Keerne har med andre Ord faaet lidt mere Tilskudsfoder end
de andre Hold uden egentlig at give veesentlig mere Malk., Mealke-
udbyttet androg i den paagaldende Periode for

Hold 1. (AHa-Laval) 10,60 kg 4 % Mm.
» 2. (Manus) 10,57 » » »
» 3. (Odin) 10,64 » + » »

Holdenes Ydelse var i Lobet af hele Forsegsaaret (Vinter og Som-
mer) nogenlunde ens. Dette ses af Kurvetavle 8, paa hvilken Kurverne
for ydet 4 ®o Mm. felges saa pent ad, saa det neppe kunde ventes
smukkere, selv om Holdene havde vaeret malket med samme Maskine.

Et talmaessigt Udtryk for, at Holdene har klaret sig omtrent lige
godt, giver vedfgjede Oversigt, som viser Keernes Ydelse i Forbere-
delses- og Forsegstid.

Ydelse kg 4 %0 Mm. pr. Ko daglig.

Nedgang
Forberedelsestid Forsagstid Forbered.tid—
Forsagstid
Hold 1. Alfa-Laval ...... 17,44 1377 3,67
» 2 Manus ......... 17,19 13,568 3,61
» 3.0din ........... 17,51 13,72 3,79

3"
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Disse Tal tyder heller ikke paa, at nogen enkelt ‘af de tre Maskiner
har en specifik Indflydelse paa Keernes Ydelse i op- eller nedad-
gaaende Retning.

Hvordan de tre Maskiner har klaret Renmalkningen, fremgaar af
falgende Tal:

kg Eftermeelk pr. Ko pr. Malkning.

Forberedelsestid  Forsegstid Forskel

Hold 1. Alfg-Laval ..... 0,28 0,27 - 0,01
> 2. Manus ........ 0,26 0,23 - = 0,03

» 8. 0din .......... 0,24 023 - 0,01

Det ses for det forste, at Maskinerne -1 1939—40 har efterladt
betydelig mindre Meelk i Yveret til Haandmalkeren end de samme
Maskiner i 1938—39 (se ogsaa Tallene Side 30). Ievrigt er Taliene

Kurvetavle 9. Malkningsintensitet,

/«.\ Korsebslle 1939-4o
1,80 Alfa-Taval
— — —Manus
l,60f 4 Y  TTT777 Odin
kg Mzlk Efterm.
1,40 \ ‘ pr Min. pr Ko.
, Alfa-Laval 1,lo 0436
Manus 1,10 0,25
1,20 \0din 1,16 0,34
1,00
0,80
0,60
0,40
0,20

Minutter.
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fra de tre Hold ret ens, selv om Materialet fra Intensitetsmaalin-
gerne 1 2. Aar giver Indtryk af, at Manus malker en Kende renere
end Alfa-Laval.

Herpaa tyder ogsaa de paa Kurvetavle 9 anforte Tal, som viser,
at Manus har efterladt 0,25 kg Malk til Eftermalkeren mod 0,34 for
Odins og 0,36 for Alfa-Lavals Vedkommende,

Intensitetskurverne (om Grundlaget for disse se Side 17) viser
forgvrigt kun ringe Forskel paa de tre Hold. (Se ogsaa felgende Over-

sigt.)

Alfa-Laval Manus Odin

kg ToatMelk o safMmlk . pafMelk
1. Minut ... 1,45 23,3 1,39 22,8 1,45 24,2
2. e 1,89 30,3 2,00 32,8 1,95 32,5
3. P e 1,25 20,1 1,26 20,7 1,23 20,6
&, P e i 0,73 11,7 0,67 11,0 0,66 11,0
5. » e 0,36 5,8 0,39 6,4 0,23 3,8
6. S 0,14 22 0,10 1,6 0,09 1.5
Y/ 0,04 0,6 0,02 0,3 0,04 0.7
8 v i 0,01 0,2 0,01 02 — —
Maskinmeelk ............ 5,87 94,2 5,84 95,8 5,65 94,2
Eftermeelk .............. 0,36 58 0,26 4,2 0,35 5,8
Meelk dalt .............. 6,23  100,0 6,09 100,0 6,00 1000
pCt. af Maskinmaelk efter

5 Min., .............. 96,8 97,8 97,7

Efter Forlobet af 5 Minutter fra Malkningens Begyndelse havde
Alfa-Laval taget 97 og Manus samt Odin hver 98 pCt. af den samlede
Meangde Maskinmealk.

Ligesom paa Brattingsborg (ferste Forsegsaar) gennemfgrtes paa
Korsebolle i begge Forspgsaar omhyggelig Kontrol med, hvornaar
Malkningen med det enkelte Anleeg paabegyndtes, og hvornaar den
afsluttedes. (Klokkeslaet for Malkningens Begyndelse og Afslutning.)

Paa Grundlag heraf er beregnet, at der pr. Maskine og pr. Minut
er malket '

med Alfa-Laval' 0,91 kg Malk
» Manus 0,96 » »
» Odin 0,87 » >

Tallene for Odin kan ikke umiddelbart sammenlignes med Tallene
for de andre Maskiner, idet Odin jo kun var med 1 Forsggets andet
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Aar, i hvilket det gennemgaaende tog lidt lengere Tid at malke 1 kg
Malk end i farste Aar.

Igvrigt skal i denne Forbindelse mindes om, at Alfa-Laval-Keerne
i forste Forsegsaar har ydet lidt mindre Malk end Manus-Keerne.
Dette Forhold begr ogsaa tages i Betragining ved en Sammenligning
mellem Tallene fra Alfa-Laval og Manus.

3. Sanderumgaard.

Her sammenlignedes Alfa-Laval, Type M med Benco. Alfa-Laval
har veeret brugt paa Sanderumgaard siden 1937. Benco installeredes
paa Gaarden i Efteraaret 1938. Kgerne malkedes baade Sommer oz
Vinter med de samme Anleg. De blev med andre Ord i hele Grees-
perioden taget ind i Kostalden til Malkning. Der malkedes neesten
hele Laktationsperioden 3 Gange daglig.

Forseget 1938—39.

I forste Forsggsaar startede man med Forberedelsestiden den
18. December 1938 og afslutiede Forseogstiden den 1, Oktober 1939.
Der indgik 21 Keer paa hver af de to Maskiner, det er 42 Stk. ialt.
Af disse havde 12 kun kaelvet en Gang. 7 af disse kom paa Hold 1
(Alfa-Laval) og 5 paa Hold 2 (Benco).

Folgende Oversigt giver forevrigt et Billede af det benyttede Ko-
materiale samt af Holdenes Ensartethed:

Hold 1 Hold 2
) Alfa-Laval Benco
Alder i Dage ved Forsogets Begyndelse .......... 1772 1859
Antal KVIET . .ooivr i 7 ' 5
Gennemsnitlig Veegt, kg ...... .. .. . L 458 472
Keelvet for Forsegets Begyndelse, Dage ............ 76 72
Karakter for Letmalkelighed . .................... 3,5 3,2
Eftermelk pr. Malkning, kg ............... ... ... ‘ 0,30 0,36
Ydet sidste Laktationsperiode kg 4 °/0 Mm. pr. Ko
og Dag ... . 16,51 14,84

Holdene er lige tunge, har kaelvet omtrent samtidigt og er nogen-
lunde lige gamle; men Tallene viser, at Benco-Kgerne har givet noget
mindre Melk i 1937—38 end Alfa-Laval-Kgerne. Hold 1 (Alfa-Laval)
har ogsaa givet lidt mindre Eftermselk i Forberedelsestiden end
Hold 2 (Benco).

Hele Kvaeghbesaetningen paa Sanderumgaard havde Mund- og Klove-
syge 2 Gange i det ferste Forssgsaar. Forste Angreb viste sig den
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20. Oktober 1938 og andet Angreb den 6. Februar 1939, netop da
Bes®tningen skulde have veeret vaccineret mod Epizootien. Kgerne
hlev serumbehandlet, hvilket sandsynligvis mildnede Sygdommens For-
lgb noget.

Selvfolgelig paavirkede Mund- og Klovesygen — iser det forste
Angreb — Kogernes Almenbefindende. Straks efter Sygdommens Ud-
brud aftog Keernes Zdelyst meget. Den ordinaere Foderplan maatte
midlertidigt suspenderes, og man gav fortrinsvis de Foderstoffer, som
Dyrene under de foreliggende Omstandigheder helst vilde ade. For
Eksempel fik de Sukkerroeaffald i Stedet for Foderroer. Efter en Uges
Forleb begyndte Appetitten at vende tilbage, men der gik dog over
3 Uger, for alle Koer aad nogenlunde normalt, og Foderplanen kunde
folges. Ret hurtigt slog Sygdommen sig paa Patter og Yvere. Mange
fik =kle Saar paa Ma=lkeorganerne — iseer forneden paa Patten i
Narheden af Spidsen. Malkningen pinte aabenbart Dyret meget, og
Malkearbejdet samt den efterfalgende Saarbehandling tog lang Tid. En
Del af de i Forseget indgaaede Individer maatte kasseres paa Grund
af Yverbeteendelse, og det er muligt, at ogsaa senere indtruffet Daar-
ligdom i Yveret har haft Forbindelse med Mund- og Klovesygen, selv
om Yveret lige efter Sygdommens Afslutning tilsyneladende ikke fej-
lede noget. 4 Kger havde i selve Forsegstiden alvorlig Yverbetendelse
(2 paa hvert Hold). En Alfa-Laval-Ko og en Benco-Ko fik revet hver
en Patte paa Pigiraad. Sidst i Forseget viste en Ko paa hvert Hold
sig at have Yverbetendelse. Disse Tilfalde synes ikke at have noget
med ydre Molest at gore.

Hvad der imidlertid tilsyneladende har paavirket Keernes Ydelse
endnu steerkere end Yversygdomme er indtruffen Halthed under og
efter Mund- og Klovesygen. Flere Dyr fik gsmme Klove, og nogle blev
saa gmbenede, at de det meste af Sommeren var mere eller mindre
halte. Et Par Kger maatte en Tid midt paa Sommeren staa paa Stald
hele Doggnet, fordi de var saa smme paa Benene, at de havde ondt
ved at bevaege sig til og fra Greesmarken. Disse Halthedstilfaelde har
iseer ramt en Ko paa Hold 1 (Alfa-Laval) og 4 Kger paa Hold 2
(Benco).

Vinteren 1938—39 fodredes med Roer, Sukkerroeaffald og Halm
(intet Ho) samt med to Kraftfoderblandinger, en Kageblanding med

- 266 g fordejeligt Renprotein pr. kg og en Kornblanding med 136 g for-

dejeligt Renprotein pr. kg.
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Omvde forterede Meengder heraf giver folgende Oversigt Besked.

Foder i Gennemsnit pr. Ko om Dagen i Vintertiden:

Hold 1 Hold 2

Alfa-Laval Benco
Kageblanding, kg ........c.c o i, 3,85 3,96
Kornblanding, kg ............. ... i, 2,48 2,50
Roer + Affald, F.E. . .............iiiii. .. 3,95 4,06
Halm, KE . oooooenoee e 4,30 4,80
Talt B E. 11,69 11,94
Talt g fordejeligt Renprotein .................... 1540 1576
Ydet kg 4 %0 Mm. pr. Ko om Dagen ............ 15,3 16,0

pr. kg ydet 4 %o Mm.: :

F.E. til Produktion ............. oo, 0,50 0,50

g ford. Renprotein til Produktion ............ 84 83

Kgerne er — delvis paa Grund af Mund- og Klovesyge, der afmag-
rede dem en Del — fodret temmelig starkt, men Tallene viser, at
Holdene i Forhold til Ydelsen har faaet et lige stort Foder.

Sommeren 1939 gik Keerne paa Graes i de Gaarden narliggende
lave Fenner. De blev — som tidligere naevnt — drevet i Stald til Malk-
ning og fik her et Tilskud af Kraftfoder samt Sukkerroeaffald. Til-
skuddet var lige stort for de to Hold. Pr. Ko om Dagen anvendtes
1,50 kg Kraftfoder (ca. A-Blanding) og 18,4 kg Sukkerrceaffald. I
samme Periode gav

Hold 1 (Alfa-Laval) 12,48 kg 4 %0 Mm. pr. Ko om Dagen
» 2 (Benco) 12,80 » » » » » » »

Holdenes Ydelse i hele Forsggsaaret er illustreret i Kurvetavle 10,
som viser Mamlkeydelsen i Forsggets forste 32 Uger.

Det ses, at Benco (Hold 2) i Forberedelsestiden har givet mnoget
mere, men samtidig lidt magrere Maelk end Hold 1 (Alfa-Laval).

I Forsogstidens midterste Del falder Maelkemsengden for Holdene
sammen, medens Benco-Keerne sidst i Forsggstiden igen giver lidt
mere Maelk end Alfa-Laval-Koeerne.

Kurverne for ydet 4 %o Mm. ligger i hele Forsoget lidt hgjere for
Koerne paa Hold 2 (Benco) end for Keerne paa Hold 1 (Alfa-Laval).

Sammenlignes Ydelsen, udtrykt i 4 % Mm. for Holdene, og betragtes
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Kurvetavle 10. Koernes Ydelse i forste Forsagsaar.
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Forberedelsestiden som ern Enhed og de forste 21 Uger af Forsegstiden
som en anden, faas det i felgende Tal udtrykte Resultat:

Ydelse kg 4 %o Mm. pr. Ko om Dagen:

Nedgang
Forberedelsestid Forsegstid Forbered.tid—-
Forsegstid
Hold 1. Alfa-Laval ...... 16,83 14,07 2,76
» 2. Benco .......... 17,62 14,56 3,07

Benco-Keerne har altsaa saavel i Forberedelsestid som i Forsegs-
tid haft lidt sterre Ydelse end Kgerne paa Alfa-Laval. Nedgangen i
Gennemsnitsydelse for Holdene er derimod nogenlunde ens. I hvert
Fald er Forskellen Holdene imellem saa lille, at man slet ikke — og
iseer ikke med Kgernes Sundhedstilstand in mente — kan paastaa, at
Hold 2 har klaret sig ringere end Hold 1. De to Maskiner synes med
andre Ord at staa ens med Hensyn til at paavirke Kgernes M®lkeydelse.

Det Talmateriale, som foreligger fra Kontrollen vedrorende Maeng-
den af Eftermelk, viser, at Hold 1 (Alfa-Laval) har malket noget renere

Kurvetavle 11. Malkningsintensitet.

1,40 Sanderumgaard 1938-39
Alfa-Lavsl

1,20 — — —DBenco

s kg Melk Efterm.
l,00| ° pr Min, pr Ko..

N\ Alfa-Laval 0,98 0,41

0,80 \Benco 0,83 0,75
0,60
o,4%0
0,20

Minutter.
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end Hold 2 (Benco). Medens Alfa-Laval-Kgerne har givet nogenlunde
lige megen Eftermaelk i Forberedelsestid og Forsegstid, har Benco-
Kgerne givet betydelig mere Eftermelk i Forsepgstiden paa Benco end
i Forberedelsestiden paa Alfa-Laval (se felgende Tal):

kg Eftermeelk pr. Ko og Malkning:

Forberedelsestid Forsogstid Forgkel
Hold 1. Alfa-Laval ..... 0,30 0,32 + 0,02
» 2. Benco ......... 0,36 0,67 + 0,31

- De gennemferte Intensitetsmaalinger (om disses Gennemforelse se
Side 17) peger dog ogsaa i Retning af (se Kurvetavle 11), at Alfa-
Laval har malket renere end Benco. Iavrigt viser Kurverne, at Alfa-
Laval ved Begyndelsen af Malkningen har arbejdet lidt hurtigere end
Benco. Det samme ses af vedfsjede Oversigt, af hvilken fremgaar, at
Alfa-Laval éendnu i 4.—5. Minut under Malkningen er 4—8 Procent
naermere Afslutningen end Benco.

5 Minutter efter Malkningens Begyndelse havde Alfa-Laval taget
98 og Benco 96 pCt. af den samlede Mangde Maskinmalk.

Alfa-Laval Benco

kg o afiaNlItwlk kg O agaylltwlk
1. Minut ........ ... ... ............ 1,23 26,2 1,03 21,8
2 D e 1,38 29,4 1,22 25,8
B 094 - 200 091 192
4. P 0,47 10,0 0,45 9,5
5 » e e 0,18 38 0,23 4.9
6 A 0,05 1,1 0,10 21
O 0,03 0,6 0,04 0,8
8. e — — 0,01 0,2
Maskinmaelk ......................... 4,29 91,1 3,99 84,3
Eftermeelk ........... ... ... 00t 0,41 8.9 0,75 15,7
Melk dalt . ........... ... ... ... 0. 4,70  100,0 473 1000
pCt. af Maskinmeelk efter 5 Min. .... 97,9 96,2

Forseget 1939—40.

I andet Forspgsaar indgik 38 Kger i Forseget paa Sanderumgaard,
19 paa hvert af de to Hold 1 og 2. Forberedelsestiden med de farste
Kger paabegyndtes sidst i September 1939, og Forsegstiden afsluttedes
for de sidste Koers Vedkommende i August Maaned 1940. Af de navnte
38 Koer var 16 Kvier, altsaa nasten Halvdelen. Forgvrigt giver neden-
staaende Tal nogle Oplysninger om Beskaffenheden af Komaterialet.
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Hold 1 Hold 2
, Alfa-Laval Benco

Alder ved Forsagets Begyndelse, Dage ............ 1523 1575
Antal Kvier . ....oviiii ittt i e e 9 7
Gennemsnitlig Vaegt, kg .......................... 469 476
Kealvet Dage for Forsegets Begyndelse ............ 61 59

Karakter for Letmalkelighed ...................... 3.2 3,5
Eftermelk pr Malkning, kg ........c.covi i, 0,36 0,35

Ydet sidste Laktationsperiode kg 4 %/0 Mm. pr. Xo

daghig ... e e 14,68 14,52

Holdene er meget ensartede baade hvad Alder, Vaegt og Ydelse i
Aaret for Forspgsaaret samt Kelvetid angaar. 1939—40 var Bes@tnin-
gen fri for Mund- og Klovesyge, derimod fik et Par Kper paa hvert
Hold Yverbetzendelse. Haardest ramt var en Ko paa Hold 1 (Alfa-
Laval), der fra Forberedelsestid til Forsegstid faldt 8,63 kg 4 ¢ Mm.

i daglig Gennemsnitsydelse samtidig med, at tilsvarende Ko paa det.

andet Hold kun faldt 4,76 kg 4 %¢ Mm. Igvrigt synes Sundhedstilstan-
den at have vaeret ret god blandt Forsegskeerne i 1939—40. Dog skal
tilfgjes, at de fleste af Dyrene havde Diarré nogle Dage i Slutningen
af Marts, vistnok paa Grund af Fodring med store Mangder Sukker-
roeaffald, samt at et Par Keer paa hvert Hold en Periode maatte
malkes med Haand, idet de ikke vilde give Mealk ned til Maskinen.

I Staldperioden 1939—40 fodredes med lidt Hg, en middelstor Roe-
maengde samt to Kageblandinger og en Kornblanding. Det forterede
Foder samt den producerede Mazlkemangde er anfort i folgende Over-

sigt:
Hold 1 Hold 2
Alfa-Laval Benco
Kageblanding, kg . ... 2,42 2,37
Blodfoder, kg ........... . .. e, 0,39 0,41
Kornog Klid, kg . ........ i, 3,19 3,21
Roer + Affald, F.E. .......... ... ..o 0cuvon... 3,91 3,87
Ho, kg ..o 0,80 0,79
Halm, KE ...oorrtiieii i 4,87 4,37
Talt L E. o e s 11,27 11,19
Talt g ford. Renprotem ......................... 1332 1319
Ydet kg 4 %o Mm, ..., 15,27 14,98
pr. ydet kg 4 %0 Mm.:
F.E. til Produktion .......................... 0,48 0,48

g ford. Renprotein til Produktion ............ 71 71

|
\
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Kurvetavle 12. Koernes Ydelse i andel Forssgsaar.
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De to Hold er fodret nogenlunde ens, og Kgerne har faaet et rige-
ligt Foder i Forhold til den Ydelse, de har presteret.

Aarsagen hertil er dels, at 16 af de 38 Kger var Kvier, som ved
Siden af, at de gav Melk, helst skulde vokse. Dels gnskede man ogsaa
fra Gaardens Side at bringe de Kger, som endnu led under Mund- og
Klovesygens Eftervirkninger, i bedre Kondition.

Sommeren 1940 gik Kgerne ligesom Aaret i Forvejen paa Greaes i
de nar Stalden liggende Engfenner. I Tilskud til det, de aad der, fik
de Ensilage, fremstillet af Sukkerroeaffald -} Sukkerroetop. Foderet
var af jevn god Kvalitet, og Kgerne aad det tilsyneladende gerne.
Gennemsnitlig fik

Hold t (Alfa-Laval) 9,8 kg Ensilage
» 2 (Benco) 10,0 » »

Ligesom i 1938—39 har de to Hold ogsaa i 1939—40 givet nogen-
luitde lige megen Malk. Kurvetavle 12 viser, at Hold 1 paa Alfa-Laval
har givet mest, og Hold 2 paa Benco fedest Malk Aaret igennem. Kur-
verne for ydet kg 4 ®e Mm. ligger baade i Forberedelsestiden og i en
stor Del af Forsggstiden nzr op ad hinanden.

At Holdene har givet nogenlunde lige meget fremgaar ogsaa af fol-
gende Tal, som viser, hvor meget Holdene har preesteret af 4 %o Mm.
i Forberedelsestiden og i de forste 21 Uger af Forsegstiden.

Ydet kg £ %0 Mm. pr. Ko daglig:

Nedgang
Forberedelsestid Forsegstid Forbered.tid—
Forsagstid
Hold 1. Alfa-Laval ...... 19,18 15,66 3,52
» 2 Benco .......... 19,01 15,40 3,61

Hold 1 har altsaa saavel i Forberedelsestiden som i Forsegstiden
vdet en lille Smule mere end Hold 2. Forskellen er imidlertid ringe,.
og Nedgangen i Ydelse fra Forberedelsestid til Forsogstid er ogsaa.
meget nar ens. '

Gennem de to Aars Sammenligning mellem Malkeydelsen af Kger,.
der er malket med Alfa-Laval og Benco paa Sanderumgaard, har man
altsaa ikke kunnet konstatere nogen Forskel paa de to Maskiners Virk--
ning paa Kgernes Totalydelse.
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I Modsstning til Forsegets forste Aar tyder Resultaterne fra Efter-
malkningskontrollen i 2. Forsggsaar ikke paa, at der er nogen veesentlig
Forskel paa de to Malkemaskiner, hvad Evne til Renmalkning angaar.
Medens Kontrollen fra 1938—39 viste, at Alfa-Laval efterlod betydelig
mindre Melk til Haandmalkeren end Benco, saa staar Tallene fra
1939—40 nesten lige.

kg Eftermwlk pr. Ko og Malkning:

Forberedelsestid  Forsegstid Forskel
Hold 1. Alfa-Laval ..... 0,36 0,44 + 0,08
» 2. Benco ......... 0,35 0,46 + 0,11

Forskellen er — som det ses — ganske minimal og uden praktisk
Betydning. Og selv om Eftermalkningskontrollen fra Intensitetsmaa-
lingerne 1939—40 stotter Resultatet fra Aaret for, tor man derfor ikke

Kurvetavle 13. Malkningsinlensilet.

1,60 Sanderumgaard 1939-490
Alfa-Laval
1,40 — — —Benco
N kg Melk Efterm.

1,20 \ pr Min. pr Ko.

\ Alfa-~Laval 0,98 0,39
1,00 / \ Benco 0,99 0,46
0’80 ‘/
0,60
0,40
0,20J

Minutter.
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(jeevoior P.  S. Ostergaards statistiske Behandling af Talmaterialet)
fastholde Paastanden om, at Benco er veaesentlig daarligere til at malke
rent end Alfa-Laval. Det fornavnte Forhold (flere mund-. og klovesyge-
plagede, smbenede og nervese Dyr i 1938—39) kan maaske have varet
medvirkende til, at Udslaget dette Aar blev saa grelt, som Tilfaeldet var.

Intensitetskurverne (om Grundlaget for disse se Side 17) og de til
Grund for disse liggende Tal viser, at Alfa-Laval i 1. og 2. Minut under
Malkningen malker lidt hurtigere end Benco.

Alfa-Laval Benco

ke %, aitalls%ae)k kg % af:{[twlk
LoMIDUE oo 1,13 212 0,80 16,0
2 R e 1,66 31,1 1,51 30,1
2 R 1,04 19,6 1,24 24,8
4. N 0,62 11,6 0,64 12,8
5, P e e e 0,29 5.4 0,28 5,6
6. D e e 0,13 2,4 0,06 1,1
A 0,05 0,9 001 .11
8. b P 0,02 0,4 0,00 02
Maskinmeelk ......................... 4,9% 92,5 4,54 90,6
Eftermeelk .......... ... . ... ... 0,39 7.5 0,46 9,4
Melk dalt . ........oovoiiii ... 533 1000 500 100,0
pCt. af Maskinmalk efter 5 Min. .... 96,0 98,5

I 3. og 4. Minut malker Benco fuldt saa meget som Alfa-Laval, og
da Benco-Kgerne som Helhed yder en lille Smule mindre Malk end
Alfa-Laval-Keerne, bliver de hurtigere feerdige med at give Melk ned
til Maskinen.

5 Minutter efter, at Malkningen var begyndt, havde Alfa-Laval taget
96 og Benco 99 pCt. af den samlede Maengde Maskinmeelk.

Ogsaa paa Sanderumgaard blev der dagligt foretaget ngjagiige
Observationer over den Tid, der medgik ved Malkning af henholdsvis
alle Alfa-Laval-Keer og alle Benco-Kger (Forskel i Klokkeslset ved
Malkningens Begyndelse og Afslutning).

I Gennemsnit for begge Aar malkedes pr. Maskine og Minut

med Alfa-Laval 0,83 kg Melk
» Benco 0,78 » >
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Ses disse Tal i Forbindelse med Intensitetskurverne for hegge Aar,
maa det vare berettiget heraf at slutte, at Alfa-Laval malker en lille
Smule hurtigere end Benco. Hvor stor Betydning denne Forskel kan
tillegges, er en anden Sag. Som tidligere vist har den forskellige Malk-
ningsintensitet ikke givet sig Udslag i forskellig Ydelse.

4. Torbenfeldt.

Forspget paa Torbenfeldt ved Morkev omfattede Malkemaskinerne
Alfa-Laval, Type M og Pr. samt Pulson.

Forseget 'pa,abegyndtes den 27. December 1938, De tre Maskiner var
installeret i Kostalden paa Torbenfeldt, For Alfa-Laval Pr. og Pulson
var der opstillet sxrlige Forsegsanleg hvert til 20 Koer, medens der
“ for Alfa-Laval, M. benyttedes en Del af Gaardens almindelige Malke-
anleeg. Der leveredes fra Firmaerne 4 nye Maskiner til hvert Anleaeg,
altsaa ogsaa til Alfa-Laval M-Anlegget. De samme Anlaeg benyttedes
gennem hele Forseget saavel Vinter som Sommer, idet Koerne i Som-
mertiden blev drevet hjem til Malkning to Gange i Degnet.

Forsoget paabegyndtes, som nzevnt, den 27. December 1938, og den
7. Maj 1939 begyndte Forsggstiden for den sidste Ko paa Alfa-Laval,
M-Holdet; hvert Hold omfattede derefter 20 Kger. I Lobet af Efteraaret
1939 gik de fleste Kager golde; en Del af dem, som paa Grund af Over-
lsbning maatte ventes at kelve sent, blev udsat af Forssget, Resten
blev, eftersom de i Lebet af Vinteren 1939—40 atter kelvede, indsat
paa de samme Hold som i 1. Forseggsaar; desuden indsattes et Antal
nye Kger i Forsoget.

2, Forsegsaar kan ievrigt regnes at begynde 20. November 1939,
idet de forste nykalvede Keer da indgik i Forsegstiden, I Begyndelsen
af April 1940 var Holdene fuldiallige med 20 Kger paa hvert. Heraf
havde folgende vaeret med i 1. Forsegsaar; paa Hold:

Alfa-Laval, M 14 Keer
Alfa-Laval, Pr. 17 »
Pulson 13 »

Med disse Koer blev Forseget altsaa gennemfert gennem to Lakta-
tionsperioder. Forsoget afsluttedes den 4. August 1940, og i det fol-
gende skal de enkelte Forsggsaar nermere omtales,
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1. Forspgsaar.

Hvert af de tre Forsegshold bestod af 20 Kger. Da der paa Gaarden
fandtes et tilstrackkelig stort Antal Keer, som havde kalvet to eller
flere Gange, blev der ikke indsat 1. Kalvs-Kger i dette Forssg. Keerne
havde alle veeret malket med Alfa-Laval, M.-Malkemaskine, idet der
paa Gaarden har varet benyttet et saadant Anlag siden 1931.

Holdinddelingen foretoges paa Grundlag af Ydelsen i en 5 Ugers
Forberedelsestid, i hvilken alle Kger malkedes med Alfa-Laval, M.-
Anleegget. Desuden tog man .Hensyn til Ydelsen i den forudgaaende
Laktationsperiode samt til Kpernes Alder og Veegt. Afstanden fra Keelv-
ning var ens, idet Forberedelsestiden begyndte ca. 8 Dage efter Kaelv-
ning.

Da Holdene var fuldtallige, inden Kgernes Udbinding den 8. Maj
1939, falder hele Forberedelsestiden i Staldperioden. Fodringen fandt.
Sted efter samme Plan for alle Keer, og i det felgende skal anferes en
Del Oplysninger om saavel Foder som Ydelse og andre Forhold af
Interesse ved Holdenes Sammensaining.

Foder pr. Ko daglig:

Alfa-Iﬁ..val, Alfaéiaval, Pulson

D-Blanding, kg ............... ... ...... 1,03 1,04 1,00
A-Blanding, kg .............. ... ... ..., 5,17 5,02 4,95
Roer, F.E. ... i 3.8 3,8 3,8
Ho, Kg ... e 2.4 2,5 2,3
Halm, kg ........ ... ... i 41 4,0 4,0
) L R 7 12,6 12,4 12,2
Ydelse pr. Ko daglig: Malk, kg .......... 20,17 20,43 20,11
Fedt, pCt. . oo 3,86 3,65 3,7
Smorfedt, g «.oeriiii i 779 745 746
4% Mm., kg ........ e L. 19,75 19,36 19,28
kg 4 %0 Mm. pr. P-F.I. ... ........... 2,36 2,39 2,41
Holdenes Gennemsnit:

Vegtkg ... e 538 559 541

Alder, Aar ........ ...l 5,2 5.4 * 52

De tre Hold har vaeret fodret meget nar ens i Forhold til Ydelsen,
og der er ligeledes kun ringe Forskel paa den gennemsnitlige Ydelse 1
Forberedelsestiden. Af Kurvetavlie 14 vil tillige fremgaa, at Ydelses-
kurverne har haft et omtrent parallelt Forlgb, saa man har Lov at
betragte Holdene som meget ner jevnbyrdige med Hensyn til Ydelse.




51

Koernes Sundhedstilstand var ret tilfredsstillende; der forekom
enkelte spredte Tilfaelde af Yverbetaendelse, men da disse Tilfelde
forekom indenfor alle Hold og som Regel var af kort Varighed, har de
kun i ringe Grad paavirket Ydelsen. Enkelte Koer led af smme Klove;
det maa her erindres, at samtlige Kger Efteraaret 1938 havde Mund-
og Klovesyge, og Klovelidelserne var Efterfolgere af denne Sygdom.

I Forsegstiden blev Malkningen som planlagt gennemfort med de tre
Anleg. Fodringen var saa ensartet som muligt i Forhold til Ydelsen.
Den forste Del af Forsegstiden faldt for de fleste Koers Vedkommende
paa Stald, men Hovedparten kom dog for Flertallets Vedkommende
til at ligge i Greesningsperioden fra den 8. Maj til den 27. September.

Saavel Fodermengder som Ydelsen er for de tre Hold opgjort saavel
for Forsggstidens Stald- som for dens Graesperiode. I Staldperioden,
der omfattede gennemsnitlig 7—8 Uger, forteredes folgende:

Foder pr. Ko daglig:

Alfa—lﬁ.val, AlfaiDI:.lvaI, Pulson
D-Blanding, kg .......... ... il 1,02 1,05 1,04
A-Blanding, kg ........ .. ... ... 4,86 4,84 4,70
Roer, F.E. .. ... ... 3,8 . 38 38
Ho, kg ... e it 1,2 1,2 1,3
Halm, kg ........ ..ot 4,5 4,5 45
F.E dalt ...... .. ... .o 11,8 11,9 11,7

Der har kun varet ringe Forskel paa Fodermsengderne til de tre
Hold. Paa Ydelsen var der da ogsaa kun en mindre Forskel, idet den
som Gennemsnit for samme Tidsrum var:

Ydelse pr. Ko daglig:
Alfa-Laval, Alfa-Laval,

M Pr. Pulson
4% Mm, kg .......... e, 17,98 18,06 17,52
kg 4 °/o Mm. pr. P-F.E. .......... 2,36 2,40 2,35

I Sommertiden, medens Kgerne var paa Gres, blev der dels til hajt-
ydende Kger og dels sidst paa Sommeren givet et mindre Tilskud af
Kraftfoder, Roer, Sukkerroeaffald eller Lucerne; gennemsnitlig androg
det for den 19—20 Uger lange Periode folgende:

4%
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Foder pr. Ko daglig:

Alfa-]Isf.wal, Alfal-)I;.fzval, Pulson
Kraftfoder, kg . .........ciivviiiain., 0,85 0,88 0,99
Roer eller Sukkerroeaffald, F. E. .......... 0,6 0,6 0,6
Lucerne, kg ... i, 5,0 5,2 5,3
Bereg. F.E. Grees ..........00iviiiinnnin 7.1 6,9 7,0
Ydelsen var i den tilsvarende Periode pr. Ko daglig:
4 %0 Mm., kg . ... 12,78 12,19 13,14

Heller ikke her er der nogen stor Forskel paa Ydelsen. Pulson-
Holdet, hvis Ydelse i Forberedelsestiden og i den fprste Del af For-
segstiden laa en Smule lavere end de to andre Hold, har i denne Del
af Forsegstiden en fuldt saa haj Ydelse som de andre Hold.

I Kurvetavle 14 er Ydelsen saavel i Forberedelses- som i Forsegs-
tidens forste 25 Uger anfert, og felgende Oversigt viser den gennem-
snitlige daglige Ydelse i disse 25 Forsegsuger:

Pr. Ko daglig:

Alfa—l\IJ.t'a,val, A]fal—)I;.aval, Pulson
Meaelk, kg ...t 14,93 14,59 14,75
Fedt, pCt. . ...ovvieiieeninns 3,90 3,99 3,97
Smorfedt, g ..ot 583 582 586
4% Mm., kg ...t 14,71 14,56 14,68

Ser man paa Kurvetavlen, er der en lille Variation, idet Pulson-
Holdet i Forhold til de andre Hold har haft en lidt lavere Ydelse i de
forste end i de sidste Uger af Forsegstiden, men med Hensyn til Gen-
nemsnitsydelse kan der ikke forlanges bedre Overensstemmelse i ot
Forseg som dette.

Forskellen paa Ydelsen i Forberedelsestiden og Forsggstiden andra-
ger falgende:

Alfa-Laval, M. Alfa-Laval, Pr. Pulson

Melk, Kg «..oooerennnnnnns = 5,24 - 584 + 536
Fedt, Ct. « o, + 0,04 + 0,34 + 0,26
SMOTEedt, g v, = 196 = 163 = 160

4% Mm., kg ... - 5,04 -+ 4,80 -+ 4,55
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14. Koernes Ydelse i forste Forsegsaar.
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Alt i alt maa man sige, at de tre Hold har ydet noget neer ens, og
der er intet, der tyder paa, at den ene eller anden af de tre Maskiner har
paavirket Ydelsen i bestemt Retning.

Ligesom paa de andre Forspgsgaarde foretoges hver 14. Dag en Vej-

ning af Eftermalken fra de enkelte Koer.
- Paa Torbenfeldt gjorde et serligt Forhold sig geldende paa dette
Omraade, idet man efter Gaardens Skik foretog Eftermalkning mindst
to og i enkelte Tilfelde tre Gange, efter at Maskinen var taget af
Koen. Da, der som Folge heraf kunde hengaa indtil 10—15 Minutter
mellem Maskinmalkningens Afslutning og den sidste Eftermalkning,
bliver Mangden af Eftermalk forholdsvis stor. Da Behandlingen var
ens for de tre Hold, kan en Sammenligning dog meget vel foretages.
Som Gennemsnit fandt man felgende:

Alfa-Laval, M. Alfa-Laval, Pr. Pulson
Eftermaselk Eftermaelk Eftermaelk -

kg kg kg
Morgenmalkning ................ 0,78 0,55 0,58
Aftenmalkning .................. 0,71 0,58 0,56

De Kper, der malkedes med Alfa-Laval, M., synes altsaa at have
givet mest Eftermalk; men som det i Afsnit II, Side 80, er paavist,
er den individuelle Forskel mellem Kgerne saa stor, at man ikke kan
regne med nogen Forskel mellem de tre Maskiner,

I Lobet af forste Forsagsaar foretoges der 5 Gange Undersogelser
over Malkningsintensiteten. I Kurvetavle 15 er Resultatet af disse
Undersogelser anfort,

Alfa-Laval, M. Alfa-Laval, Pr. Pulson
Melk % af Mezlk o af Malk o, af
kg Memlk ialt kg Melkialt kg Melk jalt

1. Minut . .............. 1,73 28,4 1,44 24,3 1,39 229
2 P e e 1,60 26,2 1,58 26,6 1,68 27,7
8. o i 1,08 17,7 1,19 20,1 1,11 183
4. > e 0,54 8,9 0,65 11,0 0,61 10,0
5 P e 024 ° 39 0,33 56 - 0,34 5,6
6. » .. 011 - 18 0,17 2,9 0,15 2,5
Y Z S 0,05 0,8 0,05 0,8 0,07 1,2
8. og senere Minut ...... 0,01 0,2 0,02 0.3 0,04 0,7
Maskinmaelk ........... 5,36 87,9 5,43 91,6 5,39 88,8
Eftermeselk . ............ 0,74 12,1 0,50 8,4 0,68 11,2
Meelk jalt .............. 6,10 100,0 593 1000 6,07 100,0

pCt. af Maskinmalk efter
5 Min. .............. 96,8 95,6 95,2
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Kurvetavle 15. Malkningsintensitel.

+ Torbenfeldt 1938-39

y- , Efterm
Py —  Alfa-laval M 0,74
1,401 ¥ —— — Alfa-Laval P o0,5%0

1 2 3 4 5 & 7 8 9 1lo 11

Minutter.

-5 Minutter efter, at Malkningen med Maskine var begyndt, havde
Alfa-Laval (M) taget 97, Alfa-Laval (Pr.) og Pulson 95 & 96 pCt. af den
totale Meengde Maskinmeelk.

Med Alfa-Laval, M. er der i 1. Minut udmalket lidt mere Malk end
med de to andre Maskiner; 1 de folgende Minutter har der ikke varet
nzevneverdig Forskel paa de tre Maskiner, dog har Malkningen med
Pulson varet en Smule lseengere end med de to Alfa-Laval-Maskiner; i
Afsnit TI, Side 104, er der gjort naermere Rede_ for denne Forskel.

2. Forsagsaar.

I Slutningen af 1. Forsggsaar blev enkelte Kaer af forskellige Aar-
sager udsat af Besmtningen; andre Keer var saa langl tilbage med
Hensyn til Draegtighed, at man ikke kunde regne med at beholde dem 1
2. Forsegsaar. Holdene suppleredes derfor med:nye Kger, der i en
5 Ugers Forberedelsestid umiddelbart efter Kaslvningen malkedes med
Alfa-Laval, M.-Anlaegget, hvorefter de fordeltes paa de tre Hold.
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Af nye Koer indsattes paa Alfa-Laval, M 6, paa Alfa-Laval, Pr. 3
og paa Pulson 7, saa Holdene ogsaa i 2. Forsegsaar kom til at omfatte
hver 20 Forsegskeer. De Kger, som havde veeret med i 1. Forsegsaar,
blev straks efter Kalvningen malket med det Forsggsanlaeg, til hvilket
de herte. I Lobet af Februar-Marts 1940 var Holdene fuldtallige. I
Begyndelsen af Maj fik en af Kperne paa Pulson-Holdet Krydset be-
skadiget ved en Bed®kning og maatte af den Grund udsmttes af Be-
seetningen; da Koen paa dette Tidspunkt kun havde staaet i Forseg
9 Uger, og da det var for sent at erstatte den med en anden, er denne
Ko udeladt ved Opgerelsen, saa Pulson-Holdet kun omfatter 19 Koer.

Fodringen blev i Forberedelsestiden gennemfort efter samme Plan
for alle Kger. Der forteredes i Gennemsnit felgende pr. Ko og Dag:

Alfa—Ijlstal, Alfaigilaval, Pulson
D-Blanding, kg ........... ... ... ... 1,00 1,00 1,00
A-Blanding, kg ......... . i, 6,52 5,99 5,89
Roer, F.E. ... it 4,7 4,7 4,7
Ho, kg ..o 2,0 2,0 2,0
Halm, KZ - oo 40 40 40
Talt F.E. .. e 14,2 13,6 13,6

Da den Ko, der maatte udgaa af Pulson-Holdet, var en af de hojest-
vdende, og da flere Kger:i en Del af Forberedelsestiden havde Yver-
betendelse, bliver Gennemsnitsydelsen for dette Hold noget lavere end
for de andre Hold. I Forberedelsestiden ydede Kgerne igvrigt folgende
pr. Ko daglig: \

-

Alfai},'aval, Alfa%:val, Pulson
Mealk, kg .........cv i 21,23 20,45 18,95
Fedt, pCt. ... 3,89 3,69 3,93
Smerfedt, g ........................ 825 756 746
5% Mm., kg ... 20,87 19,52 18,78
Gsnt, Veegt, kg .................... 571 600 566
kg 4 % Mm. pr. P-F.E. .......... 214 2,14 2,03

Der er en ret stor Forskel paa Holdenes Ydelse i Forberedelses-
tiden; men da Ydelseskurverne, som det fremgaar af Kurvetavie 16,
omtrent forleb parallelle, behever dette Forhold i og for sig ikke at
gve Indflydelse paa Forsogets Udslag. De to Alfa-Laval-Hold har vaerot

|
\
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fodret lige steerkt, Pulson-Holdet en Smiule sterkere i Forhold til
Ydelsen. ‘

Medens der i Lebet af 1. Forsegsaar ikke indtraf Uheld eller For-
styrrelser, der kunde taenkes at paavirke Kgernes Ydelse i nevneverdig
Grad, kom man i 2. Forsegsaar ud for en ret alvorlig Forstyrrelse af
Forsggets normale Forlgb.

De sidste Dage af Februar blev 5 Kger paa Pulson-Holdet angrebet
af Yverbetmndelse, og i Lobet af den forste Uge i Marts omfattede
Angrebet 12 Kger; herefter aftog Angrebet gradvis, saa kun 2 Keer
endnu havde Yverbetendelse omkring den 1. April. Sygdommen blus-
sede dog op igen, saa 7 Keer i Ugen mellem den 15. og 21, April var
angrebet af Yverbetandelse. Y

Da man fra Gaardens Side var noget opskreemt over disse Sygdoms-
angreb, besluttedes det at satte Pulson-Anlegget ud af Funktion en
Maaneds Tid, og fra den 20. April til den 4. Juni malkedes Holdet
derfor med Malkemaskinen Alfa-Laval, M.

Da Sygdommen syntes at vaere overstaaet, toges Pulson-Anlagget i
Brug fra den 4. Juni til Forsegets Afslutning den 4. August. I denne
Periode forekom kun et Par lette Tilfeelde af Yverbetandelse indenfor
Holdet. )

Det er jo selviglgeligt, at der fra Forspgsledelsens Side blev sat ind
paa at faa Aarsagen til dette Angreb konstateret, og man tilkaldte da
ogsaa en af de ferste Dage i Marts Professoren i veterinaer Medicin,
H. Bendixen fra Den kgl. Veterinaer- og Landbohgjskole., Professor
Bendixen og hans Medhjelpere foretog en Undersegelse af samtlige
Koer paa saavel Pulson-Holdet som Maaleholdet og konstaterede, at
storste Parten af Keerne paa begge Hold havde Streptococcer i en eller
flere Yverkirtler. Da. Professor Bendixen i Forvejen gennem et Forseg
under Mund- og Klovesygeangrebet i Elteraaret 1938 (se 193. Beret-
ning fra Forsggslaboratoriet) havde neje Kendskab til Bessetningen og
til de alvorlige Yverlidelser, der fulgte denne Sygdom, udtalte han, at
den konstaterede staerke Infektion af Streptococcer kun var, hvad man
maaitte vente.

Derimod turde Professoren ikke angive nogen bestemt Aarsag til,
at Sygdommen kom til et saa voldsomt Udbrud indenfor Pulson-Holdet.
At Malkemaskinen som saadan skulde veere Aarsagen ansaas for meget
tvivlsomt. Det maa da ogsaa anses for udelukket, idet man ikke kan
finde en rimelig Forklaring paa, at Keer, der i over et Aar har varet
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malket med en bestemt Maskine, pludselig skulde paavirkes saaledes,
at Yverbeteendelse kommer til Udbrud. Under de to afsluttende Forsogs-
maaneder, Juni og Juli, var der da heller ikke noget i Vejen med
Keerne.

Behandlingen af de enkelte Kger under selve Angrebet bestod i en
hyppig og grundig Udmalkning med Haand. Selv om det for de fleste
Kger kun drejede sig om nogle faa Dage, saa paavirkedes Ydelsen dog
i ret steerk Grad af Sygdommen, og vi ser da ogsaa, at Ydelseskur-

verne for Pulson-Holdet ligger en Del lavere end for de to andre Hold. -

Indenfor Holdene Alfa-Laval, M, og Alfa-Laval, Pr. forekom enkelte
spredte Tilfeelde af Yverbetendelse; men Ydelsen paavirkedes ikke
nxevneverdigt heraf.

Holdene fodredes ligesom i Forberedelsestiden efter samme Plan,

og der fortwredes felgende Fodermzngder i den Del af Forsegstiden,
der falder indenfor Vinterfodringen paa Stald:

Alfa-Laval, Alfa-Laval,

M. Pr. Pulson
D-Blanding, K& ... .voovrrinann. ., 1,00 1,00 1,00
A-Blanding, kg - ....coooiiiiiiiii, 4,83 447 449
Roer, F.E. ... ... ... . . i 4,9 4.9 4.9
Ho, kg ... 2,00 2,00 2,00
Halm, kg ... 4,00 4,00 4,00
Talt F.E, .. e 12,6 12,2 12,2
Ydelsen var i samme Periode folgende:
Ao Mm., KE oo 17,75 16,93 16,33
kg 4% Mm. pr. P-F.E. .................. 2,19 2,20 2,07

Begrundet paa de for naevnte Tilfaelde af Yverbeteendelse indenfor
Pulson-Holdet ligger Ydelsen lavest for dette Hold, og af samme Aarsag
har Holdet i Forhold til Ydelsen vaéret fodret lidt steerkere end de andre.

Fra Keernes Udbinding til Forsegets Afslutning den 4. August for-
teeredes i Tilskud til Grasset folgende Fodermangder i Gennemsnit pr.
Ko og Dag:

Alfa—%fval, AIial—:I;fa.val, Pulson
Kraftfoder, kg ........................... 0,24 0,24 0,23
Roer og Sukkerroeaffald, kg ............ 17,7 18,0 17,6
Ha, kg ... 1,0 1,0 1,0

Ydelsen var i samme Periode folgende, ligeledes pr. Ko daglig:
A% Mm, Kg oo - 13,34 18,97 12,32
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Medens Tilskuddet af Kraftfoder, Roer og Hg til Greesset har veeret
meget neer ens, saa har der stadig vaeret nogen Forskel paa Holdenes
Ydelse; den laa lavest for Pulson-Holdet.

Som Gennemsnit af de ferste 12 Ugers Forsegstid var Ydelsen for
de tre Forsegshold felgende pr. Ko og Dag:

Alfai}..a.val, Alfaiaer?va.l, Pulson -
MUK, KE . ooneenene e 17,41 17,16 15,21
Fedt, pCt. . ......coiviiii, .. 3,89 3,73 . 3,99
Smerfedt, g ........... ... ... ... 677 641 608
4% Mm., kg .. ... 17,13 16,48 15,22

Sammenlignes Ydelsestallene med de tilsvarende Tal for Forberedel-
sestiden, finder man felgende Forskel: -

Alfa-Laval, M. Alfa-Laval, Pr. Pulson

Maelk, kg o .oovooee + 3,82 + 329 <+ 374
Fedt, Ct. « oo, + 0 + 0,04 + 0,06
Smorfedt, g ... ..o, + 148 +~ 115 -+ 138
4% Mm, kg ..o = 3,74 + 3,04 + 3,56

Det bedste Indtryk af Ydelsens Hgjde og Forleb under Forseget
faar man af Kurvetavlie 16, som viser ret god Overensstemmelse for
Holdene Alfa-Laval, M. og Alfa-Laval, Pr., medens Pulson-Holdet
er gaaet noget steerkere ned i Ydelse.

Da et stort Antal af Kgerne paa de tre Forsggshold har veret med
i begge Forsegsaar, ligesom man gennem Kontrolforeningstallene har
Oplysninger om Ydelsen i Aaret forud for Forsegsaaret, er der for disse
Kaer foretaget en Opgerelse af Ydelsens Storrelse i Aaret forud for,
samt i 1. og 2. Forsegsaar, og Ydelseskurverne for 4 %o Mm. er anfart
i Kurvetavle 17.

Det fremgaar heraf, at Ydelsen i 1. Forsegsaar for alle tre Hold
har ligget betydeligt over Ydelsen i det forudgaaende Aar, og Forskellen
er meget ner ens for de tre Hold.

I 2. Forspgsaar har Kgerne ydet lidt mindre, og sarlig ger dette
sig galdende for Pulson-Holdet. Yverbetendelsens Indflydelse treseder
her seerlig tydeligt frem.
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Kurvetavle 16. Koernes Ydelse i andet Forsegsaar.
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Kurvetavle 17. Koernes Ydelse i Aaret for Forsegsaarel og
i Forsagsaarene.
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Kontrollen med Maangden af Eftermelk saavel som Maalingerne af
Malkningsintensiteten. fortsattes i 2. Forsggsaar. Mzngden af Efter-
mealk var folgende for de tre Hold:

. Alfa-Laval, M. Alfa-Laval, Pr. Pulson
Morgenmalkning ................ 0,73 0,68 0,66
Aftenmalkning .................. 0,70 0,77 0,74

Der har, som det fremgaar af Tallene, ingen Forskel veret paa
Eftermalksmaengden.
Undersogelserne over Malkningsintensiteten gav folgende Resultat:

Alfa-Laval, M. Alfa-Laval, Pr. Pulsnn
Melk o) af Maelk o) af Mealk o af
kg Me=lk ialt kg Melk jalt kg Melkialt
1. Minut . .............. 1,85 21,0 1,89 22,0 1,20 14,2
2 P i 2,18 24,7 2,11 24,6 1,86 - 21,9
2 T 1,73 19.6 1,74 20,3 1,60 18,9
S 1,21 137 1,05 12,2 ‘1,15 13,5
5 2 0,65 7,4 0,55 6,4 0,74 8,7
6. » ... 0,31 3,5 0,25 2,9 0,51 6,0
2 S 0,18 2,0 0,07 0,8 0,32 3,8
8. og senere Minut ...... 0,14 1,5 0,07 0,8 0,39 4,7
Maskinmeelk ............ 8,25 93,4 7,78 90,0 7,77 91,6
Eftermeelk .............. 0,58 6,6 0,86 10,0 0,71 8,4
Melk ialt .............. 8,83 100 8,59 100 8,48 100
pCt. af Maskinmeaelk efter
5Min. ... ... 92,4 95,0 84,3

Mellem de to Alfa-Laval-Hold har der kun vasret ringe Forskel.

Tallene viser, at Alfa-Laval (M) efter 5 Minutters Malkning havde
udmalket 92 pCt. af den samlede Maengde Maskinmelk. Tilsvarende Tal
for Alfa-Laval (Pr.) er 95 og for Pulson 84. :

Pulson-Holdet har haft en lidt leengere Malketid og desuden givet
en mindre Part af Melken i de ferste og mere i de sidste Minutter
under Malkningen. Dette stemmer godt overens med Resultatet fra
forste Aars Forseg.

Med Hensyn til de tre forskellige Malkemaskiners Indflydelse paa
Koernes Ydelse bliver Hovedresultatet af de to Aars Forsag, at Alfa-
Laval, M. og Alfa-Laval, Pr. har forholdt sig megel ensariel. Det
samme geelder for Pulson i 1. Forsagsaar, medens man for denne Mu-
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Kurvetavle 18. Malkningsintensitet.

kg M. . Torbenfeldt 1939-40

N
o]
(o]

_ Efterm
1.8 . Alfa-Laval M 0,58
G0 \ — — — Alfa~laval P 0,86
2 N U, - Pulson 0,71

1,201 {
1,00
0,80
0,60
0,40

0,20

Minutter.

skine ikke kan tage 2. Forsegsaar med i Betragining paa Grund af de
ondartede Tilfeelde af Yverbeleendelse, som af ukendle Aarsager ramte
Holdet.

5. Gyldenholm.

Paa Gyldenholm ved Slagelse gennemfortes Forseget med Malkema-
skinerne Alfa-Laval, M. og Benzona.

Forssget paabegyndtes den 7. Februar 1939, og begge Magkiner var
da installeret paa en Bondegaard, der drives sammen med Gyldenholm,
idet Kostalden paa Hovedgaarden paa Grund af en nezr forestaaende
Hovedreparation ikke benyttedes. Paa Bondegaarden fandtes et Alfa-
Laval Anlaeg til 30—32 Koer, som — efter at vare tilset af Firmaets
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Monterer — erkleeredes at veere i god Stand. Til Forseget leveredes —
ligesom paa de andre Gaarde — nye Malkemaskiner. Et nyt Benzona-
Anlaeg til 24 Kpger opstilledes; men da der ikke fandtes saa mange
velegnede Forsegskeer paa Gaarden, kom Anlaegget aldrig til at betjene
mere end 16 Kger,

Efter Kgernes Udbinding paa Gras hele Dagnet den 20. Maj flyt-
tedes Benzona-Anlaegget til en Ungkveegstald paa Gyldenholm, idet
denne Stald i Sommertiden benyttedes som Malkestald. Her fandtes i
Forvejen et Alfa-Laval-Anleg, der efter Tilsyn af Firmaeis Monter var
anvendeligt til Forseget. I denne Stald malkedes Keerne nu hele Som-
meren og den ferste Del af Ifteraaret, indtil de den 18. November flyt-
tedes over i den nyistandsatte Kostald, hvor Malkningen saavel i Vinter-
maanederne som i den felgende Sommer fandt Sted.

Benzona-Anlegget var stadig det samme, medens Alia-Laval-Anlaeg-
get var en Del af det til Gaardens gvrige Kger benyttede storre Anleg.
Til Forsegskeerne anvendtes for saavel Benzona som Alfa-Laval de
samme fire Forsggsmaskiner, der var leveret ved Forsegets Begyndelse.

Forsaget paabegyndtes — som nsevnt — den 7. Februar 1939, idet
de farste 2 Kger da gik ind i Forberedelsestiden, under hvilken alle
Koer malkedes med Alfa-Laval, M-Anlagget; Forberedelsestiden var
igvrigt af 5 Ugers Varighed. Den 13. Marts paabegyndtes den egentlige
Forspgstid med disse Keer, idet de fra denne Dag malkedes med Ben-
zona-Anlegget. I Lobet af Foraaret og Forsommeren indsattes de til
Forseg egnede Kger, efterhaanden som de kalvede, i Forspget, saaledes
at de sidste kunde indgaa i den egentlige Forsegstid den 26. Juni 1939.

I Lobet af Efteraaret begyndte de forst indsatte Forsegskeger at gaa
golde, og selv om en Del af dem fortsat kontrolleredes, regnes det 1.
Forsagsaar dog som afsluttet den 19. November 1939.

Da man ret tidligt var klar over, at kun et Faatal af Keerne vilde
egne sig til at indgaa i 2. Forsogsaar, indsattes allerede den 25. Sep-
tember 1939 de 2 forste Forsegskeer i Forberedelsestiden til 2, Forsegs-
aar. Grundet paa, at Kelvningerne laa meget spredt for Gaardens Koer,
naaede man dog ferst den 29. April 1940 at indsatte den sidste Ko i
Forsegstiden. Den 22. September afsluttedes Forseget, som altsaa kom
til at streekke sig over godt 1% Aar.

I det folgende skal der nu gives en nsrmere Redegorelse for hvert
af de to Fprsvag.




1. Forsegsaar.

Forseget gennemfprtes med 15 Koer paa hvert af de to Forsegshold.
Da starste Parten af Besmtningen paa Gyldenholm bestod af indkebie
Dyr, er det ikke alle Kger, for hvilke der foreligger Oplysninger om
Ydelsen i tidligere Laktationsperioder, For 10 af Keerne paa Hold
Alfa-Laval foreligger saadanne Oplysninger, 3 af de resterende Koer
var 1. Kalvs; for 6 Kger paa Benzona foreligger Oplysninger om
Ydelsen i tidligere Laktationsperioder; af de resterende 9 Kaer havde
8 kun keelvet 1. Gang. Ingen af Koerne havde kalvet mere end 3 Gange;
det var altsaa unge Keer, der indgik i Forseget.

Ved Holdinddelingen segte man at faa de to Hold saa ensartede
som muligt med Hensyn til Ydelsen i den 5 Uger lange Forberedelsestid
saavel som med Hensyn til Legemsvaegt og Alder. Vedrerende Alderen
er Oplysningerne ret ufuldstendige; men da det, som allerede anfort,
drejer sig om unge Kger, maa det antages, at Fordelingen har veeret
ret ensartet.

Om de nzvnte Forhold skal fglgende anferes:

Ydelse i Forberedelsestiden

m. m.

Gsnt. daglig Ydelse: Alfa-Laval Benzona
Melk, kg ... 13,99 14,48
Fedt, pCt. ... ... .. . i, 3,87 4,07
Smerfedt, g ......... ... ... 541 589
4% Mm., kg ................ e 18,71 14,63

Gsnt. Veegt, kg . ... 473 463

Antal 1. Kalvs Koer ...............iviiiiinvin.. 3 8

Som det fremgaar af Tallene, har Benzona-Holdet haft en lidt
hojere Ydelse end Alfa-Laval-Holdet; men da Ydelseskurvernes Forlaob
var meget nzer parallelle, skulde deétte Forhold ikke ave Indflydelse paa
Bedommelsen af Forseget.

Under saavel Forberedelsestiden som Forsggstiden blev Kgerne
fodret efter samme Foderplan i Henhold til deres Ydelse og Vaegt. Da
Indsatielsen paa Holdene skete, efter som Kgerne kalvede, og strakie
sig over saavel Vinter- som Sommerhalvaaret, kommer Dele heraf iil at
indgaa i en Opgorelse af de forterede Fodermmngder i Forberedelses-
tiden; der forteeredes gennemsnitlig felgende pr. Ko og Dag:
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Foder i Forberedelses~

tiden
Alfa-TLaval Benzona
D-Blanding, Xg -...voviiiiiiniiiiiiie i . 09 0,7
A-Blanding, kg ... .. i e 2,5 3.2
Roer, F.E. ... . 2,5 2.4
Haltm, Kg ..o L. 26 2,4
Beregn. F.E. Graes, kg . ........ ... 0 . 2,8 2,8

» F.E dalt, kg ... ... .. ... i 6,6 6,9

I Forhold til Ydelsen har Fodringen, som det maatte ventes, vaeret
meget naer lige steerk for de to Hold. Der er ydet ca. 2,5 kg 4 %0 Mm.
for en P.-F. E.

For de fleste Koer falder langt den sterste Del af Forspgstiden i
dette 1. Forsagsaar i Tiden paa Graes; og der blev i Dele af denne
Periode givet et Tilskud af Kraftfoder, Roer og Halm il Grasset, ens
for alle Kger i Forhold til Ydelsen. Foruden en Ubetydelighed af
D-Blanding — 0,03 kg pr. Ko og Dag, naar det beregnes i Gennemsnit
af hele Forsegstiden paa Gres — fortamredes i Gennemsnit felgende:

Alfa-Laval Benzona.

A-Blanding, Kg ....... it e 1,2 1,6
Korn, Kg ... 0,2 0.2
Roer, Kg . o e 1,4 - 1.4
Halm, kg .. ..o e e 0,2 0,2
Beregnede F.E. Graes ............. .. i 5,6 5,7

I den paageeldende Periode var Ydelsen folgende pr. Ko daglig:

Meelk, kg .......... P 9,25 10,40
Fedt, pCt. . .ovvvivvnennn., e 3,68 3,80
Smorfedt, g . ..vr e 341 395
4% Mm, kg ... 8,81 10,08

Ydelsesforskellen er meget naer den samme som i Forberedelsestiden,
og ved at betragte den efterfalgende Kurvetavle 19, ses det da ogsaa,
at Ydelseskurverne i Forsegstiden paa samme Maade som i Forbere-
delsestiden har lgbet parallelle.

I Gennemsnit af de forste 20 Uger i den egentlige Forsegstid, om-
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- Kurvelavie 19. Koernes Ydelse i forste Forsegsaar.
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fattende saavel Staldfodring som.Grasning, var Ydelsen felgende pr.
Ko daglig:

Alfa-Laval Benzona

Meelk, Kg ... 9,68 10,74
Fedt, DOL . ..ot . 3868 3,78
Smorfedt, g ....... . 356 406
4% M., RE oo 9,21 10,38

Ydelsesforskellen er ret ner den samme som ved Opgorelsen for
Tiden paa Graes, og Forskellen i Ydelse for Forberedelsestid og For-
segstid andrager:

Forberedelses = Forsdgstid
Alfa-Laval Benzona

Meelk, kg ......oovvnnnn... U 4,31 3,74
Fedt, POt «vv oo et e e e 0,19 0,29
Smarfedt, g ....... ... 185 183
L%y Mm., kg ... e 4,50 4,25

Et endnu bedre Udtryk for Holdenes Ensartethed med Hensyn til
Ydelsen giver — som for nevnt — Kurvetavle 19, hvoraf det frem-
gaar, at den Forskel i Mxlk og 4 %0 Mm., der fandtes i Forberedelses-
tiden, har holdt sig nasten usndret i de 20 forste Uger af Forsegs-
tiden. Da enkelte Kper efter dette Tidspunkt er gaaet golde, har man
ikke fgrt Kurven videre, idet man ellers let kunde faa et misvisende
Billede af Ydelsens Forleb.

Med Hensyn til Ydelseshojden viser det 1. Aars Forseg altsaa
ingen Forskel ved Anvendelsen af de to Malkemaskiner — Alfa-Laval, M.
og Benzona.

Mengden af Eftermaelk ved hver Malkning vejedes med visse Tids-
mellemrum, i Reglen hver 14. Dag. Resultatet af disse Vejninger, bereg-
net paa Grundlag af samtlige Observationer, var folgende:

Alfa-Laval - Benzona

kg kg
Morgenmalkningen ............ e 0,37 0,24
Aftenmalkningen . ......... .. .. ... .. 0,37 0,22

Som det vil fremgaa af det folgende Afsnit, hvor disse Undersegel-
ser gores til Genstand for en mere indgaaende statistisk Afprovning,
kan den anferte Forskel i Mengden af Eftermelk ikke tilleegges nogen
Betydning, men maa veasentligst tilskrives Variationen i Komaterialet.
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I Lobet af 1. Forsegsaar foretoges 3 Gange Undersogelser over
Malkningsintensiteten, idet hver enkelt Forsogsko malkedes under den
tidligere i Beretningen omtalte Kontrol, ved hvilken den pr. Tidsenhed
udmalkede M=lkemangde bestemfes.

For de to Malkemaskiner kan der paa Grundlag af det fremskaffede
Materiale opstilles en Tabel samt tegnes Kurver for Intensiteten. Da
der ikke er nogen paaviselig Forskel paa Intensiteten ved Morgen- og
Aftenmalkningerne, kan Materialet fra disse samles under et, som det
er vist 1 fglgende Tahel og i Kurvetavle 20,

Malkningsintensileten.

Alfa-Laval Benzona
Tidsrum Maelk pCt. af Melk pCt. af
kg © Melk ialt kg Melk ialt
1. Minut ....................... 1,37 33,6 1,25 28,0
2 S 1,26 30,9 1,50 33,6
3 B e 0,64 15,7 0,82 18,3
S 0,27 6,6 0,35 7,8
TR 0,09 2,2 0,13 2.9
6 B e 0,03 0,7 0,06 1,3
7 D e e 0,02 0,5 0,03 0,7
B, e 0,02 0,5 0,02 0,4
9. » 0g senere ............ 0,01 02 0,01 0,3
Maskinmeelk . .................. 3,71 90,9 4,17 93,3
Eftermeelk . ....... ... ... 0,37 9,1 0,30 6,7
Melk dalt ...................... 4,08 100,0 4,47 100,0
pCt. af Maskinmelk efter 5. Minut 97,8 97,1

Saavel af Tallene som af Kurvetavle 20 vil det fremgaa, at der
med Hensyn til den udmalkede Melkemsngde er en lille Forskel
paa de to Maskiner i de ferste to Minutter. Medens der med
Alfa-Laval er udmalket den storste Melkemsngde i 1. Minut, er det
for Benzona det 2. Minut, der giver den sterste Melkemaengde. I Lgbet
af de 4 a 5 forste Minutter har dog begge Maskiner udmalket langt
den storste M=ngde af Malken, og Maskinmalkningen vilde for det
store Flertal af Kger kunne veere afsluttet efter 5 Minutters Forlab.

Gennemsnitlig har efter 5 Minutters Malketid Alfa-Laval taget 98
og Benzona 97 pCt. af den samlede Mangde Maskinmaelk.
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Kurvetavle 20. Malkningsintensitet.
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Minutter.

2. Forsogsaar.

Forseget gennemfpries dette Aar med 16 Kger paa hvert af de to
Hold. Et betydeligt Antal af Kegerne var 1. Gang keelvende, saa der
kun for en Del af Koerne forelaa Oplysninger om Ydelsen i tidligere
Laktationsperioder. Paa Alfa-Laval-Holdet var der 7 1. Kalvs Koer,
og paa Benzona-Holdet 6 1. Kalvs Koer, Resten havde kalvet 2 hpjst
3 Gange: det var altsaa ogsaa dette Aar unge Kger, der indgik i For-
soget. Paa hvert af Holdene indgik kun 3 Kger, som havde veret med
i ferste Aars Forseg.

Holdinddelingen foretoges i Hovedsagen paa Grundlag af Ydelsen
i den 5 Uger Jange Forberedelsestid, i hvilken alle de nye Forsegskeer
malkedes med Alfa-Laval; de 3 Kger fra Benzona-Holdet i 1, Aars
Forsog malkedes straks fra Keelvningen med Benzona.

Den gennemsnitlige Ydelse var i Forberedelsestiden fglgende pr. Ko
og Dag: ' ‘ '
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Ydelse i Forberedelsestiden.

Alfa-Laval Benzona

Malk, kg ........ e e 16,10 15,43
Fedt, pGt. ... .o e 3,75 3,74
Smerfedt, g ................. e 604 577
4% Mm., kg ... 15,50 14,83

Ved dette Forseg er det Alfa-Laval-Holdet, som har den storste
Ydelse i Forberedelsestiden; men som vi senere skal s.e, var der i For-
segstiden omtrent samme Forskel paa Holdene som i Forberedelsestiden.

Holdene fodredes efter samme Plan i Forhold til Ydelsen, og der
forteeredes i Gennemsnit felgende pr. Ko daglig i Forberedelsestiden:

Alfa-Laval Benzona

G-Blanding, kg . ... 0,5 0,7
D-Blanding, kg . ........ ... 1,4 1,3
A-Blanding, kg . ....... ... 3,0 2,6
Roer, F.E. ... ... . 4.7 4,5
Halm, kg ... ... 3.2 3.1
Beregnede F.E. ... ... ... .. .. ... .. .. ... ... 10,6 10,1

I Forhold til Ydelsen har Fodringen vearet meget neer ens, idet
Alfa-Laval-Holdet har ydet 2,27 og Benzona-Holdet 2,35 kg 4 %0 Mm.
pr. P-F.E. Til de anforte Fodermangder kommer for enkelte af de
forst indsatte Koer 2—4 Ugers Graesning.

Ved Fodringen i Forsegstiden anvendtes ligesom tidligere samme
Plan for alle Kger; og for den Del af Forseogstiden, der faldt i Vinter-
perioden paa Stald, var Foderforbruget pr. Ko daglig felgende;

Alfa-Laval . Benzona

D-Blanding, kg . ... ... e . 1,56 1,5
A-Blanding, kg . ........... e e e 1,9 1,5
Foderroer, FL.E. ... .. .. ... .. . e 1,5 1,7
Sukkerroer, F.E. ... .. 2,7 2.4
Halm, kg ..o 3.3 3,3
Beregnede F.E. ... ... ... 8,7 8,2

Den daglige Ydelse var i samme Periode:

Madk, Kg ... oo 11,67 10,03
Fedt, pCt. ................ feenn e 3,68 . 3,88
Smoarfedt, g ....... . i e 429 390

4% Mm., Kg ..o 11,10 9,86
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Efter at Vedligeholdelseshehovet er fradraget, er der pr. P.-F, E.
produceret henholdsvis 2,27 og 2,24 kg 4 % Mm. for Holdene Alfa-
Laval og Benzona. Holdene er altsaa fodret lige starkt.

Paa tilsvarende Maade som for 1. Forsggsaar er Ydelsen i de forste
19 Uger af Forsegstiden opgjort; pr. Ko daglig bley det falgende:

Alfa-Laval Benzona

Mealk, kg ........ N 11,61 10,53
Fedt, pGt. ................. e s 3,69 3,85
Smarfedt, g ......... .. 429 405
%0 Mm., Kg ...t 11,08 10,29

Der var i Forspgstiden meget ner samme Forskel paa Holdenes
Ydelse som i Forberedelsestiden. Ydelsesforskellen mellem disse to
Perioder androg falgende:

Forbered.tid = Forsegstid
Alfa-Laval Benzona

Melk, kg ... R 4,49 4,90
Fedt, pCt. ... ... e 0,06 0,11
Smorfedt, g ........ooii e 175 172
8o M, KE oo 442 4,54

I Kurvetavle 21 er Ydelsen for Forberedelsestiden og de forste
19 Uger af Forsegstiden anfert; heraf fremgaar det, at Kurverne saa
godt som hele Tiden har lebet parallelle, tilsvarende som i 1. For-
sogsaar kun med den Forskel, at det i dette Forspg er Kgerne paa
Alfa-Laval-Holdet, der har ydet mest.

Der er saaledes en meget smuk Overensstemmelse mellem de to
Forsggsaars Resultater, og man kan fastslaa, at Anvendelsen af den
ene eller den anden af de to Malkemaskiner — Alfa-Laval, M. og
Benzona — med Hensyn til Ydelseshgjden giver det samme Resultat.

Maengden af Maskinmalk og Eftermealk blev ligesom i 1. Forsagsaar
bestemt med visse Tidsmellemrum. Som Gennemsnit af samtlige Obser-
vationer fandt man folgende:

Alfa-Laval Benzona
Efterm=zlk Eftermalk

kg kg
Morgenmalkninger .............. ... ... .. ... . ... .. 0,28 0,29
Aftenmalkninger ............ ... .. .. .. . ... 0,24 0,27

Paa Mengden af Eftermalk har der vaeret meget ringe Forskel;
en mere indgaaende Undersogelse viser da ogsaa, som det er anfert
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Koernes Ydelse i andet Forsagsaar.
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i Afsnit 1T, Side 83 og 84, at der ikke kan regnes med nogen Forskel
paa de to Maskiner i den Henseende.

Malkningsintensiteten er paa tilsvarende Maade som i 1. Forspgsaar
undersagt og har som Gennemsnit af samtlige Observationer givet
folgende Resultat:

Malkningsintensitelen.

Malkningsintensiteten

Tidsrum Mae;?l:fa Laggtl. af MwlkBenZO:gt. af
kg Meelk ialt kg Meelk ialt
10Minut oooooi 1,56 27,8 1,20 26,0
2 D e e 1,70 30,2 1,65 33,2 -
3. » e 1,14 20,3 1,00 20,1
4, P 0,63 11,2 0,48 9,7
5. D e e e 0,26 46 0,18 3,6
6 B e e 0,11 2,0 0,03 0,6
7. P e e e 0,04 0,7 0,01 0,2
8. E 0,01 0,2 0 0
Maskinmeelk .................... 5,45 97,0 4,64 93,4
Eftermelk . .................... 0417 3,0 0,33 6,6
Meelk dalt ...................... 5,62 100,0 4,97 100,0
pCt. af Maskinmelk efter 5. Minut - 941 92,6

Efter 5 Minutters Maskinmalkning havde altsaa Alfa-Laval taget
94 pCt. af den samlede Maengde Maskinmelk og Benzona 93 pCt.

T Kurvetavle 22 er det samme Forhold grafisk fremstillet. Det vil
af saavel Tabellen som Kurvetavlen fremgaa, at der ogsaa i 2. For-
sogsaar har veeret lidt Forskel paa Malkemengden i de ferste to
Minutter. Alfa-Laval har givet forholdsvis mere i 1. Minut end Ben-
zona, sidstneevnte har til Gengaeld givet betydeligt mere i 2. Minut.
Malkningen har varet ca. /s Minut leengere med Alfa-Laval end med
Benzona; i 6. og folgende Minutter er der da ogsaa med. Alfa-Laval
udmalket omtrent 3 pCt. af den samlede Malkemangde, medens der
med Benzona i den samme Tid kun er udmalket knap 1 pCt. af den
samlede Melkemeengde.

Ved Intensitetsmaalingerne har Benzona dette Aar givet mere Efter-
malk end Alfa-Laval, medens det modsatte var Tilfeldet i 1. For-
sggsaar,




Kurvetavle 22. Malkningsintensilet.
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Minutter.

Den ringe Forskel, der ved disse Underssgelser er fundet mellem
de to Maskiner, kan ikke tilleegges nogen praktisk Betydning, og
angaaende den daglige Brug af de to Maskiner synes der heller ikke
at vaere nogen vasentlig Forskel. )

De to Forseg paa Gyldenholm med Malkemaskinerne Alfa-Laval, M.

| og Benzona har da som Hovedresultat givet, at der med Hensyn til

Indflydelse paa Koernes Ydelse ikke kunde paavises nogen Forskel paa

de to Maskiner. Med Hensyn til Mengden af Eftermeelk var der heller

} ikke nogen sikker Forskel, og Malkningsinlensileten var — boriset fra
| de io forste Minutler — ret neer ens.
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I1. Statistisk Behandling af en Del af det
indsamlede Talmateriale.

Ved P. 8. Gstergaard.

A. Undersogelser over M&ngden af Eftermeelk.

1. Indledning.

Maengden af Eftermeelk er undersegt ved seerlige Kontrolmalkninger,
der blev gennemfort med visse Mellemrum, samt ved de saakaldte
Intensitetsmaalinger.

Det kan imidlertid vaere af Interesse forst at undersoge, om Koernes
Ydelseshgjde har nogen Indflydelse paa Eftermaclkens Maengde. Hvis
dette er Tilfeeldet, kunde der nemlig blive Tale om ved Hjxlp af en
Korrektion at eliminere denne Indflydelse paa Eftermalksmaeengden.

Spergsmaalet er belyst paa den Maade, at der er foretaget en
Undersogelse af Korrelationen mellem Mangden af Maskinmeelk og
Maengden af Eftermalk paa Grundlag af Materialet fra Intensitets-
maalingerne. Angaaende den benyttede Beregningsmaade henvises til
Side 94.

De totale Korrelationskoefficienter er anfert i Tabel 1. Af de ialt
33 Korrelationskoefficienter er 12 positive og 21 er negative. 3 af
Korrelationskoefficienterne er signifikant forskellige fra Nul.

I Tabel 2 er anfort de tilsvarende partielle Korrelationskoefficienter
mellem Mangden af Maskinmalk og Eftermelk, naar Maskin-Malke-
tiden holdes konstant. Af de 33 partielle Korrelationskoefficienter er
7 positive og 26 er negative. 6 al Korrelationskoefficienterne er signi-
fikant forskellige fra Nul. ‘

For nermere at belyse Sagen er Korrelationen beregnet for nogle
af Forseggsgaardene for hvert Forsegsaar for sig. Resultatet af disse
Beregninger er felgende:

Txy n Txy -z n
Torbenfeldt 1939 ............... 40,058 56 0,014 55
Torbenfeldt 1940 . .............. +0,044 32 0,168 31
Gyldenholm 1939 ............... =0,047 30 -+0,063 29
Gyldenholm 1939—40 . .......... +0,116 30 +0,073 29
Brattingsborg 1939—40 ......... +0,010 41 0,027 40

Korsebglle 1939 . ............... +0,028 41 0,058 40




Tabel 1. Totale Korrelationskoefficienter mellem Maskinmelk og Eftermeelk.

Brattingsborg Gyvldenholm Korsebelle Sanderumgaard Torbenfeldt

In- In- In- In- In-
tensitets- r tensitets- r tensitets- r tensitets- r tensitets- r
maalingen xy 2 {maalingen xy B | maalingen xy 2 {maalingen xy | maalingen xy n

udtert udfert udfert udfart udfert
x/6 39 |-+-0,145 |56 | x/6 39 | +0,128 | 24| x/5 39 | = 0,199 | 41| x/6 39 |--0,145 37| x/5 39 | 0,035 | 56
x/8 39 |+0,335%) 50 } x/8 39 | 40,323 | 26| x/7 39 | +0,144 | 39| x/7 39 --0,147 32 x/6 39 | +-0,053 | 55
x/9 30 |-0276 |41 | x/9 39| =0052| 25| x/8 39 | 0,182 | 31| x/9 39 |+ 0231 22 | x/8 39 | +0,030 | 55
x/1039 |=0,354 |19 | x/1039 | 40,183 | 18 | x/1039 | + 0,220 | 17 | x/1239 |-+0,087 10| x/9 39 | —0,045 | 39
x/1239 1-0,785%)| 7 | x/1 40 | +0,234 ] 11| x/1239 | = 0,535 8| x/3 40 |--0,108 32| x/1139 | - 0,398 | 14
x/2 40 |-0,048 |27 | x/8 40| 40,056 | 21 | x/4 40 | 0,061 | 46 | x/4 40 |=0,418%) 35| x/3 40 | + 0,159 | 50
x/2 40 |+0034 |38 | x/4 40 | 0,087 | 29 x/4 40 | 40,085 | 18
*) Signifikant (0,01 <P <C0,05).
Tabel 2. Partielle Korrelationskoefficienter mellem Maskinmelk og Eftermeelk. (Malkeliden holdt konstant.)
Brattingsborg Gyldenholm Korsebglle Sanderumgaard Torbenfeldt

e e tongfiet tenspret tensitet

i - i - ensitets- nsitets- i .
rtr?;laslli;egt:n Iy .z n ;gsﬁng:n Ixy -z n maal;negen Ixy -z n meaa%ng:n Ixy.z n me;;\sﬁneg:n Ixy.z n

udfert udfert udfert udfert udfort
x/6 39 |-+0,226 55| x/6 39 0,250 23] x/5 39 | - 0,350%) 40) x/6 39 | 0,264 36} x/5 39 - 0,076 |55
x/8 39 |+ 0,362**)(49( x/8 39 40,307 [25( x/7 39 | 0,081 |88] x/7 39 | = 0,241 31 x/6 39 | 0,114 | 54
x/9 39 |+ 0,307%) 140] x/9 39 <0067 |24] x/8 39 | =0,089 [30] x/9 39 |- 0,357 21| x/8 39 0,009 | 54
x/10 39 |+ 0,301 18| x/1039 40,085 |17 x/1039 | + 0,147 |16]| x/1239 |-+ 0,106 9] x/9 39 0,140 | 38
x/1239 | 0,766%) | 6] x/1 40 | --0,162 [10{ x/1239 | 0,583 71 x/3 40 | < 0346*) | 31| x/1139 — 0,477 | 13
x/2 40 |+ 0,136 26| x/3 40 | +0212 20| x/4 40 | 40,047 (45| x/4 40 | = 0487**){34| x/3 40 | --0,004 |49
x/2 40 |-+ 0,089 371 x/4 40 - 0,013 (28 x/4 40 0,211 | 17
4 ‘

*) Signifikant (0,01 <P < 0,05).

**) Signifikant (P < 0,01),

LA
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Disse Resultater viser i samme Retning som Tabellerne 1 og 2.
Nogle af Korrelationskoefficienterne er positive, medens andre er
negative. Kombinerer man de ovenfor anferte 6 totale og 6 partielle
Korrelationskoefficienter hver for sig ved Hijmlp af R. 4. Fishers
z-Transformation, faas felgende Resultat:

Ixy = -+ 0,036
cTxy -z = <+ 0,041.

Begge disse Korrelationskoefficienter er insignifikante. Det har
altsaa ikke ved disse Undersegelser vaeret muligt med Sikkerhed at
paavise en Korrelation mellem Mangden af Maskinmaelk og Mangden
af Eftermalk. Det maa derfor veere tilladeligt at gaa ud fra, at Meng-
den af Eftermelk ikke er paavirket af Koens Ydelseshojde. Man
behever derfor heller ikke at tage Hensyn til Mengden af Maskinmeaelk
ved Undersogelse af, om der er Forskelle paa de enkelte Maskiner med
Hensyn til, hvor megen M=lk Maskinerne efterlader i Yverne.

Kgerne er ikke lige lette at malke med Maskine. Dette giver sig
ogsaa Udslag deri, at nogle Kger har megen Eftermeelk, medens Efter-
meelksmangden for andre Kger er meget lille. Der er med andre Ord
individuelle Forskelligheder mellem Kgerne med Hensyn til Mangden
af Eftermelk. Som et Eksempel herpaa skal anfores nogle Tal for de
20 Kger paa Alfa-Laval, M-Holdet paa Torbenfeldt 1. Forsegsaar
(se Tabel 3). I Tabellens anden Linie er anfert Antallet af Kontrol-
malkninger, og i tredje og fijerde Linie er anfort hg (Hektogram) Efter-
meelk i Gennemsnit ved henholdsviz Aften- og Morgenmalkningerne.

Tabel 3. hg Eftermeelk (Gsnit.) for Keerne paa Alfa-Laval, M-Holdet
paa Torbenfeldt 1. Forsegsaar.

Ko Nrooovveennnn. 15 27 80 51 54 58 59 64 67 69
Antal Malkninger.. 14 14 10 10 13 8 13 8 10 11
Aften ............. 11,3 20 44 121 67 81 134 0 81 31
Morgen ........... 11,0 1,9 51 125 %7 86 146 0 83 382
Ko NI oo 74 82 159 185 189 195 200 209 212 238
Antal Malkninger.. 8 11 18 14 14 11 10 13 11 14
Aften ............. 11,6 141 47 40 34 73 67 76 95 59

Morgen ........... 134 193 48 41 40 69 B89 78 105 65




79

En Variansanalyse for Aftenmalkningen gav til Resultat:

Friheds- Kvadrat- Middel-

: grader sum kvadrat
Mellem Kager . .......... 19 3235 170,3 1,3222
Indenfor Kger .......... 210 2539 12,1

229 5774

Den tilsvarende Analyse for Morgenmalkningen var:

Friheds- Kvadrat- Middel- Z
grader sum kvadrat
Mellem Keer . .......... 19 4595 242 1,0713
Indenfor Koer .......... 210 5973 28,4
229 10568

Begge Analyser viser, at Variationen mellem Keerne er i hoj Grad
signifikant forskellig fra Variationen indenfor Kgerne. Sandsynligheden
for, at de fundne z-Veerdier skulde skyldes tilfzeldige Variationer, er
mindre end 0,001. Det kan derfor med stor Sikkerhed fastslaas, at der
er store individuelle Forskelle mellem Kgerne med Hensyn til Maengden
af Eftermelk.

Der kunde fremdrages mange tilsvarende Eksempler, hvilket imid-
lertid undlades af Pladshensyn. ‘

Efter disse indledende Bemaerkninger skal de enkelte Maskiner
behandles for sig. Sammenligningen sker i alle Tilfelde med Alfa-
Laval, M som Maalemaskine,

2. Malkemaskinerne Alfa:Laval Pr. og Pulson.
(Torbenfeldt).

De gennemsnitlige Eftermeelksmeengder for hver af de tre Maskiner,
som blev afprovet paa Torbenfeldt, er anfert i nedenstaaende Tabel 4
baade for Kontrolmalkningerne og for Intengitetsmaalingerne.

For Kontrolmalkningerne er der anfgrt Gennemsnitstal for Aften-
og Morgenmalkningerne for sig. For Intensitetsmaalingerne derimod
refererer Gennemsnitstallene sig til Eftermeelksmeengden i et helt Dogn,
altsaa Aften og Morgen slaaet sammen. De to Forspgsaar er aniert
hver for sig. I Tabellens sidste Kolonne er anfert, om Forskellene
mellem Holdene ved de forskellige Undersegelser kan betragtes som .
signifikante (statistisk sikre) eller insignifikante,
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Tabel 4. hg Eftermcelk (Torbenfeldt.)

1. Forsegsaar.

Alfa—ﬁ.jival, Alfaialfval, Pulson
Forskellene
& | & & g & é mellem
Egh E% E:“f,_, Eﬁ% E"E,_, ﬁ% Holdene
5 @
d9%| 2e | S5%)| ¥ | 238 2
Kontrol- Aften 230 7,1 214 58 241 5,6 insignifikant
malkninger | Morgen 230 7.8 214 55 241 58 do.
Intensitets- | Aften ) .
maalinger Morgen 160 148 146 10,0 172 18,7 do.
2. Forsegsaar.
Kontrol- Aften 245 7,0 256 7,7 147 74 insignifikant
malkninger | Morgen 245 7,8 256 6,8 147 66 do.
Intensitets- o
maalinger ﬁf;f“ejl 60 11,2 52 152 do.
Marts+April g
Intensitets-
maalinger | piion +| 36 120 34 150 B 151 do.
Marts orgen

I det forste Forsegsaar er der nogenlunde Overensstemmelse mellem
Resultaterne fra Kontrolmalkningerne og Intensitetsmaalingerne. Alfa-
Laval, M. har i dette Forsegsaar gennemsnitlig haft mere Eftermeelk
end de 2 andre Maskiner.

I andet Forsogsaar viste Materialet fra Kontrolmalkningerne meget
ringe Forskel mellem Maskinerne. Tager man Aften- og Morgenmalk-
ningen under et, er Gennemsnitstallene for Alfa-Laval, M., Alfa-Laval,
Pr. og Pulson henholdsvis 14,3, 14,5 og 14,0 hg Eftermelk, altsaa
praktisk talt samme gennemsnitlige Eftermelksmeengder for de tre
Maskiner. Materialet fra Intensitetsmaalingerne er meget spinkelt i
andet Forsegsaar, og det viser ikke i samme Retning som Resultatet
fra 1. Forspgsaar, idet Eftermalksmengden her er mindst for Alfa-
Laval, M. og omtrent ens for de to andre Maskiner.

Det viste sig imidlertid ved Fejlberegningen, at der ikke kunde paa-
vises statistisk sikre Forskelle mellem Maskinerne. Alle Variansanaly-
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| ser, baade i 1. og 2. Forsegsaar, gav insignifikante Resultater (jfr.
Tabel 4, sidste Kolonne}.

En samlet Opgerelse for Kontrolmalkningerne og Intensitetsmaalin-
gerne gav felgende Gennemsnitstal:

1. Forssgsaar 2. Forsogsaar

Antal bg Eiter- Antal hg Efter-
Obser- melk Obser- meelk

vatio-  (Aften + vatio- (Aften +

ner Morgen) ner Morgen)
Alfa-Laval, M. .................. 310 14,9 275 13,9
Alfa-Laval, Pr. .................. 287 11,0 282 14,6
Pulson .........iiieiiii i, 327 12,0 166 14,1
Alle 3 Maskiner (Sum og Gsnit.) .. 924 12,7 723 14,2

I 1. Forsegsaar synes Renmalkningen at have veeret noget daar-
ligere for Alfa-Laval, M. end for de to andre Maskiner. I 2. Forsggsaar
er der praktisk talt ingen Forskel paa de tre Maskirers Renmalkning.
Fejlberegningen gav imidlertid til Resultat, at Forskellene mellem Ma-
skinerne baade i 1. og 2. Forsggsaar var insignifikante. Det er altsaa
meget vel muligt, at de ovenfor fundne Forskelle mellem de tre Ma-
skiners Eftermeelk skyldes Tilfeldigheder.

Ved Intensitetsmaalingerne bestemte man bl. a. Malketiden, d.v.s.
den Tid, Maskinen benyttede til Udmalkning af Maskinmalken. Da der
som orhtalt Side 99 findes en positiv Korrelation mellem Malketid og
Eftermalk, kan der veere Grund til paa Grundlag af Materialet fra
Intensitetsmaalingerne at korrigere Eftermalksmaengderne for For-
skelle i Malketiderne. En saadan Korrektion er foretaget ved Hj=lp
af Regressionskoefficienten af Eftermaelk paa Malketid.

For 1. Forspgsaar er denne Regressionskoefficient beregnet 1
‘Tabel 5 til 1,203. Forholdel har altsaa veeret det, at Eftermelken

.gennemsnitligt steg ca. 1,2 Hektogram for en Stigning i Malke-
tiden paa et Minut. Korrektionen foregaar ved for Malketiden at
beregne Afvigelserne fra Middeltallet. Disse Afvigelser ganges med
‘Regressionskoefficienten, og Produktet trakkes fra Eftermaelken, hvis
-det er positivt, og leegges til, hvis det er negativt. Dette giver de korri-
.gerede Eftermalksmeengder. En Underseggelse af saadanne korrigerede
Eftermaselksmangder {oretages lettest ved Hjeelp af Covariansanalysen.
(En Beskrivelse af denne Metode findes bl. a. i 177. Beretning fra For-
.segslaboratoriet, Side 62—67.)
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Tabel 5. Kvadrat- og Produklsummer sami Regressionskoefficienter.
(1. Forsagsaar.)

Friheds- Kv;gflat" Pffdd;ill:testg;n Kvsa;ﬁ;at— Regression&
grader (Malketid) ogmgﬂ;{e)r- (Ifafetlir)- koefficient
Mellem Hold. .. 2 32,08 -~ 34,00 247,3
Indenfor Hold. 57 | 201,28 242,24 2613,2 1,203498
Total ......... 59 233,36 208,24 } 2860,5 l 0,892355

I Tabel 5 er anfert Kvadrat- og Produktsummerne, og i neden-
staaende Analyse af de saakaldte reducerede Kvadratsummer er under-
spgt, om Forskellen mellem Holdene med Hensyn til korrigerede Efter-
meelksmaengder er statistisk sikre eller ikke.

Friheds- Reduceret Reduceret

grader Kvadratsum Middel-Kvadrat z

Mellem Hold ........... 2 353 176,5 0,7243
Indenfor Hold . ........ 56 2321,7 41,46 )
Total .............o.. .. 58 2674,7

Det vil ses, at det reducerede Middel-Kvadrat mellem Hold er over
4 Gange saa stort som det tilsvarende Middel-Kvadrat indenfor Hold.
Dette tyder paa, at der findes ret betydelige Forskelle mellem Holdene.
Analysen giver en z-Veerdi paa 0,7243, medens z-Vardien svarende til
Sandsynligheden 0,05 er 0,5756, altsaa noget mindre. Analysen viser
med andre Ord i dette Tilfalde signifikante Forskelle mellem Holdene.

De gennemsnitlige, korrigerede Eftermslksmeengder for Alfa-Laval
M, Alfa-Laval, Pr. og Pulson er henholdsvis 16,0, 9,9 og 12,2 hg.

Forskellene mellem Holdene og de tilsvarende Middelfejl er fol-

gende: hg Eftermalk (korr.)
Alfa-Laval, M = Alfa-Laval, Pr. ...................... + 6,1 —f_— 2,09
Alfa-Laval, M <= Pulson ..........coiuriiiiiininnnnn. + 3.8 + 2,19
Alfa-Laval, Pr. = Pulson . .........oooiiiiiinniiinnnn. =+~ 2,3 + 207

Beregningen viser, at der i dette Tilfelde er en signifikant Forskel
mellem de to Alfa-Laval Maskiner paa den Maade, at Alfa-Laval, M.
har haft noget mere Eftermaelk end Alfa-Laval Pr. De to sidst anferte
Sammenligninger er insignifikante.

En tilsvarende Covariansanalyse paa Materialet fra Intensitets-
maalingerne 2. Forsggsaar med Korrektion for Forskelle i Malketiden




gav til Resultat, at Forskellene mellem Hold-Gennemsnittene af de
korrigerede Eftermaelksmeengder var insignifikante.

Oplysningerne om Eftermalksmengden i Forberedelsestiden er
baade for 1. og 2. Forspgsaar saa sparsomme, at der vanskeligi kan
drages Slutninger med Hensyn til Holdenes Ensartethed paa Grund-
lag heraf.

Resultatet af de ovenfor anfarte Beregminger kan sammendrages
derhen, al der ingen sikker Forskel er konstateret paa Mengden af
Eftermeelken for de tre Maskiner, som blev sammenlignel paa Torben-
feld!. ‘

Det forste Forsegsaar syntes Eftermmlksmengden at vere sterst
for Alfa-Laval, M, hvilkel imidlertid ikke wvar Tilfeldet andet For-
sagsaar. Allerede detle tyder paa, at der ikke er megen Realitel i den
fundre Forskel farste Forsegsaar, og de foretagne Fejlberegninger gav
da ogsaa til Resuliat — med en enkeli Undlagelse — at Forskellene
mellem Maskinerne var insignifikante.

3. Malkemaskinen Benzona.
(Gyldenholm).

De gennemsnitlige Eftermalksmangder for Benzona og Alfa-Laval,
M. er anfert i nedenstaaende Tabel 6 baade for Kontrolmalkningerne
og for Intensitetsmaalingerne,

Tabel 6. hg Eftermeell (Gyldenholm),

1. Forsaegsaar.

Benzona Alfa-Laval M hg Eftermeelk
Antal hg Antal hg Forskel i Middel-
Malknin-| Efter- |Malknin-| Efter- fejl
ger meelk ger meelk
Kontrol- Aften 137 22 133 37 --15+0,97 (insig.)
malkninger | Morgen 122 24 118 37 —=1,3+085 do.
Intensitets- | Aften +| 45 4 106 7,8 17422 do.
maalinger . | Morgen
2. Forseogsaar.

Kontrol- Aften 80 27 95 24 40,3+ 0,68 (insig.)
malkninger | Morgen 80 29 95 28 4011082 do.
Intensitets- | Aften - o .
maalinger Morgen 78 6,6 70 36 4304 0,73 (sig.)

6*
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Det fremgaar af Tabellen, at Forskellene mellem de to Maskiners
Efterma:lksmacngde gennemgaaende har veeret smaa. Den steorste For-
skel — og- den eneste, som ved Fejlberegningen har vist sig at veere
statistisk -sikker — er Forskellen ved Intensitetsmaalingerne andet
Forsggsaar. Forskellen er i dette Tilfelde gennemsnitlig 3,0 Hektogram
til Ugunst for Benzona. Forskellens Middelfejl er 0,73 Hektogram,
altsaa ca. ¥ af selve Forskellen.

Opmaerksomheden henledes paa, at Forskellene gaar i modsat Ret-
ning de to Forsegsaar. I 1. Forspgsaar er de insignifikante Udslag til
Ugunst for Alfa-Laval, M, og i det andet Forsegsaar er Udslagene til
Ugunst for Benzona. Dette tyder steerkt i Retning af, at Maskinerne
ikke har megen Andel i Eftermalksforskellene mellem de to Hold.

Regner man Materialet fra Kontrolmalkningerne og Intensitets-
maalingerne sammen i et enkelt Resultat, faar man falgende Tal frem:

1. Forsogsaar 2. Forsggsaar
hg hg
Antal Eftermaelk Antal Eftermeelk
Obser- Gsnt. Obhser- Gsnt.
vationer (Aften - vationer (Aften +
Morgen) Morgen)
Benzona ................... 178 5,1 119 5,9
Alfa-Laval, M .............. 171 7,6 130 4,8
Forskel 4~ Middelfejl ...... +~ 25+ 1,8 + 11 +12

Der er ikke megen Forskel paa de to Maskiners Eftermeelk, og
Fejlberegningen viser, at der er en temmelig stor Sandsynlighed for,
at det kun drejer sig om tilfzeldige Forskelle.

En Covariansanalyse paa Materialet fra Intensitetsmaalingerne for-
ste Forsegsaar viste, at Regressionskoefficienten af Eftermeelk paa
Malketid (beregnet »indenfor« Holdene) var insignifikant, og der kan
derfor ikke i et saadant Tilfeelde opnaas noget veesentligt ved at kor-
rigere Eftermalksmeengden for Forskelle i Malketid.

Oplysningerne om Eftermalksmangden i Forberedelsestiden er lige-
som for Forspget paa Torbenfeldt saa sparsomme, at det er vanskeligt
at drage Slutninger om Holdenes Ensartethed paa Grundlag heraf.

De ovenfor omlalte Beregninger har givel til Resullaf, at Efler-
meelksmengden for Benzona og Alfa-Laval, M, praktisk talt har veeret
ens. Forskellene er gennemgaaende under 2 Gange Middelfejlen, og
Resultatet for andet Forsegsaar gaar som nevnl i modsal Retwing af
Resultatet fra fersie Forsegsaar.
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4. Malkemaskinen Benco.
(Sanderumgaard).

I nedenstaaende Tabel 7 er anfert de gennemsnitlige Eftermselks-
meaengder for hvert Forsegsaar for sig og baade for Kontrolmalknin-
gerne og Intensitetsmaalingerne. For XKontrolmalkningerne er der
foretaget en Opgorelse for Middags-, Aften- og Morgenmalkningen for
sig. For Intensitetsmaalingerne derimod omfatter Opgorelserne Efter-
maelksmaehgdeh pr. Dogn.

Tabel 7. hg Eftermcelk (Sanderumgaard).

1. Forsegsaar.

Benco Alfa-Laval, M hg Efter-
i melk -
Antal hg Antal hg Forskel =+
Malkninger) Eftermeelk {Malkninger| Eftermealk | Middelfejl
Middag 177 7.3 169 39 1344084
g‘;ﬁg"}l or | Aften 185 6.2 179 33 +29¥070
INgET " Morgen 185 71 179 34 +37%082
Intensitets- | 317 5. 146 21,3 149 118 4+ 95+30
maalinger a n- ” 4 =
ger
2. Forsegsaar.
Middag 247 48 260 38 +104092
- Bontrol- | Aften 262 46 971 36 4+ 10F001
NEeT | Morgen 262 46 272 43 403+ 1,04
) Alie 3
Intensitets- :
maalinger gﬁal,'lkmn— 126 125 132 11,1 414+ 362

Eftermalksmeengden har i begge Forsogsaar varet sterre for Benco
end for Alfa-Laval, M; men der er igvrigt en meget stor Forskel paa
de to Forsegsaar. Renmalkningen for Benco har i ferste Forsegsaar
veeret meget daarlig, men i andet Forsggsaar har Renmalkningen for
denne Maskine bedret sig saa meget, at den nu er omtrent lige saa
god som for Alfa-Laval, M.

I Tabellens sidste Kolonne er Forskellene mellem de to Maskiners
Eftermeelksmeengde anfert tillige med de tilsvarende Middelfejl. Det
fremgaar heraf, at Forskellene i 1. Forsggsaar er godt 4 Gange saa
store som de tilsvarende Middelfejl. T andet Forsggsaar derimod er
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Forskellene kun af omtrent samme Storrelse som Middelfejlene eller
endog betydelig mindre.

Det er altsaa kun i ferste Forspgsaar, at Forskellen i Eftermelks-
msengde mellem Benco og Alfa-Laval, M, er af vasentlig Sterrelse.

Fejlberegningen viser ligeledes, at det kun er i 1. Forspgsaar, at
Forskellene er signifikante. I 2. Forsagsaar er Sandsynligheden for, at
det kun drejer sig om tilfeldige Variationer, temmelig stor.

For Sanderumgaard foreligger der nogenlunde fyldige Oplysninger
om Eftermalksmaengden i Forberedelsestiden. De gennemsnitlige Mang-
der Eftermeelk i Hektogram fremgaar af nedenstaaende Oversigt:

1. Forsegsaar 2. Forsegsaar

Alfa-Laval, M- Benco- Alfa-Laval, M- Benco-

Holdet Holdet Holdet Holdet
Middag ................... 3,9 3,7 41 4,0
Aften . ........ ... .. ... ... 3,1 3.2 3,2 3,5
Morgen . .................. 4.4 3,6 44 45

Tallene viser, at den gennemsnitlige Eftermalksmaengde i Forbe-
redelsestiden baade i 1. og 2. Forsegsaar har veret omtrent ens for
de to Hold. En Undersogelse af Regressionen ai Eftermselksmaengden
i Forsegstiden pé.a. Eftermeelksmaengden i Forberedelsestiden gav fal-
gende Resultat (se Tabel 8):

Tabel 8. Regressionskoefficienter.

1. Forsogsaar 2. Forsegsaar
Middag.............. +4- 0,067 -+ 0,148 0,608 & 0,005
Aften. .....oooovn. .. 0,387 £ 0,212 40,820 + 0,137
Morgen.............. -+ 0,163 £ 0,148 -+ 0,598 + 0,110

I denne Henseende forholder de to Forsogsaar sig forskelligt, idet
Regressionskoefficienterne er insignifikante det forste Forsogsaar, men
i hegj Grad signifikante — forskellige fra Nul — det andet Forsegsaar.
De smaa Regressionskoefficienter 1. Forsogsaar skyldes, at der dette
Forsegsaar er forholdsvis mange Kper, der forholder sig afvigende fra
det, man paa Forhaand maatte vente, nemlig at megen eller lidt Efter-
mealk i Forberedelsestiden vilde folges med megen eller lidt Eftermaelk
i Forspgstiden. Der findes dette Forsggsaar nogle Keer, som har en
lille Maengde Eftermaelk i Forberedelsestiden og en stor Mangde i For-
aggstiden, og omvendt findes der enkelte Kaer, der har en stor Mangde
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Eftermeelk i Forberedelsestiden, men kun en lille Mwengde i Forsogs-
{iden,

De forholdsvis store Regressionskoefficienter andet Forsggsaar vi-
ser, at en Del af Variationen i Forsegstiden skyldes, at Keerne har
vaeret forskellige i Forberedelsestiden. Der kan derfor vare Grund til
at foretage en Korrektion af Eftermaelken i Forsegstiden for Forskelle
1 Forberedelsestiden for dette Forsogsaar.

Korrektionens Udferelse er illustreret nedenfor for en af Forsegs-
koerne:

Ko Nr.17  Alle Kger Afvigelse
hg Efterma&lk i Forsegstid . ...... 3,100
» » » Forberedelsestid . 2,667 3,956 - 1,289

Den korrigerede Eftermaslksmangde fremkommer paa folgende
Maade:

3,100 =+ (0,608) (= 1,289) — 3,884.

Afvigelsen ganges altsaa med Regressionskoefficienten og lagges
til eller trakkes fra, eftersom Afvigelsen er negativ eller positiv. Det
vil let indses, at dette er en naturlig Maade at foretage Korrektio-
nen paa.

Beregnes der Gennemsnitstal for de saaledes korrigerede Efter-
malksmangder, faas felgende Resultat (se Tabel 9):

Tabel 9. Gennemsnitstal for korrigerede Eftermcelksmengder,
2. Forsagsaar.

hg Eftermeelk
Middag Aften Morgen
Benco .--oiiiiiiii., 5,1 - 4,7 4,9
Alfa-Laval, M. .......... 3.7 3,7 4,2
Forskel + Middelfejl ... - . +14+064 | +1,0+066 | 071080

En Sammenligning mellem de to Maskiner viser, at de korrigerede
Eftermaslksmaengder i Gennemsnit har veeret storre for Benco end for
Alfa-Laval, M. baade ved Middags-, Aften- og Morgenmalkningen. For-
skellen er storst ved Middagsmalkningen (1,4 Hektogram) og mindst
for Morgenmalkningen (0,7 Hektogram). Forskellen ved Middagsmalk-
ningen er ca. 2 Gange saa stor som den tilsvarende Middelfejl. Ved
Aften- og Morgenmalkningen ligger Forskellen nsermere ved 1 Gang
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Middelfejlen. Man kan derfor ikke se bort fra den Mulighed, at For-
skellene skyldes tilfzeldige Variationer i Eftermslksmesengderne.

Middelfejlene i Tabel 9 er beregnet efter en Formel, som findes an-
fort bl. a. i 177. Beretning fra Forsegslaboratoriet, Side 67, og i Uge-
skrift for Landmend, Nr. 48, 1937.

Det er neerliggende al sporge, om den forskellige Renmalkning, som
de to Maskiner har preesleret i forste Forsegsaar — og som kun viste
sig i ringe Grad andel Forsegsaar — kan leegges Benco il Last, eller
om Forskellen er foraarsaget af andre Ting, som det ikke har veeret
muligt at have under forsegsmeessig Konirol. Spergsmaalet er vanske-
ligt, men da Maskinen ikke er undergaaet nogen Lndring fra farste til
andet Forsagsaar, kan man ikke se bort fra den Mulighed, at Aarsa-
gerne er af en saadan Art, at det jor Benco daarlige Resullat i jorste
Forsegsaar ikke kan leegges Maskinen til Last.

5. Malkemaskinerne Manus og Qdin.
(Korsebslle).

I nedenstaaende Ta,bel> 10 er paa sedvanlig Maade anfort de gen-
nemsnitlige Eftermalksmengder, som blev fundet ved Kontrolmalk-
ningerne og ved Intensitetsmaalingerne.

Tabel 10. hyg Eftermeell (Korseballe).

1. Forsegsaar.

Alfa-ll\iaval, Manus Odin
Forskellene
& E & E & § mellem _
Egh E‘% Eg E% Egu E% Holdene
Sl
298| B8 |3S5| ¥5 | 358 2e
Kontrol- Aften 182 3,2 202 27 =05 +0,26
malkninger | Morgen 182 3,4 185 28 =06 + 0,30
Intensitets- | Aften 4 | 490 775 y45 48 =69 +1,97
maalinger Morgen
2. Forsogsaar.
Kontrol- Aften 239 33 245 26 231 3,1 insignifikant
malkninger | Morgen 238 3,1 245 25 231 32 do.
Intensitets- | Aften +
maalinger Morgen 42 64 40 4,7 42 65 do.
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‘ 1 saavel forste som andet Forspgsaar — og ved hver enkelt Opgo-
relse — har Alfa-Laval, M, haft lidt mere Eftermalk end Manus. Ved
| Kontrolmalkningerne har Forskellen mellem de to Maskiner ikke veeret
seerlig stor, varierende fra 0,5 til 0,7 Hektogram. Ved Intensitetsmaa-
lingerne 1. Forsogsaar var Forskellen mellem de to Maskiner 6,9 Hekto-
gram og i andet Forseggsaar 1,7 Hektogram.
Ved Kontrolmalkningerne 1. Forsegsaar er Forgkellen mellem Alfa-
Laval, M, og Manus ca. 2 Gange saa stor som Middelfejlen, d. v. s,
disse Forskelle ligger lige paa Grzensen mellem signifikante og insigni-
fikante Udslag. Forskellen ved Intensitetsmaalingerne 1, Forsegsaar
(6,9 Hektogram) er derimod afgjort signifikant, da denne Forskel er
over 3 Gange saa stor som den tilsvarende Middelfejl.
I andet Forsagsaé.r er alle Forgkelle insignifikante,
I Forberedelsestiden hlev alle Forsegskeer malket med Alfa-Laval,
M. Det kan derfor vaere af Interesse at beregne den gennemsnitlige
Mangde Eftermelk for Holdene i Forberedelsestiden, da disse Tal giver
nogen Oplysning om, hvor ensartede Holdene har varet i denne Hen-
seende. Gennemsnitstallene (Hektogram Eftermeelk) er anfort i neden-
staaende Oversigt:

1. Forsegsaar 2. Forsegsaar

Aften Morgen Aften Morgen
Alfa-Laval, M-Holdet . .............. 39 4,7 3,0 3,0
Manus-Holdet ...................... 4,5 4,7 3.5 2,9
QOdin-Holdet ........................ 2,9 2,4

Det vil ses, at der er en tilfredsstillende Overensstemmelse mellem
de gennemsnitlige Eftermmlksmaengder for sammenhpsrende Hold.
Mengden af Eftermalk har gennemgaaende veeret lidt storre i 1. For-
sogsaar end i 2. Forsggsaar. Forskellen er dog ikke stor.

Regressionen af Eftermaslksmengden i Forsggstiden paa Efter-
maelksmengden i Forberedelsestiden er underseogt., De fundne Regres-
sionskoefficienter fremgaar af Tabel 11,

Tabel 11. Regressionskoefficienter.

1. Forsegsaar 2, Forspgsaar

Aften. . ooeereennnn. 40,170 + 0,063 40,537 + 0,117
MOTgen «............ - 0,029 + 0,053 + 0,767 * 0,139
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I dette Forseg ger det samme Forhold sig geldende som ved For-
soget paa Sanderumgaard. Regressionen er meget steorre og sikrere
i 2. Forspgsaar end i 1. Forsegsaar.

En Korrektion af Eftermalksmeengden i Forsogstiden paa Grundlag
af Eftermalksmazengden i Forberedelsestiden medferte ikke vasentlige
Zndringer i det Billede, som fremgaar af Tabel 10. De korrigerede
Forskelle var i forste Forsegsaar ca. 2 Gange saa store som Middel-
fejlen og i andet Forspgsaar insignifikante. '

Paa Grundlag af Materialet fra Intensitetsmaalingerne andet For-
spgsaar undersggtes Sammenhzngen mellem Malketid og Eftermalk.
Det viste sig, at Regressionen var insignifikant. ‘

Man kan derfor ikke vente at faa et vaaseﬁtligt andet Resultat end
det i Tabel 10 anforte ved at foretage en Korrektion af Effermeelks-
mangderne for Forskelle i Malketiden.

Forseget kunde iyde paa, af Renmalkwningen har vceret lidl bedre
for Manus end for Alfa-Laval, M. Ved Kontrolmalkningerne er For-
skellene dog meget smaa. Ved Intensitetsmaalingerne har Forskellene
veerel noget storre, seerlig i forste Forsegsaar var der en temmelig stor
Forskel paa de to Maskiner til Ugunst for Alfa-Laval, M.

Resultaterne for Odin falder meget ner sammen med Tallene for
Alfa-Laval, M. Da Odin kun var med i Forsaget andet Forsegsaar, og
da alle Forskelle i dette Forsagsaar som tidligere nevnt var insignifi-
kante, kan der ikke drages sikre Slutninger af Forsaget med Hensyn
til Mengden af Eftermcelk for Malkemaskinen Odin.

6. Malkemaskinerne Atsa og Westfalia.
(Brattingsborg).

I nedenstaaende Tabel 12 er anfgrt de gennemsnitlige Eftermeelks-
maengder paa samme Maade som ved de tidligere omtalie Forseg.

I andet Forspgsaar blev Flertallet af Forsegskeerne malket 3 Gange
daglig. I Opgorelsen for Intensitetsmaalingerne dette Forsegsaar er de
Kper udeladt, som kun blev malket 2 Gange daglig.

Et Studium af Tabel 12 giver det Indtryk, at Forskellene i Mangden
af Eftermelk er smaa og usikre. I forste Forspgsaar er Gennemsnits-
tallene storre for Alfa-Laval, M, end for de to andre Maskiner. I andet
Forspgsaar derimod ligger Gennemsnitstallene for Atsa ved de fleste
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Tabel 12. hg Eftermeelk (Brattingsborg).

1. Forsesgsaar.

AlfaidLaval, Atsa Westfalia
- Forskellene
. ! . L . & mellem
g | 2 £ | = g | &
Egu Eﬁ% E—‘E E% Egh 5% Holdene
o B G
258 ¥ |25%| He [2=28) ¥
Kontrol- Aften 212 35 225 27 231 2,4 insignifikant
malkninger | Morgen 212 38 225 2,7 232 28 do.
Intensitets- | Aften 4 .
maalinger | Morgen 116 7.7 120 5,5 128 6,3 do.
2. Forsagsaar.
Kontrol- Middag 93 1,9 103 30 88 2,1 insignifikant
malkninger Aften 288 25 293 3,1 206 22 do.
BT | Morgen 988 37 293 34 297 27 do.
. Alle 3
Intensitets- . *
maalinger gﬁalt‘lkmn- 87 10,0 90 145 75 88 do.®)

*) Opgorelsen omfatter kun de Keer, der blev malket 3 Gange daglig.

Opgorelser hgjere end Gennemsnitstallene for Alfa-Laval, M, og West-
falia.

Fejlberegningen gav til Resultat, at alle Forskelle ved alle Opgerel-
ser er insignifikante (se sidste Kolonne i Tabel 12).

I Forberedelsestiden blev alle Kger malket med Alfa-Laval, M, og
igvrigt behandlet ens. Gennemsnitstallene (Hektogram Eftermeaelk) or
anfert i nedenstaaende Oversigt:

1. Forsegsaar 2. Forsegsaar
Middag Aften Morgen Middag Aften Morgen
Alfa-Laval, M-Holdet .......... 1,56 2,0 21 - 2.6 3,3 5,3
Atsa-Holdet .................. 23 26 5,1 2,1 2,2 3,4
Westfalia-Holdet .............. 1,8 2.5 3,3 3,3 3.4 5,3

Da der kan antages at vere en vis Sammenheng mellem Efter-
malksmengden i Forberedelsestiden og i Forsegstiden, er de i Tabel 13
anforte Regressionskoefficienter beregnet.
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Tabel 13. Regressionskoefficienter.

1. Forsegsaar 2. Forsegsaar
Aften....... e ~+ 0,349 - 0,079 -+ 0,610 + 0,090
Morgen ... ......... <+ 0,113 10,035 - 0,265 1 0,053

Det vil ses, at alle 4 Regressionskoefficienter er signifikante, Der er
derfor ved Hjelp af Covariansanalysen foretaget en XKorrektion af
Eftermalksmaengderne i Forspgstiden for Forskelle i Eftermalksmeeng-
derne i Forberedelsestiden. Det viste sig ved disse Analyser, at der var
signifikante Forskelle mellem Hold-Gennemsnittene af de korrigerede
Eftermaslksmeengder i 1. Forsegsaar (baade Morgen og Aften) og for
Aftenmalkningen andet Forsegsaar.

De korrigerede Gennemsnitstal (hg Eftermeelk) anfores nedenfor:

1. Forsagsaar 2. Forsagsaar
Aften Morgen Aften
Alfa-Laval, M ...................... 3,6 4,0 24
Afsa ..o o 2,7 2,7 3,7

Westfalia ...........0.............. 2,4 2,8 2,1

Renmalkningen i 1. Forsggsaar har veeret daarligst for Alfa-Laval,
M. Dette har ikke gentaget sig i 2. Forsegsaar, idet Renmalkningen
her er daarligst for Atsa.

De to Forsegsaar har altsaa ikke givet sammenfaldende Resultater.
Dette tyder paa, at det er vanskeligt paa Grundlag af Forsggsresulta-
terne med Sikkerhed at afgere, om man i Praksis maa regne med For-
skelle i de tre Maskiners Evne til Renmalkning.

En Covariansanalyse paa Materialet fra Intensitetsmaalingerne 1.
og 2. Forspgsaar gav til Resultat, at Regressionskoefficienten af Efter-
mzelk paa Malketid (beregmet »indenfor« Holdene) var insignifikant.
Der kan derfor ikke naas noget vasentligt ved at korrigere Efter-
meelksmaengden for Forskelle i Malketid, og en saadan Korrektion er
derfor ikke foretaget.

De ovenfor anferte Beregninger over Eftermelksmengden for Alfa-
Laval, M, Atsa og Westfalia, som blev afprovet sammen paa Brattings-
borg, tyder paa, al disse tre Maskiner, hvad Renmalkring angaar,
praktisk talt maa anses for at wveere lige gode.
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B. Undersogelser over Malketiden.

Ved Hjxlp af det Materiale, som er indvundet ved de saakaldte
Intensitetsmaalinger, kan man bestemme Malketiderne for de forskel-
lige Koer ved hver enkelt Intensitetsmaaling. Denne Bestemmelse af
Malketiden angives i hele Minutter og er altid rundet af opefter. Hvis
Malketiden f. Eks. er angivet til 7 Minutter, vil det altsaa sige, at man
kun ved, at den sande Malketid ligger mellem 6 og 7 Minutter.

Foruden Maskinmaelken er Mengden af Eftermaelk vejet for hver
Ko ved samtlige Intensitetsmaalinger.

Formaalet med de folgende Beregninger er al undersege, om der
kan paavises nogen Forskel mellem de enkelte Maskiner med Hensyn
til Malketidens Langde, altsaa en Undersogelse af, om der er Forskel
paa den Hurtighed, hvormed Maskinerne arbejder.

Ved Behandlingen af Talmaterialet er et Dagn betragtet som en
Enhed. Malketiderne, Mangden af Maskinmalk og Mangden af Efter-
mealk er altsaa Summen af Tallene fra en Aften- og en Morgenmalkning
paa de Gaarde, hvor der kun malkes to Gange. Paa de Gaarde, hvor
der malkes tre Gange, er benyttet Summen af Tallene fra en Middags-,
Aften- og Morgenmalkning. Malketid, Maskinmalk og Eftermlk er
nogle Steder i det folgende betegnet med henholdsvis z, x og y.

1. Korrelationsberegninger.

Da det er sandsynligt, at en storre Mangde Maskinmaclk medferer
en lengere Malketid, er Korrelationen mellem disse to Faklorer under-
sogt. Da det ligeledes kan tenkes, at der er en vis Sammenhzeng mellem
Malketid og Maengden af Eftermselk, har man ligeledes ved Hjeelp af
Korrelationsheregninger underspgt dette Spergsmaal.

Sammenhangen mellem Malketid og Maskinmeelk er belyst ved
Hjxlp at den fofale Korrelationskoefficient r;x og den partielle Korre-
lationskoefficient r;y . y.

Paa tilsvarende Maade er Korrelationen mellem Malketid og Efter-
meaelk undersegt ved at beregne rzy 08 Izy . x.

De partielle Korrelationskoefficienter ryx . v 0g rzy . x angiver Kor-
relationen mellem de to ferste Variable, naar den trédje Variabel hol-
des konstant. ryx . y er til Eks. Korrelationen mellem Malketid (z) og
Maskinmelk (x), naar Eftermslken (y) holdes konstant.



94

Den partielle Korrelationskoefficient ryx . y er altsaa upaavirket af
Variationer i Eftermalksmangden.

Beregningsmaaden for Korrelationskoefficienterne skal illustreres
med et Taleksempel fra Intensitetsmaalingen paa Gyldenholm i Marts
1940. Ved denne Intensitetsmaaling undersogtes 24 Koer, hvoraf Halv-
delen blev malket med Alfa-Laval, M. og den anden Halvdel med Ben-
zona. Malketid, Maskinmalk og Eftermeelk m. m. fremgaar af neden-
staaende Tabel 1.

Tabel 1. Resullater fra en Inlensiletsmaaling paa Gyldenholm,

Marts 1940,
Alfa-Laval M. Benzona
Ko Malketid| Maskin- |Eftermselk Ko Malketid | Maskin- |Eftermzelk
Nr. (z) mealk (x) y¥) Nr. (z) maelk (x) )
3 12 13,4 0 18 3 8,6 0,6
5 8 15,2. 0,4 25 10 8,5 0,3
13 6 8,6 0 33 8 10,1 1,1
15 7 10,5 0,8 40 11 7,1 0,5
17 12 14,6 0,6 43 6 7,0 0,6
20 15 16,8 0,4 44 8 6,6 0,6
24 8 9.8 0,5 48 8 6,0 0,6
41 10 75 0,7 50 8 3.1 0,5
42 8 4,2 0,5 55 9 10,0 0,7
45 10 9,4 0,2 58 10 8,4 0,4
46 10 12,4 0,1 211 10 12,4 0,8
47 9 8,4 0,6 215 14 17,5 0,9
Sum.... | 115 130,8 4.8 110 105,3 7.6
Kvadrat-
sum .. 68,921 1471 0,80 45,67 143,4 0,53
Prodoktsum for z og x = + 61,80 | Produktsum for z og x = - 58,05
» Y oz » y = - 0,6 » » Z » ¥ = + 0,53
» » x » y = -+ 195 » » x » y=— -4+ 502

Eksempler paa Beregningen af de i Tabel 1 anferte Kvadrat- og
Produktsummer findes i 177. Beretning fra Forsegslaboratoriet hen-
holdsvis Side 60 og 63.

Kvadrat- og Produktsummer indenfor Holdene (Tabel 2) faas ved .
at lzegge de i Tabel 1 for hvert Hold anferte Kvadrat- og Produktsum-
mer sammen.
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Tabel 2. Kvadrat- og Produkisummer (indenfor Holdene).

Maskinmelk (x) | Eftermealk (y) Malketid (z)

Maskinmeelk (x) ...... 2905
Eftermelk (y)........ +3,07 1,33
Malketid (2).......... 119,9 —+0,07 1146

Korrelationskoefficienterne beregnes paa folgende Maade:

rzx = (119,9) : (290,5 X 114,6)* =  0,657.
rzy = (< 0,07) : (1,33 X 114,6)" = - 0,006,
ryy = ( 8,07) : (2905 X 1,38)": =  0,156.

Den partielle Korrelationskoefficient rzx . y beregnes efter Formlen:

Tzx -~ Tzy - Txy
(l + rzzy)‘/!' (1 —_ r?X)])ll2 !

sz.yz

0g Izy . x beregnes efter den analoge Formel, der fremkommer ved
Ombytning af Bogstaverne x og v.

Ved at indsatte de ovenfor beregnede totale Korrelationskoefficien-
ter i disse Formler faas:

Izx - y = [0,657 (= 0,006) (0,156)] : (0,99998 -0.9878) =  0,666.
Tzy « x = [+ 0,006 <(0,657) (0,156)] : (0,7539 -0,9878) = = 0,146.

Paa denne Maade er Korrelationskoefficienterne beregnet for hver
enkelt Intensitetsmaaling, og Resultaterne er anfert i Tabellerne 3 og 6.

Man vil legge Maerke til, at Korrelationskoefficienterne er heregnet
paa Grundlag af Kyadrat- og Produktsummerne indenfor Holdéne. Her-
ved opnaar man, at Forskelle mellem Holdene, som eventuelt kan veere
frembragt af Malkemaskinerne, ikke kommer til at ave Indflydelse paa
Korrelationskoefficienterne. ,

Korrelationskoefficienternes Signifikans underseges ved Hjxlp af
Tabel V.A. i R. A. Fishers Bog »Statistical Methods for Research
Workers«. I Tabellerne 3—6 er for hver Korrelationskoefficient anfort
et Tal (n), som angiver det n, for hvilket man for den paageldende
Korrelationskoefficient skal gaa ind i Fishers Tabel V. A.




Tabel 3. Totale Korrelationskoefficienter mellem Malketid og Maskinmeelk.

Brattingsborg Gyldenholm Korsebglle Sandernmgaard Torbenfeldt
tensitet tensis o s tonsiiet
ensitets- ots- i i - itets- -
maalling:n Tax n mgg?ilngesn Tax n meagsl’igegtgn Tzx n rﬁxe;:islﬁleg:n Fzx n m‘;ﬁ;neg:n Tzx n
undfert udfert udfert udfert udfart
x/6 39 |4 0,849**)1 56| x/6 39 |+ 0516%*) 24| x/6 39 | 40,366*)|41) x/6 39 |+ 0,335%) |37] x/b 39 | 40,227 56
x/8 39 |+-0,287%) |50] x/8 39 |+ 0,109 26) x/7 39 | +0,349*)|39| x/7 39 |+ 0,301 32| x/6 39 |4 0,208 55
x/9 39 |-+ 0,154 41] x/9 39 | 40,014 251 x/8 89 | 4+ 0,380%)| 81| x/9 39 | 0,560**) 22 x/8 39 | + 0,470**)| 55
x/1039 | 40,110 19] x/1039 | +-0,295 18] x/1039 | +0,356 |17]| x/1289 |- 0,520 10] x/9 39 |-4-0,615%*)| 39
x/1239 | = 0,267 71 x/1 40 | 40,312 1) x/1239 | -1+ 0,384 8] x/3 40 |-+-0,486**) 32| x/1139 |4 0,134 14
x{2 40 |-4-0,233 27] x/3 40 |4 0657**)|21] x/4 40 | +0,207%)|46| x/4 40 |-+ 0,522**) 35] x/3 40 |+ 0499**)| 50
x/2 40 | -+0,174 38| x/4 40 |-+ 0,582*%) 29 x/4 40 |-+ 0,683**)| 18
*) Signifikant (0,01 <P < 0,05). *+) Signifikant (P <0,01).
Tabel £. Partielle Korrelationskoefficienter mellem Malketid og Maskinmeelk.
(Meengden af Eftermcelk holdt konstant).
Brattingsborg Gyldenholm Korsebsolle Sanderumgaard Torbenfeldt
; Ipt- . Ipt- . In- In- ¢ Igt- ‘
ensitetls- - i - i -~ " -
maalingen zx .y n rga;]ai%negt:n Tex .y n n!gﬁzz‘?zrgn Yax .y n rtneegsllitlegt:n fzx -y n mzlalasﬁn;:n Tzx .y n
udfert udfert udfort udfert udfert
x/6 39 | 1+0,386**)|55] x/6 39 | +0,548**)| 23] x/5 39 | +0,457**)| 40] x/6 39 |4 0,396*) | 36| x/5 39 | 40,236 55
x/8 39 |+0,319%) |49] x/8 39 |+ 0,033 25| x/7 39 | +0,330*) |38| x/7 39 |4-0,353%) |31] x/6 39 | 40,226 54
x/9 39 | 0,207 40| x/9 39 |+ 0,027 24| x/8 89 |+ 0,349%) |30} x/9 39 |+ 0,606**) 21| x/8 39 |} 0,477**)| b4
x/1039 |+ 0,207 18] x/1039 | + 0,238 17} x/1039 |+ 0,319 16] x/1239 | 40,523 g| x/9 39 |+ 0,527*%)| 38
x/1239 |4 0,035 6] x/1 40 |4+ 0,265 10] x/1239 | 4 0,460 71 x/3 40 |+ 0,565%%)| 31| x/1139 |+ 0,314 13
x/2 40 |- 0264 26| x/3 40 |4 0,666**)|20f x/4 40 | +0,295%) 45| x/4 40 |4-0,572%*)( 34| x/3 40 | + 0,479**)| 49
x/2 40 |-} 0,192 37| x/4 40 |--0,578%+)| 28 x/4 40 |- 0,698%%)i 17

*) Signifikant (0,01 < P <7 0,05).

*+) Signifikant (P < 0,01).

96
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a, Korrelationen mellem Malketid og Maskinmeelk.

De totale og partielle Korrelationskoefficienter mellem Malketid og
Maskinmalk er anfert henholdsvis i Tabel 3 og 4. Af de i Tabel 3
anferte 33 totale Korrelationskoefficienter er der kun 1, som er nega-
tiv, alle de andre er positive. Dette tyder staerkt paa, at der findes en
positiv Korrelation mellem Malketid og Maskinmalk. Endvidere kan
anfores, at af de 33 Korrelationskoefficienter er 17 signifikant for-
skellige fra Nul, hvilket med andre Ord vil sige, at Sandsynligheden
for, at disse 17 Korrelationskoefficienter skulde vaere fremkommet ved
tilfeeldig Variation, er mindre end 0,05.

De 33 partielle Korrelationskoefficienter i Tabel 4 er alle positive,
og 18 af dem er signifikant forskellige fra Nul. Det vil altsaa ses, at
Billedet er blevet noget klarere paa Grund af, at Variationer i Efter-
maelksmangden ikke har faaet Lov til at paavirke Korrelationskoeffi-
cienterne.

Materialet i Tabellerne 3 og 4 viser tydeligt, at man maa regne med,
at der findes en positiv Korrelation mellem Malketid og Maskinmelk.

Til Stette for denne Antagelse skal anfgres, at der er beregnet Korre-
lationskoefficienter for nogle af Forsegsgaardene for hvert Forsegs-
aar for sig. Ved disse Beregninger er der beregnet Gennemsnitstal for
hver Ko for Malketid, Maskinmealk og Eftermalk, og der er saa ved
Beregningen af Kvadrat- og Produktsummer tillagt hver Ko Veegt i
Henhold til det Antal Maalinger, Gennemsnitstallene for vedkommende
Ko er beregnet paa Grundlag af.

Tzx n Tzx - v n
Torbenfeldt 1939 ................ +0,187 56 +0,179 5%
Torbenfeldt 1940 ................ +0,500%*) 82 +0,528**) 31
Gyldenholm 1939 ................ -+0,192 30 +0,196 29
Gyldenholm 1939—40 ............ +0,589%*) 30 +0,584**) 29
Brattingsborg 1939—40 .......... +0,112 41 +0,115 40
Korsebelle 1939 ................. +0,357*) 41 +0,360%) 40

*) Signifikant (0,01 < P <C 0,05); **) Signifikant (P <C 0,01).

Det vil ses, at disse Beregninger har givet omtrent samme Resultat
som Tabellerne 3 og 4. Man kan hetragte de 6 ovenfor anfarte totale
Korrelationskoefficienter som uafhangige, og de kan derfor kombineres
ved Hjelp af R. 4. Fishers z-Transformation. Det samme geelder de

7
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6 partielle Korrelationskoefficiénter. Gennemfores denne Kombination,
faas foglgende Resultat: " : )

Iyx + 0,312
Tzx . y == + 0,314.

Det vil ses, at begge disse Korrelationskoefficienter er positive, og
de er begge signifikant forgkellige fra, Nul. t-Kriteriet er henholdsvis
4,834 og 4,799. - ‘

Der maa altsaa regnes med, at der eksisterer en positiv Korrelation
mellem Malketiden og Mengden af Maskinmelk.

En anden Undersogelse over Sammenhangen mellem Malketid og
Ydelseshgjde er gennemfort af Forsegsieder, Dr. Steensberg og Assi-
stent, Landbrugskandidat Th. Rasmussen.

Denne Undersegelse omfatter kun de Hold, der blev malket med
Alfa-Laval, M, og hver Malkning er taget for sig. Materialet for de
paagaldende Kger blev inddelt i tre Grupper:

1) 7 kg M=lk og derover
2) 4,0—6,9 kg Malk
3) under 4,0 kg M=lk.

Den gennemsnitlige Malketid blev beregnet for hver Ko indenfor
hver Gruppe for sig, og Gennemsnittet for Gruppen dannedes da som
simpelt (uvejet) Middel -af Gennemsnitstallene for Kgerne. '

Da Intensitetsmaalingerne blev gentaget flere Gange t Lobet af For-
segstiden, vil det let forstaas, at en Ko kan komme til at optraede i to
) ellér endog alle tre Grupper.

De gennemsnitlige Malketider fremgaar af nedenstaaende Opstilling:

" 7kg Meelk og derover 4,0—6,9 kg Melk  Under 4,0 kg Maelk

Antal Antal Antal Antal Antal _ Antal
’ Koer' Minutter Kger Minntter - Keer Minutter
Brattingsborg ...... 28 7,84 33 5,76 30 5,09
Gyldenholm ........ 11 645 22 4,82 19 4,11
Korsebslle . ........ 17 6,05 31 5,30 19 4,69
Sanderumgaard ...." 18 6,18 35 5,25 30 4,50
Torbenfeldt ........ " 23 6,29 T 2% 5,42 19 421

Alle 5 Gaarde . ..... 97 6,60 145 534 117 4,57
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Disse Gennemsnitstal bekrafter det Resultat, som fremgik af Korre-
lationsundersogelserne, nemlig, at der eksisterer en positiv Sammen-
heng mellem Ydelseshgjden og Malketiden paa den Maade, at Malke-
tiden gennemsnitlig er stigende med stigende Ydelse.

En Opgorelse, hvor de samme Kpger var representeret i alle tre
Ydelsesgrupper, gav praktisk talt samme Resultat som den ovenfor
anferte Opgorelse.

Det vil ses, at Malketiden i Gennemsnit for alle 5 Gaarde aftager
med 1,35 Minut, naar man gaar fra den hgjeste til den mellemste
Ydelsesklasse, og med 0,77 Minut, naar man gaar fra den mellemste
til den laveste Ydelsesklasse. Dette kunde tyde paa, at Maskinen benyt-
ter lengere Tid til' Udmalkning af en vis Vegtmangde (I. Eks. 1 kg)
Ma=lk, naar Koen er lavtiydende, end naar den er hgjtydende.

De anforte Gennemsnitstal dakker over temmelig store Variationer,
hvilket fremgaar af de nedenfor anferte Fordelinger:

Malketid 7 kg Malk 4,0—6,9 * Under
(Minutter) og derover kg Melk 4,0 kg M=lk
Under3................... 2 Kaer
3— 4 o 3 Koer 17 Koer 44 >
A— B e 21 » 62 » 49 >
B— 6 e 18 » 40 > 17 »
B— T e 30 » 12 » ’ 3. >
T— 8 8 » 9 » 1 Ko
8— 9 ... 7 » 2 1 »
9—10 ... .. e 4 » 3 »
over 10 . .................. 6 »

97 Keer 145 Koer 117 Koer

b. Korrelationen mellem Malketid og Eftermelk.

Korrelationskoefficienterne mellem Malketid og Mzngden af Efter-
malk er anfert i Tabellerne 5 og 6. Af de 33 totale Korrelationskoeffi-
cienter 1 Tabel 5 er de 3 negative, Resten er positive. Flertallet er imid-
lertid insignifikante, kun 5 er signifikant forskellige fra Nul.

De partielle Korrelationskoefficienter fordeler sig paa den Maade,
at der er 31 positive og 2 negative. Fordelingen efter Signifikans er




Tabel 5. Tolale Korrelationskoefficienter mellem Malketid og Eftermcellk.

Brattingsbhorg Gyldenholm Korsebglle Sanderumgaard Torbenfeldt
tensttet Thtet o sonsiiet sonsiiot
ets- - - . nsitets-

r:;;ﬁlinan Tay n &eﬁixfgzn fzy n nﬁﬁff;gn Tzy n n&l}aslineggn fzy n m%alinegen Tzy o

udfert udfert udfert udfert undfart
x/6 39 | 0181 |56| x/6 39 | 40,162 |24 x/5 39 | +0,805*)| 41| x/6 390 | 40,281 |37| x/5 39 | + 0,167 |56
x/8 89 { 10,039 |50| x/8 39| 0244 26| x/7 39| 40,200 [39] x/7 30| 4-0251 [32| x/6 89 [ -]-0,268*)| 55
x/9 39 | 0,153 |41} x/9 39| 40243 |25] x/8 39 | =027t 31| x/9 39 | 40112 |22| x/8 39 | 1402456 |55
x/1039 | 40,223 (19| x/1039 | +0,523*)| 18| x/1089 | -+ 0,245 [17| x/1239 | +0,332 |10 x/9 39 | 40,143 |39
x/1239 | -+0,366 71 x/1 40 -I— 0,276 |11 x/12389 | -+0,009 81 x/3 40 | -+0,358*)(32| x/1139 | -} 0,343 | 14
x/2 40 | 40330 |27] x/3 40| —0006 |21] x/4 40| 0,003 |46] x/4 40 | =0,005 |35| x/3 40 | - 0,326*)| 50
x/2 40 | +0,288 |38| x/4 40 + 0,167 |29 x/4 40 | +0,337 |18

*) Signifikant (0,01 << P < 0,05). *+) Signifikant (P < 0,01).
Tabel 6. Partielle Korrelationskoefficienler mellem Malketid og Eftermcelk.
(Mengden af Maskinmeelk holdt konstant).
Brattingsborg Gyldenholm Korsebelle Sanderumgaard Torbenfeldt

tensiiet aibet iy tensivet tenspiet

€nsi - i - - -
maalineg:n zy . x n lgf:asﬁneg:n Tzy . x n xfﬁﬂﬁ{ﬁegt:n Tzy - % n mef?asl:negesn Tzy . x n m%l;s\:neg:n Tzy - x n

udfert udfert udfert udfert udfart :

x/6 39 | 40,250 |55] x/6 39| 40,268 {23| x/5 39 |+ 0,414**)| 40| x/6 39 |+ 0,854*) | 86| x/5 89 | 40,480 |55

x/8 89| +-0150 |49| =/8 39 | 40,222 |25| x/7 39 |+ 0.161 38| x/7 39 | 40,313 31| x/6 39 | 4 0,285%) 54

x/9 89| +0208 |40| x/9 39 | +0,244 |24| x/8 39 |-+ 0,222 30{ x/9 39 |+ 0,299 21| x/8 89 | 40262 |54

x/1039 | 4-0,282 |18| x/1039 -I-0499*) 17} x/1039 |+ 0,183 16| x/1239 |+ 0,337 9| x/9 39| 40,194 |38

x/1239 | 40262 | 6| x/1 40 | 0,220 |10| x/1239 |+ 0,275 7| x/3 40 |- 0472*%)| 31| x/1139 | 0436 |13

x/2 40 | 40351 |26{ x/3 40 | — 0,146 |20| x/4 40 |-+ 0,037 45| x/4 40 | 40,275 34| x/3 40\ 1 0,288%)| 49

x/2 40 | 40209 (37| x/4 40 | +0014k |28 x/4 40 | 4+ 0383 |17

*) Signifikant (0,01 << P < 0,05).

**) Signifikant (P < 0,01).

001
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saaledes, at der er 27 insignifikante og 6 signifikante Korrelations-
koefficienter.

Resultaterne tyder paa, at der mellem Malketid og Eftermeelk fin-
des en positiv Korrelation. Denne Antagelse stottes ogsaa af de neden-
for anforte Korrelationskoefficenter:

Tzy n Tzy - x n
Torbenfeldt 1939 ................ +0,378**) 56 +0,374**) 5b
Torbenfeldt 1940 ................ +0,353*) 32 +0,384*) 31
Gyldenholm 1939 ............... +0,077 30 -+0,088 29
Gyldenholm 1939—40 ........... +0,097 30 +0,036 29
Brattingshorg 1989—40 .......... +0,317%) 41 +0,318%) 40
Korsebolle 1939 ................ +0,227 41 +0,232 40

*) Signifikant (0,01 < P < 0,05). **) Signifikant (P < 0,01).

Disse Beregninger viser i samme Retning som Tabellerne 5 og ¢,
hvilket man selvfglgelig ogsaa maa vente, da det delvis er det sammsz
Materiale, som er benyttet.

Kombinerer man de ovenfor anforte Korrelationskoefficienter ved
Hjelp af Fishers z-Transformation, faar man felgende Resultat:

ry =+ 0265
Iy . x = + 0,264,

Begge disse Korrelationskoefficienter er signifikante. t-Kriterist
er henholdsvis 4,056 og 3,986.

De udferte Beregninger over Korrelationen mellem Malketid og
Eftermeelk viser, at der eksisterer en positiv Korrelation mellem den
Tid, Malkemaskinen sidder paa Koen og Mengden af Eftermcelk.

Der maa altsaa regnes med, at Maskinerne gennemsnitligl sidder
leengst paa de Keer, som har den sierste Mangde Eftermaelk., For-
klaringen paa dette Forhold er antagelig den, at Kagerne ikke egner
sig lige godt til Maskinmalkningen. De vanskelige Kper vil antagelig
gennemgaaende baade have mere Eftermeelk og have Maskinen sid-
dende lm:ngere paa end de Koer, der er lette at malke med Maskine.
Hvis dette Synspunkt er rigtigt, skulde det altsaa vere de vanskelige
Koger, der var Aarsagen til den paaviste positive Sammenhaeng mellem
Maskinmalkningens Varighed og Msengden af Eftermalk.
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2. Korrektion af Malketiden for Forskelle i Mangden
af Maskinmalk og Eftermalk.

De foran omtalte Korrelationsberegninger tyder starkt paa, at det
Antal Minutter, en Malkemaskine benytter til Malkning af en Ko, er
paavirket baade af Mangden af Maskinmalk og M@ngden af Efter-
meelk.

Det vil derfor veere rigtigt at foretage en Korrektion af Malketiden
for Mangden af Maskinmzlk og Mangden af Eftermalk, inden man
undersegger, om der er Forskel paa det Antal Minutter, de enkelte
Maskiner har benyttet til Malkning af Forsegskeerne. Denne Korrek-
tion er foretaget ved Hjmlp af de partielle Regressionskoefficienter,
som er anfert i Tabellerne 7 og 8.

De partielle Regressionskoefficienter i Tabel 7 angiver, hvor mange
Minutter Maskinen gennemsnitlig sidder lengere paa Xoen for en
Stigning i Maskinmeelken paa 1 kg, naar Mm:ngden af Eftermeelk
holdes konstant. Paa ganske tilsvarende Maade angiver de partielle
Regréssionskoefficienter i Tabel 8, hvor mange Minutter Malketiden
gennemsnitlig stiger for hver Gang, Eftermalksmeengden stiger
med 1 kg. , ‘

De partielle Regressionskoefficienter beregnes paa Grundlag af de
samme Kvadrat- og Produktsummer, som benyttes til Beregning af
Korrelationskoefficienterne. Som Eksempel skal vises Beregningen af
de partielle Regressionskoefficienter for Intensitetsmaalingen paa Gyl-
denholm i Marts 1940. Kvadrat- og Produktsummerne for denne
Intensitetsmaaling er anfert i Tabel 2, Side 95. ,

De partielle Regressionskoefficienter bzx.y og bzy.x beregnes
paa felgende Maade:

119,9 - 1,38 = (= 0,07) (3,07) -
290,5 - 1,33 = 3,07°
2905+ (< 0,07) =+ (119,9) (3,07) __

b X = Lo = =+ 1,0305*
wex 200,5.1,33 = 3,07 , ;0805%)

bzx.y..—_

= 0,4236*)

*) Naar disse Veerdier afviger lidt i 4. Decimal fra Veerdierne i Tabel 7 og 8,
skyldes det, at der i Virkeligheden er benytiet en Metode til Beregning ’
af Regressionskoefficienterne, der er lidt forskellig fra den her viste.

o Principielt er der ingen Forskel paa'de to Beregningsmetoder. Afvigel-
serne skyldes udelukkende forskellig Afrunding.




Tabel 7. Partielle Regressionskoejficienter. Regressionen af Malketid paa Maskinmeelk. (Eftermell konstant.)

Brattingsborg " Gyldenholm Korsebelle Sanderumgaard Torbenfeldt
Intensitets- . Intensitéts- Intensitets- Intensitets- Intensitets-
maalingen Dyx .y " maalingen byx .y maalingen bzx.y maalingen bzx.y maalingen bzx .y
udfort " udfert udfert udfert udfert
x/6 39 + 0,2655 x/6 39 -+ 0,4990 x/5 389 -+ 0,2214 x/6 89 -+ 0,3434 x/5 39 -+ 0,2286
x/8 39 -+ 0,2574 x/8 39 -+ 0,0305 x/7 39 -+ 0,1617 x/7 89 -+ 0,2536 x/6 39 -+ 0,1669
x/9 39 +0,1950 x/9 389 + 0,0219 x/8 39 4+ 0,1750 x/9 39 0,5072 x/8 39 -+ 0,2975
x/10 39 -+ 0,2764 x/10 39 =+ 0,1010 x/10 39 -+ 0,2136 x/12 39 0,3672 x/9 39 -+ 0,3924
x/12 389 -+ 0,1126 x/1 40 -+ 0,0811 x/12 39 -+ 0,3985 x/8 40 -+ 0,4859 x/11 39 - 0,2876
x/2 40 -+ 0,2389 x/3 40 + 0,4234 x/4 40 -+ 0,1615 x/4 40 -+ 0,4667 x/8 40 -+ 0,4267
x/2 40 -| -} 02581 ‘x4 40 ---0,3042 x/4 40 - 0,5350
Tabel 8. Partielle Regressionskoefficienter. Regressionen af Malketid paa Eftermcelk. (Maskinmelk konstant.)
Brattingsborg Gyldenholm Korsebolle Sanderumgaard Torbenfeldt
Intensitets- : - | Intensitets- Intensitets- Intensitets- Intensitets-
malngen | biy.x | ‘mtlbgen | hyox | mghgen | bayex | wilge | booxo | ‘g | boyox
x/6 39 -+ 0,6676 x/6 89 -+ 0,4479 x/5 " 39 + 1,3295 x/6 39 -+ 0,9316 x/5 39 -+ 0,4508
x/8 39 -}- 0,8345 x/8 39 -+ 0,9669 x/7 39 -+ 0,3209 x/7 39 -+1,0291 x/6 39 -+ 0,8687
x/9 39 41,2737 x/9 39 +2,1134 x/8 39 - 0,2484 x/9 39 -+ 0,7387 x/8 39 +0,6172
x/10 39 -+ 2.1556 x/10 39 + 2,8839 x/10 39 -+ 0,6289 x/12 39 -+ 0,5756 x/9 39 - 0,5960
x/12 39 -+ 4,9395 x/1 40 -+ 0,9327 x/12 39 -+ 3,1148 x/3 40 -+ 1,0743 x/11 39 -+ 1,0549
x/2 40 -+ 2,6823 x/3 40 —1,0301 x/4 40 -+ 0,1289 x/4 40 -+ 0,4501 x/8 40 - 1,0785
x/2 40 -+ 1,3091 x/4 40 [ 40,9809 x/4 40 —+1,0517

80T
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Malketiderne korrigeres paa den i nedenstaaende Eksempel viste
Maade:
Ved Intensitetsmaalingen i Maj 1939 paa Torbenfeldt var de par-
tielle Regressionskoefficienter folgende (se Tabellerne 7 og 8).
bzx - y= 0,2286
bzy . x = 0,4508.
Resultatet for Malkemaskinen Alfa-Laval M var i Gennemsnit fol-

gende: A lfa—Ii/:[a.val, %loel(:lg Afvigelse
Maskinmalkningens Varighed (Min.) ... 11,90

kg Maskinmeelk ....................... 15,775 15,365 +0,410
kg Eftermaelk . ........................ 1,945 1,617 -+0,328

Den korrigerede Malketid for Alfa-Laval fremkommer saaledes:

11,90 + (0,2286) (0,410) <+ (0,4508) (0,328) — 11,66.

3. Er der Forskel paa Maskinerne med Hensyn
til Malketid?

Paa den ovenfor viste Maade er samtlige Gennemsnitsmalketider
korrigeret for Forskelle i Mangden af Maskinmalk og Mangden af
Eftermalk. Paa samtlige Gaarde er de forskellige Maskiner sammen-
lignet med Malkemaskinen Alfa-Laval M. Maskinernes Malkehastighed
maales derfor med Malketiden for Alfa-Laval M. De enkelte Maskiner
skal behandles i det fglgende.

a. Malkemaskinerne Alfa:Laval Pr. og Pulson.
(Torbenfeldt).

De korrigerede Malketider for de 3 Maskiner paa Torbenfeldt er
anfart i nedenstaaende Tabel 9.

Tabel 9. Maskinmalkningens Varighed i Minutler korrigeret fbr
Forskelle i Mengden af Maskinmell og Mengden af Eftermcelk.

Antal Alfa-Laval, Alfa-Laval, Pulson Forskellene

Kaer M. Pr. mellem Holdene
Maj 1939........ 60 11,66 13,88 14,76 signifikant
Juni 1939 ....... 59 10,31 12,16 12,74 do.
August 1939 ..... 59 10,02 9,86 10,76 insignifikant
September 1939. .. 43 8,56 8,97 9,94 do.
November 1939... 18 8,40 7,97 8,70 do.
Marts 1940 ...... 54 11,77 12,15 15,72 signifikant
April 1940 ....... 21 12,65 11,03 insignifikant

Rubrik Nr., .......... 1 2 3 4 b
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Det fremgaar af disse Tal, at Malkemaskinen Pulson ved de 6 forste
Undersogelser har benyttet lengere Tid til Malkningen end de 2 andre
Maskiner.

Ved Intensitetsmaalingen i April er der ikke anfart nogen Malketid
for Pulson. Dette skyldes. at Pulson-Holdet blev malket med Alfa-
Laval, M paa det Tidspunkt, da denne Maaling blev gennemfart. Malke-
tiderne for de 3 Hold ved Intensitetsmaalingen i April var falgende:

Malketid (ukorrigeret)
Alfa-Laval, M-Holdet ................... 12,67 Minutter
Alfa-Laval, Pr.-Holdet .................. 11,00 »
Pulson-Holdet (malket med Alfa-Laval, M) 12,80 »

Dat vil ses, at Malketiden praktisk talt er lige lang for de to Hold,
som blev malket med Alfa-Laval M, nemlig henholdsvis 12,67 og
12,80 Minutter. Korrigeres for Maskinmalk og Eftermalk ved Hjeelp
af de for denne Intensitetsmaaling i Tabel 7 og 8 anferte Regressions-
koefficienter, fremkommer der en Forskel mellem de gennemsnitlige
Malketider for de 2 Hold paa 0,6 Minut, medens den tilsvarende For-
skel ved Intensitetsmaalingen i Marts var paa ca. 4 Minutter (se
Tabel 9).

Dette tyder paa, at Forskellen i Malketid ved Intensitetsmaalingen
i Marts 1940 mellem Alfa-Laval, M og Pulson for en vesentlig Del
maa tilskrives Malkemaskinerne.

Ved Undersogelserne i Maj og Juni har Malketiden for Alfa-Laval,
Pr. veret lengere end for Alfa-Laval, M. Ved de derefter felgende
4 Undersogelser er der praktisk talt ingen Forskel paa de to Alfa-Laval
Maskiner. Og endelig ved den sidste Undersggelse (April 1940) var
Malketiden betydelig leengere for Alfa-Laval, M end for Alfa-Laval, Pr.

I Rubrik 5 er anfart, for hvilke af de 6 Undersggelser der ved Hj=lp
af Covariansanalysen er paavist en signifikant Forskel mellem de
3 Maskiner. Det vil ses, at Forskellene er signifikante ved de to forst
udferte Undersegelser samt ved Undersegelsen i Marts 1940, For disse
3 Underspgelser er Middelfejlen beregnet paa Forskellene mellem Ma-
skinerne. Resultatet fremgaar af Tabel 10.

Det fremgaar af denne Tabel, at der er paavist to signifikante For-
skelle mellem Alfa-Laval, M og Alfa-Laval, Pr. Af disse Forskelle
er den ene kun 2 Gange saa stor som Middelfejlen og ligger derfor
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Tabel 10. Forskel i korrigeret Malketid mellem Maskinerne samt
Forskellenes Middelfejl.

Maj 1939 Juni 1939 Marts 1940
Forskel ) Forskel Forskel
+ Middel- t° | & Middel- t + Middel- t
fejl fejl : fejl

Alfa-Laval, M. —
Alfa-Laval, Pr. .| +2,2241,10| 2,018*) | =~1,85+0,70 | 2,643*) | <0,3810,93 | 0,409
Alfa-Laval, M. =
Pulson ........ —3,101-1,07 | 2,897*%) | =—2,434-0,66 | 3,682**)| =3,951-0,95 | 4,158**)
Alfa-Laval,Pr.=- »
Pulson ........ —0,881+1,08 | 0,815 -0,58+0,68 | 0,853 +3,5710,95 | 3,758**)

*) Signifikant (0,01 <. P <C0,05) **) Signifikant (P < 0,01)

lige paa Signifikansgraensen. Den anden signifikante Forskel er 2,6
Gange saa stor som Middelfejlen. Mellem Alfa-Laval, M og Pulson er
alle 3 Forskelle meget signifikante. Sandsynligheden (P) for, at der
skulde veere Tale om tilfzeldige Forskelle, er i alle tre Tilfeelde mindre
end 0,01. Da Pulson — som tidligere navnt — har haft leengere Malke-
tid end Alfa-Laval, M i alle 6 Undersegelser, tyder Tallene i Tabel 10
steerkt i den Retning, at Pulson malker langsommere end Alfa-Laval, M.

Mellem Alfa-Laval, Pr. og Pulson er der en meget sikker Forskel
i Marts 1940. De pvrige Forskelle mellem disse 2 Maskiner er insigni-
fikante. Alfa-Laval, Pr. malkede — som tidligere neevnt — i Gennem- -
snit noget langsommere end Alfa-Laval, M ved Undersogelserne i
Maj 1939 og Juni 1939, og dette er Aarsagen til, at Forskellene mellem
Alfa-Laval, Pr. og Pulson ved disse 2 Undersogelser er saa forbolds-
vis smaa. ‘ ‘

Det kan veere af Interesse at kombinere Resultaterne fra de enkelte
Maalinger i Stedet for — som i det foregaaende — at behandle hver
Intensitetsmaaling for sig. Saadanne Beregninger er foretaget for hvert
Forsegsaar for sig. Man opnaar herved, at det fundne Resultat bliver
sikrere, da det er baseret paa et storre Materiale. Der er beregnet
Gennemsnitstal for hver Ko for Malketid, Maskinmelk og Eftermelk,
og der er saa tillagt hver Ko Veaegt i Henhold til det Antal Maalinger,
Gennemsnitstallene for vedkommende KXo er beregnet paa Grundlag af.
Ved Hjxlp af Covariansanalysen har man dernsest undersogt, om der er
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Forskel paa de enkelte Maskiner med Hensyn til Malketid, idet der
ved Hjeelp af partielle Regressionskoeificienter er foretaget en simultan
Korrektion for Forskelle i Maéngden af Maskinmalk og Meengden af
Eftermeelk.

Beregningerne for forste Forsegsaar omfatter Maalingerne i Maj,
Juni, August, September og November 1939. Der indgik 20 Kger fra
hvert af de 3 Hold. Antallet af Maalinger var ialt 239.

. ~Kvadrat- og Produktsummerne, som Covariansanalysen er bygget
paa, er folgende (se Tabel 11):

Tabel 11. Kwvadral- og Produktsummer. Indenfor Hold og (Total).

Maskinmalk (x) | Eftermelk (y) | Malketid (z)

Maskinmeelk (x) ...... 1005,2 (1006,1)
Eftermeslk (y) ........ 18,73 (16,08) | 104,58 (114,26)
Malketid (z) ......... 161,9 (159,9) | 105,6 (97,4) 744,1 (868,2)

Paa Grundlag af Tabel 11 er beregnet de nedenfor anfarte partielle
Regressionskoefficienter:

byx .y bzy « x
Indenfor Hold ............ ... ... . ... il 0,1427 0,9842
Total ... ..o 0,1456 0,8319

Korrigeres Malketiderne ved Hj=lp af disse partielle Regressions-
koefficienter for Forskelle i Mengden af Maskinmalk og Forskelle i
Mengden af Eftermeelk, faar man det i den folgende Analyse anforte

Resultat:
Friheds- Kvadrat- Middel- z
grader sum kvadrat
Mellem Hold ........... 2 146,8 73,40 0,9392
Indenfor Hold .......... 55 To617,1 11,22
Total ................... 57 763,9

Kvadratsum mellem Hold er beregnet som Differens mellem de
2 andre Kvadratsummer, '

Sandsynligheden for, at den fundne z-Vardi skulde vaere foraarsaget
af tilfeeldige Variationer, ligger mellem 0,001 og 0,01, altsaa en meget
lille Sandsynlighed, og Analysen viser derfor ‘med stor Sikkerhed, at
der eksisterer en signifikant Forskel mellem de 3 Hold.
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Gennemsnitstallene er folgende:

Malketid Maskinmealk Eftermaelk

Minutter kg kg
Alfa-Laval, M ...................... 10,20 10,82 1,48
Alfa-Laval, Pr. ..................... 11,08 10,93 1,00
Pulson .......... .. ... .. ... L. 11,93 10,79 1,37

Beregningerne har altsaa vist, at der er en signifikant Forskel mel-
lem Alfa-Laval, M. og Pulson paa den Maade, at Pulson malker lang-
sommere end Alfa-Laval, M.

Eq tilsvarende Analyse, omfattende Alfa-Laval, Pr. og Pulson, vists,
at Forskellen i Malketid mellem disse 2 Maskiner er insignifikant.

En Analyse af de korrigerede Malketider for Alfa-Laval, M, og Alfa-
Laval, Pr. gav falgende Resultat:

Friheds- Kvadrat- Middel-

grader sum kvadrat
Mellem Hold ........... 1 45,6 456 0,5781
Indenfor Hold .......... 36 516,6 14,35
Total .......... e 37

Den fundne Veerdi for z-Kriteriet ligger mellem 5 pCt. Punkiet og
20 pCt. Punktet i z-Fordelingen. Forskellen mellem de to Alfa-Laval
Maskiner er derfor insignifikant.

Beregningerne for det forste Forsggsaar har altsaa givet til Resui-
tat, at der er en signifikant Forskel paa den Hurlighed, hvormed
Alfa-Laval, M. og Pulson arbejder, medens de evrige Forskelle er
insignifikante.

I det andet Forspgsaar gav en Sammenligning mellem alle tre
Maskiner folgende Resultat*) :

Tabel 14. Kvadral- og Produkisummer. Indenfor Hold og [Total).

Maskinmelk (x) | Eftermalk (y) Malketid (z)

Maskinmaelk (x) ...... 612,2 (678,5)
Eftermalk (y)........ 1 21,27 (17,70) 29,21 (29,76)
Malketid (z) ......... 284,15 (200,6) | 40,58 (45.63) 530,8 (636,9)

*) Denne Sammenligning omfatter kun Intensitetsmaalingen i Marts 1940.
Ved Maalingen i April blev Pulson-Holdet nemlig malket med Alfa-
Laval M.
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De partielle Regressionskoefficienter er:

b,x - v bzy - x
Indenfor Hold ............. ... ...cciio oL, 0,4267 1,0785
Potal . e e e 0,2597 1,3785

Analysen af de korrigerede Malketider er fglgende:

Friheds- Kvadrat- Middel-

grader sum kvadrat z
Mellem Hold ........... 2 ©1566,1 78.1 1,1736
Indenfor Hold .......... 49 365,8 7,47
Total . ....... ... 51

Der er konstateret en meget signifikant Forskel mellem Holdene.
Sandsynligheden P <C 0,001.
Gennemsnitstallene for de 3 Maskiner er fslgende:

Malketid Maskinmelk Eftermalk

Minutter kg kg
Alfa-Laval M . ................... ... 12,00 16,16 1,29
Alfa-Laval Pr. ...................... 12,53 15,98 1.50
Pulson . ...t 15,16 13,75 1,51

Malketiden for Pulson er leengere end for begge Alfa-Laval Maski-
ner, og Forskellene er signifikante.

En Analyse, omfattende de 2 Alfa-Laval Maskiner andet Forsegsaar,
viste, at Forskellen i korrigeret Malketid mellem disse to Maskiner var
insignifikant.

Sammendrag. Pulson har i begge Forsagsaar haft lengere Malketid
end Alfa-Laval, M, og Forskellene er i begge Tilfeelde signifikante.

Pulson har ligeledes i begge Forsegsaar haft lengere Malkelid end
Alfa-Laval, Pr. I det forste Forsegsaar var Forskellen imidlertid
insignifikant, ¢ andel Forsegsaar derimod signifikant.

Alfa-Laval, Pr. har i ferste Forsegsaar haft lidt lengere Malketid
end Alfa-Laval, M, men Forskellen er insignifikant. I andet Forsegsaar
var Gennemsnitstallene folgende:

Malketid Maskinmeelk Eftermaelk

Minutter kg kg
Alfa-Laval M . ...................... 12,27 15,71 1,12
Affa-Laval Pr. ........ ... ... .... 12,00 15,16 1,52

altsaa praktisk talt samme Resultat for de to Maskiner.
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b. Malkemaskinen Benzona.
(Gyldenholm).

De korrigerede\Malketider for de to Maskiner paa Gyldenholm er
anfert i Tabel 16.

Tabel 16. Maskinmalkningens Varighed i Minutler korrigeret for
Forskelle i Mengden af Maskinmelk og Mengden af Eftermeelk.

Antal  Alfa-Laval, Forskell

ngr aMa:wa Benzona mel?er!‘; Eloelgeene
Juni 1939 ..., 27 10,21 11,16 insignifikant
August 1939 ............ 29 8.44 9,99 do.
September 1939 ......... 28 8,39 9,66 do.
Oktober 1939 ........... 21 7,26 7,55 do.
Januar 1940............ 14 8,27 9,30 do.
Marts 1940 ............. 24 9,01 9,74 do.
April 1940.. ... oL, 32 - 10,33 8,08 do.
Rubrik Nr..........ccccoeenee, 1 2 3 4

Tallene viser, at Benzona ved alle Maalingerne med Undtagelse af
Maalingen i April 1940 har benyttet leengere Tid til Malkningen end
Alfa-Laval, M. Ved Maalingen i April er Forholdet imidlertid fuld-
stendig omvendt, og dette er saa meget mere bemarkelsesvaerdigt, da
denne Maaling omfatter et sterre Antal Kger end ved nogen af de gvrige
Maalinger. Covariansanalysen har imidlertid givet det Resultat, at
Forskellen mellem Holdene ved hver enkelt Maaling er insignifikant
(jfr. Rubrik 4). Der er ogsaa for Forseget paa Gyldenholm foretaget
en Kombination af Resultater fra de enkelte Maalinger for hvert For-
sggsaar paa, samme Maade som for Forsepget paa Torbenfeldt (jfr.
Side 106). :

" Tor det forste Forsegsaar indgik der 30 Keer og 109 Maalinger i
Beregningerne. Resultatet var falgende:

Tabel 17. Kvadrat- og Produktsummer. Indenfor Hold og (Total).

i* ‘| Maskinmaelk (x) | Eftermezlk (y) Malketid (z)

Maskinmeelk (x) - ... .. 691,1 (737,1) _
Eftermeelk (y)........ -+2,89'(<9,05) 37,56 (38,38)
Malketid (z) ........ . 1\18,50 (154,44) 11,04 (6,24) 482,43 (510,46)

|
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De partielle Regressionskoefficienter er:

byx -y by« x
Indenfor Hold . .......................... +0,1728 +0,3072
TOAL o e ettt e e 40,2121 +0,2126

Korrigeres Malketiderne ved Hj=lp af disse partielle Regressions-
koefficienter for Forskelle i Msengden af Maskinmalk og Eftermselk,
faar man det i den folgende Analyse anferte Resultat:

Friheds- Kvadrat- Middel-

grader sum kvadrat
Mellem Hold .............. ... ....... 1 17,80 17,80
Indenfor Hold :...........c..ccoa .. 26 458,57 17,64
Total ..ot 27 476,37

De to Middelkvadrater: Mellem Hold og indenfor Hold er praktisk
talt lige store. Det har altsaa ikke vaeret muligt det forste Forsegsaar
at paavise en signifikant Forskel i Malketid mellem Alfa-Laval, M. og
Benzona.

Beregningerne andet Forsggsaar omfatter 32 Kger og ialt 74 Maa-
linger. Resultatet var felgende:

Tabel 18. Kvadral- og Produktsummer. Indenfor Hold og (Total).

Maskinmaelk (x) | Eftermezlk (y) Malketid (z)

Maskinmalk (x) ...... 662,68 (711,33)
Eftermaelk (y)........ 277 (—6,04) | 2,949 (4,538)
Malketid (z) ......... 196,22 (218,85) 1,05 (+3,04) 188,51 (199,01)

De partielle Regressionskoefficienter er:

byx -y byy - x
Indenfor Hold . .......................... 40,2958 -+0,0780
Total ......... .. i +0,3054 -+0,2634

Analysen af de korrigerede Malketider bliver:

Friheds- Kvadra‘g— Middel-

grader sum kvadrat
Mellem Hold . -..ovvvvnvvnnninnnnn... 1 0,99 0,99
Indenfor Hold ...............ccooo.... 28 © 130,38 4,66

Total ...... e 29 ""131,37
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I dette Tilfelde er Middelkvadratet mellem Hold kun en Brekdel af
Middelkvadratet indenfor Hold. Der kan altsaa heller ikke i andet
Forsegsaar paavises nogen som helst Forskel mellem de 2 Malkemaski-
~ ner Alfa-Laval, M og Benzona.

Sammendrag. Gennemsnitstallene for de 2 Maskiner er folgende:
Malketid Maskinmeelk Eftermeelk

Minutter kg kg
Alfa Laval M ........ 8,72 7,04 0,78
1. Forse ! : ’ ?
L TOTSOBSAAT N Bompona L ............ 9,73 8,34 0,61
Alfa Taval M ........ 9,86 10,90 0,36
2. Forsegsaa ! ’ i
TeoBsaar { Benzona, . ............ 9,10 9,27 0,66

Naar der tages Hensyn til Mengden af Maskinmelken, er der ikke
nogen stor Forskel paa Malketiden for de 2 Maskiner, hverken i 1. eller
2, Forsogsaar. Forskellene er i begge Tilfelde saa smaa, at de maa
betragles som insignifikante, hvilket de ¢ det foregaaende cmfarte Ana-
lyser ogsaa har vist.

Alfa-Laval, M og Benzona maa olisaa belragtes som pmktzsk talt
lige gode med Hensyn til Malkehastighed.

¢. Malkemaskinen Benco.
(Sanderumgaard).

De korrigerede Malketider for de to Maskiner paa Sanderumgaard
er anfort i Tabel 19,

Tabel 19. Maskin-Malketiden i Minutter korrigeret for Forskelle
i Meengden af Maskinmeelk og Mengden of Eftermelk.

Antal  Alfa-Laval, Forskell

gual  Aleaval  peng, | Furskallone
Juni 1939 ...l 40 15,62 17,33 insignifikant
Juli 1939......00iunn 35 15,10 14,95 do.
September 1939 ......... 25 12,65 13,46 do.
December 1939.......... 13 13,01 14,56 do.
Marts 1940 ............. 35 14,64 14,37 do.
April 1940.............. 38 14,37 14,22 do.
Rubrik Nr........ccvevvnnn.. 1 2 3 4

Tallene viser, at Forskellene mellem Malketiden for Alfa-Laval, M
og Benco er forholdsvis smaa, og de gaar ikke i samme Retning. Ved
3 af Intensitetsmaalingerne har Benco haft den lengste Malketid, men
ved de 3 andre Intensitetsmaalinger er det modsatte Tilfaeldet.
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Covariansanalysen gav til Resultat, at Forskellene mellem de 2 Mal-
kemaskiner var insignifikante ved alle 6 Intensitetsmalkninger, (se Ru-
brik 4 i Tabel 19).

Der vil ikke i dette Tilfzlde vaere Grund til at kombinere Resul-
taterne for de enkelte Intensitetsmaalinger, saaledes som det er gjort
for Forsegene paa Torbenfeldt og Gyldenholm, da Udslagene er saa
smaa og af uens Retning, at man paa Forhaand kan indse, at Resul-
tatet af Analyserne vil blive, at Forskellene er insignifikante.

Beregningerne for Forsaget paa Sanderumgaard har givet il Resul-
tat, at der ikke kan paavises nogen sikker Forskel paa Malketiden for
de 2 Malkemaskiner Alfa-Laval, M og Benco.

d. Malkemaskinerne Manus og Odin.
(Korsebglle).

De korrigerede Malketider for de 3 Maskiner i Forseget paa Korse-
belle er anfort i Tabel 20.

Tabel 20. Maskin-Maiketiden i Minulter korrigeret for Forskelle
i Mengden af Maskinmelk og Mengden af Eftermell

Antal Alfu-ﬁ?val, Odin Forskellene

Manus

Kaer mellem Holdene
Maj 1939 ......... 44 9,82 11,91 signifikant
Juli 1939......... 42 10,55 10,55 insignifikant
August 1939 ...... 34 8,92 10,07 signifikant
Oktober 1939...... 20 8,92 9,80 insignifikant
December 1939 .... 12 12,37 9,26 10,37 do.
April 1940 ........ 50 10,67 10,63 9,80 do.

I det forste Forsggsaar (Maj, Juli, August og Oktober 1939) har
Malketiden gennemgaaende veeret leengere for Manus end for Alfa-
Laval, M. I det andet Forsggsaar er der gennemfert 2 Intensitets-
maalinger, nemlig i December 1939 og i April 1940. I April 1940 staar
de to Maskiner praktisk talt lige, og ved Intensitetsmaalingen i Decem-
ber 1939 var der kun 4 Kger paa hvert Hold, og det kan derfor ikke
tillegges stor Betydning, at Alfa-Laval M, i dette Tilfaslde har haft
meget leengere Malketid end Manus.

Med Hensyn til Malkemaskinen Odin, som kun var med i Forseget
andet Forsegsaar, kan der ingen Forskelle paavises ved Sammenligning
med de 2 andre Maskiner,

I begge de 2 Intensitetsmaalinger, hvor Odin har veeret med, har
Forskellene mellem Holdene veeret saa smaa, eller Materialet saa lille,

8
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at det ikke har veeret muligt at paavise signifikante Forskelle, Resul-
tatet af Underspgelserne andet Forsggsaar maa derfor sammendrages
derhen, at der ikke kan paavises nogen Forskel mellem de 3 Malke-

maskiner,

Da Resultaterne for det forste Forspgsaar i Hovedsagen gaar i sam-
mea Retning ved alle 4 Intensitetsmaalinger, kan det veere af Interesse
at kombinere Resultaterne for de enkelte Maalinger, for paa denne
Maade at faa et enkelt Resultat af storre Sikkerhed frem, end de

partielle Resultater er beheeftet med.

De 4 Intensitetsmaalinger er kombineret paa samme Maade som

omtalt for Torbenfeldt, Side 106. .
Beregningen gav det i det folgende anferte Resultat:

Tabel 21. Kvadral- og Produktsummer. Indenfor Hold og (Total),

Maskinmelk (x)| Eftermaelk (3)

Malketid (z)

Maskinmeelk (x) -..... 70449 (764,17)| -
Eftermalk (y) ........ 5,54 (—25,55) 56,80 (73,00)
Malketid (@) .......... 133,61 (180,73) | 24,20 (=0,35)

199,14 (236,34)

Paa Grundlag af Kvadrat- og Produktsummerne fandtes de neden-

for anforte partielle Regressionskoefficienter:

byx - v hzy . x

Indenfor Hold ........... ... ... ... ... .. ..... 0,1865 0,4079

Total ... . i 0,2391 0,0789
Analysen af de korrigerede Malketider er fslgende:

Friheds- Kvadrat- Middel- 2

grader sum kvadrat

Mellem Hold .......... i 28,79 28,79 0,9733
Indenfor Hold ......... 40 164,36 4,11

41 193,15

Sandsynligheden for, at den fundne z-Vardi skulde veere frem-
kommet ved tilfaldige Variationer, ligger mellem 0,01 og 0,05, hvilket
altsaa vil sige, at der synes at veere en signifikant Forskel paa de to

Maskiner med Hensyn til Malketiden.
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Forsaget synes derfor at pege i den Reining, at Alfa-Laval, M har
malket lidt hurtigere end Manus. Forskellen mellem de to Maskiner
er imidlertid saa lille og forholdsvis usikker, at man ikke kan afvise
den Mulighed, at en Gentagelse af Forseget vilde give til Resultat,
at der ingen Forskel kunde paavises mellem de to Hold.

Sammendrag. De ovenfor anferte Beregwinger, der er gennemfort
paa Materialet fra Intensitelsmaalingerne, har nermest givel en Antyd-
ning af, al Alfa-Laval, M malker lidi hurtigere end Manus. Del forste
Forsagsaar, der omfatter langt del storste Materiale, var der en signifi-
kant Forskel paa de 2 Maskiner, medens der i det andet Forsegsaar
praktisk talt ingen Forskel var i den gennemsnillige Malketid for de to
Hold.

Det bar tilfojes, at Resullatet ikke er bekreweftet ved Beregminger
baseret paa Materialet fra Kontrolmalkningerne, ligesom de praktiske
Erfaringer fra Forsegene neermest gaar i modsal Retning.

Mellem Odin, der kun var med ¢ Forssgel andet Forsegsaar, og de
to andre Maskiner, kunde der — som tidligere neevnt — ikke paavises
signifikante Forskelle.

e. Malkemaskinerne Atsa og Westfalia.
(Brattingsborg).

De korrigerede Malketider for de tre Maskiner i Forseget paa Brat-
tingsborg er anfert i Tabel 22,

Tabel 22. Maskin-Malketiden i Minutter korrigeret for Forskelle
i Mengden af Maskinmelk og Mengden af Eftermcelk.

fal AteLavil e Wi Serdkllene
Juni 1939 ........ 60 12,17 12,08 11,80 insignifikant
August 1939 ...... b4 9,81 9,03 9,09 do.
September 1939 ... 45 9,15 9,18 9,97 do.
Oktober 1939 ..... 23 10,06 7,37 8,23 signifikant
.December 1939. ... 11 17,27 © 21,70 18,57 insignifikant
Februar 1940 ..... 31 18,12 15,85 13,82 signifikant
do. 1940..... 42 19,98 16,51 15,71 do.

Ved de tre forste Maalinger er Forskellene meliem de 3 Maskiner
meget smaa. Ved Maalingen i Oktober og ved de 2 Maalinger i Februar
var Forskellene mellem Holdene saa store, at der ved Covariansanalysen
fremkom signifikante z-Vaerdier. Ved disse Maalinger har Alfa-Laval, M

g*



116

afgjort haft en leengere Malketid end de to andre Maskiner. Mellem
Atsa og Westfalia er Forskellene temmelig smaa og gaar ikke i samme
Retning. Maalingen i December 1939 omfatter saa faa Keer, at der ikke
kan legges stor Vagt paa Resultatet fra denne Maaling.

De 4 forste Maalinger blev gennemfert ferste Forspgsaar, For-
skellene er ved disse Maalinger saa smaa med Undtagelse af Maalin-
gen i Oktober, at man paa Forhaand kan indse, at der ikke ved Kom-
bination af disse Resultater kan paavises signifikante Forskelle mellem
Holdene saa meget mere, som der ved Maalingen i Oktober kun var
ca. /s af Forsggskgerne tilbage.

Det andet Forsegsaar gav en Kombination af Intensiteismaalingen
i December og de to Intensitetsmaalinger i Februar folgende Resultat:

Tabel 23. Kvadrat- og Produktsummer. Indenfor Hold og (Total).

Maskinmeelk (x) | Eftermeelk (v) | Malketid (z)

Maskinmeelk (x) ...... 767,6 (793,1)
Eftermeelk (y)......... 1,72 (<9,66) | 40,92 (46,01)
Malketid &) -...-..... 1108  (97.0) 72,7 (84,2) 1286,0 (1504,0)

De partielle Regressionskoefficienter er:

byx . v bZY . x
Indenfor Hold ........covvuniineiinennn.. 40,1404 +1,7707
Total oo e +0,1447 +1,8601

Analysen af de korrigerede Malketider er folgende:

Friheds- Kvadrat- Middel-

grader sum kvadrat
Mellem Hold ............ 2 191,6 95,8 0,6055
Indenfor Hold ........... 40 1141,7 . 28,54
42 1333,3

Sandsynligheden for, at en saa stor z-Veerdi skulde fremkomme
ved tilfeldig Variation, ligger temmelig neer (lidt under) 0,05, altsaa
ret ner ved Signifikansgreensen. Der er neppe Basis for — paa
Grundlag af ovenstaaende Analyse — atl tale om reelle Forskelle mel-
lem Alfa-Laval, M, Atsa og Wesltfalia med Hensyn til Malkehurtighed.
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Resumé.

Gennem to Aars Forseg har man ikke kunnet konstatere, at nogen
enkelt af de 9 Malkemaskiner paavirker Keernes Ydelse gunstigere
end de gvrige. : )

Hvad Maskinernes Evne til at malke rent angaar, er der heller ikke
store Forskelligheder; dog giver Tallene fra Korsebelle en Antydning
af, at Manus har malket lidt renere end Maalemaskinen.

Undersegelserne vedrgrende Malkningsintensiteten tyder paa, at
Pulson knapt har malket lige saa hurtigt som Alfa-Laval. Paa Sande-
rumgaard syntes Benco at malke lidt langsommere end Alfa-Laval.
Ved Bedommelsen af dette Forseg kan dog ikke ses bort fra, at en Del
af Kgerne paa denne Gaard var noget smbenede, hvilket kan have paa-
virket Kegernes Almenbefindende i uheldig Retning og dermed ogsaa
deres Villighed til at give Malken ned.



Bakteriologiske Undersogelser af Melk,
malket med forskellige Malkemaskiner.

Beretning fra Statens Forsggsmejeri.

Disse Undersogelser er paa Foranledning af Landekonomisk
Forsagslaboratorium foretaget som et Led ¢ de af Laboratoriet
gennemforte sammenlignende Forseg med Malkemaskiner,

Undersogelsen er foretagel dels for at faa oplyst, om der i
hygiejnisk Henseende er nogen Forskel paa de Maskiner, der ind-
gik i Forsegene, dels for at undersage om den i Forsogsmejeriets
19. Beretning angivne Rengoringsmelode i Praksis indebeerer
Fordele fremfor de af Malkemaskinfabrikanterne angivne Ren-
garingsmeloder, og dels for at konstatere, om det i Praksis er
muligt at producere maskinmalket Melk af tilfredsstillende
bakteriologisk Kwvalitet.

I Forsagslaboratoriets og Redskabsudvalgels Berelning om
Malkemaskinforsegene findes de enkelte Maskiners Konstrukiion
og Virkemaade indgaaende beskrevel, og for neermere Delailler
maa vi henvise hertil. I nerverende Beretning vil kun de Ting
vedrorende Maskinerne, der har Interesse i bakteriologisk Hen-
seende, blive omialt.

Malkemaskinerne var installeret paa folgende Goarde: Gylden-
holm, Torbenfeldf, Korsebelle, Bratlingsborg og Sanderumgaard.

Forsegene er udfort af Assistent, Mejeribrugskandidat Halvdan
Moller, der ogsaa har udarbejdet nerverende Beretning.

N. Kjergaard-Jensen.

A. Forsegenes Omfang og Udferelse.

Forsegene har omfattet folgende 9 forskellige Malkemaskiner: Alfa-

Laval Type Pr., Alfa-Laval Type M, Atsa, Benco, Benzona, Manus,
Qdin, Pulson og Westfalia.
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Magkinerne var installeret paa ovennmvnte 5 Gaarde, der havde
et Alfa-Laval Type M Anleg som Maalemaskine og eet eller to andre
Anlag,

Forsogene er udfert ved 3 Bespg paa de forskellige Gaarde, nemlig
i Tiden 7. August—7. September 1939, 15. Januar—29. Marts 1940 og
10. Juni—10. Juli 1940. Prevemalkningernes Antal ved hvert Besog
har for det meste veeret 6.

Underspgelserne er foretaget efter fplgende Plan:

Der foretoges forst en Hovedrengoering af de Maskiner, der skulde
undersgges, nemlig 2 af hvert Marke. Hovedrengeringen skete ved, at
Maskinerne skiltes ad i alle Bestanddele, der vaskedes grundigt i
50—60° varmt Sodavand, hvorefter de skoldedes i 80—90° varmt
Vand. Herefier samledes Maskinerne igen og heengtes til Afdrypning
indtil Malkningen.

For hver felgende Malkning rengjordes den ene af de to Maskiner
af hvert Maerke efter den paagmldende Fabriks Rengoringsforskrift
og den anden efter Forspgsmejeriets Forskrift.

Ved de folgende Besag foretoges Provemalkningerne i Slutningen af
en Rengpringsperiode. Naar Maskinerne havde varet i Brug 1 Uge efter
Hovedrengeringen, foretoges saa en ny Hovedrengering, hvorefter der
igen foretoges een eller flere Provemalkninger.

De forskellige Maskinfabrikers Rengeringsforskrifter er i det store
og hele ens, og de vil blive naermere omtalt under Omtalen af de
enkelte Forseg.

Forsogsmejeriets Rengeringsforskrift staar omtalt i 19. Beretning
fra Forsegsmejeriet, men den skal her kort gengives: Umiddelbart efter
Malkningen suges der saa meget rent, koldt Vand gennem Maskinen,
at Vandet forbliver klart, samtidig hermed renberstes Maskindele,
Pattekopper og Malkeslanger, hvorefter Maskinen samles, og der suges
10 1 Klorkalkvand gennem den. Klorvandet skal indeholde 200 mg
aktivt Klor pr. 1. Pattekopper og Slanger hanges nu til Afdrypning
med Mundingerne nedad i et rent, keligt Lokale. Straks for den naeste
Malkning samles Maskinen, og der suges 10 1 Klorvand gennem den.
Ligeledes skylles Malkespandene godt med Klorvandet. Fremstilling
af Klorvand af den nsevnte Styrke kan ske paa fslgende Maade: 1 kg
Klorkalk reres godt ud med lidt Vand, hvorefter der tilsemttes saa
meget Vand, at man faar en Oplesning paa 15 1. Oplgsningen henstaar
til Bundfeldning til nseste Dag, hvorefter den klare Oplesning ved
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Hj=lp af en Hevert fores over i en morkfarvet Flaske. Af denne Stam-
oplgsning bruges 10 c¢cm?® pr. 1 Vand, hvorved man faar en Oplesning,
der indeholder ca. 200 mg aktivt Klor pr. 1.

Noget bakteriologisk Maal for selve Rengeringen har vi ikke faaet,
da Undersogelserne er foretaget ambulant, hvor det praktisk talt har
veeret umuligt at fremskaffe sterilt Vand til Gennemskyining af Ma-
skinerne.

Sammenligningerne mellem de forskellige Maskiner og de forskel-
lig Rengeringsforskrifter er da sket paa den Maade, at man har ud-
taget Prover af den maskinmalkede Malk. I disse Ma:lkeprever er der
foretaget Bakterieteellinger efter Pladespredningsmetoden. Som Sub-
strat er anvendt Kadvands-Pepton-Mealke-Agar.

Pladerne henstod 5 Dagn, far Tallingen foretoges.

Saa vidt muligt har Henstandstemperaturen veeret holdt paa 20 ° C.,
men naturligvis har Temperaturen ikke altid kunnet holdes konstant
under de ofte primitive Forhold, hvorunder det bakteriologiske Arbejde
maatte udferes. Imidlertid har Henstandstemperaturen jo for alle Pla-
derne fra samme Malkning veeret ens paa den enkelte Gaard, saaledes
at man ved Hjxlp af Preverne fra Maalemaskinerne kan sammenligne
Resultaterne fra Gaard til Gaard.

Ved hver Malkning udtoges Prever af M=lken for hver Ko, Maski-
nerne malkede. Den forste af disse Prgver blev undersogt for sig selv,
hvorimod de feolgende blev blandet sammen til een for at forenkle Ar-
bejdet.

Under Malkningen undersegtes Staldluftens Indhold af Bakterier,
ligesom der toges Prever af Gaardenes Vand og de forskellige Desinfek-
tionsvaedsker.

Nogen Bestemmelse af Melkens Indhold af Colibakterier er ikke
foretaget, da det ikke var muligt at skaffe en konstant Temperatur af
37 ° ude paa Gaardene.

Da Forholdene fra Gaard til Gaard var meget forskellige med Hen-
syn til Staldens Indretning og den Renlighedstilstand, Keerne befandt
sig 1, og da der naturligvis ogsaa var Forskel paa de enkelte Malkeres
Omhu med Malkearbejdets Udforelse, maa man naturligvis vente at
faa ret afvigende Resultater fra Gaard til Gaard, og det har da ogsaa
vist sig, at saadanne Forskelle optraadte.

Under Malkningen har det ikke til Stadighed veeret muligt at holde
fje med alle 4 eller 6 Maskiner paa een Gang, da Keerne stod i indtil
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6 forskellige Rackker. Det er derfor vel muligt, at Pattekopperne ved
Paaseetningen og Aftagningen har vaeret i Beroring med Streelsen 1
flere Tilfaelde, end der er noteret. Af denne Grund er der i Tabellerne
ikke udregnet Gennemsnitstal af Bakterietallene for de forskellige Ma-
skiner, idet Gennemsnitstallet vilde veere for steerkt paavirket af de
tilfeeldige Infektioner, der kan have fundet Sted.

Benzona og Alfa:Laval Malkemaskiner.
Gaard 1 (Gyldenholm).

Paa Gaard 1 var installeret et Benzona-Anleg foruden Alfa-Laval
Anlsegget, Maalemaskinen,

Kostalden var her i en Del af Forsegstiden under Ombygning, af
hvilken Grund de hygiejniske Forhold paa enkelte Omraader knapt stod
praa Hejde med, hvad man kunde onske.

Benzona-Fabrikens Forskrift for daglig Rengering lyder saaledes:

»For Malkningen suges 3—4 1 rent, koldt Vand gennem Maskinen.

Umiddelbart efter hver Malkning skylles Pattekopper og Maelkeslan-
ger paa samme Maade med 1) % Sp. rent koldt Vand, 2) % Sp. 80°
varmt Vand evt. tilsat Seebe og 3) ¥ Sp. rent koldt Vand.

Under Skylningen vaskes alt Smuds bort fra Ydersiden af Patte-
kopper og Gummislanger.

Laag og Kontraventiler rengeres og leegges paa et Tremmebord.,
Pattekopper og Malkeslanger ophanges i Desinfektionsstativet.«

Som det ses, er det ikke nogen seerlig effektiv Rengoring, men den
har vist sig at veere tilstreekkelig god, naar Hovedrengoring foretages
hver Uge.

Forskriften for Rengering af Alfa-Laval lyder:

»Efter hver Malkning:

Skyl Maskinen igennem umiddelbart efter Malkningen med mindst
% Spand koldt Vand pr. Maskine. Lad afvekslende Pattekopperne suge
Vand og Luft. Ryst Spanden, saaledes at Mslkeresterne skylles af de
indvendige Flader.

Skil derefter Maskinlaaget fra Spanden og Hovedmselkeslangen fra
Maskinlaaget og Grenrgret, og Rensningen kan begynde.

Rens t 60—65° C. varmt Vand tilsat »Asterin« i den Styrke, der
angives paa Emballagen.

Tag Gummipakningen af Maskinlaaget og berst grundigt denne og
den Del af Laaget, som kan taale Vand (Pakrand, Hane, Hanehus,
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Studs til Mealkeslange og Kontrolglas) i det varme Asterinvand. Skyl
derefter Laaget i Alfaminoplgsning, st Gummipakningen paa og haeng
Laaget paa Plads i Reolen. Gennembeorst derefter Hoved-Malkeslangen,
Grenrgret, Samlemalkeslangerne og Pattekopperne grundigt indvendigt
og udvendigt i det varme Asterinvand med dertil egnede Borster og
Rorrensere. Hav sazrlic Opmeerksomheden henvendt paa Kraverne i
Pattekopperne. Skyl alle Slanger og Dele efter i Alfaminoplesning,
saaledes at Alfaminoplesningen laber igennem Slangerne. Saml Delene
og anbring dem i Steriliseringshylden. Fyld Slangerne med Alfamin-
oplesning, saaledes at Oplegsningen naar op til Randen af Pattekopper-
ne. Vask derefter Spandene i det varme Asterinvand og skyl dem éfter
med Alfaminoplgsningen,
Hovedrengering mindst hver Uge.«
Som det ses, er det en udmerket og grundig Rengoringsforskrift.
I omstaaende Tabel 1 ses Resultaterne af Bakterietallingerne i Mael-
ken fra de 6 Prevemalkninger i Tiden 7.—10. August 1939.
I denne og alle de folgende Tabeller betyder
A; Forste Malkning med Maskinen, der er rengjort efter For-
sogsmejeriets Forskrift.
A  Folgende Malkninger med Maskinen, der er rengjort efter
Forsogsmejeriets Forskrift.
B; Farste Malkning med Maskinen, der er rengjort efter Fabri-
kantens Forskrift.
B Felgende 5 Malkninger med Maskinen, der er rengjort efter
Fabrikantens Forskrift.

Tabel 1.
Farste 6 Malkninger efter Hovedrengoring.
Malkning . ... 1 2 3 4 5 6
Alfa Ay ..... 8 000 8 700 4000 2500 10 000 5600
— A...... 47 000*) 8 400 6 000 3700 7500 11 700
— Br .... 61000**) 13000 2100 21 000%) 4500 6 500
— B ..... 32 000 12 000 13 000*) 7000 11 000 18 100*)
Benzona Ay . 1 700 6 700 3 300 7 900 15 500*) 3200
— A . 10000 6 400 20 000*) 3200 14 500%) 11 600
— Br . 2 800 5 600 5 700 2100 3000 3300

— B.. 14000 19 000*) 9 500 8 600 33000%) 12100

Staldtemp.. . - 20° 17'/2° 21° " 19° 19° 18°

*) Maskinen faldt af Koen under Malkningen.
*#*) Umiddelbart for Malkningen faldt Maskinen ned paa den snavsede Vej
til Stalden, hvorfor den blev hastigt rengjort.
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Steriliseringsveedskerne var ved alle Undersogelserne sterile for
Brugen. Brendvandet indeholdt 170 Bakt. pr. cm?

I nedenstaaende Tabel 2 er opfert Resultaterne af Bakterietaellin-
gerne i Malken ved de 6 Malkninger i Tiden fra 15.—18. Januar 1940.

Forsggene foretoges denne Gang i en nylig ombygget Stald, der
var bhetydeligt bedre indrettet end den gamle. Den var saaledes vel ven-
tileret og lys.

Mellem Malkningerne var Maskinerne anbragt i et lyst og godt
Lokale.

Tabel 2.
Sidste 4 Malkning‘er for Hovedrengering og 2 forste Malkninger efter
Hovedrengering,
Malkning ..... 1 2 3 4 5 6
Alfa Ay ..-... 73 000%) 6 OOO 9100 8 400 12 000 5 000
— A ....... 39 000 17 500 16100 10 000 18 500 17 300
— Bp -..... 109 000*) 42 000 14 600 21 800 5 500 12 500
— B ....... 20 000 6 600 14 100 3 500 10 700 21 700
Benzona Ay .. 22 800 45 000*) 27 500 7500 11 700 9 300
— A ... 50 000 58 000 81 000**) 35000 12 900 15 600
—_ By .. 32 000 1 500 10 200 11 000 50 000 28 200
— B.... 15 000 12 800 11 000 9 000 96 000 30 000
Staldluft...... — 1 Min. 1 Min. 1 Min. 3 Min. —
200 B. 325 B. 308 B. 960 B.
Staldtemp. . ... 9° 6° 9° 9° 12° 12°

*} Berert Stroelsen ved Paasatningen eller Aftagningen.
**) Faldt af Koen under Malkningen.

Gaardens Vand, der ved den farste Forsogsserie havde et Indhold
af Bakterier paa 170 pr cm?® havde ved denne Forsegsserie ca. 40 000
Bakterier pr. cm®, men til Trods herfor var Desinfektionsvaedskerne
ved alle Undersagelserne sterile for Brugen, ligesom Indholdet af aktivt
Klor for Klorvandets Vedkommende ikke var under 200 mg/l.

Sidste Serie Forspg foretoges for denne Gaards Vedkommende i
Tiden 1.—4. Juli 1940, og Bakterietallene for disse Forseg er opfort. i
nedenstaaende Tabel 3.
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Tabel 3.
Sidste 4 Malkninger fer Hovedrengering og 2 farste Malkninger efter
Hovedrengoaring.
Malkning . .. . .. 1 9 3 4 5 6
Alfa A ....... 79 000 15 900 3100 5 700 5200 9 500
— A ....... 14 300 12 200 2 700 7500 8 300 7 900
— Br....... 43 000 66 000 15 600 23 400 8 800 5200
— B........ 8 200 9 200 16 600 8100 10 200 4 500
Benzona Ay ... 58 000 11100 5 500 41000 53 000 7 400
—_ A ... 25 300 22 800 10100 7700 9 800 25100
— Br ... 9100 6 900 11 500 7500 11 900 4100
— B .... 12 800 16 600 3 200 5100 4 200 2800
Staldluft....... 1 Min. 1 Min. 1 Min. 1 Min. — —
307 1200 110 406
Staldtemp. ... .. 22° 18° 20° 18° 21° 17°

Vand 16 100 Bakterier pr. cm?®.

I eet Tilfzlde fandtes 26 Bakt. pr. cm® i Benzonas Desinfektions-
vardske, 1 alle pvrige Tilfeelde var Desinfekiionsveedskerne sterile fsr
Brugen.

Som det vil ses af Tallene i de 3 Tabeller, kan der ikke siges al veere
nogen Forskel i bakleriologisk Henseende paa »Alfa-Laval« Maskinen
og »Benzona« Maskinen.

Ej heller kan der siges at vere nogen Forskel paa de Resullater,
de fo forskellige Rengeringsmetoder har givetf.

Igvrigt viser Tallene i Tabel 1, at det til Trods for daarlige Stald-
forhold og primitive Rengeringsforhold dog er muligt at fremskaffe
maskinmalket Mealk af sserdeles god Kvalitet.

Af smrlige Forhold ved »Benzona« Maskinens Konstruktion kan
navnes, at Centralens Malkenipler er vanskelige at rense; det samme
geelder Malkehanen i Laaget. » *

Der skal dog geres opmeerksom paa, at de her og under de felgende
Maskiner navnte vanskelige Steder kaw gores rene, naar der ofres
tilstraekkeligt Arbejde derpaa, men det maa aigjort anses for en For-
del, at alle Maskindele, som Mzlken kommer i Bergring med, er saa-
dan konstrueret, at Rengeringen af dem ikke volder nogen som helst
Vanskeligheder.
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Alfa:Laval Type Pr, Alfa:Laval Type M og Pulson
Malkemaskiner.

Gaard 2 (Torbenfeldt).

Paa denne Gaard var installeret et Pulson Anlseg og et Alfa-Laval
Type Pr Anleg foruden Kontrolanlaegget Alfa-Laval Type M.

Forholdene var gode, idet Stalden var lys og luftig og forholdsvis
vel ventileret. Blot var der meget lidt Plads mellem Kgerne, saa at der
let kunde sprgjte Gedning ud over hele Gangen, hvad der let med-
forer en kraftig Forurening af Malkespandene, og ved Omskiftning af
Spandene vil deres Indre derfor ret let kunne tilsmudses med Gedning,
saafremt der ikke arbejdes med den forngdne Omhu.

Rengoringsforholdene var sardeles gode, idet der i Vaskerummet
forefandtes rindende koldt og 80 ° varmt Vand.

Det »Alfa-Laval« Type Pr Anlaeg, der var installeret foruden Kon-
trolanlegget, adskiller sig kun fra dette i Konstruktionen af Pulsatoren,
hvorimod Malkeorganerne m. m. er ganske ens for begge Typer.

Naturligvis er ogsaa Forskriften for den daglige Rengering ens for
de to Maskintyper, og da den er omtalt under Gaard 1, skal den ikke
gentages her.

Pulson-Maskinens Forskrift for daglig Rengering er felgende:

»Straks naar Malkningen er tilendebragt, vaskes Slanger og Patte-
kopper, der bliver siddende paa Maskinen, af udvendig i en Spand rent
koldt Vand; kast det snavsede Vand bort og lad en Spand rent, koldt
Vand suge gennem Pattekopper og Slanger, tag derefter den lange
Malkeslange og den dobbelte Luftslange af ved Laaget, seet to Smaa-
pinde i Enderne paa Luftslangen og leeg det hele — uden at adskille
det — i et Kar med rent, koldt Vand. Karret anbringes enten i Skylle-
rum eller ude i Gaarden, aldrig i Stalden, hvor Staldluften kan ind-
virke paa Vandet, Leeg et Laag over Karret, alt efter Forholdene. Slan-
ger og Pattekopper bliver liggende deri til naseste Malkning, og naar
de skal bruges neeste Gang, skylles de med varmt Vand (60 °), fri for
Soda. Brug aldrig varmt Vand, for Malken er afskyllet med koldt Vand,
gor man dette, vil Maelken storkne i Pattekopper og Slanger og blive
siddende. En meget omhyggelizg Rengoring med Borster og en lettere
Kloroplesning vil da veere nedvendig, eventuelt maa Malkeslangen
aftages.

Laaget renses paa den Maade, at man aftager Pulsatoren og vasker
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det med varmt Sodavand, tag Mealkehanen op og rens Hanetolden og
anbring saa Laaget paa Reolen i Skyllerummet,«

Som det ses, er det en meget lidt effektiv Rengeringsmetode, og
det fremgaar da ogsaa af Tabel 4, at den ikke kan siges at veere til-
fredsstillende.

I Tabel 4 er opfert Bakterietallene for Pregvemalkningerne i Tiden
14—17. August 1939.

Tabel £.
6 forste Malkninger efter Hovedrengering

Malkning . .. 1 2 3 4 5 6
Alfa, M, Ay . 19400 4 500 21 000 10 000 3700 7 900
— A .. 12100 67 000**) 4300 11 000 15 000 13 100
—  Br . 1 900 2 400 4 800 3 500 6 000 15 600
— B.. 10900 10 800 13 500 21 600 26 000 12 900
Alfa, Pr., Ay. 16 300 3 200 600 10200 9000 4100
— A . 33 900 76 000**) 13 400 43 000 5 600 76 000
— Br. 12 000 36 500 10 800 7600 5000 730 000%)
— B . 14 300 10 500 13 300 11200 6 300 12 700
Pulson Ay .. 11 400 12 000 8 500 28 000 57 000 7 600
— A... 33000 18 500 20 000 18 500 36 000 31 700
— Br.. 81000 160000 850000 250000 1250000 8000000
— B... 28000 155000 280000 320 000 1810600 570 0V0
Staldluft. . .. 1 Min. — 1 Min. 1 Min. 1 Min. 1 Min.
95 150 200 147 90
Staldtemp. . . 20° 16'/:° 20° 17° 20° 18°

*) Faldt af Koen under Malkningen.
**) Berarte Streelsen ved Afiagning eller Paasatning.

Gaardens Vand indeholdt 240 Bakt. pr. cm®.

Det ses, at medens »Alfa-Laval« Maskinernes Rengaringsforskrift
har omtrentlig samme Virkning som Forsegsmejeriets, saa er »Pulson«
Fabrikens Forskrift, som det maatte ventes, ikke neer effektiv nok, idet
man ved 6. Malkning er naaet op paa et meget hejt Kimtal i den frisk-
malkede Malk, efter at der for omtrent hver foregaaende Malkning
har fundet en kraftig Stigning Sted.

Imidlertid angives det af »Pulson< Fabriken, at hvis den ferst-
navnte Rengeringsanvisning ikke giver tilfredsstillende Resultater, saa
kan man i Stedet anvende den af De danske Bymejeriers Fallesorga-
nisation angivne Renggringsforskrift, der gengives her:

sHver Dag efter Morgenmalkningen:
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Skyl Maskinerne igennem umiddelbart efter Malkningen med mindst
% Spand koldt Vand pr. Maskine. Lad afvekslende Pattekopperne suge
Vand og Luft. Ryst derefter Spanden, saaledes at Memlkeresterne skyl-
les af de indvendige Flader.

Skil derefter Maskinlaaget fra Spanden og Hovedmalkeslangen fra
Maskinlaaget og Grenreret. Losn de fire Samle-Malkeslanger fra Gren-
roret, og Rensningen kan begynde.

Rens 1 60—65 ° varmt Vand tilsat Krystalsoda — en god Spiseske-
fuld (30—40 g) til 1 Spand Vand (ca. 15 1) — eller andet anerkendt
Rensemiddel i den Styrke, der angives paa Emballagen.

Tag Gummipakningen af Maskinlaaget og bprst grundigt denne og
den Del af Laaget, som kan taale Vand (Pakrand, Hane, Hanehus, Studs
til Mealkeslanger og Skueglas) i det varme Sodavand. Skyl derefter
Laaget i Kloroplgsning (som Kloroplgsning kan med Fordel benyties
den Brugsoplgsning, der er omtalt i »Vejledning for Melkeproducenter
i Desinfektion af Malkeredskaber med Klorkalkoplgsning«), Set Gum-

" mipakningen paa og heeng Laaget paa Plads i Reolen.

Gennemborst derefter Hovedmealkeslangen, Grenreret, Samle-Melke-
slangerne og Pattekopperne grundigt indvendigt og udvendigt i det var-
me Sodavand med dertil egnede Borster og Rerrensere. Hav saerlig
Opmaerksomheden henvendt paa Kraverne i Pattekopperne. Skyl alle
Slanger og Dele efter i Kloroplesning, saaledes at Kloroplesningen laber
gennem Slangerne. Sam] Delene og anbring dem i Steriliseringshylden.

Fyld Slangerne med Kloroplesning, saaledes at Oplgsningen naar
op til Randen af Pattekopperne. Vask derefter Spandene i det varme
Sodavand og skyl dem efter med Kloroplesning.

Hver Dag efter Middags- eller Aftenmalkningen:

Skyl ferst Maskinen igennem med koldt Vand som nsevnt under
Arbejdet efter Morgenmalkningen,

Afvask derefter Maskinen i kold Kloroplesning. Berst med en dertil
indrettet Berste Kraverne paa Pattekopperne. Hang Pattekopper og
Slanger op i Steriliseringshylden og paafyld Kloroplesning. Afvask
Maskinlaaget (Hane, Hanehus, Skueglas og Studs til Malkeslangen) og
skyl det i Kloroplgsning., Vask Spandene og skyl dem i Kloroplgsning.

Hovedrengering mindst een Gang hver Uge.«

Som det ses, er dette en betydelig grundigere Renggringsforskrift
end den ferstnaevnte, og den er meget lig »Alfa-Laval« Maskinernes
Forskrift.
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Ved de folgende 2 Undersegelser paa Gaard 2 blev »Pulson« Maski-
nerne rengjort efter denne Forskrift.

Resultaterne af Bakterietzllingerne i Meaelken fra 2. Forsegsraekke
i Tiden 26.—29. Februar 1940 findes opfert i Tabel 5.

Tabel 5.
Sidste 4 Malkninger for og 2 ferste Malkninger efter Hovedrengering.

Malkning .... 1 2 3 4 5 6
Alfa, M., A7 .. 22500 16 600 15 600 25 400 48 000 64 000
— A 33 000 95 000 44 000 95 000 49 000 28 000

— Br.. 960000*) 39000 2310000%*) 670000 12 500 33 000
— B .. 154000 25000 200000 154000 80 000*) 28000
Alfa, Pr., Ay .. 13900 36 000 2 300 15 300 70 000 22 500
— A .. 20700 107000 6 900 95000 1 200 000*) 45 000
- Br .. 140000%) 66000 790000*) 40000| 173000 92 000

—_— B .. 52 000 160 000 73 000 54 000 124000 200 000*)
Pulson, A7 ... 17 900 12 100 21 500 15 000 44 000 19 700
— A ... 20000 20 000 25 200 36 000 32 000 76 000
— Br... 42600 79 000 34 400 69 000 35 000 66 000
— B ... 55000 92 000 64 000 95 000 52000 205 000%)
Staldluft ..... — 1 Min. 1 Min. 1 Min. — 1 Min.
206 380 219 415
Staldtemp. . .. 15° 15° 16° 18° 17° 18°

*) Berorte Stroelsen ved Aftagningen eller Paasatningen.

I Gaardens Vand fandtes 196 Bakt. pr. cm?®.

De anvendte Desinfektionsveedsker var ved alle Undersogelserne ste-
rile for Brugen.

Sidste Serie Provemalkninger foretoges i Tiden 10.—13. Juni 1940,
og Resultaterne af Bakterietzllingerne er opfert i Tabel 6.

Som det ses af Tabellerne 4, 5 og 6 er Bakterietallene for Gaard
2’s Vedkommende i det store og hele hgjere, end Tilizldet var for
Gaard 1, til Trods for, at baade Stalden og Rengeringsforholdene var
bedre paa Gaard 2 end paa Gaard 1. Den veasentligste Grund til de hgje
Bakterietal maa soges i, at Malkeren ikke var omhyggelig nok med
at undgaa, at Pattekopperne ved Paasesetningen og Aftagningen kom
til at bergre Streelsen, der ellers tilsyneladende var ren og ter.

Ligeledes blev Afterringen af Yvere og Patter ikke gennemfprt med
saa stor Omhu, som det kunde enskes.
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Tabel 6.
Sidste 6 Malkninger for Hovedrengoring.

Malkning - . . 1 2 3 4 5 6

Alfa, M, A1 . 109 000*) 69 000 31 000 63000 111000 330 000*)
— A.. 81000 14100 126000  164000*) 35000 75000
— Br . 18300 118000 420 000**) 52000 48000 83000
— B.. 223000%) 49000 58000 117000 110000 140 000

Alfa,Pr.,Ar.. 84000 10500 111000 13 300 12 600 14 700
— A.. 21300 33000 260 000**) 159000 17500 340 0U0*)
—  Br.. 14100 123000 c. 100000 66000 145000 42000
— B.. 46000 36000 79 000 106000 115000 22700

Pulson, At -- 16 400 6 800 20 000 5 600 29700 65000
— A .. 121000%) 57000 120 000 111 000 53000 91000
— Br.. 23600 440000%) 340000 . 530000**) 9200 53000

— B .. 73000 37 000 47000 192000 250 000*) 25600
Staldluft. ... — 1 Min. 1 Min. - — 1 Min.
74 ca. 300 230
Staldtemp. . . 18° 13° 19° 17° 21° 15°

*) Bergrte Streelsen ved Aftagningen eller Paasetningen.
**) Faldt af Koen under Malkningen.

Navnlig paa Gaard 2 var det vanskeligt at holde @je med alle
6 Maskiner paa een Gang, da Keerne stod i 6 parallelle Rekker, det
er derfor meget vel muligt, at Streelsen kan vare berprt i flere Tilfxlde,
end de i Tabellerne noterede.

Heller ikke for disse Undersagelsers Vedkommende kan der siges
al veere nogen Forskel paa de 3 Maskiner i hygiejnisk Henseende, idet
Bakterietallene i det store og hele er af samme Storrelsesorden, naar
der ses bort fra den forste Forsegsserie, hvor »Pulson«-Maskinens
Rengoring ikke viste sig tilstreekkelig effektiv.

Aarsagen til den daarlige Rengering af »Pulson«-Maskinen skal se-
ges 1 den af Fabriken angivne Rengeringsforskrift, der fulgtes ved den
forste Forsogsserie. Om denne kan det efter Forsogene med Sikkerhed
siges, at den er absolut uegnet og de andre Rengeringsforskrifter langt
underlegen i Effekt. »

Saavel »Alja-Laval«s som >Pulsoncs anden Rengoringsforskrift har
derimod i det veesentlige givet samme Resultater som Forsagsmejeriets.

Af Maskindele, der er vanskelige at rense, kan for begge > Alfa-Laval«
Maskinernes Vedkommende nazvnes Centralens Nippel til Hovedmealke-

9
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slangen, der er vinkelbejet, og de Hulheder, der dannes mellem: Patte-
koppernes Indlegsring og Pattegummiet,

For »Pulson« Maskinens Vedkommende gor de samme Forhold sig
gmldende ved Indlegsringen, ligesom Hanen i Laaget vanskeligt lader
sig rense. Endvidere maa det anses for uheldigt, at al den Luft, der
suges ud af Spanden, skal gaa gennem Pulsatorens Fodstykke, thi
herved smtter der sig let Fugtighed i denne og paa Kontraventilen,
hvilket igen let kan give Anledning til Bakterieveekst.

Benco og AlfazLaval Malkemaskiner.
Gaard 3 (Sanderumgaard).

Paa Gaard 3 var installeret et »Benco« Anleg foruden Kontrol-

maskinen.
Forboldene paa Gaarden var udmeerkede, idet Stalden var lys, luf-
tig og vel renholdt, ligesom Renggringsforholdene var udmeerkede.

Benco Maskinens Rengeringsforskrift lyder saaledes:
»Daglig Rengpring:
1. Fer Malkningen suges rent Vand gennem Pattekopper og Slanger.

2. Umiddelbart efter hver Malkning skylles Pattekopper og Slanger
med:

En Spand rent, koldt Vand.

En Spand varmt Vand tilsat »Bencoe« Desinfektionspulver.

En Spand rent, helst varmt Vand.

pe e

For at opnaa en mere effektiv Gennemrensning, ber Patte-
kopperne haves over Vandet og derefter hurtigt nedsznkes i
dette. Luften, der derved kommer ind, hjzlper til at drive det
indsugede Vand hurtigere gennem Pattekopperne:

e. Under Rengoringen bortvaskes alt Smuds og Snavs fra Yder-

siderne af Pattekopper og Gummislanger.

" 1. Laag og Malkehaner rengeres og stilles paa et Tremmebord.
Hanekeglen tages ud mellem Malkningerne, saa alle Malkeka-
naler kan terre.
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g. Spandene skures grundigt i varmt Vand og stilles med Bunden
i Vejret, saa at Fugtighed kan lgbe af.

h. Een Gang daglig renses Pattekopper, Maxlkeslanger og Grenror i
varmt Vand med de dertil beregnede Borster.

3. Efter forannevnte Rengering af Pattekopper og Slanger opheen-
ges disse i Desinfektionsapparatet.
Hovedrengoring foretages een Gang om Ugen.«
Som det ses, er det en grundig Renggringsforskrift.
T nedenstaaende Tabel 7 er samlet Resultaterne fra iferste Serie
Malkninger foretaget i Tiden 21.—23. August 1939,

Tabel 7.

6 farste Malkninger efter Hovedrengering.

Malkning . . . 1 2 3 4 5 6
Alfa Ay .... 3200 21000*) 7600 11 900 10100 9 500
— A ... 6 800 58 000*) 31000 12 100 13 800 13200
— Br .... 24 700 12 900 14100*%) 9100 31 000 26 000
— B ... 14 200 29 100 38000%) 9800 34000%) 21000
Benco Ay ... 12700*) 21300 13 500 2 600 4100 9700
— A ... 6 300 59 300*) 17300*) 11200*) 35000 7 300
— Br... 2000 3200 2100 3400 86 000*) 9 700
— B ... 11 400 29 300*) 6600 13 300*) 33000*) 37000

Staldluft.... — { Min. — 1 Min. 1 Min, —

130 103 120
Staldtemp. . . 24° 292° 23'/2° 24° 20°  22°

*) Rorte ved Streelsen ved Paasaetniilgen eller Aftagningen.

Ledningsvandet indeholdt 770 Bakterier pr. cm?®.

Steriliseringsveedsken til Benco Maskinerne indeholdt i et Tilfelde
6 Bakterier pr. cm®, men var i de gvrige Tilfzelde steril, hvilket ogsaa
var Tilfeldet med de andre Steriliseringsvadsker.

Strgelsen under Keerne bestod ved denne Forsegsrakke af rene
og terre Avner.

I de Tilfelde, hvor Pattekopperne rorie ved Streelsen, fandtes der
altid een eller flere Avner i den paagasldende Spand Malk.

Den anden Forspgsraekke paa Gaard 3 foretoges i Tiden 27.—29.
Marts 1940, og Resultaterne heraf er samlet i Tabel 8.

o*
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Tabel 8.
4 sidste Malkninger for og 2 forste Malkninger efter Hovedrengering
Malkning ... 1 2 3 4 5 6
Alfa”ﬁh e 94 000 .‘65 000 16 000 30 000 ‘52 000 54 000
- A ... 54 000 92 000 67 000 64 000 108 000 130 000*)
- Br.... 23 700 55 000 63 000 117 000%*) 73 000 34 000
- B .... 58 000 77 000 73 000 76 000 141 000*) 92 000
Benco Ay ... 112000*) 47000 38000 76 000 92 000*) 50 000
- A ... 62 000 91 0V0 57 000 63 000 117 000**) 74 000
- Br... 92 000 50 000 35 000 124 000%) 88 000 170 000*)
- B ... 74 000 44 000 58 000 123 000*) | 130 000*) 75 000
Staldluft. ... - 1 Min. 1 Min. 1 Min. 1 Min. -
197 400 220 284
Staldtemp. . . 17° 14° _‘14‘/:° 12° 15° 14°

*) Roerte ved Streelsen ved Paasa®tning eller Aftagning.
**) Faldt af under Malkningen.

Som det fremgaar af Tabel 8, er Tallene i denne gennemgaaende
hajere, end Tilfeeldet var i Tabel 7, til Trods for, at Tabel 7 stammer
fra Sommerforseg, og Tabel 8 er Vinterforseg. Grunden hertil skal for-
mentlig soges i, at saa at sige alle Koerne stod med daarlig Mave paa
Grund af et stort Foder af Roer og Sukkerroeaffald.

Den tredie Forsegsrakke. foretoges i Tiden 8.—10. Juli 1940, og
Resultaterne af disse Forsog ses i Tabel 9.

Tabel 9.
2 sidste Malkninger fer og 3 forste Malkninger efter Hovedrengoring.
Malkning - . - . . . 1 2 3 4 5
Alfa Ay ....... 4600 3100 2 800 . 1300 20 600*)
- A ... 5 600 29 300*) 5 500 10100 4900
— Br....... 7 900 7700 2700 . 1100 - 1100
—- B ... 10 300 38 000*) 15 400 8 900 13 400
Benco Ay ..... 9 500 14 200 6 300 4100 33 000*)
- A ..... 45 000**) 13 100 6 800 5 800 13 300
- Br ..... 25 700 16 900 13 600 3 200 4 800
- B .... 9100 17 100*) 5100 4 300 20 300
Staldluft....... — 1 Min. - - 1 Min.
94 44
Staldtemp. .. ... 19° 16° 19° 21°

*) Faldt af under Malkningen.
**) Rorte Gulvet ved Paasatningen eller Aftagningen.
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I intet Tilfelde fandtes der Bakterier i Steriliseringsvadskerne.

Ved denne sidste Serie Forsgg blev der slet ikke street i Stalden,
fordi Kgerne kun opholdt sig her, medens Malkningen stod paa.

Som det ses af Tabellerne 7, 8 og 9 kan der heller ikke for disse
to Maskiners Vedkommende siges at vaere nogen Forskel i hygiejnisk
Henseende. '

Ej heller kan der siges at vaere nogen Forskel paa de Resultater,
der er opnaaet med de forskellige Rengeringsforskrifter.

For »Benco« Maskinens Vedkommende er Centralens Malkenipler
og Hanen i Laaget vanskelige at rense.

Manus, Odin og Alfa:Laval Malkemaskiner.
Gaard 4 (Korsebslle),

Paa denne Gaard var installeret et »Manus<-Anlaeg foruden Kon-
trolanlaegget.

Paa Grund af de vanskelige Trafikforhold i Vinteren 1939—40
lykkedes det ikke at komme til Gaard 4 i Vinterperioden, hvorfor For-
sggene ner kun omfatter 2 Serier, der begge er foretaget om Sommeren.

Malkningen paa Gaard 4 foregik i en Malkestald paa Marken.
Stalden bestod af et Skelet af Tommer, der var delvis bekleedt med Jern-
plader, saa at der var nogenlunde Ls for Regn og Blaest. Gulvet
var cementeret. Ved Siden af Stalden fandtes et lille, muret Hus, der
indeholdt 3 Rum, et for Afkeling af Melken, et for Rensning og Op-
bevaring af Maskinerne og et for de Benzinmotorer, der drev Va-
caumanlazggene.

Malkestalden var udmaerket renholdt, og Forholdene var i det hele
.taget gode, naar undtages, at det Vand, der forefandtes paa Stedet,
og som brugtes til Afkoling, var saa forurenet, at det ikke kunde bruges
til Rengoring af Malkemaskinerne, hvorfor der maatte kores Vand ud
til Malkestalden i Spande, hvilket medferte, at der blev brugt mindst
muligt Vand til Renggringen, og at varmt Vand ikke kunde ska,ffes
idet der var ca. 5 km imellem Gaarden og Stalden.

Rengoringsforskriften for »Manuse« lyder saaledes:

»Straks efter hver Malkning, naar man har aftaget Pulsatoren,
suges rent, koldt Vand gennem Maskinerne, hvilket sker paa den Maa-
de, at Vandet suges gennem Pattekopper og Malkeslanger ind i Be-
holderen. ¥For at opnaa en mere effekiiv Udskylning ber Pattekop-
perne under Sugningen laftes op af Vandet, for derefter atter hastigt
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at nedssenkes i Vandet, saa der kommer Luft ind. Dette bevirker, at
Vandet hurtigere drives igennem.

Herefter ophanges Pattekopper og Malkeslanger i Desinfektions-
stativet.

Feor Malkningen skylles Maskinerne med koldt Vand.

Hovedrengoring foretages 2 Gange om Maaneden.«

Som det ses, er det ikke nogen sarlig effektiv Rengoring, men den
har vist sig at veere tilstreekkelig god, naar Hovedrengering foretages
hver Uge. ‘ ‘ .

T Tabel 10 ses opfert Resultaterne af Bakterieteellingerne i Meaelken
fra den forste Serie Forseg, der foretoges i Tiden 28.—31. August 1939.

Tabel 10.
6 forste Malkninger efter Hovedrengoring.

Malkning ... 1 2 3 4 5 6
‘Alfa Ay .... 16000 7 600 31 000*)' 30000*) 7700 5100
—- A ... 5700 12 100 8 000 13 200 12 500 3600
— Br.... 12600 4200 7 900 7 600 29 500*) 32 000*)
— B .... 6 400 29 000 9 200 15 300 11 300 34000
Manus Ajg .. 1700 2 400 5 300 2 500 3800 3600
- A .. 3 400 2 600 3900 5 300 2 800 4700
— Br.. 2 800 12 900*) 7300 5 000 3900 11 100
- B .. 6 600 6 400 5100 6 100 3500 6 700
Staldluft. ... — 1 Min. 1 Min, 1 Min. 1 Min. -
- 30 22 34 34
Staldtemp. . . 26° . 16° 24° 15%/s° 22° 17'/2°

*) Rorte ved Gulvet ved Paaseetningen.

De anvendte Steriliseringsveedsker var ved alle Undersogelserne
bakteriefri, hvorimod Manusitoplasningen indeholdt indtil 100 Skim-
melsporer pr. cm?®.

Grunden til det store Antal Skimmelsporer i Manusitoplgsningen
var, at der ikke var Laag paa den Beholder, hvori Vedsken fandtes,
og da det var meget tort og blesende Vejr under Forsegenes Udforelse,
er der sket en kraftig Infektion af Skimmel fra Luften. Ved Under-
sogelsen af Luften i Stalden, fandtes da ogsaa altid talrige Skimmel-
svampe.

Det til Rengeringen brugte Vand indeholde 5000 Bakterier pr. cm®.

I den anden Serie Forseg, der foretoges i Tiden 18.—20. Juni 1940,
indgik der yderligere et »Odin« Maskinanlzeg, der var blevet installeret i
Tiden mellem de 2 Foisagsraekker.




Rengoringsforskriften for »Odin« Maskinen lyder saaledes:
»Daglig Rengering:

1. For Malkningen suges rent Vand gennem Pattekopper og Slanger.
Umiddelbart efter hver Malkning skylles Pattekopper og Slanger
med:

e e

g.

h.

En Spand rent, koldt Vand.

En Spand varmt Vand tilsat »Molkamin« Desinfektionspulver.
En Spand rent, helst varmt Vand.

For at opnaa en mere effektiv Gennemrensning ber Pattekop-
perne haeves op over Vandet og derefter hurtigt nedsenkes i
dette.

Under Rengeringen bortvaskes alt Smuds og Snavs fra Yder-
siderne af Pattekopper og Gummislanger.

Laag og Malkehaner rengeres og stilles paa et Tremmebord.
Hanekeglen tages ud mellem Malkningerne, saa alle Meelke-
kanaler kan torre.

Spanden skures grundigt i varmt Vand og stilles med Bunden
i Vejret, saa al Fugtighed kan lsbe af.

En Gang daglig renses Pattekopper, M=lkeslanger og Grenrgr
i varmt Vand med de dertil beregnede Beorster.

Hovedrengoring foretages een Gang ugentlig.«
Som man ser, er det en god og grundig Rengpringsforskrift.
Resultaterne fra denne Rakke Forseg er samlet i Tabel 11.

Tabel 11.

3 sidste Malkninger for og 2 forste Malkninger efter Hovedrengoring.

Malkning . . . . . . 1 2 3 4 5
Alfa Ay ....... 44 000 27 000 10 800 10 100 5 000
- A ....... 269 000%) 460 000%) 29 000 53 000%) 107 000*)
— By ....... 810 000*) 4 600 7700 63 000**) 5000
— B ....... 117 000 - 19 000 480 000*) | 77 000*) 260 000*)
Odin Ay ....... 53 000 7000 . 5000 22 000 3 000
— A ... 3 900 73 000 **) 4000 4000 5 400
— Bp....... 2 000 21 300 3100 3 000 2 000
- B ....... 14 400 1400 9 600 6 300 i 2000
Manus Ay ..... 14 500 6 400 10 800 2 800 30 000
- A ..... 8 500 7 900 12 500 2 000 6 700
- Br..... 33 000*) 59 000 18 900 1 500 - 4800
- B ..... 15 600 58 000 6 800 19 300 3 900
Temperatur. ... 12° 23° 13° 22° 11°

*) Rorte ved Gulvet ved Paas®tningen eller Aftagningen.
**) Faldt af under Malkningen.
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Ved de Prover, der toges af Luften i Stalden, blev Petriskaalene
helt overvoksede med Skimmel, saa det var umuligt at fastssette Antal-
let af Bakteriekolonier.

Vandet, som brugtes til Rengering, indeholdt 7 600 Bakterier pr. cm?.

I Tabel 11 er Tallene gennemgaaende hejere end i Tabel 10, hvilket
sandsynligvis kan feres tilbage til forskellig Omhu hos Malkerne.

Det er jor Gaard €s Vedkommende heller ikke muligt at paavise
nogen vesentlig Forskel paa de forskellige Maskiner eller de forskellige
Rengoringsforskrifter, da Bakterietallene i det store og hele er af samme
Sterrelsesorden.

For »Odin« Maskinens Vedkommende kan nsevnes, at Centralens
Mzlkenipler og Hanen*) i Laaget er vanskelige at rense, og at al
Luften fra Spanden skal suges gennem Pulsatorens Fodstykke, hvad
der let giver Anledning til Bakterievaekst. — Paa »>Manus« Ma-
skinen sidder Kontraventilen i Hovedluftslangens Forgrening, hvilket
medforer, at den let glemmes ved Rengeringen.

Atsa, Westfalia og Alfa:Laval Malkemaskiner.
Gaard 5 (Brattingsborg).

Paa Gaard 5 var der foruden Kontrolanlaegget installeret et »Atsa<
Anleg og et »Westfalia« Anlzg.

Ligesom for Gaard 4’s Vedkommende foregik Malkningen her om
Sommeren i en Malkestald ude paa Marken. Men Stalden paa Gaard 5
var aeldre og maaske knapt saa godt renholdt som paa Gaard 4.

Der forefandtes ved Malkestalden rindende Vand, og Rengerings-
forholdene var udmserkede. :

Rengeringsforskriften for »Atsa« Maskinen er den, der er udarbej-
det af Bymejeriernes Fallesorganisation, og som findes gengivet for
»Pulson« Maskinen paa Gaard 2 (Side 126).

For Westfalia Maskinens Vedkommende har Rengeringsforskrif-
ten felgende Ordlvd:

»1. Rengering efter hver Malkning.

Af storste Vigtighed er Renholdelsen af Malkemaskinen og forst
og fremmest af de Dele, der kommer i Bergring med Maxlken. Man
bor derfor ikke spare paa Vandet. Man renser ferst Malkeredska-
berne for ydre Snavs og skyller derefter, idet Pulsatoren er i
Gang, Vandet gennem Pattekopperne og Malkeslanger ned i Malke-

*) Hanen blev dog endret — saa den let kunde renses — inden Provens
Afslutning.
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spanden. Ligesom Malken under Malkningen suges ned i Malke-
spanden, saaledes suges Skyllevandet nu i Spanden.

Pattekopperne holdes i en Spand Vand, og ved at dyppe dem
op og ned i Vandet, opstaar der en gurglende Virkning, som er
formaalstjenlig for Fjernelse af tilbageblevne Malkerester. Med
hvert Anleg leveres Desinfektionspulver, som blandes i Vandet
1 det angivne Forhold. Vi anbefaler steerkt at anvende dette Pulver
paa Grund af dets bakteriedraebende Virkning.

Bruges der ikke noget Desinfektionsmiddel, maa man skylle
efter med varmt Vand. Spandene afvaskes omhyggeligt efter hver
Malkning, Pattekopperne renses omhyggeligt med Borsten.

2. Rengoring hver Aften.
Efter Aftenmalkningen renses alle Malkeslanger med de dertil
bestemte Borster. Paa samme Maade renses Mazlkekanalerne i For-
deleren.
Endvidere skrues Pulsatoren af Laaget og afterres udvendigt
og i den nederste Udboring med en tpor Klud. Ligeledes renses Laa-
get og Hanen i Laaget. Pulsatoren maa ikke rengeres i Vand, men
kun med en ter Klud.
3. Hovedrengering een Gang om Ugen.«

Som det ses, er det en ret god Rengoringsforskrift.

Resultaterne af den ferste Serie Forseg, der fortoges i Tiden
41, September 1939, er opfart i Tabel 12.

Tabel 12.
6 forste Malkninger efter Hovedrengering.
Malkning .... 1 2 3 4 5 6
Alfa Ay ..... 41 000 9 700 24 200 19 000 18 000 21 600
- A ... 11 700 16 700 34800 138 000**) 57000 113 000*)
- Br ..... 25500  74000**) 15800  86000*+) 100 000**) 51 000
- B ..... 89 000*) 60000**) 19 700 34 000 80 000 40 000
Atsa A ..... 28 400 1 400 3900 8 600 9 200 14000
- A ... 17 500 11 400 9 800 14 500 16 500 19 400
-~ Br ..... 17 800 30 000*) 14600 20 800 20 000 33 600
B ..... 19 000 8 900 17 900 12 800 31000 26 800

Westfalia Ar . 45200 19 900 2900. 24800 41 000 31 000
- A . 23000 28 300 35 000 23 600 29 000 101 000%*)
- Br . 790C0*) 79000**) 17 300 38 000 25 000 35 200
- B . 68000 53 000 23 900 27 000 22 000 41 000

Staldluft ..... = 1 Min. 1 Min. 1 Min. — 1 Min.
i 1000 1000 900 760
Staldtemp. ... 20° 16° 211/2° 17° 22° 16'/2°

*} Faldt af under Malkningen.
**) Rerte Gulvet ved Paas®iningen eller Aftagningen.
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Vandet, der brugtes til Rengering, indeholdt 310 Bakt. pr. em?®.

De anvendte Desinfektionsveedsker var i alle Tilfaelde sterile.

Som det fremgaar af Tabellen, var Tallene for denne forste Forsogs-
reekke ret heje, hvilket antagelig delvis skyldes Luftinfektion. Naar
Koeerne blev drevet ind i Stalden, hvirvledes der en Mzngde Stev op,
saa at Luften, som det ogsaa fremgaar af Tabellen, var starkt bak-
teriefyldt. ;

Ved den anden Raekke Forseg, der foretoges i Tiden 29.—31. Januar
1940, foregik Malkningen i en god Stald, hvor der var lyst og velholdt,
blot var Stalden noget fugtig.

Rengoringsforholdene paa Gaarden var udmgerkede.

Resultaterne af denne Rakke Forsgg er opfert i Tabel 13.

Tabel 13.

5 sidste Malkninger for og forste Malkning efter Hovedrengering.
Malkning . ... 1 2 3 4 5 6
Alfa Ay ...... 35 000 13 500 110 000%) 12800 33000 13 900

- A ... 26 800 19 200 35 000 13 900 27 900 42 000*)
— Br...... 37 000 20 0600 77 000 19 700 10 000 12 100
— B ...... 24 000 35 000 35 000 18 500 40 800 4 300
Atsa A1 ..... 40 000 67 000**) 31 000 20 500 20 000 62 000 %)
- A ..... 71 000*) 62 000**) 310 000**) 13 700 35000 | 53000
— By ..... 56 000 30 000 77000*y 34 700 28 600 43 000*)
- B ..... 79 000*) 13000 56 000 14 600 35 000 41 000*)

Westfalia Ay . 22000 33000 47000*) 6000 16 600 16 500
-~ A . 47000 32000 37500*) 14600 17 200 16 200
- Br - 20000 11 300 18 200 9 500 21 200 3000
— B . 50000 10 600 24 200 14 900 38 000 16 500

Staldluft ..... ~ 1 Min. 1 Min. 1 Min. 1 Min. —
200 280 300 190
Staldtemp. ... - 14° 13° 12° 13° 14°

*)} Rorte Streelsen ved Paasatningen eller Aitagningen.
**) Faldt af under Malkningen.

Ved alle Undersggelserne var de anvendte Desinfektionsmidler sterile
for Brugen, Ledningsvandet indeholdt 170 Bakt. pr. cm?®.

Sidste Reekke Forsgg for Gaard 5’s Vedkommende foretoges i Tiden
26.—28. Juni 1940, og Resultaterne er samlet i Tabel 14.

Ved de to ferste Malkninger undlod man for de Maskiners Vedkom-
mende, der blev rengjort efter Forspgsmejeriets Forskrift, at suge Klor-
vand gennem dem fgr Malkningen for at se, hvor stor Betydning dette
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Tabel 14,
3 sidste Malkninger for og 2 faorste Malkninger efter Hovedrengoring.
Malkping ..... 1 2 3 4 5
Alfa A1 ....... 990 000 173 000 12 500 4 600 2 700
- A ... 154 000 137 000 58 000 2900 4 900
- By....... 21 000 6 700 9 900 52 000**) 53 000**)
~ B ... 6100 7200 4000 9100 15 300
Atsa Ar -..... 940 000 530 000 36 000 3200 1 900
- A ...... 780 000 1570 000*) 71000 3 400 3 700
— By ...... 13 800 10 000 13 000 143 000**) 15 900
- B ...... 7 500 6 700 16 900 43 000 10 900
Westfalia Ay .. 1710000 1 320 000 140 000**) | 41 000***) 4000
— A .. 434 000 420 000 135 000**) 4 800 9 900
— By .. 48 000 36 000 31 000 390 000%*) 44 000
— B .. 33 000 12 700 8 900 96 000 24 300
Staldluft ...... - 1 Min. 1 Min. 1 Min. —~
81 b4 91
Staldtemp. - ... 15° 22° 132° 25° 15°

*) Faldt af under Malkningen.
**) Rorte Gulvet ved Paas@tningen eller Aftagningen.
***) Koen havde Yverbetendelse i den ene Fjerdedel af Yveret.

havde for Infektionen. Det fremgaar tydeligt af Bakterietallene, at der
maa. leegges stor Veegt paa at faa gennemfort Klorskylningen for Malk-
ningen.

Ved denne Reekke Forseg var Desinfektionsvaedskerne ligeledes alle
sterile for Brugen.

Der kan ej heller for disse 3 Maskiners Vedkommende siges at veere
nogen Forskel i hygiejnisk Henseende, ligesom der heller ikke kan siges
at vere nogen Forskel paa de Resullater, der er opnaaet med de for-
skellige Renggringsmetoder, naar der ses bort fra de 2 forste Malk-
ninger i Tabel 14, hvor man undlod Gennemskylning med Klorvand
for Malkningen for de Maskiners Vedkommende, der rensedes.efter
Forspgsmejeriets Rengeringsforskrift.

For Atsa Maskinen kan neevnes, at Centralens M=lkenipler og Hanen
er vanskelige at rense, og dette er navnlig Tilfaeldet med de Hulheder,
der findes mellem Indlegsskive og Pattegummi i Pattekopperne.

I Westfalia Maskinens Pattekopper er de Hulheder, der dannes
mellem Tndlegsringen og Pattegummiet, vanskelige at rense. Al Luften
fra Spanden skal suges gennem Pulsatorens Fodstykke, som derfor let
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bliver fugtig, naar de varme Dampe rammer de kolde Metaldele — et
Forhold, der som for neevnt let giver Anledning til Bakterievaekst.

Hovedresultatet af Sammenligningerne mellem de forskellige Malke-
maskiner kan efter det foreliggende udtrykkes saaledes:

Der har ved Forsegene ikke kunnet paavises nogen Forskel mellem
de forskellige Maskiner i hygiejnisk Henseende.

Ej heller har der kunnet paavises nogen Forskel i de Resultater,
der er opnaaet ved Brugen af Forsegsmejeriets Rengoringsforskrift
sammenlignet med de Resultater, der er opnaaet ved Brugen af de
forskellige Maskinfabrikers Rengaringsforskrifter, naar der ses bort
fra den af Pulson-Fabriken forst angivne Forskrift.

Hvad derimod Rengoringsarbejdet angaar, saa er dette noget mindre
efter Forsegsmejeriets Rengeringsforskrift end efter Fabrikernes, og
naar dertil kommer, at den foreskriver Anvendelse af det meget billige
Klorkalk i Stedet for de af Fabrikerne solgte Kloraminpreparater, der
er vaesentlig dyrere, maa det siges, at Forsegsmejeriets Forskrift har
betydelige Fordele fremfor Fabrikernes Forskrifter for Rengoring.

B. Efterskrift.

I de senere Aar har Malkemaskinerne faaet en saa stor Udbredelse
her i Landet, at den maskinmalkede Melk udger en ikke uvasentlig
Del af Mejeriernes samlede Malkemaengde, og det er derfor af stor
Interesse at faa Kendskab til, hvilken bakteriologisk Kvalitet maskin-
malket Melk kan leveres i, naar der ofres et rimeligt Arbejde paa
Rengoringen af Malkemaskinerne.

Erfaringsmaessigt gaar det ofte saadan, at naar en Malkeleverandor
anskaffer sig Malkemaskine, saa bliver Melken i Lebet af kortere eller
leengere Tid af saa daarlig Kvalitei, at den ved Reduktasepreven gaar
i 3. eller 4. Klasse.

Dette Forhold er alt for velkendt og bekraeftes af de fleste Mejeri-
ledere, der har med maskinmalket Melk at gore. Ved nzrmere Under-
sogelse viser det sig altid, at Grunden til, at Melken bliver saa daarlig,
er en mangelfuld Rengering af Malkemaskinerne eventuelt i Forbin-
delse med manglende Renlighed ved selve Malkearbejdets Udfarelse.

Det er ofte saaledes, at en Landmand, der staar for Anskaffelse
af en Malkemagkine, af Fabrikerne ikke bliver gjort bekendt med, at
der skal ofres et vist Arbejde paa Renholdeise af Maskinen for at
kunne producere 1. Klasses Malk. Tvaertimod er Fabrikerne tilbajelige
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til at gaa let hen over Rengeringsspergsmaalet, for at det hermed for-
bundne Arbejde ikke skal virke afskraeekkende paa den eventuelle Kober.

For mange Maskiners Vedkommende er det saadan, at den trykte
Rengeringsforskrift er god nok, som det er fundet ved de her foretagne
Forseg, saa hvis Landmeendene blot vilde folge den, vilde det aldrig
gaa saa galt.

Paa den anden Side er nogle af Forskrifterne saa omstendelige,
at man ikke kan gere sig Haab om at faa den almindelige Landmand
til at felge dem, hvorved Rengaringsarbejdet alligevel ikke bliver til-
straokkeligt. Mange af Fabrikernes Forskrifter beror for en Del paa
daglig Anvendelse af ret store Mangder varmt Vand, som det i Reglen
er besveerligt at skaffe paa en Gaard.

Af de her navnte Grunde var det da, at man fra Forsggsmejeriets
Side udarbejdede den Rengoringsforskrift, der er angivet i 19. Beret-
ning, og som har vist sig fuldt ud tilstreekkelig ved de her foretagne
Forseg i Praksis.

Denne Renggringsforskrift er saa enkel, at der er Grund til at tro,
at den vil blive fulgt, og samtidig saa effektiv, at man ikke behgver at
frygte en for stor Infektion fra Malkemaskinerne, naar den folges naje.

Naar Forsegene har vist, at det selv under daarlige Staldforhold
og primitive Rengeringsforhold er muligt selv om Sommeren at produ-
cere Mazlk med et Bakterieindhold paa 10—20000 pr. em® 8 Dage
efter, at der var foretaget Hovedrengering, saa beviser det, at man
ikke behgver at frygte for, at Malkemaskinerne skal forurene Meelken
for steerkt.

Langt storre Fare er der for, at en for ringe Paapasselighed ved
selve Malkearbejdets Udforelse kan give Anledmng til alvorlige Infek-
tioner af Mealken.

For det forste bor der naturligvis foretages en grundig Afvaskning
med Klorvand af Yver og Patter, umiddelbart for Malkningen begyndes,

For det andet maa man veaere meget omhyggelig med at undgaa, at
Pattekopperne ved Paasatningen og Aftagningen berorer Streelsen, da
en saadan Berering, som det ses af Bakterietallene i disse Forseg,
giver en kraftig Infektion af Malken.

Ganske vist er Maskinerne konstrueret saadan, at der ikke suges
Luft gennem Pattekopperne og Malkeslangerne, naar de hanger nedad,
da der saa lukkes for Sugningen ved Grenrgrets skraat afskaarne Ror-
studse. Men naar en nedhangende Pattekop bererer Streelsen, faar
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den et lille opadgaaende Skub, der bevirker, at der aabnes lidt for
Sugningen, hvorved Strgelsen ligefrem stevsuges, hvad der naturligvis
bevirker, at der vil suges Mangder af Bakterier, Skimmelsporer og
Gedningspartikler ind i Spanden.

Dette Forhold ses tydeligt, hvor der stres med Avner. Ved Maskin-
malkning i en saadan Stald er der n=:sten ikke een Spand Melk,
hvori der ikke flyder en eller flere Avner, selv om Malkningen er udfart
med nogenlunde Omhu.

Saerlig galt bliver det jo selvfolgelig, hvis Pattekopperne falder af
Koen under Malkningen og kommer til at ligge og suge nede paa
Gulvet.

Det vilde derfor veere bedre at fjerne al Strgelse under Kgerne, naar
Maskinmalkningen finder Sted, og endnu bedre vilde det naturligvis
veere at foretage Malkningen paa. et Sted, hvor Keerne staar paa et
renvasket Gulv. Nemmest vil det dog veere at anbringe en Metalbakke
under Malkemaskinen, mens Malkningen staar paa.

Der er endelig et Forhold ved Malkemaskinerne, som der skal geres
opmeerksom paa, nemlig at det er uheldigt, at Malken i Maskinerne
kan komme i Beroring med blankt Metal, hvilket kan ske i nogle Patte-
kopper, i Centralen, i Malkehanen og i Spanden, hvis denne er af
Fosforbronze, idet Fortinningen eller Forniklingen ret hurtigt edelag-
ges enten paa Grund af galvanisk Virkning eller paa Grund af mekanisk
Paavirkning ved Rengeringen. Naar den varme Malk kommer i Bero-.
ring med saadanne Metalflader, vil der kunne gaa smaa Maengder
Kobber i Oplesning, hvad der let kan give Anledning til, at Melken
bliver »teellet« og Smerret »oljete, Disse to Fejl er i de senere Aar
optraadt med storre og sterre Hyppighed, hvad der kan staa i Forbin-
delse med den stigende Udbredelse af Malkemaskinerne, der har fundet
Sted i samme Tidsrum.

C. Desinfektionsmidlernes Indflydelse
paa Pattegummiet.

Det har fra enkelte af Malkemaskinfabrikanternes Side veeret heev-
det, at den daglige Anvendelse af Klorkalkvandet, som Forsggsmejeriet
anbefaler, har en skadelig Indflydelse paa Gummiet i Pattekopper og
Slanger, og en enkelt Fabrik meddelte endda sine Kunder, at Garantien
for Gummiet opherte, saafremt der blev brugt Klorvand til Desinfek-
tionen af Gummidelene.




Tabel 15.

Forskellige Desinfektionsmidlers Indvirkning paa Gummidelene ved 4 Maaneders Behandling.

Maski Stadig Henstand i Fabrikernes Skylning med Klorvand o : f
aN;;JI?ns . l%es?x?f%l?ﬁonsmid&l payafa]gende Afdrypningg Stadig Henstand i Klorvand Ubehandlet
Alfa-Laval Ingen Forandring i Farve eller Ingen Forandring i Overfladen lidt ru og sprukken. Som nyt
Overflade Farve eller Overflade Farven afbleget.
Atsa do. do. Overfladen lidt ru. Farven aif- Som nyt
bleget.
Benco Overfladen meget sterkt spruk- do. Overfladen meget stzerkt spruk- Farven mer-
ken. Msumlkeslangernes Gummi ken. Malkeslangernes Gummi kere
kan gnides af med Fingrene. kan gnides af med Fingrene.
Benzona Overfladen ru med en kalkagtig do. Overfladen ru og sprukken. Som nyt
Beleegning Mealkeslangernes Gummi kan gni-
des af med Fingrene.
Manus Ingen Forandring i Farve eller do. Lidt ru Overflade Som nyt
Overflade
Odin Overfladen ubeskadiget, men ret do. - Overfladen ubeskadiget, men lille Som nyt
kraftig kalkagtig Belegning kalkagtig Bel®gning
Pulson — do. Overfladen ru og sprukken med Som nyt
kalkagtig Belagning
Westfalia Ingen Forandring i Farve eller do. Overfladen ubeskadiget, ganske Som nyt

Overflade

lille kalkagtig Belagning

g¥1
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Ligeledes har det vaeret haevdet, at Klorkalkvandet angreb Maski-
nernes Metaldele.

For at undersege disse Forhold narmere er der foretaget Forseg
for at vise Klorvandets Virkning paa Gummiet og et Forseg for at vise
Klorvandets Virkning paa forskellige Metaller.

For Gummidelenes Vedkommende foretoges Forsgget paa den Maade,
at man for hver Malkemaskines Vedkommende behandlede et Seet
Pattegummi og Melkeslanger med den paagaldende Fabriks Desinfek-
tionsmiddel, to andre Szt blev behandlet med Klorvand. Det ene af
disse sidste Szt henstod til Stadighed i Klorvand og det andet skylledes
grundigt med Klorvand 2 Gange dagligt. Samtidig med Skylningen af
det sidste Sat med Klorvand, paaheldtes friske Oplesninger af Klor-
vand og Desinfektionsmiddel paa de tilsvarende Siet.

Glassene med Gummidelene henstod i Marke, og ved Stuetemperatur
for at komme Forholdene i Praksis saa neer som muligt.

Det anvendte Klorvand havde altid en Styrke paa 200 mg aktivt
Klor pr. 1, og Desinfektionsmidlerne anvendtes i den Styrke, som det
blev opgivet fra Fhbrikerne.

Efter at Behandlingen havde fundet Sted i Tiden 29. Maj—1. Okto-
ber 1940, altsaa i 4 Maaneder, blev de forskellige Gummidele under-
sogt, og Resultaterne er opfort 1 Tabel 15.

Som det fremgaar af Tabel 15, har 2 Gange daglig Skylning med
Klorvand og paafglgende Afdrypning ikke i noget Tilfaelde haft skade-
lig Indflydelse paa Gummiets Overflade elier Farve.

Derimod har Gummidelene ved stadig Henstand i Klorvand for de
6 Slags Pattegummis Vedkommende taget nogen Skade, idet Overfla-
den er blevet ru og sprukken, og Farven i de fleste Tilf=elde er bleget af.

Derimod har »Odine<- og »Westfalia<-Maskinernes Gummidele ikke
taget nogen Skade af denne Behandling.

Baade »Benco«- og »Benzona«-Maskinernes Gummidele er blevet
noget angrebet ved Henstand i de paagsldende Fabrikers egne Desin-
fektionsvaedsker.

Alt i alt kan det fastslaas, at Skylning med Klorvand og paafol-
gende Afdrypning, som det angives i Forsegsmejeriels Rengoringsfor-
skrift, ikke har nogen som helst skadelig Indflydelse paa Malkema-
skinernes Gummidele. _

I nedenstaaende Tabel 16 er givet en Oversigt over Styrken af de
forskellige Desinfektionsmidlers Brugsoplesninger og deres Indhold af
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Tabel 16. -
Desinfek- Brugsoplgsxlli::fenfs —
; : ndh. a ndh. a
Maskinens tions- Koncen- Indh. af Alkali Klorid
Navn midlernes tration aktivt Klor | {(cm3n/yo (cmi3n/y1o
Navn g/ mgy/l HO! pr. AgNOs pr.
0,1 g) 0,1 g)
Alfa-Laval ..... Alfamin 7.0 122 40 1,3
Atsa - ......... Atsa 4,0 241 0 13,0
Benco ......... Benco 0,5 354 2,9 2.4
Benzona ....... Benzona 1,0 106 6.1 0,3
Manus......... Manusit 3,0 140 1,1 7,2
Odin ...... e Molkamin 0,5 53 5,3 0,3
Westfalia ...... Westfalia 4,0 234 0 13,0
Klorkalk 0,7 248 — —
Ren Kloramin 1,0 . 260 0,5 0

aktivt Klor, deres Syreforbrug og deres Indhold af Klorid, idet nogle
af Desinfektionsmidlerne er tilsat Alkali og andre er tilsat Kogsalt.

»Pulson«-Fabriken har ikke noget specielt Desinfektionsmiddel,
men anbefaler Brugen af Klorkalk.

D. Klorvandets Indflydelse paa Metaller.

Det er en kendt Sag, at Klorkalkvand ved tilstrekkelig lang Paa-
virkningstid vil kunne angribe de fleste Metaller, og der kan maaske
derfor naeres Frygt for, at den stadige Anvendelse af Klorvand i Tidens
Leb vil virke edeleggende paa de Metaloverflader, som det kommer i
Beroring med, hvilket vil vanskeliggore Rengeringsarbejdet, idet der i
de smaa Hulheder vil s®tte sig Malkerester, som ikke er saa lette a
fjerne. i

Udfra denne Betragtning foretog man som meddelt i Forsegsmeje-
riets 23. Beretning, Side 125, nogle Forseg med Klorbehandling af 3
Transportspande af henholdsvis rustfrit Staal, fortinnet Jern og Alu-
minium. Herved viste det sig, at daglig Skylning med Klorvand med
paafelgende Afdrypning gennem 2% Aar ikke foraarsagede noget syn-
ligt Angreb paa Spandenes Overflade.

Paa nuveerende Tidspunkt har Spanden vaeret i Brug i ca. 4 Aar,
og der er stadig ikke sket noget synligt Angreb paa Spandens Flader.

Der skulde derfor ikke veere nogen starre Grund til at frygte noget
Angreb paa Malkemaskinernes Metaldele, hvis disse kun bliver skyllel
med Klorvandet som angivet i Forsegsmejeriets Rengeringsforskrift.

Imidlertid kan det jo tenkes, at nogle Landmand vil veere tilbeje-

10
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lige til at anvende Klorvand i Desinfektionsstativerne, og derved vil
Kloret faa en veesentlig leengere Tid til at indvirke paa Metaldelene
i Pattekopper og Grenrer, og der kan maaske i saa Fald ske en kraf-
tigere eller svagere Aitsning af Metaloverfladerne.

En saadan Ztsning af Metallerne foraarsaget af Klorkalkvand kan
imidlertid fuldstzendig hindres ved at sastte Natriumsilikat (Vandglas)
i smaa Meangder til Klorvandet.

For at vise dette foretoges fslgende Forseg:

Forspget foretoges med Islgende Metaller: rustfrit Staal (Avesta
832 SK), Aluminium (samme Kvalitet og Behandlingsmaade, som bru-
ges til Transportspande og Malkemaskinspande), Messing, Kobber,
Jern, fortinnet Messing, fortinnet Kobher, fortinnet Jern, forniklet
Messing og forniklet Kobber.

Plader af disse Metaller med en samlet Overflade paa 100 cm?®
henstod i 24 Timer ved ca. 20° C under stadig Omrgring i 250 cm®
af felgende Oplesninger: rent Klorvand (200 mg aktivt Klor pr. 1) og
Klorvand tilsat henholdsvis 0,1, 0,2 og 0,3 pCt. almindelig teknisk
Vandglas (ca. 35 pCt. Natriumsilikat). 24 Timers Henstand under
stadig Omrering i en saa forholdsvis stor Mzngde Klorvand, maa
karakteriseres som en meget streng Pregve. Efter de 24 Timer inde-
holdt Klorvandet endnu ca. 150 mg aktivt Klor pr. L

For og efter Behandlingen blev Pladerne vasket og bgrstet om-
hyggeligt i rent Vand og derpaa skyllet i Alkohol og Aiter og efter
Terring vejet.

De herved fundne Vagitab er et direkte Maal for Klorvandets
Angreb.

Resultaterne er opfert i Tabel 17.

Som det fremgaar af Tabellen, kan der konstateres et kraftigt
Angreb af rent Klorvand paa rent Jern og fortinnede Metaller. Svagere
har Angrebet veeret paa Aluminium, Messing, Kobber og rustfrit Staal.
De forniklede Metaller er mest modstandsdygtige overfor Klorvandets
Angreb. ,

Det ses endvidere af Tabellen, at blot 0,1 pCt. Tilseetning af Vand-
glas beskytter alle Metallerne undtagen det rene Jern mod Angreb.

Angrebet paa Jernet formindskes med stigende Koncentration af
Vandglas og kan ved endnu sterre Koncentration helt forhindres.
Imidlertid vil det vel aldrig forekomme, at Klorvandet kommer i Berg-
ring med rent Jern i Malkemaskinerne, og en Tilsetning af 0,1 pCt.
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Tabel 17.

rent Klorvand

Klorvand med Tilsetning af

Plade af 0,1 9% Vandglas 0,2 % Vandglas 0,3 % Vandglas
|

Vseggttab Udseende Vaegttab Udseende Vaagg'ttah Udseende Va-:gttab Udseende
Messing .......... 0,003 uforandret 0,000 uforandret ‘0,000 uforandret 0,000 | uforandret
Kobber ........... 0,003 do. 0,000 do. 0,000 do. 0,000 do.
Jern «oeenie.. 0,075 Pletvis sterk 0,026 meget svag 0,011 meget svag 0,003 do.

Korrosion: Korrosion Korrosion
Fortinnet Messing- 0,026 Pletvis svag 0,000 uforandret 0,000 uforandret 0,000 do.
- Korrosion

» Kobber . 0,008 do. 0,000 do. 0,000 do. 0,000 do.

» Jern.... 0,015 do. 0,000 do. 0,000 do. --0,001 do.
Forniklet' Messing - 0,001 uforandret 0,000 do. 0,000 do. -=0,001 do.

» Kobber . 0,001 do. 0,000 do. 0,000 do. 0,000 do.
Rustfrit Staal..... 0,002 do. 0,000 do. 0,000 do. 0,000 do.
Aluminium ....... 0,005 mat Overflade| 0,000 do. 0,000 do. —+0,001 do.

med svage
Korrosions-
pletter

Lv1
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Vandglas til Klorvandet skulde derfor veere nok til at forhindre ethvert
Angreb paa Malkemaskinernes Metaldele.

Ved 0,3 pCt.s Tilssetning af Vandglas har man i enkelte Tilfeelde
faaet en Vagiforagelse af Pladerne, hvilket skyldes en Udfaeldning af
Kiselsyre, som ikke lige let lod sig vaske af Pladerne, hvis Overflader
var mere eller mindre ru.

Onsker man at blande Silikatet med et Desinfektionsmiddel i fast
Form, saa kan man i Stedet for Vandglas anvende teknisk Natrium-
metasilikat, hvorved der dog maa tages tilbarligt Hensyn til Styrken
heraf.

? Resumé.

Der er i Beretningen omtalt sammenlignende hygiejniske Under-
sogelser af folgende 9 Malkemaskiner: Alfa-Laval, M, Alfa-Laval, Pr,
Atsa, Benco, Benzona, Manus, Odin, Pulson og Westfalia.

Herved var det ikke muligt at konstatere nogen Forskel i hygiej-
nisk Henseende paa de forskellige Maskiner,

Endvidere er omtalt en Sammenligning mellem Forseogsmejeriets
Rengaringsforskrift og Fabrikanternes Forskrifter for Rengering af
de forskellige Malkemaskiner.

Med en enkell Undtagelse var det heller ikke her wmuligt al kon-
statere nogen Forskel, men Forsagsmejeriets Metode er letfere og bil-
ligere i Brugen end Fabrikanternes Metoder.

Der er derefter omtalt en Underspgelse af Klorvandets Indflydelse
paa Malkemaskinernes Gummidele sammenlignet med de af Fabrikan-
terne leverede Desinfektionsmidler.

Herved viste det sig, at en Skylning med Klorvand 2 Gange dagliy
gennem 4 Maaneder ikke havde nogen som helst skadelig Indflydelse
paa Gummidelene,

Ved stadig Henstand i Klorvand skete der i nogle Tilfzelde en delvis
Odeleggelse af Gummidelenes Overflade, hvilket ogsaa skete i nogle
Tilfzelde, hvor Gummidelene henstod i Oplesninger af de af Fabri-
kanterne leverede Desinfektionsmidler.

Endelig er der foretaget en Undersggelse, der viser, at den skade-
lige Indflydelse, som Klorvandet kan have paa Metaller ved lengere
Tids Paavirkning, kan ophéves ved at tilsatte 0,1 pCt. Natriumsili-
kat (Vandglas) til Oplesningen, men som Forsegsmejeriet tidligere har
vist, foraarsager en daglig Skylning med Klorvand selv gennem flere
Aar intet Angreb paa Metallerne rustfrit Staal, Aluminium og fortinnet
Jern.




Konstruktion og tekniske Forhold
vedrogrende 9 Malkemaskiner.

A. Maskinernes Konstruktion og tekniske Afprovning.

Beretning fra Statens Redskabsprover ved Knud Hansen.

1. Beskrivelse af Malkemaskinerne.

Alle de prevede Malkemaskiner virker i Hovedsagen efter samme
Arbejdsprineip og har torummede Pattekopper med skiftevis Sugning
og Masseringstryk paa Patterne. Forskellen ligger i det vaesentlige i
Pulsatorens Virkemaade og i den mekaniske Udferelsesform af Maskin-
anlegget.

Pumpen, der frembringer Vakuum i Rersystemet, er enten af Rota-
tions- eller af Stempelsystemet. I sidstnevnte Form er den ved nogle
Maskiner enkeltvirkende og ved andre dobbeltvirkende, bestaaende af
et eller to Stempler med Stempelringe. Det normale Arbejdsvakuum
varierer fra 33—40 cm Hg (Kviksplvsgjle) — ca. ¥ Atm. Undertryk.

Selve Malkemaskinen bestaar af Malkespand med Maskinlaag og
Pulsator samt tiltherende Centralstykke med Pattekopper.

Malkespander er af Aluminium med Undtagelse af Westfalia, der
har Spand af fortinnet Bronze. Spanden er forsynet med bevagelig
Hank, der i Reglen tillige tjener til Fastholdelse af Laaget, samt med
et Haandgreb nederst paa Spanden til Hjzlp ved Aftémning.

Maskinlaaget bzerer Pulsatoren og er forsynet med Nippel for
Maclkeslangen. I Reglen findes tillige paa Laaget en Melkehane samt
en Kontra-Luftventil, der bevirker, at Spanden beholder sit Vakuum,
naar Vakuumslangen aftages ved Flytning fra Ko til Ko.

Pulsatoren kan henfores til falgende Grundtyper: Stempelpulsator,
Membranpulsator eller Magnetpulsator. For de to {erstnsevnte Typer
er Pulsatoren en Art Luftmotor med Stempel eller Membran, der drives
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af Vakuumet ved Hjalp af en Omskifterglider eller Ventil, og dens
Hastighed og derigennem Pulsationstallet er ofte stilbar. Magnet-
pulsatoren er saakaldt tvangsstyret, idet Pulsationstallet udelukkende
er afhsengigt af den i Forbindelse med Pumpen staaende Strembryder ‘
og altsaa af Pumpens og den drivende Motors Hastighed. De to forst-
navnte Pulsatorer virker tillige som Pulsationsfordelere, idet Patterne
malkes parvis, enten skiftende fra For- til Bagpatter eller fra hegjre
For- og Bagpatte til venstre For- og Bagpatte og omvendt, altsaa
skiftende fra ‘Side til Side. Ved Magnetpulsatoren findes derimod en
saerskilt Pulsationsfordeler, der er anbragt i Centralstykket,

Centralstykket udger Samlings- og Forgreningsled for Paitekop-
perne, Dels samles Malken i dette fra alle 4 Patter til den lange
Ma=lkeslange, der ferer til Spanden, og dels forgrenes det vekselvise
Vakuum og atm. Tryk i den dobbelte eller de to enkelte fra Pulsatoren
udgaaende Luftslanger til de 4 Pattekopper.

Pattekopperne er torummede. I det indre Rum, hvori Patten fores
ned, hersker konstant Vakuum. Ved Pattens Spids er saaledes kon-
stant Vakuum. I Mellemrummet mellem Pattegummi og Pattekop-
hylster er skiftende atm. Tryk og Vakuum, hvorved Gummiet skiftevis
klemmer sammen om Patten og udvider sig igen. Udmalkning sker,
naar der er Vakuum i Mellemrummet, og Pattegummiet derved er
ndvidet, medens dette ved atm. Tryk klemmer Patten sammen og lukker
M=lkekanalen. Vakuumets Sterrelse er i Reglen ens i Pulsationsslange
og Malkeslange. Pulson danner dog en Undtagelse som Fglge af den
veegthelastede Ventil i Spandelaaget, der bevirker, at der kun er 32 c¢m
Hg Vakuum i Spand og Malkeslange, men gkiftevis 0 og 38 cm Hg
Vakuum i Pulsationsslangen. Pattegummiel kan veaere reorformet og
lige afskaaret i begge Ender. I saa Tilfaelde benyttes ved nogle Maskiner
en indlagt Metalring for at give det Form foroven, og Monteringen maa
da ske ved Hjalp af seerligt Monteringsapparat. Ved Atsa dannes
Kraven dog af en lest indlagt Gummiskive. Gummiet kan ogsaa veere
udformet med fast Krave foroven. Yed Monteringen i Pattekophylstret
benyttes ved flere Maskiner en Monteringspind eller et saerligt Mon-
teringsapparat for at faa det stramt udspaendt. Forneden er Patte-
gummiet enten bhgjet om Pattekoppens Kant eller fastklemt mellem
denne og Bundskaalen. Ved samtlige Maskiner har Pattekoppen szer-
skilt Bundskaal med Slangestuds. Ved en Del Maskiner er Bundstykket
af Glas og tjener tillige som Kontrolglas.




Lzﬁal ng;al Atsa Benco E:l‘]’; Manus  Odin Pulson vf?ﬁ';'
Pulsatortype «......cvviiiiia. N{]’;%' 1\11)[:;1!11- S::g{l' ngl?;’l' S:,ee’f' St;ﬁ" S%eé}l' S';fgll' Sgﬁ"
Pumpetype ..ol Rot. Rot. Stemp. Rot. Stemp. Stemp.Stemp.Stemp(.StRot.
emp .
Spandens Hojde, ecm ............... 36,0 36,0 37,0 350 36,5 380 365 375 36,5P
> Diameter forneden, cm ... 31,0 31,0 30,5 34,0 345 30,5 340 340 33,0
» Aabning, em ............. 17,0 17,0 162 178 17,5 185 180 1756 175
» Rumindhold, Liter ....... 19,0 19,0 19,5 20,0 19,0 20,0 195 20,0 20,0
Vaegt af Malkespand alene, kg ...... 38 38 37 40 41 38 42 40 67
Vegt af fuldt monteret Spand med
Maskinlaag og Pattekopper, kg .. 11,4 10,0 11,7 12,0 12,56 10,7 11,4 10,6 149
Pattekoppernes totale Lengde, cm .. 18,5 18,5 185 20,0 20,0 21,5 20,6 20,0 20,0
Maal for Pattekopperne i normal Ar-
bejdsstilling: .
Afstand fra gverste Kant til Centra- .
lens Underkant, em ............. 350 3850 33,0 3840 345 36,0 35,0 36,0 38,0
Afstand fra Pattekoppernes overste
Kant til Underkant af frit nedhaen-
. gende Pattekop, cm ............ 52 52 54 53 57 61 53 62 60
Veegt virkende som nedadrettet Trak i
Yveret, kg ................ ... 34 28 35 28 29 30 27 25 28
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Melkehanen, der aabner for Vakuum fra Spanden til Malkeslangen,
findes i Reglen paa Maskinlaaget; ved Manus er den dog anbragt i
Pattekoppernes Centralstykke. Konirolglassel, hvorigennem Maolke-
strommen kan iagttages, forekommer i forskellige Udferelsesformer,
som Glas-Bundstykke i Pattekopperne eller som indskudt Glasrer i
Me=lkeledningen, anbragt i Malkeslangen eller paa selve Maskinlaaget.

Paa Rerledningen er indskudt Vakuumbeholder til Udligning af
Pumpens Trykvariationer efter Stempelslagene og for at hindre, at
Kondensatorvand eller evt. Mzlk indsuges i Pumpen., Paa Rerledningen
er endvidere indskudt en Reduktionsventil til Regulering af Vakuumet
samt et Vakuummeter til Kontrol af Vakuumet. I Reglen findes Dryp-
ventiler til Afledning af fortettet Vand i Rerledningen. Ved Pulson
opsamles Vandet i Vakuumbeholderen, der er forsynet med Aftapnings-
hane. Ogsaa ved Manus opsamles Vandet i Vakuumbeholderen, der er

anbragt med Laaget nedad, saa dette aabnes, idet Pumpen standses, og
Vakuumet forsvinder.

Malkemaskinernes Hovedmaal.

Alfa- Alfa-




Alfa-Laval Malkemaskine. Alfa-Laval Luftpumpe.

Maskinen har tvangsstyret Magnetpulsator med Strembryder anbragt
i Forbindelse med Luftpumpen, saaledes at dennes Omdrejningshastig-
hed alene er bestemmende for Pulsationstallet. Pumpen er af Rotations-
typen med en tilsluttet Dynamo, der afgiver Strem til Pulsatorens
Magnetomskifter, og med Strembryderen indskudt i Strgmkredsen.
Udvekslingen mellem Pumpeaksel og Strembryder er som 10 :1, saa-
ledes at der ved Pumpens normale Omdrejningstal, 360/Min., faas
36 Pulsationer pr. Min. Maskinlaaget har Kegle-Luftventil og berer
Magnetomskifteren, der udger en Del af Pulsatoren. Den elektriske Led-
ning gaar gennem en Kanal i Hovedslangen. Kontrolglassel er anbragt
paa Maskinlaaget. Pulsatoren bestaar af Magnetomskifteren, monteret
paa Maskinlaaget, samt en Pulsationsfordeler, anbragt i Pattekopper-
nes Centralstykke. Magnetomskifteren har 2 Kamre, hvoraf det neder-
ste har konstant Vakuum, medens en Pladeventil skiftevis setter det
overste Kammer i Forbindelse med Vakuum og atm. Luft, naar Strom-
men sluttes og afbrydes. Kamrene er ved en dobbelt Gummislange for-
bundet med Centralstykket. Pulsationsfordeleren bestaar af et Metal-
stempel, der drives af Pulseringsluftstrommen og skiftevis fordeler
Vakuum og atm. Luft til Pattekopperne. Der malkes skiftende fra Side
til Side. Pattekopperne har riflet Veeg. Deres nederste Del, som Gum-
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miet er bukket omkring, er oval. Pattegummiet er rerformet. Til Mon-
teringen benyttes et seerligt Apparat bestaaende af Gummindvider til
Indsetning af Ringen i Kraven samt en Gummistraekker og en Gummi-
ombukker. Vakuumbeholderen har Form som Maslkespanden og er
ophangt ved Bgjle til et i Rorledningen fastmonteret Daeksel. Reduk-
tionsventilen i Rerledningen er belastet med et Vaegtlod afpasset efter
normalt Arbejdsvakuum og er ikke stilbar. Den omsluttes af et Luft-
filter af Traadnet.

b. AHa:Laval Pr.

Maskinen afviger fra Type M i Pulseringsreguleringen, idet den
er forsynet med Membranpulsator. Pumpen er af Rotationstypen og
beregnet for 360—770 Omdr. pr. Min. Maskinlaaget har Kegle-Luft-
ventil. Pulsatoren har Bakelithylster og bestaar af en Gummimembran,
hvortil ved et Mellemstykke er fastgjort to Ventilpinde med Gummi-
Ventilplader. Membranen bringes af Vakuumet og ved Ventilernes Skif-
ten til at pulsere, og Ventilerne aabner derved skiftevis for Vakuum
og atm. Luft til Pattekopperne. Pulsationshastigheden kan reguleres
ved en Naaleventil indfert i Kanalen mellern Membran og Ventilrum.
Pulsatoren er forsynet med Luftfilter af teetmasket Traadvev. I det
avrige svarer Type Pr. i Konstruktion til Type M.

c. Atsa.

Pumpen er enkeltvirkende med Pladeventiler og har Stempel med
Stempelringe. Cylinderdiameteren for Type 2 er 125 mm og Slag-
lengden 100 mm. Smeringen sker ved Fedt, der fyldes i Krumtap-
huset. Maskinlaaget har Kugle-Luftventil. Hovedslangen har et For-
greningsrgr med Tilslutningsslange til Pulsator og Nipler paa Laaget.
Kontrolglasset er monteret paa Maskinlaaget. Pulsalorer har Stempe!l
og 2 Omskifterglidere. Den ene Glider leder skiftevis Vakuum og atm.
Luft til Stemplets Topkamre, hvorved Stemplet holdes i Drift. Pulsa-
tionshastigheden bestemmes af en regulerbar Naaleventil, indfert i
Kanalen til Topkamrene. Den anden Glider fordeler Vakuum og atm.
Luft skiftevis til de to enkelte Luftslanger. Pulsatoren er forsynet med
Luftfilter af Traadveev. Der malkes skiftende fra Side til Side. Pafle-
kopperne har swmrskilt Topstykke, der ligesom Bundstykket fastholdes
til Hylstret ved Bajonetlaas. Pattegummiet er rorformet og bukkes om
Pattekoppens to Ender. Foroven anbringes en Metalring samt en
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Atsa Malkemaskine. Atsa Luftpumpe.

Gummiskive, der danner Krave. Ceniralsiykket er forsynet med en
kugleformet Kontravaegt. Reduklionsventilen i Rerledningen, en Kegle-
ventil, er fjederbelastet og regulerbar.

d. Benco.

Pumpen er af Rotationstypen. Maskinlaaget har Kugle-Luftventil.
Paa Hovedslangen er indskudt et Forgreningsrgr med Tilslutnings-
slange for Pulsatoren og Niplen paa Laaget. Konlrolglasset er tragt-
formet og udger Bundstykke i Pattekoppen. Pulsatoren har agformet
Hylster og arbejder ved 2 Gummimembraner, der staar i Forbindelse
med hver sin Ende af en Ventilpind med Stempelventil i Midten.
Pulsationshastigheden reguleres af Dyseaabningen i Forbindelses-
kanalen og er ikke stilbar. Dyseaabningen er udboret i Bly indsmeltet
i Kanalens Aabning*). Der malkes skiftende fra Side til Side. Pul-
satoren er forsynet med Luftfilter bestaaende af tztmasket Traadveev
samt en Filtskive. Luftslangen fra Pulsatoren til Centralstykket er
dobbelt. Pattekopperne har riflet Veeg. Pattegummiet er forsynet' med
Krave. Der benyttes en szerlig Monteringspind til Paasastning af Patte-
gummiet, som forneden fastklemmes mellemm Bundskaal og Pattekop.

*) Efter Forsegets Afslutning er dette séndret, saa der nu anvendes Staal-
nippel med udboret Dyseaabning.
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Benco Malkemaskine.

Benco Luftpumpe.

Vakuwmbeholderen er cylindrisk og forsynet med Aftapningshane samt

Ventil. Reduktionsventilen 1 Rorledn
belastet og regulerbar,

€.

Pumpen er dobbeltvirkende med
for Type 8 er 90 mm og Slaglengden

Benzona Malkemaskine.

ingen, en Kugleventil, er fjeder-

Benzona,

Kegleventiler, Gylinderdiameteren
A0 mm. Maskinlaaget har Kugle-
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Luftventil. I Hovedslangen findes et Forgreningsrer med Tilslutnings-
slange til Pulsator og Niplen paa Laaget. Konirolglasset er tragtformet
og udger Bundstykke i Pattekopperne. Pulsaforer har 2 Stempler,
et Yder- og et Inderstempel. Stemplerne har modsat Beveegelsesretning
og drives af Vakuumet, der ved Inderstemplets Skiften ledes skiftevis
til Topkamrene. I Forbindelse med hinanden leder de to Stempler
skiftevis Vakuum og atm. Luft til de to Luftslanger. Der findes to
Naaleventiler med Stilleskruer*) til Regulering af Pulsationshastig-
heden indskudt i Kanalerne til hver af ,Topkamrene; Stemplerne i
Pulsatoren smeres gennem en Smorekanal med Hette. Pulsatoren er
forsynet med Luftfilter af teetmasket Traadveev med Leerredsunderlag.
Luftslangen fra Pulsatoren til Pattekoppernes Centralstykke er dobbelt.
Der malkes skiftende fra For- til Bagpatter. Patlekopperne har rifiet
Vaeg. Pattegummiet har fast Krave og fastklemmes forneden mellem
Bundskaal og Pattekop. Der benyttes en seerlig Monteringspind til
Paasetning af Pattegummiet. Vakuumbeholderen er cylindrisk og har
Aftapningshane samt Ventil i Bunden. Reduktionsventilen i Rerled-
ningen, en Kugleventil, er fjederbelastet og regulerbar.

f. Manus.

Pumpen er enkeltvirkende med Pladeventiler. Cylinderdiameteren
for Type A3 er 95 mm og Slaglengden 101 mm. Udstedningsluften
presses gennem Krumtaphuset, hvorved opnaas Stgjdempning. Maskin-
laagets Beerehank har seerskilt Fjeder til Fastholdelse af Spandehanken.
I Hovedslangen er indskudt et Forgreningsrer med Tilslutningsslange
til Pulsator og Niplen paa Laaget. I Forgreningsreret findes en Kugle-
Luftventil. Malkehanen er anbragt i Pattekoppernes Centralstykke.
Kontrolglasset er tragtformet og udger Bundstykke i Pattekoppen.
Pulsatoren har et Stempel og en skiveformet Omskifterglider. Stemplet
drives ved, at der af Glideren skiftevis ledes Vakuum og atm. Luft til
dets Topkamre. Samtidig ledes skiftevis Vakuum og atm. Luft til de
to Luftslanger. Der malkes skiftende fra Side til Side. Pulsations-
hastigheden bestemmes af to regulerbare Naaleventiler indskudt i
Kanalerne til hver af Topkamrene. Pulsatoren forbindes med Patte-

*) Anmelderen opgiver, at de stilbare Ventiler er erstattet med 2 ikke
regulerbare Dyser. .
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Manus Malkemaskine. Manus Luftpumpe.

koppernes Centralstykke ved 2 enkelte Luftslanger. Pattekopperne er
todelt og teleskopformet skudt ind i hinanden. Pattegummiet har fast
- Krave. Ved Paamontering af Pattegummiet er det todelte Hylster
sammenskudt, Gummiet strammes derefter ved, at Hylstrets Halvdele
skydes fra hinanden og fastholdes ved en serlig Laasering med Gummi-
pakning. Vakuumbeholderen har Form som Malkespanden og er i om-
vendt Stilling ophaengt paa Rerledningen, saaledes at Laaget falder af,
og Afdrypning kan ske, naar Pumpen standses. Reduktionsventilen

i Rorledningen, en Kugleventil, reguleres ved et Vagtlod paa en
Vegtstangsarm,
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g. Odin.

Odin Malkemaskine. Odin Luftpumpe.

Pumpen er enkellvirkende med ringformede Pladeventiler i Gylin-
derens Omkreds. Cylinderdiameteren er 98 mm og Slaglengden 92 mm.
Maskinlaaget har Kugle-Luftventil. Forgrening fra Hovedslange til
Pulsator og Spand sker i Pulsatorens Sokkel. Konirolglasset er tragt-
formet og udger Bundstykke i Pattekoppen. Pulsatoren har Stempel
og en Omskifterglider, der er formet som en Muffe, omsluttende
Stemplets midterste Del. Der malkes skiftende fra Side til Side. Pul-
satorhastigheden er ikke regulerbar. Pulsatoren har Luftfilter af Traad-
veev og smgres gennem en Smerenippel med Heaette. Luftslangen fra
Pulsatoren til Pattekoppens Centralstykke er dobbelt. Patlekopperne
er glatveeggede., Pattegummiet har Krave og er forneden fastklemt
mellem Bundskaal og Pattekop. Der benyttes en sarlig Monteringspind
til Gummiets Paasa®tning. Vakuumbeholderen er cylindrisk og forsynet
med Aftapningshane. Reduktionsventilen i Rarledningen, en Kegle-
ventil, reguleres ved et Veegtlod paa en Vegtstangsarm.
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h. Pulson,
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Pulson Malkemaskine. Pulson Luftpumpe.

Pumpen er enkeltvirkende med baandformede Ventiler. Cylinder-
diameteren er for Type M 2 115 mm og Slaglengden 90 mm. Maskirn-
laaget har Kegle-Luftventil med Vaegtbelastning, der bevirker 6 cm Hg
lavere Vakuum i Spand end i Rerledning. Naar Vakuumet i Pulsations-
slangen saaledes veksler fra 0—38 cm Hg og omvendt, er det i Malke-
slangen konstant ca. 32 cm Hg. Konitrolglasset er indskudt i Mazlke-
slangen. Pulsatorern har to Side om Side liggende Stempler, hvoraf
det ene tjener som Pulsationsfordeler og det andet som Omskifter for
denne. Der malkes skiftende fra For- til Bagpatter. Pulsationstallet
bestemmes af en regulerbar Naaleventil indskudt i Vakuumledningen.
Forgrening fra. Hovedslange til Pulsator og Spand sker i Pulsatorens
Sokkel. Luftslangen fra Pulsator til Pattekoppernes Centralstykke er
dobbelt. Pattekopperne er glatveeggede. Pattegummiet har fast udformet
Krave og Bund med forneden indstukket Nippel til Malkeslangen.
I Kraven er indsat en les Metalring. Tilslutningsniplen til Luftslangen
fores ligesom Niplen til Melkeslangen gennem en Gummiskive i Patte-
kophylstrets Bund. Der benyttes en saerlig Monteringspind med Staal-
tap til Paasetning og Stramning af Pattegummiet. Vakuumbeholderer
er cylindrisk og har Aftapningshane. Reduklionsventilen i Rerlednin-
gen, en Kegleventil, er fjederbelastet og regulerbar.
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i. Westfalia.
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Westfalia Malkemaskine. Westfalia Luftpumpe.

Pumpen er enkeltvirkende med ringformede Pladeventiler. Cylinder-
diameteren for Type D er 130 mm og Slaglengden 99 mm. Maskin-
laaget har Kugle-Luftventil. Kontrolglasset er tragtformet og udger
Bundstykke i Pattekoppen. Pulsaforen har et enkelt Stempel og en
Omskifterglider, der styres af en fjederpaavirket Hage. Pulsations-
hastigheden bestemmes af en regulerbar Naaleventil indskudt i Kana~-
len til Stemplets Topkamye. Der malkes skiftende fra Side til Side.
Forgrening fra Hovedslange til Pulsator og Spand sker i Pulsatorens
Sokkel. Pulsatoren er ved 2 enkelte Luftslanger forbundet med Patte-
koppernes Centralstykke. Pattekopperne har riflet Veg. Pattegummiet
er rerformet. Til Montering af Pattegummiet benyttes et seerligt Appa-
rat bestaaende af Gummiudvider til Indssetning af Ringen i Kraven
samt Gummistraekker. Vakuumbeholderen er cylindrisk og har Aftap-
ningshane. Reduktionsventilen i Rerledningen, en Kegleventil, er fjeder-
belastet og regulerbar, Den er beskyttet af en Kapsel med Traadveev.
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Snit af Pattékobpeme.

Alfa-Laval, ‘ Benco.
Type M 1ste Aars
og Pr. Atsa. Forseg.

ﬂ ”‘a

Benco.

.2det Aars

Forsog. Benzona.

Manus Odin. Pulson. (Typen med indlagt  Westfalia.
Metalring er anvendt

i Forspgene.)

11
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2. Pumpernes Ydeevne og Kraftforbrug.

I nedenstaaende Tabel er opfert Resultater fra Maaling af Pum-
pernes Kraftforbrug,

Maalingerne er udfert ved de Pumper, der har deltaget i de forud-
gaaende Malkeforseg. For enkelte Fabrikater, hvor den til Malkeforse-
get anvendte Pumpe har vaeret af Overstorrelse, er der tillige foretaget
Maaling ved en fabriksny Pumpe af Sterrelse svarende til et mindre
Anlag.

Der er desuden foretaget Maaling af Pumpernes Ydeevne, men da
disse Maalinger har vist sig usikre, er Resultaterne for de enkelte
Pumper ikke medtaget i Tabellen. '

Pumpernes Ydelse har varieret fra ca. 6—30 m?® Luft pr. Time.
Maaling af de enkelte Malkemaskiner viste, at hver Enkeltmaskine
bruger 2—3 m?® Luft pr. Time. 1 Praksis maa antagelig regnes med
4—5 m® Luft pr. Time bl. a. som Folge af Uregelmaessigheder, der kan

BE g w0 5
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Maskine Typebetegnelse =5 =5 S E Z
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< 285 =<5 % S
Alfa-Laval M. 10 E R 360 33 0,44
Alfa-Laval Pr. 20 A R 360 33 041
Alfa-Laval Pr. 20 A R 770 33 0,96
Atsa Nr. 2 S 280 38 - 0,54
Benco Nr. 4 R 450 38 0,50
Benco***) 1 A Lysnet R 650 38 0,45
Benzona Nr. 8 S 350 38 04
Manusg***) A3 S 350 38 0,41
Odin A3 S 300 38 0,42
Pulson***) M 4 S 350 38 0,63
Pulson M2 S 400 38 0,79
Pulson M 2 S H80 38 1,30
Westfalia***) B 0,45 KW R 1400 40 0,39
Westfalia***) B 0,80 KW R 1400 40 0,66
Westfalia D S 400 40 0,90

*) R — Rotationspumpe. S — Stempelpumpe.
**) Motorens Egetforbrug indbefattet, omregnet efter 80 pCt. Nyttevirkning.
***) Fabriksny Pumpe, ikke anvendt i Malkeforsegene.
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opstaa ved Pulsatorerne, samt Utetheder, der kan forekomme i Ror-
systemet. For storre Anlaeg er det muligvis tilstraekkeligt at regne med
3—4 m?® Luft pr. Time pr. Maskine. Alene Pulsatorens Tilstand kan
bevirke stor Variation. En enkelt af de fra Forsegene indsendte Pul-
satorer, der var noget tilsnavset og gik uregelmassigt, havde et Lutt-
forbrug paa 5,8 m® og efter Rensning kun 2,6 m® Flere af de ind-
sendte Pulsatorer udviste ligeledes mindre Luftforbrug, efter at de var
renset.

For nogle af Pumperne swmttes Ydeevnen op ved Forhgjelse af

Omdrejningstallet. For Alfa Laval Pr. har en Forhgjelse af Omdrej-
ningstallet fra 360—770/Min. saaledes forpget Ydeevnen fra ca. 15—
30. m® Der er ved det hgje Omdrejningstal bemarket steerke Olie-
dampe fra Luftafgangsreret og maa sikkert regnes med foreget Olie-
forbrug ved den sterre Hastighed. Det opgives senere, at Pumpen nu
kun anvendes med indtil 560 Omdrejninger pr. Min.
‘ Kraftforbruget er angivet som Stremforbrug i KW ved en Elektro-
motor med normal Virkningsgrad paa 80 pCt. Det ligger gennem-
gaaende paa 0,4 0,5 KW svarende til ca. 1 Kilowatttime daglig ved
2 Timers Malkning. Nogen afgerende Forskel i Kraftforbrug tor de
forskellige Typer af Pumper set i Forhold til Ydeevnen har ikke kunnet
konstateres, og navnlig ses ingen Vasensforskel mellem de to Hoved-
typer af Stempel- og Rotationssystemet.

3. Pulsatorernes Regulering og deres Felsomhed
overfor ydre Paavirkninger.

For den tvangsstyrede Alfa-Laval M staar Pulsationstallet i direkte
Afhaengighed til Pumpens Omdrejningstal. Ved de gvrige Pulsatorer
reguleres Pulsationstallet ved en Luftdyse og er i Reglen afhengigt af
Arbejdsvakuumet, men paavirkes for visse Maskiner tillige af Pulsator-
stemplets Letbeveaegelighed, der kan variere efter Smaretilstanden eller
efter Lufttemperaturen.

Ved Flertallet af Pulsatortyperne findes en stilbar Naaleventil, der
bestemmer Dyseaabningens Steorrelse, og ved hvilken Pulsationstallet
kan reguleres. Denne Regulering tjener udelukkende det Formaal at

1>
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faa Pulsatoren indstillet til normal Hastighed under de. forskellige
Forhold, der kan eve Indflydeise paa Gangen. At foretage Indstilling
til forskellig  Hastighed efter de enkelte Koer eller efter smrlige sted-
lige @nsker eller Forhold tjener derimod intet Formaal. I hvert Fald
er det ikke bevist, at Afvigelser fra det normale Pulsationstal under
nogen som helst Forhold kan have praktisk Betydning.

Variationerne i Pulsationstallet og Felsomheden overfor de ydre
Forhold er noget forskellig for de enkelte Pulsatortyper, alt efter disses
Konstruktion, og som Felge deraf stilles der forskelligt Krav til Regu-
leringen. Det vilde veere en Fordel, om Regulering helt kunde undvee-
res. Forudsaetningen er dog, at Pulsatoren altid gaar med konstant
Hastighed, hvilket imidlertid ikke har vist sig at veere Tilfeeldet for
de Maskiner, hvor Regulering ikke forefindes. I denne Forbindelse maa
dog anferes, at det opgivne normale Pulsationstal for de i Forsegene
deltagende Maskiner med det tilladte Spillerum varierer fra 36—48
Pulsationer pr. Min., og Afvigelser indenfor denne Graense har nappe
videre Betydning, i hvert Fald er dette ikke konstateret.

I hosstaaende Opstilling er vist, hvordan Pulsatorerne reagerer
overfor Zndringer i Vakuumet. Dels er undersggt, hvordan Pulsations-
tallet paavirkes af et bestemt Fald i Arbejdsvakuumet, og dels er under-
sogt Vakuumfald, naar en enkelt Pattekop har frit Indigb, hvilket
f. Eks. kortvarigt er Tilfaldet, naar Pattekopperne sattes paa Yveret.

Andringer i Arbejdsvakuumet kan f. Eks. ske, hvis Vakuummetret
viser forkert, og Luftventilen i Rorsystemet indstilles efter det fejlvi-
sende Vakuummeter. Af de fra Forsegene indsendte Vakuummetre
havde flere en mindre Fejlvisning. To var ssrlig afvigende og viste
henholdsvis 8 og 10 cm for lidt, d. v. s. indtil 25 pCt. Misvisning.
Den ikke stilbare Ventil synes her at have en Fordel, idet den i hvert
¥ald ikke frembyder Mulighed for fejlagtig Indstilling. Paa den anden
Side kan der ikke ses bort fra, at den stilbare Ventil kan have sin
Fordel ved Anleggets Indregulering efter de lokale Forhold. Indstil-
lingen bor dog under ingen Omstxndigheder wndres af Brugeren.

Af hosstaaende Opstilling fremgaar, at der for alle Maskiner sker
et Fald i Vakuumet, naar en enkelt Pattekop har frit Indlsb. Der er
ogsaa nogen Forskel mellem de enkelte Maskiner i saa Henseende, men
denne er dog ikke veesentlig
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Andret
Vakuumfald i
Nopmalt  miarenonkelt  Nomue  Phlsititnstel
vakujum FPatteko Pulsationstal 1avere Hg end
em H. har frit Indlgb pr. Min. normalt
g cm Hg pr. Min.
Alfa-LavalM. _.......... 33 5,5 36 36
Alfa-Laval Pr, ........... 33 5,5 38 37
Atsa ............ .. ... 38 3,7 48 43
Benco .................. 38 3,2 42 52
Benzona ................ 38 6,1 44 36
Manus ................. 38 3,8 38 27
Odin ................... 38 3,8 35 25
Pulson ................. 38%) 3,0 44 35
Westfalia ............... 40 7 2,6 44 28

*) 32 cm Hg i Spand og Malkeslange.

Af storre Interesse er Forandringen i Pulsationstallet ved Fald i
Arbejdsvakuumet, For Sammenligningens Skyld er for alle Maskiner
regnet med 10 cm Hg lavere Vakuum end det normale. Ved Alfa
Laval M sker ingen Forandring, da denne Maskines Pulsationstal er
uafhangigt af Vakuumet. For Alfa Laval Pr. er der kun ganske ringe
Forandring, hvorimod der for alle de gvrige Maskiner sker en storre
eller mindre ZAndring i Pulsationstallet. Med Undtagelse af Benco
falder Pulsationstallet ved lavere Arbejdsvakuum, for nogle af Maski-
nerne indtil 2/; af det normale. For Benco gaar det derimod 25 pCt.
op i Hastighed.

4. Pulsationsforlebet ved de forskellige Maskiner.

Ved Hjelp af en til Formaalet sserlig konstrueret Tryk-Indikator
er foretaget Registrering af Sugningens Forlgb i Pulsationsslange sva-
rende til Pulseringen i Pattekoppernes Pulsationsrum. Disse Maalin-
ger er foretaget under forskellige Forhold saavel under normal Malk-
ning som mere laboratoriemaessigt. Hovedresultatet ses af de omstaa-
ende Diagrammer for de forskellige Maskiner., Det ses heraf, at der i
hvert Fald tilsyneladende ikke er stor Forskel i Pulsationens Forleb
ved de forskellige Maskiner. Alfa Laval og navnlig dennes Type M-
Maskine synes efter Kurvens Forleb at have en mere jeevn Overgang
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i Pulsationstrykkene fra Vakuum til atm. Tryk end de gvrige Maskiner.
Malkeforsegenes Resultater berettiger dog ikke til at drage nogen som
helst Slutning om dette Forholds Indflydelse paa Malkeevnen.

’

Alfa-Laval, M. —/W\_/_\
Alfa-Laval, Pr. Mw
Atsa : | W
Benco WW
Benzona W
Manus | W

Odin N Y

S S Y

Pulson

Westfalia W

Diagrammer for Pulseringstrykket i Pattekopperne. Kurvernes Forlob skal ses

fra hojre lil vensire. Overste Afgraensning af de enkelte Kurver (= atm. Tryk)

svarer til Sammentrykning af Pattegummiet. Underste Del (== Maskinens
Arbejdsvakuum) svarer til Udvidelse af Pattegummiet (Malketakt).
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B. lagttagelser under Proverne.
1. Maskinbrud og Driftsforstyrrelser under Preverne.

Ingen af de i Forsegene deltagende Maskiner er gaaet helt fri for
Maskinuheld i den 2-aarige Periode under Forsegene, men det har
dog gennemgaaende drejet sig om mindre vsesentlige Ting, der maa
betragtes som handelige. Det geelder iseer Nipler paa Pulsator eller
Centralstykke, der ved Stod eller ved at tabes paa Gulvet er knakket af.

Paa samtlige Forsegsgaarde er som Maalemaskine anvendt Alfa
Laval M, hvorfor der foreligger flest Rapporter om denne Maskine.
Det elektriske System med tvangsstyret Pulsator har virket uden Af-
brydelser, og Pulsationstallet har efter Iagttagelserne holdt sig kon- -
stant. Det er paa en af Gaardene bemerket nogle Gange, at Pulsa-
toren har gaaet uregelmeessigt, hvilket dog har kunnet rettes ved
Afterring af Kontaktfjederen eller ved Rensning af Dynamoens Kul-
borster. Ogsaa Pulsationsfordeleren har enkelte Gange behovet Aftor-
ring. Egentlige Brud er kun forekommet ved Magneterne, hvor Kon-
taktarmen i enkelte Tilfeelde er knakket af. Pulsatorerne til Alfa-Laval
Pr. blev kort efter Forsegets Paabegyndelse udskiftet grundet paa
Revnedannelse i Bakelithylstret. Firmaet angav, at der forelaa en Fejl-
levering, og de senere anvendte Pulsatorer har fungeret fejlfrit.

For Maskiner med Stempel- eller Membranpulsator kan skelnes
mellem de stilbare og ikke stilbare Pulsatorer. For de ferstnavntes
Vedkommende har mere eller mindre hyppig Indstilling veeret ned-
vendig. Iseer for Benzona og Pulson synes Indstilling hver eller hver
anden Uge at have veeret paakravet.

Der synes at veere nogen Forskel i Pulsatorernes Folsomhed over-
for Fugtighed. For Alfa-Laval Pr har hyppig Indstilling veeret paa-
kraevet, og for Westfalia har der vaeret nogen Tilbgjelighed til Rust-
dannelse paa Pulsatorens Glider, hvilket har medfert hyppig Rensning
af denne. Det er sandsynligt, at disse Ulemper delvis undgaas, hvis
det ngje overholdes, at Pulsatoren fjernes fra Maskinlaaget under
Rengeringen, saa den ikke bliver vaad.

Tkke-Stilbarheden ved Pulsatorerne til Benco og Odin har ikke vae-
Tet ensbetydende med konstant uforandret Gang. Navnlig for Benco’s
Vedkommende er der forekommet Variationer, som har krevet regel-
maessig Kontrol, og i Tilfaelde af seendret Pulsationshastighed maa Pul-
satoren indsendes til Eftersyn paa Fabrikken,
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Af egentlige Brud paa Stempel-- og Membranpulsatorerne har der
ikke veeret naevnevaerdlge Det drejer sig kun om enkelte Fjedre, der er
knakket, hv1lket maa betragtes som haendeligt.

Af Pattekopper er udskiftet enkelte fra Westfalia som- Folge af;
at Bundskaalen var vanskelig at skrue les. Aarsagen synes at ligge i,
at der ikke er tilstraekkelig Frigang i Gevindet, saa det ved Sted og
Slag kommer til at gaa stramt.

For Luftpumpernes Vedkommende har Flertallet givet Anledning
til Bemaerkninger. For Atsa blev saaledes Stempel og Plejlstang efter
et Aars Forlgb udskiftet, og navnlig Plejistangslejet var staorkt slidt.
Der smores ved denne Pumpe udelukkende med Konsistensfedt i Krum-
taphuset. For Beénco’s Vedkommende gik Pumpen nogle Gange fast,
og senere var der nogen Vanskelighed med at holde Vakuumet, sand-
synlig som Fglge af en Monteringsfejl. Der iagttoges Rustdannelse i
det ene Kugleleje hidrerende fra nedtraengt Kondensvand fra- Rersy-
stemet. Benzona, Pumpen fik en Gang under Forseget indsat nye Pak-
ninger ved Akselen, Pulsons Pumpe har veeret repareret efter en Varm-
lobning, uden at Aarsagen blev klarlagt, og Westfalias Pumpe er en
enkelt Gang blevet repareret for Oliespild.

Som Helhed har de anferte Driftsforstyrrelser dog ikke veeret af
vasentlig Betydning og maa i Hovedsagen henfores til handelige -
Uheld.

2. Gummiets Kvalitet og Varighed.

En Bedemmelse af Gummiets Varighed, d. v. s. af det Antal Malke-: -
dage eller Antal Timer de forskellige Fabrikater af Gummi kan holde
til, har ikke kunnet foretages ved Forsegene, idet Forspgsperioderne
var for korte hertil, og grundet paa Omskiftning af Gummi ved Over-
gang mellem de enkelte Forsegsperioder, blev Pattegurﬁmiet ofte ud-
skiftet uden at veere kassabelt. Derimod er foretaget en Opgerelse over
Antallet af defekte Gummidele 1 Forhold til det anvendte Antal, ligesom
Gummiets Modstandsdygtighed overfor Desinfektionsvaedsker er under-
sogt.

Defektheder er for samtlige Maskiner forekommet ved saavel Patte-
gummi som ved de korte Luft- og Malkeslanger, der forbinder Patte-
kopperne ‘med Centralstykket. For Westfalia og Pulson er ca. 10 pGt.
af det anvendte Pattegummi udskiftet -grundet paa mindre Huller
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opstaaet under Brugen. En narmere Undersggelse viste, at disse for
Pulsons Vedkommende fremkommer ved Monteringen, idet Monterings-
pinden stikker Hul paa Gummiet. Ved Paapasselighed behgver dette
dog ikke at ske, For Westfalias Vedkommende drejede det sig om
ganske smaa Huller tilsyneladende fremkommet paa det Sted, hvor
Gummiet- bojes om Pattekoppens Kant. For Alfa-Laval fremkom fra
en enkelt af Gaardene ca. 5 pGt. af Pattegummiet med Flenger,
sandsynlig fremkommet ved haardheendet Behandling under Paasset-
ningen. For de evrige Gaarde fremkom ikke defekt Gummi fra Alfa-
Laval ‘af Betydning. Fra Benzona og Pulson fremkom en Del Patte-
gummi, hvor Gummiet var gaaet i Oplesning. Nogen bestemt Aarsag
hertil har ikke kunnet paavises,

Af korte Malke- og Luitslanger fremkom for alle Maskiner flere
eller faorre defekte. Fra Atsa fremkom saaledes et ikke ringe Antal med
Huller, hvilket synes at skyldes Pattekoppernes Vagt i Forbindelse
med skarpkantede Nipler paa Centralstykket. Det samme var i mindre
Grad Tilfeeldet for Benco. -

3. Pattekoppernes Evne til at sidde fast paa Keerne.

Efter Indberetningerne fra Gaardene, har der varet nogen Forskel
paa. Maskinerne med Hensyn til, hvor fast Pattekopperne sidder paa
Patterne. Fra Brugernes Side vil man utvivlsomt laegge stor Vaegt paa,
at Pattekopperne sidder godt fast. Det er saaledes af hygiejniske
Grunde meget uheldigt, naar Pattekopperne falder af under Malknin-
gen, og af praktiske Grunde vil man helst undgaa at anvende Rygsnor
til Hindring af dette.

For Atsa og Manus sidder Pattekopperne serdeles godt fast paa Pat-
terne. Det synes, som om Evnen til at sidde fast staar i Forbindelse med,
om Pattekopperne slutter mere eller mindre taet til Yveret. Slutter de
ganske teet, saa ingen Luft slipper ind, sidder de tillige godt fast. Det
er imidlertid nedvendigt, at der tilferes lidt Luft, da Malken ellers
vil have vanskeligt ved at komme fra Pattekoppen. Dels vil den vaske
omkring Patterne, og dels vil der let spildes noget, naar Pattekopperne
tages af. En anden Fglge af, at Pattekopperne suger sig steerkt fast
paa Patterne er, at Patterne under seerlige Omstendigheder kan blive
blaa ved Roden. Nogen Ulempe herved er ikke direkte konstateret ved
Forspgene, men det er dog et Forhold; som nappe er gnskeligt, da det
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muligvis kan have uheldig Indflydelse paa Yverets Sundhedstiistand, \
ikke mindst hvis Maskinen faar Lov at sidde lseengere paa Koen end
ngdvendigt. Hvorvidt mindre fast siddende Pattekopper som ved Ma- |
skinerne Alfa-Laval og navnlig Pulson og Westfalia er ensbetydende
med lemfaldigere Malkning og derigennem kan vaere fordelagtig har
heller ikke kunnet fastslaas ved Forsegene. Aarsagen til den mindre
Fastsidningsevne er isvrigt ikke helt klarlagt. For Pulsons Vedkom-
mende kan der ikke ses bort fra den Mulighed, at der som Folge af-de-
fekte Spande i nogen Tid kan veere kgrt med mindre Vakuum, og da Pul-
son i Forvejen har det mindste Vakuum i Spand og M=lkeslange (32 cm
Hg), kan dette selvsagt ave Indflydelse. Medens det for Alfa Lavals Ved-
kommende, bortset fra enkelte Nykalvere, viste sig unedvendigt at
anvende Rygsnor til Understotning af Pattekopperne, er der for West-
falia i visse Perioder under Forsegene anvendt Rygsnor til alle Kger.

4. Maskinernes Betjening og Pasning.

De preovede Malkemaskiner er som Helhed bygget efter samre
Arbejdsprincip, og Betjeningen af dem er derfor i det store og hele ikke
meget forskellig.

Paas®tning af Pattekopperne og Betjening under selve Malkningen
er saaledes meget ner ens. Melkehanen sidder sedvanlig paa Spande-
laaget. Ved Manus sidder den i Centralstykket umiddelbart ved Patte-
kopperne. Nogen videre Forskel i betjeningsmassig Henseende herved
er dog ikke bemsrket.

Malkespandens Form. Ved Maskinens Flytning fra Ko til Ko og ved
Betjeningen i det hele taget er den klokkeformet afrundede Spand som
ved Maskinerne Alfa-Laval, Atsa, Benco og Manus fundet bekvemmere
1 Brugen end den lige keglestubformede, der er noget bredere forneden.
Den afrundede Form synes ogsaa at veere mere holdbar. Tkke alene
naar en Spand vealter, men ogsaa ved lidt haardhandet Behandling
under Rengeringen vil det gaa mindre ud over Spandeaabningens
Kant ved denne Form. Betjeningsmaessigt er det endvidere en Fordel,
at Spanden er let. Spande af Aluminium, som de fleste Maskiner har,
vejer omkring 4 kg, medens en Spand af fortinnet Bronze vejer taet
ved 7 kg.

Adskillelse og Samling af Maskinerne saavel dagligt som ved hver
Hovedrengering kan vare noget forskellig efter Maskinernes Kon-
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struktion, men Forskellen mellem de enkelte Maskiner synes dog kun
mindre vaesentlig. Den sterste Forskel forekommer ved Pattegum-
miets Montering paa Pattekopperne. Hvor Pattegummiet er udformet
med fast Krave, kraeves af Hjzlpemidler ved Paasetningen kun en
Strammepind. Ved Manus er denne dog overflpdig som Fglge af den
s@rlige Strammeanordning i Pattekoppen, og forudsat, at den reglemen-
terede Fremgangsmaade overholdes, er man her sikker paa, at Gum-
miet altid bliver strammet ens.

Ved Maskiner med rerformet og i begge Ender lige afskaaret Gum-
mi anvendes sarskilt Apparat til Montering paa Pattekoppen, Alfa
Lavals Monteringsapparat er fundet mest praktisk. Ved Atsa lader det
sig dog gere efter nogen Ovelse at montere Pattekopperne uden Brug
af Apparatet.

Ved Rengoringen af Maskinerne er det af Betydning, at alle Steder,
hvor Malk eller Measlkeem kan sxtte sig, er let tilgengelige. Der er
ganske vist ikke ved Forsegsmejeriets Underspgelser paavist Forskel
i hygiejnisk Henseende mellem de forskellige Maskiner, men for Ren-
goringens Lethed er det i hvert Fald af Betydning, at der ikke er
overflgdige Krinkelkroge, og ved en mindre omhyggelig Rengegring maa
det ogsaa antages, at Forholdet kan have Betydning i hygiejnisk Hen-
seende.

Melkehanen ber saaledes ikke vaere gennemboret i mere eller min-
dre skarp Vinkelbojning, men Hanetolden ber have Sideudskaring med
jevn Runding, som ved Alfa-Laval og Westfalia, saa den er let at
barste ren. Ogsaa ved Manus er Hanen fundet let at ggre ren.

Alle Rorstudser 1 Centralstykket bsr som ved Manus, Pulson og
Westfalia vere med lige Gennemgang, saa Rensebersten kan fores
helt igennem uden at stede i Bund. Ved flere af Maskinerne er dette
rettet under eller efter Forsegenes Afslutning,

Ved de Maskiner, hvor Hevedslangens Forgrening' sker i Pulsator-
bundstykket fremfor i et saerskilt Forgreningsstykke i selve Hovedslan-
gen, ses ofte i Bundstykket siddende en Del Malkerester hidrorende fra
Malkeem, der gaar op gennem Spandelaags-Ventilen. Malkeem vil
imidlertid ogsaa kunune satte sig i Forgreningsreret, hvor det er min-
dre synligt, men i og for sig kan gere samme Skade, og der ter der-
for i saa Henseende ikke gores Forskel paa Maskinerne. Ved Manus sid-
der Ventilen i selve Forgreningsstykket paa en saadan Maade, at der
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altid er aaben Forbindelse mellem Malkespand og Pulsator. Ulempe her-
ved i hygiejnisk Henseende er imidlertid ikke direkte konstateret,

Til Maskinernes Betjening herer ogsaa Kontrol med, om Maskinen -
fungerer, som den skal, at Vakuumet har den rette Sterrelse, at Pul-
satorerne gaar med rigtig Hastighed m. v.

I et foregaaende Afsnit er allerede omtalt Pulsatorernes Falsomhed
overfor ydre Forhold. Her skal blot anfares. at Systemet med Tvangs-
styring af Pulsatoren maa anses for det, der kraever mindst Tilsyn.
Det maa dog bemeerkes, at foruden nedsat Hastighed som Fglge af
lavere Elektricitetsspaending og langsommere gaaende Elektromotor kan
slap Rem give Anledning til langsommere Gang af Pumpen og dermed
nedsat Pulsationshastighed. o

Stempelpulsatorerne har vist mere eller mindre Fglsomhed overfor
Temperatur, Smering og Tilsnavsning. I koldt Vejr kan det saaledes
vaere heldigt at opbevare dem i Stalden, da steerk Nedkeling bevirker,
at Olien stivner, saa Pulsatoren gaar traegt under Malkningens forste
Del. Ligeledes kan Smering med forskellig Olie forandre Pulsations-
tallet. Overdreven Smering ber ogsaa undgaas. Ved Forsegene er ikke
konstateret Ulempe herved, men fra Praksis foreligger flere Eksempler
paa, at der ved overdreven Smering af Stempelpulsatoren er gaaet Olie
ned i Luftslangerne.

Renholdelse af Pulsatoren er ret vigtigt for at opnaa normal Gang.
Et godt Luftfilter, som flere af Maskinerne er forsynet med, bidrager
sikkert til mindre Tilsnavsning af Pulsatoren. Ikke mindst ved Mem-
branpulsatorer og Pulsatorer med fast ikke-regulerbar Luftdyse stilles
Krav til Filtret, da blot ringe Stevafsatining vil kunne sndre Pulsa-
torens Gang.

Justeringsskruerne, hvor saadanne findes, tjener til at indregulere
Pulsatorens Gang, hvis den som Falge af Forurening eller @ndret Smo-
retilstand ikke gaar med normalt Pulsationstal. Enklest foregaar Ind-
stillingen, hvor der kun er een Indstillingsskrue. Hvor der er to Ind-
stillingsskruer maa ngje overvaages, at de indstilles ens, da Pulsatoren
ellers faar en haltende Gang.

Vakuummetret, der er indskudt paa Rerledningen, tjener til at vise,
om der er Uteetheder eller Fejl i Rorsystemet. Viser Vakuummetret for-
kert Tryk, maa forst undersages, om Ventilerne er i Orden. Smaa Varia- -
tioner kan f. Eks. hidrere fra, at Drypventil eller Redukiionsventil er
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tilsnavset og ikke lukker teet til, Saaledes har Pulsons Reduktionsven-
til vist sig folsom over for Stev. Et Luftfilter ved Ventilen som ved
Alfa-Laval og Westfalia vil utvivlsomt veere paa sin Plads.

Indregulering af Reduktionsventilen ber ikke foretages af Bruge-
ren. Er Regulering nedvendig, maa Monteren tilkaldes. Fejlen kan
nemlig ligge i, at Vakuummetret viser forkert, og dette er Brugeren i
Almindelighed ikke i Stand til selv at afgere. Indstilling af Vakuumet
efter et forkert visende Vakuummeter kan medfgre de alvorligste Kon-
sekvenser.

C. Omkostninger ved Brugen af Malkemaskine. |

Malkemaskinforsegene giver ikke egentligt Grundlag for en Opge-
relse af Omkostningerne ved Brugen af Malkemaskine. En saadan vil
forst og fremmest veere afheengig af Anlaeggets Varighed, der selv-
sagt ikke kan angives ud fra kortvarige Forsgg. Forbruget af Patte-
gummi og Omkostningerne (il Vedligeholdelse har heller ikke kunnet
opgeres ngje, men dette vil ipvrigt normalt kun udgere en mindre Part
af de samlede Omkostninger,

I Tabel 1 er anfart Priser for de forskellige Anlaeg samt for Gummi-
dele til disse. Prisen er opgivet ved Maskinernes Indmeldelse i Slutnin-
gen af 1938, idet Priserne for Tiden er underkastet saa store Svingnin-
ger, at en Opgorelse paa dette Grundlag vilde veere uden sterre Inter-
esse. Der maa pr. 1. August 1941 gennemgaaende regnes med 15—25
pCi. Tilleeg for Maskinerne og indtil 80 pGt. for Gummidelene.

I Tabel 2 er opstillet Kalkulation for Gummiforbrug ved varierende
Varighed. Varigheden opgives forskelligt varierende fra 200 Dage til
over et Aar. Muligvis kan der veere Forskel i Varighed paa de forskel-
lige Former af Pattegummi, omend dette ikke har kunnet konstateres
ved Forsegene. Givetvis anvendes Gummiet flere Steder lsengere end
heldigt er. Naar forst Gummiet begynder at faa »Mave«, ber det i
hvert Fald udskiftes snarest muligt, og der ber nzppe regnes med mere
end 250—300 Dages Varighed, hvor Gummiet er i stadig Brug.

Udover det Pattegummi, der holder den normale Tid ud, maa
regnes med, at enkelte Stykker Pattegummi samt navnlig en Del korte
Luft- og Meelkeslanger grundet paa opstaaede Defektheder maa udskif-
tes hyppigere.
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Tabel 1. Malkemaskinernes Pris.
(Opgivet ved Tndmeldelsen i 1938)

Alfa-
Laval
M.
Kr.
Komplet installeret Anleg med 2
Malkemaskiner og 1 Satspand,
Vakuumpumpe, Rerledning og
alt Tilbehor, uden elektr. In-
stall. og Motor ............... 1560
Samme for 30 Kger, med 3 Ma-
skiner .......... .. ..ol 2010
Enkeltmaskiner ................ 300
Udskiftningspris for Gummi:
Pattegummi pr. Stk. .......... 0,50
korte Luftslanger pr. Stk. ...... 0,35

»  Melkeslanger pr. Stk. ... 0,25
lange Luftslanger pr. Stk.

> Melkeslanger pr: Stk. .... 2,75
Hovedslange med evt. tilh. Til-

slutningsslanger ............. 24,50
1 Sat Pattegummi (4 Stk.) .... 2,00
t Sat korte Luft- og Mealkeslan-

205 N 2,40
1 Seet lange Luft- og Meelkeslan-

COL et e e 7,75

*) Dobbeltslange.

1365

Alfa-
Laval Atsa
pr. :

Kr. Kr.

1420

1860
300

1870
290

0,50
0,35
0,25

0,70
0,50
0,30

5,00*) 5,00*) 1,80

2,75 3,10

9,90
2,00

5,90
2,80
2,40 3,20

7,75 6,70

Ben-
zona Manus

Kr.

Benco Odin

Kr. Kr. Kr. Kr

1400 1300 1470 1330 1470

1825
275

1665 1925
265 305

1790
300

1925

1,00 1,00 0,9
035 0,35 0,35
025 025 0,35
6,25%) 6,50*) 1,25
3,50 4,25 3,10

1,00
0,35
0,356

1,50
0,60
0,60
2,95 4,50
5,65
4,00

8,50
4,00

7,45
3,60

4,00
4,00

9,25
6,00

2,40 240 2,80 2,80 480

9,75 10,75 5,60 595 9,00

Tabel 2. Udgift til Pattegummi.
Kr. pr. KXo aarlig, beregnet efter 10 Keer pr. Maskine.

Naar et St Gummi
koster 2,00 Kr.
400 »
6,00 »
8,00 »
10,00 »

Dertil kommer:

Gummiets Varighed

200 Dage

0,37 Kr.

0,73 »
1,10 »
1,46 »
1,83 »

800 Dage 400 Dage

0.24 Kr.
0,49 »
0,73 »
097 »
1,22 »

0,18
0,37 »
0,56 »
0,73 »
091 »

1 Set korte Luft- og Malkeslanger hvert Aar — 0,25—0,50 Kr. pr. Ko aarligt.
1 S=t lange Luft- og Malkeslanger samt Hovedslange hvert 3. eller 4. Aar
0,25—0,70 Kr. pr. Ko aarligt.

Gummiforbrug ialt =— 0,75—2 Kr. pr. Ko aarligt.

West-

Pulson falia

- Kr.

1470

1925
345

0,60
0,40
0,40

3,00%) 4,50*) 1,60

3,50

6,00
2,40

3,20

6,70
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Tabel 3. Aarlige Maskinholdsudgifter.
a. Anleg til 20 Koer.

Anskaffelse ............. 1400 Kr.
Motor og elektrisk Install. 200 »
Talt .... 1600 Kr. i
Beregnet efter Varighed
4 Aar 8 Aar 12 Aar 16 Aar
Kr. Kr. Kr. Kr.
Afskrivoing . ... ... ., 400 200 133 100
. 1600 Kr. :
Forrentning 5 pCt. af ——— ... ... 40 40 40 40
2

Reparation og Vedligeholdelse (Smere-
olie, Rensebarster m. v. fraregnet

Gummi) 2 pCt, af 1500 Kr. ...... 30 30 30 30
Stremforbrug 365 KWT a 0,15 Kr. .. 55 55 55 55
| 0 525 3925 258 225 :
pr. Koaarhig .....covviiiiinnnnnnnn, 26 16 13 11 !

b. Anleg til 30 Koer.

Anskaffelse ............. 1900 Kr.
Motor og elektrisk Install. 200 »
Ialt .... 2100 Kr.
Kr Kr Kr. Kr
Afgkrivning . ...... ... ... 525 262 175 132
2100 Kr
Forrentning 5 pCt. af _—;— ...... 53 53 53 53 :
Reparation og Vedligeholdelse, 2 pCt.
af 2000 Kr. ..........cooiiunl. 40 40 40 40
Stremforbrug 450 KWT a 0,15 Kr. .. 67 67 67 67
Talt ... o 685 422 335 292
pr. Ko aarlig . ...................... 23 14 11 10 ;

I Tabel 3 er opstillet Kalkulation for Udgifter til selve Maskinen :
galdende for et Anleg til henholdsvis 20 og 30 Kger. '
Med Afskrivning og Forrentning samt skensmeessigt anslaaede Ud-
gifter til Vedligeholdelse og Strsmforbrug bliver de aarlige Udgifter
herefter 11—13 Kr. pr. Ko aarlig, hvis der regnes med 12 Aars Varig-
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hed. Dertil kommer Gummiforbi'ug, der ifglge Tabel 2 kan ansettes
til 0,50-—2,00 Xr. pr. Ko aarlig. ‘

Malkemaskinanleggets Varighed kan muligvis s®ttes endnu hgjere
end 12 Aar. Den faste Installation med Pumpe og Rerledning vil i hvert
Fald kunne vare i leengere Tid. Til Gengeeld vil Spandenes Varighed
veere mindre, og der maa ogsaa regnes med kortere Varighed for Pul-
satorer og Pattekopper. Der kan heller ikke ses bort fra, at den fort-
satte Udvikling vil medfere Forbedringer, der kan gegre det enskeligt
at afskrive Anlegget paa veesentlig kortere Tid end 12 Aar.




Sammendrag.

I Samarbejde mellem Forsegslaboratoriet, Statens Forspgsmejeri og
Statens Redskabsprover er i Aarene 1938-—40 gennemfort nogle Ma-
skinmalkningsforseg. Formaalet hermed var at sammenligne forskellige
Malkemaskiner i daglig Brug, og blandt andet enskede man at under-
spge, om de enkelte Maskiner

1) har forskellig Indflydelse paa Keernes Ydelse,

2) malker Kgerne lige rene,

83) malker lige hurtigt,

4) har sarlige praktiske Fordele og serlige Mangler,
5) malker lige ren Melk.

Forspgslaboratoriet undersogte iseer de under 1—3 navnte Sporgs-
maal, medens Statens Redskabsprever tog sig af de maskintekniske For-
hold, og Forsegsmejeriet beskaeftigede sig med Spergsmaal 5.

Nedennzvnte Maskiner var af de anferte Firmaer stillet til Raa-
dighed for Undersggelserne:

Maskine: Firma:
Alfa-Laval, Type M. .. A/S Dansk Alfa-Laval, Kebenhavn N.
Alfa-Laval, Type Pr. .. A/S Dansk Alfa-Laval, Kebenhavn N,

Atsa ................ Brodr. Bendix, Kgbenhavn K.

Benco ............... Benzon Trading Company, Kebenhavn F.

Benzona . ............ Fabrikant Strange Hansen, Lyngby.

Manus ............... Ole Sgrensen & Co., A/S, Kolding.

Odin ................. Dansk Elektricitets Compagni, A/S, Odense.

Pulson'............ ... H. C. Petersen & Co., Eftflg.,, Kebenhavn S,
' ' og M. Poulsen og Senner, Vejle.

Westfalia ............ A/S Saxonia, Kebenhavn F.

12
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Maskinen Odin indgik ferst i Forseget fra Efteraaret 1939, Alle de
avrige Maskiner har veeret med i Undersegelsen siden Slutningen af
1938,

Forsegene blev gennemfort paa nedennavnte 5 Gaarde. Paa hver af
disse var eller blev Alfa-Laval, Type M., installeret og benyttedes som
Maalemaskine for én eller to Forsegsmaskiner.

Forsegsgaard: Forsagsmaskiner:
Brattingsborg Avlsgaard ....... . Atsa dg Westfalia.
Gyldenholm ..................... Benzona.
Korsebglle ................cc..0. Manus og Odin.
S‘an‘derumgaard e Benco. ‘
Tdrbenfeldt e e Alfa-Laval, Type Pr. og Pulson.

Forspgene varede det meste af to Laktationsperioder og omfattede
fra 15 til 22 Keger pr. Malkemaskine. En Del af Komaterialet blev
dog udskiftet ved Slutningen af ferste Laktationsperiode, saaledes at
det kun delvis er de samme Kger, der har tjent som Forsegsindivider
i begge Aar., ’

Saavel forste Forsggsaar som andet Forsggsaar begyndte med en
Forberedelsestid paa ca. 6 Uger, i hvilken alle Kgerne malkedes med
Maalemaskinen Alfa-Laval, M. Derefter blev Kgerne inddelt i to eller tre
ens Hold, to Hold, hvor der var 2 Maskiner, som sammenlignedes, og
tre Hold, hvor man sammenlignede tre Maskiner.

Det daglige Arbejde vedrprende Forseget blev varetaget af Med-
hjelpere, som Regel Landbrugskandidater, der blev antaget og lonnet af
Forsegslaboratoriet.

1. Har de afprevede Maskiner forskellig Indflydelse paa
Koernes M=lkeydelse?

Nedenfor er medtaget nogle Gennemsnitstal for Holdenes Melke-
vdelse. Tallene angiver for de enkelte Gaarde, hvor meget Holdene har
givet i Forberedelsestiden (ca. 6 Uger), da de alle blev malket med
Alfa-Laval. Desuden ses, hvor meget Holdene har givet i den efter-
folgende Forspgstid paa Alfa-Laval eller en af Forsggsmaskinerne.
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kg 4 % Mm. ydet pr. Ko daglig (Gennemsnit for begge Aar):

Nedgan
Rovecrer O Forberedt. -
Forsagstid

Brattingsborg:

Alfa-Laval, M. ........ 16,07 12,59 3,48

Atsa . ....iiiiiil... 15,66 12,55 8,11

Westfalia, ............. 15,93 12,69 3,24
Korseballe:

Alfa-Laval, M. ........ 17,22 13,19 4,03

Manus ............... 17,17 13,53 8,64

(Odin ................ 17,51 13,72 3,79)
Sanderumgaard:

Alfa-Laval, M. ........ 18,01 14,87 3,14

Benco ................ 18,32 14,98 3,34
Torbenfeldt:

Alfa-Laval, M. ........ 20,31 15,92 4,39

Alfa-Laval, Pr. ....... 19,44 15,62 3,92

Pulson ............... (19,23 14,68 4,565) 1. Forsagsaar.
Gyldenholm:

Alfa-Laval, M. ........ 14,61 10,15 4,46

Benzona ............. 14,73 10,34 4,39

Paa Brattingsborg er Forskellen Holdene imellem saa ringe, at
man navnlig i Betragtining af de Smaauheld, som indtraf, og som i
Form af Yversygdomme ramte Alfa-Laval og Westfalia steerkere end
Atsa, maa betragte Ydelsen som lige stor. Ingen af de tre Maskiner
synes at have paavirket Ydelsen gunstigere end de to, den var sam-
menlignet med.

Paa Korsebglle er der tilsyneladende Forskel paa Ydelsestallene
fra de tre Hold. Et ngjere Studium af Beretningen viser imidlertid,
at de tre Maskiner i det ene Forsggsaar (andet) har malket neesten
ngjagtig lige megen Melk af hver sit Hold. Den angivne Forskel stam-
mer fra forste Forsegsaar, da Odin ikke var med. 2 Kger paa Alfa-
Laval-Holdet fik dette Aar Yverlidelser, foraarsaget af ydre Molest,
hvilket bevirkede, at en Ko maatte kasseres og en anden gav noget
mindre Malk, end den ellers vilde have gjort. Manus og Odin synes
derfor ikke at ove nogen seerlig Indflydelse (i opad- eller nedadgaaende
Retning) paa Keers Ydelse i Sammenligning med Alfa-Laval.

Tallene fra Sanderumgaard er — ligesom Tallene fra Gyldenholm —
saa ens, at Forskellen afgjort ligger indenfor Forsegsfejlenes Omraade.

12*
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Hverken Benco eller Benzona synes altsaa at paavirke Kegernes Ydelse
anderledes end Alfa-Laval.

Paa Torbenfeldt indtraf i andet Forspgsaar nogle kedelige Tilfelde
af Yverbeteendelse. Disse ramte ismr Kaeerne paa Pulson-Holdet, af
hvilken Aarsag Ydelsen af dette Hold ikke kan sammenlignes med
‘de andre Holds Ydelse. Tallene for de to Alfa-Laval-Grupper ligger
hinanden saa nzer, at man ikke af den konstaterede Forskel kan finde
Grundlag for at paastaa, at Maskinerne paavirker Kpernes Ydelse
forskelligt. :

Det samme geelder Alfa-Laval og Benzona, idet de Hold, der paa
Gyldenholm er malket med disse Maskiner, ogsaa har malket neesten
lige meget. ‘

Gennem Forsogene har man altsaa ikke konstateret, at nogen enkell
“af de 9 afprovede Maskiner paavirker Keernes Ydelse gunstigere end
de svrige. :

2. Malker de afprovede Maskiner Keerne lige rene?

Maskinernes Evne til at malke rent er kontrolleret paa to Maader
i Forspgene, dels ved de saakaldte Intensitetsmaalinger (om disses
Gennemfgrelse se Beretningen Side 17), og dels ved specielle Vejninger
af Eftermeelken. Saadanne foretoges paa Forsegsgaardene hver ca. 14.
Dag. Se felgende Oversigt:

. TIntensitets- Eftermalkningskontrollen
Maskine

maaling g;’f;:’sft‘?& Fmﬁxggs- Forskel

Brattingsborg:

Alfa-Laval, M. ..... 0,34 0,23 0,28 ‘ + 0,05

Atsa ............... 0,42 0,22 0,29 + 0,07

Westfalia .......... 031 0,22 0,24 + 0,02
Korseballe:

Alfa-Laval, M. ..... 0,47 0,36 0,30 -+ 0,06

Manus ............. 0,25 0,34 0,26 - 0,08

Odin .............. 0,34 0,24 0,23 - 0,01)
Sanderumgaard:

Alfa-Laval, M. ..... 0,40 0,33 0,38 + 0,05

Benco ............. 0,61 0,36 0,57 + 0,21
Torbenfeldt:

Alfa-Laval, M. ..... 0,68 - — 0,73

Alfa-Laval, Pr. ..... 0,64 — 0,65

Pulson ............. 0,69 — 0,62
Gyldenholm:

Alfa-Laval, M. ..... 0,29 — 0,32

Benzona ........... 0,31 —_ 0,25
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Paa Brattingsborg har de tre Maskiner efterladt nogenlunde lige
megen Malk til Haandmalkeren. Westfalia er den, der saavel ved
Intensitetsmaalingerne som ved den ovrige Eftermalkningskontrol har
malket Koerne renest; men Forskellen mellem den og de andre to Maski-
ner er ogsaa paa dette Omraade saa minimal, at den er usikker og
uden praktisk Betydning,

Tallene fra Intensitetsmaalingerne paa Korsebglle tyder paa, at
Manus malker Kgerne noget renere end de Maskiner, den sammen-
lignedes med. De gvrige Renmalkningstal fra samme Gaard er imidler-
tid ret ens og stotter ikke i smrlig Grad Teorien om, at Manus er bedre
til at malke rent end de to andre Maskiner. I denne Forbindelse skal
imidlertid anferes, at man ved Intensitetsmaalingerne har fert neje
Kontrol med, hvor lang Tid Malkningen har varet og i pvrigt ladet
Maskinen tage saa megen Melk, som den selv har kunnet udmalke uden

Kurvetavle 23,
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De i Oversigten Side 180 for Eftermalk under Intensitetsmaaling anferte
Tal er beregnet som simpel middel af 1. og 2. Forsegsaar.

Tilsvarende Tal i Kurvetavlerne 23—27 er derimod heregnet under Hensyn-
tagen til Antallet af Observationer i de to Aar.

Som Folge deraf falder Tallene ikke altid sammen.
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Hjzlp ved Traek i Pattekopsystemet. De herved fremkomne Tal giver
derfor et solidere Udtryk for, hvad Maskinen selv kan prastere end
Tallene fra den svrige Eftermalkningskontrol.

Forskellen paa Tallene fra de tre Hold er, naar alt kommer til alt,
ikke stor, selv om Intensitetsmaalingerne i begge Aar giver Indtryk
af, at Manus malker en Kende renere end Alfa-Laval. :

Paa Sanderumgaard viser baade Intensitetsmaalingerne og Efter-
malkningskontrollen, at Alfa-Laval har malket renere end Benco. Det
fremgaar imidlertid af Beretningen, at den paag=ldende Forskel iseer
var stor det forste Aar, og at Forskellen i andet Aar — selv om den
peger i samme Retning som i farste — er meget lille.

Heraf er det formentlig berettiget at slutte, at ogsaa Benco staar
nogenlunde paa Hejde med Alfa-Laval i Retning af Renmalkningsevne,
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blot Malkeren er tilstrakkelig fortrolig med Maskinen og ofrer Omhu
nok paa Arbejdet. ‘

De tre Maskiner, der er sammenlignet paa Torbenfeldt, har i Gennem-
snit af de to Aar malket Kgerne praktisk taget lige rene, Dei samme
kan siges omy Alfa-Laval og Benzona paa Gyldenholm.

3. Malkér de afprovede Maskiner lige hurtigt?

Ved de fer omtalte Intensitetsmaalinger fik man naturligvis et
Indtryk af, hvor megen Malk der udmalkes i 1. Minut, 2. Minut o. s. v.
- I Tilslutning hertil bestrabte man sig for at kontrollere, hvor
leenge det varede at malke hvert Hold Kger. Deite foregik ved, at
man opnoterede, hvornaar hver Malkning paabegyndtes, og hvornaar
den afsluttedes. Paa Grundlag heraf ventede man at faa et Maal for,
hvor lang Tid det varer at malke 20 Koer med de forskellige Maskiner
(Omflyining fra Ko til Ko indbefattet). Desvaerre er nogle af Resul-
taterne fra disse Under'seﬁgelser saa paavirkede af uvedkommende For-
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hold,-at de n®ppe giver noget korrekt Udtryk for Maskinernes Arbejds-
evne, og saadanne er ikke omtalt i det folgende.

Af Kurvetavlerne 23, 24 og 27 fremgaar, at Alfa-Laval har udmalket
mindre Melk i 2, Minut under Malkningen end baade Atsa, Benzona,
Manus, Odin og Westfalia. De to sidstnavnte Maskiner har imidlertid
malket Koer med en lidt hejere Ydelse end de tilsvarende Alfa-Laval-
Kger. Af den Grund kan Kurverne ikke umiddelbart sammenlignes.

Selv under Hensyntagen hertil maa baade Atsa, Westfalia samt
Manus og Odin anses for at malke fuldt saa kraftigt som Alfa-Laval. .

At dette er Tilfeldet, fremgaar ogsaa af Kontrollen med den samlede
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Malketids Varighed, som viser, at Alfa-Laval paa begge Gaarde har
malket lidt mindre Mealk pr. Minut end de Maskiner, den sammen-
lignedes med. ‘

Noget helt andet er, om den paagweldende Forskel har praktisk
Betydning. Herom kan der med Foje rettes Tvivl. De fleste Maskiner
kan rimeligvis — f. Eks. ved at konstrueres, saa de suger steerkere —
bringes til at malke hurtigere. Det bliver imidlertid Fabrikantens Sag
at indrette Maskinen saaledes, at den paa den ene Side malker nogen-
lunde hurtigt og paa den anden Side aldrig behandler Malkeorganet
saadan, at dette tager Skade heraf.

Kurvetavle 25 viser, at Benco malker lidt langsommere end Alfa-
Laval. Hvor stor Betydning denne Forskel kan tillegges, er en anden
Sag. Som anfert i setve Beretningen (Side 39) led mange Kger i forste
Aar en Del under Fglgerne af Mund- og Klovesyge. De var bl. a.
forpinte af emme Klove og derfor noget nervese. Der kan ikke ses
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bort fra Muligheden af, at Forsegsdyrenes Tilbgjelighed til hurtigt at
give Maelken ned er blevet paavirket heraf.

Paa Torbenfeldt og Gyldenholm (se Kurvetavlerne 26 og 27) har
de Maskiner, der her er sammenlignet, arbejdet nogenlunde lige hur-
tigt. Dog har Pulson i det ferste Par Minutter udmalket 1idt mindre
Mzlk end de to Alfa-Laval-Maskiner; men Forskellen er ikke stor.

Saaledes som Intensitetsmaalingerne er udiprt, faar man for hver
Ko en direkte Bestemmelse af den Tid, Malkemaskinen har benyttet
til Udmalkningen af Maskinmeelken.

Sporgsmaalet, om der kunde paavises statistisk sikre Forskelle mel-
lem Maskinernes Malketid, naar de ovenfor nmvnte direkte ‘bestemte
Malketider lagdes til Grund, blev taget op til Undersegelse.

Beregningerne, der er foretaget for hver Forspgsgaard for sig, viste,
at Pulson, der blev afpravet paa Torbenfeldt, i Gennemsnit havde en
betydelig leengere Malketid end Maalemaskinen Alfa-Laval M, og dette
var Tilfeldet baade i forste og andet Forsggsaar. I forste Forspgsaar
var den gennemsnitlige Malketid 10,20 Minutter pr. to Malkninger
for Alfa-Laval M og 11,93 Minutter for Pulson. I andet Forspgsaar
var de tilsvarende Tal for Alfa-Laval M og Pulson henholdsvis 12,00
og 15,16. Begge Forskelle er statistisk sikre. Paa de svrige Forsegs-
gaarde (saerlig Gyldenholm og Sanderumgaard) var Forskellene mellem
Maskinerne smaa og usikre.

4. Pattekoppernes Evne til at sidde fast paa Keerne.

Efter Indberetningerne fra Gaardene, har der vaeret nogen Forskel
paa Maskinerne med Hensyn til, hvor fast Pattekopperne sidder paaf‘_
Patterne. Fra Brugernes Side vil man utvivlsomt legge stor Veegt paa,
at Pattekopperne sidder godt fast. Det er saaledes af hygiejniske
Grunde meget uheldigt, naar Pattekopperne falder af under Malknin-
gen, og af praktiske Grunde vil man helst undgaa at anvende Rygsnor
til Hindring af dette.

For Atsa og Manus sidder Pattekopperne szerdeles godt fast paa Pat-
terne. Det synes, som om Evnen til at sidde fast staar i Forbindelse med,
om Pattekopperne slutter mere eller mindre teet til Yveret. Slutter de
ganske taot, saa ingen Luft slipper ind, sidder de tillige godt fast. Det
or imidlertid . nedvendigt, at der tilferes lidt Luft, da Mwmlken ellers
vil have vanskeligt ved at komhitie fra Pattekoppen. Dels vil den vaske




187

omkring Patterne, og dels vil der let spildes noget, naar Pattekopperne
tages af. En anden Fglge af, at Pattekopperne suger sig sterkt fast
paa Patterne er, at Patterne under seerlige Omstendigheder kan blive
blaa ved Roden. Nogen Ulempe herved er ikke direkte konstateret ved
Forsegene, men det er dog et Forhold, som nzppe er gnskeligt, da det
muligvis kan have uheldig Indflydelse paa Yverets Sundhedstilstand,
ikke mindst hvis Maskinen faar Lov at sidde laengere paa Koen end
nodvendigt. Hvorvidt mindre fast siddende Pattekopper som ved Ma-
skinerne Alfa-Laval, og navnlig Pulson og Westfalia er ensbetydende
med lemfzldigere Malkning og derigennem kan veaere fordelagtig har
heller ikke kunnet fastslaas ved Forsggene, Aarsagen til demn mindre
Fastsidningsevne er igvrigt ikke helt klarlagt. For Pulsons Vedkom-
mende kan der ikke ses bort fra den Mulighed, at der som Folge af ‘de-
fekte Spande i nogen Tid kan vaere kort med mindre Vakuum, og da Pul-
son i Forvejen har det mindste Vakuum i Spand og M=lkeslange (32 em
Hg), kan dette selvsagt eve Indflydelse. Medens det for Alfa Lavals Ved-
kommende, bortset fra enkelte Nykalvere, viste sig unedvendigt at
anvende Rygsnor til Understotning af Pattekopperne, er der for West-
falia i visse Perioder under Forsggene anvendt Rygsnor til alle Keer.

5. Maskinernes Betjening og Pasning.

De preovede Malkemaskiner er som Helhed bygget efter samme
Arbejdsprincip, og Betjeningen af dem er derfor i det store og hele ikke
meget forskellig.

Paasaetning af Pattekopperne og Betjening under selve Malkningen
er saaledes meget naer ens. Mwelkehanen sidder saedvanlig paa Spande-
laaget. Ved Manus sidder den i Centralstykket umiddelbart ved Patte-
kopperne. Nogen videre Forskel i betjeningsmaessig Henseende herved
er dog ikke bemeaerket. :

Malkespandens Form. Ved Maskinens Flytning fra Ko til Ko og
ved Betjeningen i det hele taget er den klokkeformet afrundede Spand
som ved Maskinerne Alfa-Laval, Atsa, Benco og Manus fundet bekvem-
mere i Brugen end den lige keglestubformede, der er noget bredere for-
neden. Den afrundede Form synes ogsaa at veere mere holdbar. Ikke
alene naar en Spand velter, men ogsaa ved lidt haardhsendet Behand-
ling under Renggringen vil det gaa mindre ud over Spandeaabningens
Kant ved denne Form, Betjeningsmassigt er det éndvidere en Fordel,




188

at Spanden er let. Spande af Aluminium, som de fleste Maskiner har,
vejer omkring 4 kg, medens en Spand af fortinnet Bronze vejer tat
ved 7 kg. ) .

Adskillelse og Samling af Maskinerne saavel dagligt som ved hver
Hovedrengering kan vaere noget forskellig efter Maskinernes Kon-
struktion, men Forskellen mellem de enkelte Maskiner synes dog kun
mindre vaesentlig. Den storste Forskel forekommer ved Pattegum-
miets Montering paa Patlekopperne. Hvor Pattegummiet er udformet
med fast Krave, kraeves af Hjelpemidler ved Paasesetningen kun en
Strammepind. Ved Manus er denne dog overflgdig som Fglge af den
seerlige Strammeanordning i Pattekoppen, og forudsat, at den reglemen-
terede Fremgangsmaade overholdes, er man her sikker paa, at Gum-
miet altid bliver strammet ens.

- Ved Maskiner med reorformet og i begge Ender lige afskaaret Gum-
mi anvendes seerskilt Apparat til Montering paa Pattekoppen, Alfa
Lavals Montefingsa,ppa.rat er fundet mest praktisk. Ved Atsa lader det
sig dog gere efter nogen @velse at montere Pattekopperne uden Brug
af Apparatet.

Ved Rengoringen af Maskinerne er det af Betydning, at alle Steder,
hvor Malk eller Mzlkeem kan swmtte sig, er let tilgaengelige. Der er
ganske vist ikke ved Forsegsmejeriets Undersogelser paavist Forskel
i hygiejnisk Henseende mellem de forskellige Maskiner, men for Ren-
goringens Lethed er det i hvert Fald af Betydning, at der ikke er
overfledige Krinkelkroge, og ved en mindre omhyggelig Rengaring maa
det ogsaa antages, at Forholdet kan have Betydning i hygiejnisk Hen-
seende,

Melkehanen bor saaledes ikke veere gennemboret i mere eller min-
dre skarp Vinkelbejning, men Hanetolden ber have Sideudskaring med
jevn Runding, som ved Alfa-Laval og Westfalia, saa den .er let at
barste ren. Ogsaa ved Manus er Hanen fundet let at gere ren.

Alle Reorstudser i Centralstykket ber som ved Manus, Pulson og
Westfalia veere med lige Gennemgang, saa Rensebersten kan fares
helt igennem uden at stede i Bund. Ved flere af Maskinerne er dette
rettet under eller efter Forsegenes Afslutning.

Ved de Maskiner, hvor Hovedslangens Forgrening sker i Pulsator-
bundstykket fremfor i et sserskilt Forgreningsstykke i selve Hovedslan-
gen, ses ofte i Bundstykket siddende en Del Mmlkerester hidrerende fra
Me=lkeem, der gaar op genunem Spandelaags-Ventilen. Maelkeem vil
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imidlertid ogsaa kunne satte sig i Forgreningsreret, hvor det er min-
dre synligt, men i og for sig kan gere samme Skade, og der ter der-
for i saa Henseende ikke gores Forskel paa Maskinerne. Ved Manus sid-
der Ventilen i selve Forgreningsstykket paa en saadan Maade, at der
altid er aaben Forbindelse mellem Malkespand og Pulsator. Ulempe her-
ved i hygiejnisk Henseende er imidlertid ikke direkte konstateret.

Til Maskinernes Betjening herer ogsaa Kontrol med, om Maskinen
fungerer, som den skal, at Vakuumet har den rette Sterrelse, at Pul-
satorerne gaar med rigtig Hastighed m. v.

I et foregaaende Afsnit er allerede omtalt Pulsatorernes Folsomhed
overfor ydre Forhold. Her skal blot anfgres, at Systemet med Tvangs-
styring af Pulsatoren maa anses for det, der kraver mindst Tilsyn.
Det maa dog bemeerkes, at foruden nedsat Hastighed som Folge af
lavere Elektricitetsspanding og langsommere gaaende Elektromotor kan
slap Rem give Anledning til langsommere Gang af Pumpen og dermed
nedsat Pulsationshastighed.

Stempelpulsatorerne har vist mere eller mindre Fglsomhed overfor
Temperatur, Smering og Tilsnavsning. I koldt Vejr kan det saaledes
vaere heldigt at opbevare dem i Stalden, da steerk Nedkeling bevirker,
at Olien stivner, saa Pulsatoren gaar tragt under Malkningens forste
Del. Ligeledes kan Smering med forskellig Olie forandre Pulsations-
tallet. Overdreven Smgring ber ogsaa undgaas. Ved Forsggene er ikke
konstateret Ulempe herved, men fra Praksis foreligger flere Eksempler
paa, at der ved overdreven Smering af Stempelpulsatoren er gaaet Olie
ned i Luftslangerne.

Renholdelse af Pulsatoren er ret vigtigt for at opnaa normal Gang.
Et godt Luftfilter, som flere af Maskinerne er forsynet med, bidrager
sikkert til mindre Tilsnavsning af Pulsatoren. Tkke mindst ved Mem-
branpulsatorer og Pulsatorer med fast ikke-regulerbar Lufidyse stilles
Krav til Filtret, da blot ringe Stgvafsestning vil kunne @ndre Pulsa-
torens Gang. :

Justeringsskruerne, hvor saadanne findes, tjener til at indregulere
Pulsatorens Gang, hvis den som Folge af Forurening eller eendret Sma-
Tetilstand ikke gaar med normalt Pulsationstal. Enklest foregaar Ind-
stillingen, hvor der kun er een Indstillingsskrue. Hvor der er to Ind-
stillingsskruer maa ngje overvaages, at de indstilles ens, da Pulsatoren
ellers faar en haltende Gang. '

Vakuwummetret, der er indskudt paa Rerledningen, tjener til at vise,
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om der er Uteetheder eller Fejl i Rorsystemet. Viser Vakuummetret for-
kert Tryk, maa forst undersoges, om Ventilerne er i Orden. Smaa-Varia-
tioner kan f. Eks. hidrere fra, at Drypventil eller Reduktionsventil er
tilsnavset og ikke lukker taet til. Saaledes har Pulsons Reduktionsven-
til vist sig felsom over for Stev. Et Luftfilter ved Ventilen'som ved
Alfa-Laval og Westfalia vil utvivisomt veere paa sin Plads.

. Indregulering. af Reduktionsventilen ber ikke foretages af Bruge-
ren. Er Regulering nedvendig, maa Monteren tilkaldes. Fejlen kan
nemlig ligge i, at Vakuummetret viser forkert, og dette er Brugeren i
Almindelighed ikke i Stand til selv at afggre. Indstilling af Vakuumet
efter et forkert visende Vakuummeter kan medfere de alvorligste Kon-
sekvenser,

6. Andre praktiske Forhold vedrgprende Malkemaskinerne.
(Kraftforbrug, Maskinbrud og Omkostninger).

Nogen afgerende Forskel i Kraftiorbrug for de forskellige Typer af
Pumper set i Forhold til Ydeevnen har ikke kunnet konstateres.

Ingen af de i Forsegene deltagende Maskiner er gaaet helt fri for
Maskinuheld i den 2-aarige Periode under Forsggene; men som Helhed
har de indtrufne Driftsforstyrrelser veeret af uvaesentlig Betydning.
De maa i Hovedsagen henferes til heendelige Uheld.

Udgifterne ved Brug af Malkemaskine afhanger naturligvis af flere
Forhold. Regnes med Priser fra for Krigen som Basis og benyttes som
Udgangspunkt en Besetning paa 20 Malkekoer, samt gaas ud fra, at
et Anleg kan vare i 12 Aar, bliver selve Udgifterne til Maskinen ca.
15 Kr. pr. Ko i et Aar. Hertil kommer Legn til den, der skal betjene
Maskinen.

7. Malker de afprevede Maskiner lige ren Meelk?

Der er i Beretningen omtalt sammenlignende hygiejniske Under-
sagelser af felgende 9 Malkemaskiner: Alfa-Laval, M, Alfa-Laval, Pr,
Atsa, Benco, Benzona, Manus, Odin, Pulson og Westfalia.

Herved var det ikke muligt at konstatere nogen Forskel i hygiejnisk
Henseende paa de forskellige Maskiner.

Endvidere er omtalt en Sammenligning mellem Forspgsmejeriets
Rengoringsforskrift og Fabrikanternes Forskrifter for Rengoring af de
forskellige Malkemaskiner.
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Med en enkelt Undtagelse var det heller ikke her muligt at konsta-
tere nogen Forskel, men Forsegsmejeriets Metode er lettere og billigere
i Brugen end Fabrikanternes Metoder.

Der er derefter omtalt en Undersegelse af Klorvandets Indflydelse
paa Malkemaskinernes Gummidele sammenlignet med de af Fabrikan-
terne leverede Desinfektionsmidler.

Herved viste det sig, at en Skylning med Klorvand 2 Gange daglig
gennem 4 Maaneder ikke havde nogen som helst skadelig Indflydelse
paa Gummidelene.

Ved stadig Henstand i Klorvand skete der i nogle Tilfaelde en delvis
Pdelxggelse af Gummidelenes Overflade, hvilket ogsaa skete i nogle
Tilfeelde, hvor Gummidelene henstod i Oplasninger af de af Fabrikan-
terne leverede Desinfektionsmidler.

Endelig er der foretaget en Undersegelse, der viser, at den skade-
lige Indflydelse, som Klorvandet kan have paa Metaller ved langere
Tids Paavirkning, kan ophseves ved at tilsette 0,1 pCt. Natriumsilikat
(Vandglas) til Oplesningen; men som Forsegsmejeriet tidligere har
vist, foraarsager en daglig Skylning med Klorvand selv gennem flere
Aar intet Angreb paa Metallerne rustfrit Staal, Aluminium og for-
tinnet Jern.



OVERSIGT

OVER .

DE FRA LANDBKONOMISK FORSBGSLABORATORIUM

UDSENDTE BERETNINGER

A. Beretninger fra Forsegslaboratoriets Husdyrbrugs=

1934.
1940.

1888.

1889.

1880.

1892.
1894.
1895.

1897.

1899.
1904.
1909.
1911,
1911.
1915.
1917.
1917.

1928.

1928.

19381.
1932.

156. Ber.

191.

125.
126.

140,
144,

. Ber.

S I O -

I I N

|

afdelinger,

. Forseg med Kveg.

50 Aars Kveegforsog 1883—1933. (83 Kr.).
Forssg med Midler til Mildnelse af Mund- og Klovesygeangreh
hos Malkekaer. (1 Kr.). )

Fodringsforseg med Malkekoer.

a) . Forskellige Fodermidler.

Beveegelige Forsogsstationer i Danmark. a. Almindelig Over-
sigt over Forspgene 1872—87. b. Fodringsforseg med Malke-
keer i Vinteren 1887—88. (50 Ore).

Sammenligning mellem Kraftfoder og Roer. (50 @re).
Fortsat Sammenligning mellem Kraftfoder og Roer. (Uds.).
Sammenligning mellem Korn og Oliekager. (50 0Ore).
Sammenligning mellem Xorn og Hvedeklid. (50 Ore).
Samlet Oversigt over Fodringsforsagene med Malkekoer
1887—1895. (Udsolgt).

Sammenligning mellem Blandssed og Hvede og mellem Bland-
seied og Melassefoder. (1 Kr.).

Sammenligning mellem Blandsed og Majs. (Udsolgt).
Forseg over Roetorstoffets Foderveerdi for Malkekoer. (Uds.).
Fodrings- og Nedkulingsforseg med Sukkerroeaffald. (50 Ore).
I. Forsog med Mask. II. Forsog med Soyakager. (75 Ore).
Forsog med Hg. (1 Kr.).

Forsog med Runkelroer og Kaalroer. Kakaokager. (50 Ore).
Forsog med Mo fra forskellige Sleettider, (50 @re).

A, Erstatning af Oliekager med Lucernehe i Malkeknernes
Foder. B. Flydende Melasse til Heste. C. Nedkulet Roetop
til Malkekger. (50 Qre).

A. Majsberme som Foder til Malkekoer. B. Erstatningsmid-
ler for Sedmealk til Kalve. (1 Kr).

I. Forseg med He. II. Undersegelser over Fordejeligheden
af Hesorter hos Kvag. (1 Kr.)

Forseg med Graes og He. Fordejeligheden af Hesorter. (1.50 Kr.).
Forseg med Roer 1927—1931. Provefodring og Forseg vedr,
Fodermarvkaal samt kunstterret og presset Foder. (3,50 Kr.).



1933.
1937.

1938.

1938.

1897.
1930.

1934,
1936.

19086.
1907.
1931.
1940.

1934.

1938.
1938.
1942,

154,
172.

177.

178.

37.
134.

159.

167

60.
63.
136.

191.

155.

177.
178.
199.

2)

Ber,.

Ber.

Ber.

Ber.
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Undersegelser vedr, Sukkerroeaffald og Sukkerroetop. (1 Kr.).
Forseg med Ho og Ensilage, I. Hoberedning og Ensilering.
II. Foderveerdien af Hg og Ensilage. ITI. Basetilskud til Stude
paa A.I V.-Foder. (1,50 Kr.).

Forseg med Lupin som Foder til Malkekoer. I. Lupin-A. 1. V.-
Foder og frisk Sedlupin. 1I. Fordejeligheden af Sedlupin. 1I1.
Bestemmelse ai Alkaloidindholdet i Lupin. IV. Blokmetodens
Anvendelse. (75 Ore).

I. Kartoffelpulp. II. A. 1. V.-Foders Indflydelse paa Malkekoers
Calcium- og Fosforstofskifte. (75 Qre).

b) Fodermidlernes Indflydelse.

Foderets Indflydelse paa Smorrets Kvalitet. (1892—97). (1 Kr.).
Nogle Fodermidlers Indflydelse paa Smerrets Konsisiens
m. m. (1,50 Kr.).

Undersogelser vedr. Fodringens Indflydelse paa Kadfarven
m. m. hos Kveaeg. (1,50 Kr.).

?‘odringens Indflydelse paa Smerrets Indhold af A-Vitamin.
1 Kr.).

¢) Foderets Mengde.

(Besten;melse af Aggehvideminimum i Malkekoernes Foder.
3 Kr.).

Bestemmelse af Aggehvideminimum i Malkekeernes Foder
(fortsat). (2 Kr.).

Forskellige M@ngder af Foderenheder og Protein til Meelke-
produktion. (3 Kx.).

Forseg med Midler til Mildnelse af Mund- og Klovesyge hos
Malkekoer. (1 Kr.).

d) Fordejelighedsforseg.

Fordejelighedsforseg med Malkekger. 1. Nogle Fodermidlers
Fordejelighed bestemt ved Forseg med Grupper af Malkekoer.
II. Om Bestenmelse af Proteinstoffernes Fordejelighed gen-
nem Dyreforseg og ved Hjmlp af Pepsin-Saltsyre. ITI. Om
Bestemmelse af Fordejelighed ved Edins saakaldte »Led-
kropp«s Metode. (3 Kr.).

Forsog med Lupin som Foder til Malkekser. 1.1) II. For-
dojeligheden af Sedlupin hos Kvaeg. I11.2), IV.Y) (75 Ore).
I1.1) II. A.1I. V.-Foders Indflydelse paa Malkeksers Ca.lcmm-
og Fosforstofskifte. (75 Ore).

Forseg med Greesmarksafgroder, Halm og Mask. (1 Kr.).

Forseg vedrerende M®zlk og Malkning.

a) Enkelte Koers Meelk.

1919. 104 Ber. A. Undersogelser af de enkelte Keers Malk. B. Eksterior-

bedemmelsen af Malkekoerne. C. En Korrelationsformel. D.
Anvisning til dennes Brug i Praksis. (1 Kr.).

«» 1., a. »Forskellige Fodermidler«.

} Se
‘] Se (‘ 111. »Kemiske Undersegelser«.
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1921.

1910
1912,

1913.

1915.
1921.

1935.
1942,

1931

107. Ber.

68. Ber.
78.

81.

91,
108.
160.
198,

I

194

Enkelte Koers Melk. A. M®lkema®ngde og Maxlkefedme for
forskellige Besaetninger og Racer. B. Malkemangde og Meelke-
fedme i de 10 forste Laktationsperioder. C. Korrelation mel-
lem Malkemengde og Mmlkefedme. D. Mathematisk Grundlag
for Korrelationsheregningen. (2 Kr.).

b) Malkning.

Forsgg med Malkemaskiner (Lawrence-Kennedy-Gillie). (1 Kr.).
Forseg med Malkekser: 2 eller 3 Gange Malkning daglig.
(50 Ore).

A. Forseg med Malkemaskinen »Gandil-Gjetting<. B. Forseg
med- Malkekoleren >Rimulac. (50 Ore).

Forseg med Malkemaskinen »Heureka«. (50 Ore).

4de Beretning om Forseg med Malkemaskiner. (1 Kr.).-
Maskinmalkning sammenlignet med Haandmalkning. (1 Kr.).
Sammenligning mellem 9 Malkemaskiner af forskelligt Fabri-
kat. (2 Xr.).

'3) Fedningsforseg og Forseg med Ungkvea g.

. 142, Ber.

1940. 189. —

1939.

1910.
1917.
1931.
1932.

1934.
1936.
1939.

1941,

1887.

Forseg med Ungkveeg m. m. (1,50 Kr.).
Foderenhedsmangdens Indflydelse paa Ungkveegets Veekst.
(1,50 Kr.).

4) Forsog med kunstig Sedoverforing.

187. Ber.

72. Ber.

147. —

158, —
168. —
183. —

195, —

Forssg med kunstig Saedoverforing 1936—1938. (1 Kr.).

Il. Forsag med Heste.

Fodringsforsog med Heste. (Udsolgt). )

B. Flydende Melasse til Heste. A. og C. (Se I.1.a.). (50 Ore).
Forseg med Roer til Arbejdsheste. (1 Kr.).

I. Undersogelser over Treekhestes Foderbehov. II. Nogle sam-
menlignende Fodringsforseg med forskellige Kraftfodermid-
ler. (1 Kr.).

Undersogelser over Traekhestenes Foderbehov. (1 Kr.).
?nderszgelser vedr. Fodringen af Heste paa Husmandsbrug.
1 Kr.).

Hestenes Fodring paa mellemstore og store Bondergaarde.
(75 Ore).

Cellulose som Hestefoder. (50 Ore).

1lil. Forsag med Svin.
1) Fodringsforseg.

a) Sammenligning mellem forskellige Fodermidler.

10. Ber.

Forholdet mellem Foderveerdien af skummet Ma=lk og Valle
samt mellem Korn, Malk og Valle. (Udsolgt).
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1889. 15. Ber. a. Sammenligning mellem Korn og Oliekager og b. mellem
Svin af forskellige Racer. (Udsolgt).

1890. 1\9. — a. Korn, Majs og Rugklid. b. Korn, Roer og XKartofler.
c. Svin af forskellige Racer. (Udsolgt).
1892.- 26. — a. Korn og Hvedeklid. b. Korn, Runkelroer (og Sukkerroer)

samt kemiske Undersggelser af de til Forsegene benyttede
Foderstoffer. (50 Ore).

1895. 30. — a. Korn, Roer, Gulerndder (og Turnips). Korn, Olickager og
Roer. Byg og MaJs Dansk Byg og russisk Byg. b. Slagtnings-
forseg. ¢. Kornforbrug til 1 Pd. Tilvaekst, ved svagere og
steerkere Fodring, ved ther- og Sommerforseg. d. Fodrings-
forssg med store Svin. e. Sammenligning mellem Galt og
So. (Udsolgt).

1899. 42. — Kaalrabi og Turnips, Hvede og Byg. Forskellige Slags Me-
lassefoder samt Palmekager og Majs med Hensyn til Flee-
skets Kvalitet. (Udsolgt).

1937. 174. — Toderbriketter til Slagterisvin. (50 @re).

b) Berelninger om de aj Forsegslaboraloriet og De samvirkende danske
Andels-Svineslaglerier [oransiallede Fodringsforseg med Svin.

1928. 128. Ber. Forseg med Skummetmalk. (1 Kr.).

1928. 129. — Forseg med Sukkerroer og Kaalroer. (1 Kr.).

1929. 132. — 1. Forseg med proteinrige Kraftfodermidler som Erstatning
for Skummetmelk. II. Forseg med Tapiokamel + protein-
rige Kraftfodermidler som Erstatning for Korn. (Udsolgt).

1931. 137. — TForsag med Sukkerrcer + Tilskud af proteinrige Kraft-
fodermidler. (1 Kr.).

1931. 141. — Forseg med Skummetmalk. (1 Kr.).

1931. 143. — Forseg med kogte Kartofler. Fejlberegning. (1 Kr.).

1932, 148. -- 1. Forseg med tert og opbledt Foder til Slagterisvin. II.

Demonstrationsforseg: A. Proteintilskud og B. Mineralstof-
tilskud. III. Forseg med Tapiokamel + Tilskud af protein-
rige Kraftfodermidler. IV. Fejlberegning til Forsag med tert
og opbledt Foder. (1 Kr.).

1933. 149. — A. Forssg med Majsflager. Fejlberegning, B. Underssyelser
vedr. nogle Fodermidlers Indflydelse paa Flaeskets Kvalitet.
(1 Kr).

1935. 161. — TForseg med Lucernemel og gran Lucerne til Slagterisvin.
Fejlberegning. (1 Kr.).

1936. 166. — 1. Forseg med Ensilage af kogte Kartofler. II. Forseg med
raa og kogte Kartofler. Fejlberegning. (1 Kr.)

1939. 186. — A. Spernes Foderbehov. B. Svinenes Vedligeholdelses— og Pro-
duktionsfoder. C. Pattegrisenes Levedygtighed og Vaekstevne.
(1 Kr.).

1941. 197. — 1. Majsens og forskellige A-vitaminrige Produkters Vitamin-

virkning. II. Hvedens og Rugens »sbiologiske« Veerdi. III.
Fodring med Skjoldbruskkirtler. (1,50 Kr.).

2) Forseg med Sger og Smaagrise.

1938. 182. Ber. Undersegelser over Haemoglobinindholdet i Grisenes: Blod.

(1 Kr.).

1939. 186. — A. Seernes Foderbehov. B. Svinenes Vedligeholdelses- og Pro-
duktionsfoder. C. Pattegrisenes Levedygtighed og Vakstevne.
(1 Kr.).

1940, 192, — Sgernes Proteinbehov m. m. (1 Kr.).
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1908.

1909.
1911.
1912,
1912,
1914.
1914.
1915.
1917.

1918.

1922.
1923.
1923.
1924.

3) S

196

ammenlignende Forseg med Svin af
forskellig Afstamning.

64. Ber. Sammenlign. Forseg 1926. 122, Ber. 14de Beretn. (50 Ore).
med Svin af forskellig 1927. 124 — 15de —  (Udsolgt).
Afstamning, (2 Kr.). 1928. 127. — 16de —  (Udsolgt).

67. — 1ste Beretn. (1 Kr). 1929. 130. — 17de — (1,50 Kr).

75. — 2den —  (Udsolgt). 1930. 133. — 18de — (1,50 Kr.).

79. — 3die — (1,50 Kr.). 1931. 139, — 19de —  (150Kr).

80. — 4de — (50 Qre). 1932. 145. — 20nde — (1,50 Kr.).

85. — bte -— (50 @re). 1933. 150. — 2inde — (1,50 Kr.).

87. — G6te — (50 @re). 1934. 157. — 22nde — (1,50 Kr.).

90. — 7ende — (60 @re). 1935. 164. — 23nde — (1,50 Kr.).

93, — 8nde — (50 Dre). 1936. 169. — 24nde — (1,60 Kr.).

98. 9ende — (50 @re). 1937. 175. — 25nde  — (1,50 Kr.).

109. —10ende —  (Udsolgt). 19388. 179. — 26nde — (1,50 Kr.).

110, — 11te —  (Udsolgt). 1939. 185, — 27nde — (1,60 Kr.).

114. — 12te —  (Udsolgt). 1940. 190. — 28nde — (1,50 Kr.).

117. — 13de —  (Udsolgt). 1941. 194. — 29nde — (1,50 Kr.).

Endvidere udsendes kvartaarlige »Forelobige Meddelelser fra Svinefor-
sogsstationerne«, hvori i tabellarisk Form findes angivet de forelobige Resul-
tater af de sammenlignende Forsgg med Svin fra statsanerkendte Avlscentre.
Disse forelobige Meddelelser samt den hvert Aar udarbejdede udferlige Be-
retning kan bestilles gennem Posivaesenet under Betegnelsen: »Forelsbige
Meddelelser fra Swineforsegsstalionerne« til en samlet Pris af 2,50 Kr. aarlig.

1901.
1902,

1911.
1912.
1913.

1913.
1923.

1926.
1931.
1933.

1938.

1940.

49. Ber.

3. —
77. —
82. —

84. Ber.
112. —

121,
135.
153.

[

181, —
188. —

4) Slagteriforseg.

Forseg med forskellige Saltningsmaader for Flesk. (50 Ore).
?ortsat)te Forsag med forskellige Saltningsmaader for Flaesk.
1 Kr.),

Vandindholdet i Svinefedt fra Svineslagterierne. Grevekager-
nes Fedtindhold. Afsmeltnmg af Smbefedt. (50 Ore).

1) Forsendelse af Flesk i almindelige Godsvogne. 2) Stah-
lingsforseg. 3) Salining af fast og bladt Flask. (50 Ore).
Veegten af Svin med tilhorende »Plucks«. (50 @re).

IV. Forsag med Hens m. m.
1) Fodrings- og Racespergsmaal

Forsog med Hons samt Temperaturmaaling i Bistader. (50 @re).
I. Fodringsforseg med Hens. IL. Nogle Erfaringer fra Kon-
troleegleegningen paa Lundsgaard 1915—192t. (Udsolgt).
Fedningsforsag med unge Haner. (75 Ore).

Forseg med Hons. (1 Kr).

Sammenligning mellem Ydelserne af to rene Henseracer og
af disses Krydsninger. (1 Kr.).

Forskelligt Proteinindhold i Foderet til agleggende Hener.
(1,50 Kr.).

?kummetmselk og kogte Kartofler til agleggende Honer.
1 Kr.).




1916.
1932.
1935.

B.

1899.
1917.

1923,
1929.
1033,
1935.
1035.

1936.
1936.
1938,

1939.
1940.
1941.
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2) Honsehuse, Rugemaskiner m m.

92. Ber.

146. —
165. —

Arbejdsprever med Rugemaskiner. (50 @Ore).

Forseg med kunstig Lys i Hensehuse. (1 Xr.).

Orienterende Undersegelser vedrerende Fugtighed i Motor-
rugere. (1 Kr.).

Beretninger fra Forsegslaboratoriets dyrefysiologiske

44. Ber.

94, —
1. —
131, —
151, —
162, —
163. —

180. —

184, —
193. —
196. —

Afdeling,

Fedtdannelse i Organismen ved intensiv Fedtfodring. (50 @re).
Respirationsapparatet, dets Betydning og Anvendelse ved
rationelle Forseg over Hornkveegets Maelkeydelser. (1 Kr.).
Om Neringsvaerdien af Roer og Byg til Fedning og om
Naeringsstofforholdets Betydning for Fodermidlernes Narings-
veerdi. (Udsolgt).

Om Grundtreekkene i Malkekveegets Ernaeringslere. (1,50 Kr.).
Undersegelser over Vaksten hos Svin. 1. Kalk- og Fosfor-
syreomsatningen hos unge voksende Svin. (2,50 Kr.).
Underspgelser over Vaksten hos Svin. II. Energiomsaetningen
hos Svin. (8 Kr.).

Undersegelser over Vaksten hos Svin. III. Fortsatte Under-
sogelser over Kalk- og Fosforsyreomsatningen hos unge, vok-
sende Svin. (1 Kr.).

Vedlikeholdsstoffskiftet hos voksende svin. Bestemmelse af
Fosfat i Blodserum. (1 Kr.).

Undersegelser vedrerende  Neaeringsverdibestemmelse i terret
Lucerne. (1 Kr.).

Experimentelle Undersegelser vedrerende Svinets Avitami-
nose-A. (2 Kr.).

Carotinbestemmelse ved Hjalp af Pulfrich-Fotometer (50 Ore).
Experimentel Rakitis hos Svin. Fytin og Fytase. (2 Kr.).
Neaeringsvaerdien i A. 1. V.-Lucerne. (50 @re).

C. Beretninger fra Forsegslaboratoriets kemiske Afdeling.

1883.

1883.

1885.

1910.
1910.

1. Ber.

70. —
1. —

I. Mejeriforsag™®).
1) Centrifuger m. m.

a. Kraftforbrug ved Burmeister & Wains lille og de Lavals
Centrifuger. b. Skumningsforseg med de samme Centrifuger.
¢. Almindelige Bemeerkninger om Centrifuger. d. Anvendelse
af skummet Malk til Foder for Kalve og Svin. (Udsolgt).
a. Fodring af Kalve og Grise med skummet Malk fra Cen-
trifuge og Better. b. Holdbarhed af centrifugeret og ikke-
centrifugeret Malk. ¢. Foregelse af centrifugeret Meelks Hold-
barhed ved Opvarmning. (Udsolgt).

A. Is, Batter og Centrifuge. Tandrup, Ravnholt, Lustrup-
holm og Ladelundgaard. B. Better og forskellige Slags Fade.
C. Smerudbytte Morgen og Aften. (Udsolgt).
Sammenlignende Forseg med Centrifuger. (2 Kr.).
Aktieselskabet Titans nye Centrifuge. (50 @re).

) Ved Forsegsmejeriets Oprettelse i 1923 overgik de egenthge Mejeriforsog

til dette.




1886.
1890.

1895.

1896.
1901.

1905.
1918.

1919.
1921.

1926.

1886.

1907.
1910.
1914.

1919.

1891.

1895.

1899.

1900

1910.

1887.

1902.

8. Ber.

32. —
36. —

57, —
101. —
102, —
106. —
120. —

7. Ber.

61. —
86. —

103. —

22. Ber.

35, —

47. —
7M. —

9. Ber.

54, —
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2) Flode og Smoer.

Afkeling af Smer. (50 Ore).

Nogle Undersegelser over Fladens Syrning. (Udsolgt).
Syrningsforseg. (B0 Ore). .

Undersogelser over Konsistensfejl hos Smerret samt over
Smerrets og Melkekuglernes Bygning. (Udsolgt).
Smerudbyttet ved Fremstilling af vasket fersk Smer i Sam-
menligning med alm. salt Smor samt Forseg over, hvilken
Indflydelse Udluftningen af den sede. Melk har paa Smer-
rets Finhed og Holdbarhed. (50 @re).

Udluftning af Flasde med Ulanders Melkerenser. Disbrow-
kernen. (50 Ore).

Forssg med kombinerede Kerner. -A. Karnens Fyldnings- .
grad. B. Renkarningstallet. ‘C.1) (50 Ore).

Lg‘ortsatte Undersogelser over Fremstillingen af Syrevakkere.
1 Kr).

Ostesurt Smor, Den sterke Skylnings Indflydelse paa Smor-
rets kemiske Sammensatning og Kvalitet. (Udsolgt).
Kombinerede Keerner: Kerningstemperaturens og Fledefed-
mens Indflydelse paa Renkarningen m. m. (50 @re).

3) Ost

To Osteudstillingsforsog med Ost af skummet Melk fra Is-
og Centrifugemaelkerier. (Udsolgt).

A. Forseg med Ostning af pasteuriseret Maelk. B.1) (1 Kr.).
Forsog med Paraflinering af Ost. (Udsolgt).

A. Ostning af Mealk af forskellig Fedme. B. Ostesagens Ud-
vikling i Danmark. C. Forspg med »Universalpasteuren«<. D,
Tabeller over Smerudbyttet af Malk og Flede. (50 Ore).

A. Ostning af raa, af momentant pasteuriseret og af lang-
tidspasteuriseret Maelk. B. Ostens Svindforhold. G. Dobbelt-
analyser. (1 Kr.).

4) Pasteurisering.

a.?) b. Pasteurisering af sed Malk og Flede samt An-
vendelse af god Syre som Middel til Bekeempelse af forskel-
lige Mealke- og Smerfejl. ¢. Holdbarhedsforseg med pasteu-
riseret Malk. (1 Kr)). :

Et selvregulerende Pasteuriseringsapparat. (50 Ore).

Forsog med Pasteuriseringsapparater. (1 Kr.).

Forseg med Pasteuriseringsapparater (fortsat). (1 Kr.).
Opvarmning af sed Melk og Flede til 120 & 130 ° C. (50 @re).

5) Andre Beretninger.

Betaling af ssd Malk i Feallesmejerier efter »Forskel i pCt.
Flede« (Differensheregning). (Udsolgt). Tilleg: Tabelvaerk
med Tavle. (Udsolgt).

Lysanleg i Mejerier. (1 Kr.).

1) Se 111. »Kemiske Undersegelser«,
t) Se D. »Bakteriologiske Spergsmaal«,
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iIl. De sammenhzngende Rakker af Smarudstillinger.

1803. 28. Ber. Samlet Beretning om de »sammenh@ngende Raekker af Smer-
udstillinger« 1889—1892. (Udsolgt).

1895. 33. — Anden samlede Beretning om de »sammenhangende Raek-
ker af Smerudstillinger<. (Udsolgt).

i1l. Kemiske Undersogelser.

1883. Tilleg til 1. Ber. a) Kemisk Sammensetning af nymalket Malk og
skummet Mealk, Kernemalk og Valle. b) Vanskelighed med at
faa Malk. ¢) Malkenaringsvaerdi. (Udsolgt).

1885. 4. Ber. a.?) b. Kemisk Undersegelse af Melken- fra Keer med Yver-
tuberkulose. (Udsolgt).

1885. 6. — TForelebige Forseg over Fedmen afi og Kontrol med den til
Feellesmejerier leverede Malk. (Udsolgt).

1895. 31. — Apparater til hurtig Fedtbestemmelse i Malk (Babcock’s,
Gerber’s og Lindstrom’s). (50 Ore).

1898. 40. — En kemisk Prove til at afgere, om Malk eller Flode har varet
opvarmet til mindst 80 ° G eller ikke. (Udsolgt).

1898. 41. — Sammenlignende Undersegelser af forskellige Apparaters An-
vendelighed til Kontrollering af Malkens Fedme. (1 Kr.).

1900. 46. — Smerfedtets Lysbrydningsevne, Jodtal og Indhold af flygtige
Syrer. (1 Kr.).

1905. 56. — TForskellige Metoder til Fedibestemmelse i Meelk. Melkens
Renskumning ved forskellig Temperatur. (50 Ore).

1905. 58. — Den kemiske Analyse af Foderstoffer og dens Forhold {il
Fodringsforsegene. (2 Kr.).

1907. 61. — A3) B. Metoder til Fedtbestemmelse i M=lk. (1 Kr.).

1907. 62. — Bestemmelse af Vandindholdet i Smer. (Udsolgt).

1913. 83. — Om Kod- og Benmelfodringens Indflydelse paa Knoglesyste-
mets kemiske Beskaffenhed. (50 Ore).

1918. 101. — é& oﬂg %3.“) C. Den fedtfri Melkeveedskes Sammenszetning.
50 Ore).

1920. 105. — TUndersegelser vedr. Hoybergs Metode til Bestemmelse af Fedl
i Ma&lk og Flede. (50 Ore).

1923. 113. — A. Den danske Komalks gennemsnitlige Sammensatning.
?. %es§emmelse af Fedt i Malk. C. Om Kvalstofbestemmelser.
1 Kr

1924. 115. — Ostekontrolforseg. Bestemmelse af Fedt og Terstof i Ost
(Udsolgt).

1924. 116. — Om Gerbers Metode til Bestemmelse af Fedt i Malk. (Udsolgt).

1925, 118. — Sammenseatningen af dansk Smor og nogle Metoder til Under-
sogelse af Smerret. (50 Ore).

1934. 155. — Fordgjelighedsforssg med Malkekeer. I. Nogle Fodermidlers

Fordajelighed bestemt ved Forseg med Grupper af Malkekaer.
II. Om Bestemmelse af Proteinstoffernes Fordejelighed gen-
nem Dyreforsag og ved Hjalp al Pepsin-Saltsyre. III. Om
_Bestemmelse af Fordejelighed ved Edins saakaldte »Led-
kropp«s Metode. (8 Kr.).

1938. 177. — Forseg med Lupin som Foder til Malkekeer. I., I1., IV.2) III,
Bestemmelse af Alkaloidindholdet i Lupin. (75 ﬂre)

') Se D. »Bakteriologiske Spergsmaal«.
%) 8e 1. »Me]enforsag«
‘) Se A., 1., 1., a. »Forskellige Fodermidlerc,
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D. Andre Beretninger.

Beretninger vedrerende bakteriologiske Spegrgsmaal.

Forsegslaboratoriets bakteriologiske Afdeling oprettedes 1885 paa Initiativ
af Professor B. Bang. Da Serumlaboratoriet blev oprettet i 1908 overgik natur-
tigt de_paa Forsegslaboratoriets bakteriologiske Afdeling behandlede Spargs-
maal til dette. Det er derfor kun i enkelte Tilfaelde, at der efter 1908 er
udsendt Beretninger om bakteriologiske Spergsmaal fra Forsegslaboratoriet.

Ventilationsforseg, Hygiejne.

1933. 152. Ber. Forelsbig Beretning om Undersegelser vedrerende Stald-

1937. 173.
1938. 176.

1940, 191,

ventilationsanleeg samt sammenlignende Undersogelser af
almindeligt anvendte Skorstenshatter. (1 Kr.). ‘
Undersogelser vedrerende Staldventilation 1930—36. (1,50 Kr.).
Stuefluen og Stikfluen. Undersegelser over Biologi og Bekem-
pelse samt en Oversigt over andre til Husdyr eller Boliger
knyttede Fluearter. (3,50 Kr.).

l(vfidler) til Mildnelse af Mund- og Klovesygze hos Malkekaer.
1 Kr.).





