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FORORD

ermed udsendes Forsegslaboratoriets 108de Beret:
H ning omfattende Forseg med Malkemaskinerne Dana,
Manus III, Omega, Universal og Vaccar. Til nogle af
disse Maskiners Reprasentanter henvendte Laboratoriet sig
i Eftersommeren 1920 med Forespeorgsel, om de vilde vaere
villige til' at lade deres Maskiner deltage i en Rxkke af
Forseg, som enskedes udfert for at belyse, hvorvidt de
moderne Malkemaskiner var bedre end de Maskiner, For:
sogslaboratoriet i sin Tid havde anstillet lignende Forseg
med. Fra Reprasentanter for andre af Maskinerne fik La-
boratoriet Forespergsel, om ikke ogsaa deres Maskiner
kunde blive provet ved lignende Forseg. Nogle af Ma-
skinerne blev uden Udgift for saavel Laboratorium som
Forsegsvert installeret og stillet til Raadighed for For-
segene; med andre af Maskinerne blev Forsegene udfert
paa Gaarde, hvor de allerede var anskaffet af vedkoms
mende . Gaardes Ejere.

Forsogene, der ikke er udfert som nogen direkte
Sammenligning mellem de enkelte Maskiner, men detimod
som en Sammenligning mellem den Malkning, der kunde
prasteres af hver af disse Maskiner, og den, der prastere-
des af de dygtigste Haandmalkere paa vedkommende
Gaard, er udfert henholdsvis paa hver af folgende Gaarde:
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Forslevgaard, Hr. Godsejer E. de Neergaard; Lerchens
borg, Hr. Forpagter Junker; Rosenfeld, Fru Kammer-
herreinde S. Oxholm; Lundsgaard, Hr. Lehnsgreve Ahle=
feldt Laurvigen og Rodstenseje, Hr. Proprieter A. Hoyer.
Paa Brattingsborg, Hr. Lehnsgreve Danneskjold Samse blev
der paabegyndt en Forsegsrekke med Maskinen »Perfec-
tion«, men dette Forseg maatte opgives paa Grund af Mund-
og Klovesyge.

Laboratoriet brin‘ger herved de her navnte Forsegs:
verter sin Tak ikke alene fordi de har stillet deres Be-
setninger til Raadighed for Forsegene, men ogsaa for den
Stette, de hver paa sin Maade har varet for Forsegene.

Arbejdet ved Forsegene falder i 3 Afsnit, et omfat-
tende de rent maskintekniske Spergsmaal, et omfattende
selve Forsegene med Malkemaskinerne og et omfattende
de bakteriologiske Undersegelser af den haand- og maskin-
malkede Malk. . :

Det maskintekniske Arbejde, Kraftmaalingerne m. m.
er udfert af Hr. Statsconsulent, Docent Anton Christensen
med Assistance af Hr. Assistent Billestrup, ligesom det er
Statsconsulenten, der har skrevet denne Del af Beretningen.
Laboratoriet griber Lejligheder til her at takke Statsconsus
lenten, fordi han har veret villig til at overtage den Del
af Arbejdet. og for den Stette, han derved har varet for
Forsegene. Selve Malkningsforsegene er planlagt og ledet
af Forsegslederne N. Beck, A. V. Lund og P. Rosting, og
Beretningen om denne Del af Forsogene er skrevet af For-
sogsleder A. V. Lund. : ,

De bakteriologiske Undersegelser er planlagt af For-
segsleder Tholstrup Pedersen og udfert dels af ham, dels
af Assistent Chr. Ibsen. Beretningen om disse Underses.
gelser er skrevet af Forsegsleder Tholstrup Pedersen. De



kemiske Analyser af Malken er udfert af Assistenterne
i det kemiske Laboratorium under Ledelse af Hr. For-
stander 4. C. Andersen.

Clicheerne til saa godt som alle [llustrationerne er vel-
villigst stillet til Raadighed af vedkommende Maskiners
Reprasentanter, hvorfor Laboratoriet herved bringer dem
sin Tak. |

Forsegslaboratoriet, Oktober 1921.

N. O. Hofman:Bang.







A. Beskrivelse af de pmvedev'
Malkemaskmer |

Proven deltog nedennsvnte Malkemaskiner anmeldte af hosstaa-
ende Firmaer:

»Dana« anmeldt af Grosserer Henning Klee, Godthaabsvej 34, Ko-
benhavn F. Fabrikeret af Axel Sabro, Haderslev. Installeret
paa Forslevgaard pr. Hyllinge. ,

»Manus« Type 1II anmeldt af Ingenierfirmaet Brinch & Bay,
Kongensgade 58, Odense, Fabrikeret af Aktiebolaget Manus,
Norrkeping, Sverige. Installeret paa Ierchenborg ved Kal-
lundborg.

»Omegac« anmeldt af A/S Malkemaskinen Omega, Mollegade 26,
Kobenhavn N. TFabrikeret af Aktiebolaget Mjelkningsma-
skinen - Omega, Stockholm. lnstalleret paa Rosenfeld ved
Vordingborg.

» Universal< anmeldt af Firmaet H. C. Pedersen & Co., V. Boulevard 18,
Kobenhavn. Fabrikeret af The Universal Milking-Machin
Co., Columbus, Ohio, U. 8. A. Installeret paa Lundsgaard
ved Kerteminde.

» Vaccar« anmeldt af A. Blom & Son, Skdnderborg Fabrikeret af
Vaccar Limited, London. Installeret pan Rodstenseje ved
Odder. _

Til Proven var desuden anmeldt Malkemaskinen »Perfection,
son er installeret paa Brattingsborg. Paa Grund af Mund- og Klove-
syge 1 Besstningen blev: der ikke Lejlighed til at preve denne
Maskine. o

Et Malkemaskinanleg bestaar af -den fa“te Installatlon og de
egentlige Maikemaskiner. :
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Den faste Installation

er i det vamsentlige ens for alle de provede Anlwmg. I selve Kostalden
eller oftest i et swmrligt afskillet Rum opstilles en Vacuumpumpe,
der treekkes fra en Eleklromotor eller en anden Kraftmaskine. De
fleste Malkemaskinfabrikker leverer en til deres Malkemaskine kon-
strueret. Vacuumpumpe, men ievrigt kan en bvilken som helst
Pumpe anvendes, naar dens Ydeevne afpasses efter Anlmgets Stor-
relse. Der er derfor ikke Anledning til at give nogen detailleret Be-
skrivelse af de anvendte Pumper; de blev opmaalte paa de forskellige
Steder, ligesom deres Kraftforbrug undersegtes ved et indskudt Pree-
cissions-Volt-Ampéremeter. Resultaterne af disse Undersggelser er
meddelte i Tabellen. Det fremgaar heraf, at Elektricitetsforbruget
varierer sterkt ved de forskellige Anleg; det maa dog fraraades
at tillegge disse Variationer for stor Betydning ved Bedgmmel-
sen af det samlede Malkeanleg, dels fordi der er arbejdet med
Elektromotorer af forskellig Sterrelse (1 -3 HK), og dels fordi
man som ovenneevni er frit stillet med Hensyn til Valg af Pumpe,
naar den blot har den fornedne Ydeevne. Igvrigt spiller Udgiften
til Drivkraft kun en ringe Rolle i Sammenligning med de ovrige
Omkostninger ved Maskinmalkning. Vacuumpumpen er ved Reor
forbundet med Vacuumbeholderen, der er cylinderformet og som
Regel ophzngt under Loftet; i enkelte Tilfeelde er den dog
opretstaaende og anbragt i Vacuumpumpens umiddelbare Neerhed.
I selve Vacuumbeholderen eller paa Rorledningen i Neerheden af
denne er indskruet en indstillelig Sikkerhedsventil, hvorved Vacuum-
mets Sterrelse kan reguleres og holdes konstant. Fig. 1 giver en
skematisk Fremstilling af den faste Installation. Fra Vacuumbehol-
deren ledes et Rarnet ind i Kostalden og fordeler sig med et Rer
for hver Rzkke Kger. Rerledningen er ved de fleste Anleg for-
bundne i Ring, men den kan ogsaa vaere lukket for hver Raekke,
Paa Rerledningen er indskruet et eller flere Vacuummeltre, hvor man
kan aflese Lufttrykkets Sterrelse i cm eller Tommer. Paa Rerled-
ningen over Keerne er for hver Ko eller for hver to og to Kger
anbragt en Hane wmed Nippel, hvorpaa Gummislangen til Malkema-
skinen paasattes.

Elementerne til den faste Installation kan til Malkning i Mar-
ken monteres paa Vogn eller paa anden Maade gores transportabel.
Saadanne Anleg har dog ikke veeret Ganstand for Undersggelse ved
nerverende Lejlighed. :
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Arbejdsorganerne eller Malkemaskinerne.

- Fig. 2. Leengdesnit gennem en Pattekop.

De provede Malkema-
skiner med Undtagelse
af »Danac arbejder efter
det saakaldte Suge- og
Tryksystem, deres Byg-
ning og Virkemaade er i
Hovedsagen ens, saa ne-
denstaaende Feellesbeskri-

. velse kan. geelde for alle

disse Maskiner.

De bestaar af en Meelke-
beholder med Laag, hvor-
paa er anbragt Pulsator
med Gumunislanger og
Pattekopper. ‘

De forskellige Maski-
ners Pattekopper kan va-
riere noget i Bygning,
men Virkemaaden er i
Hovedsagen ens, og Fig,
2, der stammer fra For-
spgslaboratoriets 68. Be-
retning, kan tjene til Be-
lysning af Indretningen,
Pattekoppen bestaar af en
ydre Metaleylinder, (h)
hvorpaa er anbragt to
Nipler (s) og (p) som ved
Gummislanger swttes 1
Forbindelse med hen-
holdsvis Malkebeholde-
ren og Pulsatoren. Fast-
klemt eller ved Omleber-
mottrik fastholdt til Me-
talhylsterets gverste og
nederste Del findes i
Hylsterets Indre et ela-
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stisk Gummirer (g). Pattekoppen faar derved dobbelt Rum, et ydre,
der udvendig er begrenset af Metalhylsteret og indvendig af Gummi-
roret og ved Niplen (p) er i Forbindelse med Pulsatoren, samt et
indre Rum der begr@nses af Gummihylsterets Veagge og ved Niplen
(8) er i Forbindelse med Mslkebeholderen.

Pulsatoren er anbragt paa Laaget og er ved et Rer direkte i
Forbindelse med Melkebeholderens lndre samt med den ydre atmo-
sfeeriske Luft; den bestaar af to Cylindre hver med et Stempel,
der ved en Stang er i Forbindelse med hinanden saaledes, at naar

Fig. 3. Renggring af Malkemaskinen
ved Gennemsungning med vaund.

det ene Stempel beveeges ud efter, beveeges det andet indefter.
Stemplerne drives ved Vacuum fra Meaelkebeholderen, og Pulsatorens
Opgave er skiftevis at lede Vacuum og atmosferisk Luft ind i Mel-
lemrummet mellem Metalhylsteret og Gummireret i Pattekopperne.

Naar Malkningen skal begynde, paasettes Laaget, og Niplen,
der er i direkte Forbindelse med Msalkebeholderen, forbindes ved en
Gummislange med Hanens Mundstykke paa Rerledningen, hvori
der er Vacuum. Naar Hanen aabnes, vil der i Mslkebeholderen
blive et Vacuum, og da Beholderen ved en Gummislange er i
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direkte Forbindelse med Niplen (8) og derved med Gummirgrets
Indre, hvori Patten befinder sig, vil her altid vsre en konstant
Sugning. Pulsatoren leder nu gennem Niplen sgkiftevis fortyndet og
atmosfeerisk Luft ind i Mellemrummet mellem Metalhylsteret og
Gummirgret. Naar der ledes fortyndet Luft (Vacuum) ind, vil Gummi-
roret og dermed Patten udvide sig og presses ud mod Metaleylinde-
rens Veeg; naar der ledes atmosferisk -Luft ind, vil Gummireret
presses sammen og derved udave et Tryk paa Patten. Der er altsaa
en konstant Sugning, som bevirker, at Melken udstrammer til Ma=lke-
beholderen, samt en skiftevis Sammentrykning og Udvidelse af
Patten. o
Ved alle Anleg udskylles Maskinerne ved at legge Pattekop-
perne i en Spand Vand og suge detie gennem Maskinen (Fig. 3).

Malkemaskinen »Dana« anmeldt af Henning Klee, Godthaabs-
vej 34, Kobenhavn. Installeret paa Fgrslevgaard pr. Hyllinge.

Anleget er til ialt 77 Keer. Den 1'/s ‘Hestes Elektromotor
er opstillet i Stalden, hvor ogsaa Vacuumpumpen og de to Vacuum-
veholdere er ophengte. Rerledningen har sterre ILysning end de
wvrige Anleg, idet saavel Hoved- som Sugeledningerne er af 2 Rar.

Maskinen afviger fra de ovrige ved, at Pulsatoren eller den
vgentlige Malkemekanisme findes i Pattekoppernes Bund, og at den
virker ved afbrudt Suguing uden Tryk paa Patterne.

Malkemaskinen bestaar af Melkespand med l.aag, Gummislan
ger og” Pattekopper. Measlkespanden er af fortinnet Plade, svagt kegle-
dannet, vejer 12,5 kg og rummer 16 kg Ma=lk. Den er forsynet
med Beserehaandtag og et Laag, som ved en Gummiring suges luft-
teet til Beholderen under Arbejdet. I Laaget er anbragt en Nippel
paa hvilken Gummislangen til Sugeledningen paasettes samt en
Hane, der er i Forbindelse med Pattekopperne. Paa Midten af denne
Slange, der er meget sveer, er indskudt et Glasrgr, saa man kan se
Malken stremme fra Pattekopperne til Mewelkebeholderen. Slangen
forbindes med et firegrenet Ror, og hvert af disse Ror er ved en
Gummislange i Forbindelse med hver en Pattekop.

Pattekopperne (Fig. 4) bestaar af en Overdel og en Underdel,
der er luftat paaskruet til Overdelen. I den cylinderformede Overdel
er anbragt et nedefter frithengende Gummirgr (g), der foroven er forsy-
net med en Fals, som krenges over Rgrstykket. I Ydercylinderens
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Sidevaeg findes et lille Hul (m), gennem
hvilket der er Adgang til den ydre Luft.
Rarstykkets Forlengelse danner et Mellem-
stykke i hvilket Melkekanalen (b) og Kugle-
rummmet (a) er anbragt.

I Underdelen findes et Stempel (e), som
foroven bserer en Matalkugle (i) og forneden
er lufttet afsluitet med en Gummiheette
paa hvilken Atmosferens Tryk virker og
lofter Stemplet. Langs Underdelens ene Side
findes Kanalen (f), som ender i et kort Rer
(d) paa hvilket Gummislangen, der har Forbin-
delse til Melkebeholderen, anbringes. Gen-
nem Kanalen (f) forplanter Sugningen sig
rundt om Kuglen (i) op i Pattekoppernes
pverste Rum (v), hvor Patten er omsluttet
af Gummirgret (g).

For at Sugningen ikke skal virke uaf-
brudt, finder der en Vekselvirkning Sted
mellem Atmosferens Tryk forneden paa
Stemplet (e) og det Tryk foroven paa Kug-
len (i), som opstaar derved, at Vaeuumet i
Pattekoppens. Overdel (v) formindskes med
Melkens Udstrgmning fra Patten i Forbin-
delse med Laufttilstiremningen fra den lille
Sideaabning (m), Ved Atmosferens Tryk paa
Stemplet (e) fores Kuglen op mod Ventil-
aabningen (b) og lukker for denne, hvorved
Sugningeh atbrydes.

Saavel Sugningen som dennes Afbry-
delse ved Kuglen (i) reguleres automatisk
af Meelketilstremningen, idet Melken, efter-
gom den stremmer mere eller mindre rigelig,
vil fremkalde en hurtigere eller langsommere
Dalen af Vacuumet i Pattekoppens Overdel
(v) og derved udeve et Tryk paa Kuglen (i),
saaledes at denne trykkes nedad og Aabnin-
gen (b) frigeres, saa Mslken kan suges ud.
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Vacuumpumpernes vigtigste Maal, Kraftforbrug m. m.

Stemplets = = & Kraftforbrug i
~ 8 @ o |- - ———————
g ‘ o |85« & 2| Tomgang | Arbejae.
'g & = jsslsa]l g %ﬂg .
Vacuum- =l % ¢ |E= E§ ES S - e
pumpen |S| £ | E | ¥ 25| EE. E o2 Pumpe og Anmerkning
il gl 2 F|ET|ER| 22| S |85 Moter
i wlS |8 |€ & = éﬁ
m/m m/m HK.| m/m |[Watt/Wattl Watt ’H K.
Dana....|2(110/150]250 (1,5 | 460 | 2179201284 )|1,74
o | (15" Det viste sig ved
Manus... 1|168100[200| 3 380 470|770 11175 | 1,60 gentagne Prg-

360 — ver, at nogen Va-

Omega ..|2[1251001140} 1 380 2151320 | 488 | 0,66 riation i Vacuum

] — (16" [ ikke evede neev-

. 15" - | e neverdig Indfly-

Univereal | 1152 | 89 |500] 3 380 250 [1520| 1660 | 2,26 delse pan Krag»
(15Y,") forbruget.

Vacear . .| 1]150| 90 {200] 2 39§ 380 | 580 | 930 | 1,26

Opstaar der atter et hgjere Vacuum i Pattekoppens Overdel (v), vil
Atmosferens Tryk paa Stemplet (e) straks trykke Kuglen (i) opad
og lukke for Aabningen (b), hvorved Sugningen afbrydes, indtil ny
Tilstremning af Melk atter faar Vacuumet i Rummet (v) til at dale.
Saafremt der ikke kommer mere Melk, vil Lufttilstrgmningen gen-
nem Sideaabningen (m) fremkalde vekslende Formindskelse af Va-
cuumet i Rummet (v) og derved bevirke en hurtig afbrudt Sugning.

Sugningen og dennes Afbrydelse virker altsaa ikke samtidig for
alle Patter, men indstilles automatisk for hver enkelt Pattes Ved-
kommende.

I Stedet for Kugleventilen fremstilles ogsaa Pattekopper med
en Membran; Virkemaaden bliver dog omtrent som ovennavnt, men
Membramsventilen arbejder nesten lydlest, medens Kuglens Slag
hver Gang hgres som et kort Smeeld. » _

Den pravede Pumpe havde to Cylindre med en Diameter af
110 mm og en Slaglengde paa 150 mm; den gjorde 250 Oindrej-
ninger pr. Minut og blev trukket af en 1!/s Hestes Elektromotor;
Kraftforbruget var under Malkningen 1%, Hestes Kraft.
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- Malkemaskinen »Manus«< Type IIl anmeldt af Ingenierfirmaet
Brinch & Bay, Kongensgade 58, Odense. Installeret paa Lerchen-
borg ved Kallundborg.

Forsagéanlseget omfatter 48 Kger, men der kan ialt maskinmal-
kes 60 Koer. Den 3 Hestes Klektromotor og Pumpen staar i et fra
Kostalden afgreenset Rum. Pumpen er fabrikeret af samme Fabrik
som Malkemaskinen. Koerne staar paa tveers i Stalden med 12 Kger
i hver Rekke. Rornettets Hovedledning saavel som Sugeledningerne

Fig. 5, »Manus IlI«,

er af 1 Tomme Rear. Sugeledningerne er kamformet forbundne med
Hovedledningen og paa et Sted fert ud gennem Muren uden for
Stalden, hvor der findes Anordning til Rensning ved Gennemsugning
med Vand.

Maskinen er under Malkningen ophengt under Koen ved Hjeelp
af en Gjord og vejer ialt 11 kg; selve Mslkebeholderen vejer 5.7
kg, rummer 12 kg Melk og er forsynet med et Bsrehaandtag, der
desuden tjener til Fastgarelse af Gjorden, hvori Maskinen hesenger
under Arbejdet.
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Laaget, hvorpaa Pulsatoren er fastskruet, er af Aluminium og
slutter luftteet til Beholderen ved Hjelp af en Gummiring og fast
holdes ved en Hage med Fjedre.

Pulsatoren, der er af Aluminium, er fuldstendig indbygget i et
Pulsatorhus. Stemplerne har Leederpakning, og Stempelslagenes An-
tal pr. Minut kan reguleres ved Hjelp af en Indstillingsskrue ved
hver Ende af Cylinderne. Normalt regnes der med, at Pulsatoren
skal slaa ca. 60 Slag pr. Minut, hvilket giver ca. 30 Tryk paa hver
Patte i Minuttet.

Ved et Kugleled med Omlebermettrik er Laaget forbundet med
et Celluloidrer, gennem hvilket Mslken ledes til Beholderen fra
Pattekopperne. Celluloidrgrets anden Ende er i Forbindelse med et
Hanestykke med 4 Nipler, som gennem 5 cm lange Gummislanger
settes i Forbindelse med hver sin Nippel paa Pattekoppernes Bund-
stykke. Hanetolden har lang Udsksering, saa en eller flere af Patte-
" kopperne kan smttes ud af Funktion,

Pattekopperne bestaar af en ydre Metalcylinder og et deri an-
bragt Pattegummi af trekantet Form, der foroven og forneden ender
med en Krave, som slutter om den ydre Cylinders Ender. Foroven
afsluttes Cylinderhylsteret af en Aluminiumskrave, der ved Omlaber-
mpttrik fastspendes lufttet til Pattegummi og. Cylinder. Forneden
afsluttes Cylinderen af et Celluloidbeeger, der ender med en Nippel,
hvorpaa Gummislangen, som har Forbindelse med Melkergret, paa-
seettes, Bundstykket er som den gverste Krave ved Omlebermsttrik
lufteet fastspeendt til den ydre Cylinder og Pattegnmmiet. Hylsteret
er paa Midten forsynet med en Nippel til Fastgorelse af Gummi-
slangen fra Pulsatoren.

Ved en kort Gummislange er M=lkebeholderen forbundet med
Pulsatoren, der igen ved to Slanger — en fra hver Cylinder — er
i Forbindelse med Mellemrummet mellem den ydre Cylinder og
Pattegummiet saaledes, at to og to Pattekopper virker samtidig;
naar der i de to er Sugning og Udvidelse at Pattegummiet, er der
i de andre to Sugning og Sammentrykning af Gummiet.

Ved en Gummislange swmttes Mslkebeholderen i Forbindelse
med Rorledningen over Kgerne, hvori der normalt er et Vacuum.
paa ca. 380 mm (15“).

Den prevede encylindrede Pumpe havde en Diameter af 168 mm
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og en Slaglengde)paa 100 mm; den gjorde 200 Omdrejninger pt.
Minut og blev trukken af en 3 Hestes Elektromotor. Kraftforbruget
var under Malkningen 1,6 Hestes Kraft.

Fig. 6.

Fig. 6 viser, hvorledes Malkemaskinen af Manus og Omegas Type
heenger paa Koen under Malkningen.

Malkemaskinen > Omega« anmeldt af A/S Malkemaskinen Omega,
Mollegade 26, Kenenhavn N. [lustalleret paa Rosenfeld ved Vor-
dingborg.

Forsogsanleget omfatter 24 Koer, men der kan ialt maskinmal-
kes 58 Kaer. Den 1 Hestes Elektromotor, Vacuumpumpe og Vacuum-
beholder er indstalleret i et seerligt Rum, hvori der uden for Malke-
tiden tillige er Plads til Rengering og Opbevaring af Maskiner,? Re-
servedele m. m. Pumpen er fabrikeret af samme Pabrik som Malke-
skinen. Sugeledningerne er kamformet forbundne med Hovedled-
ningen.

Maskinen er under Malkningen opheengt under Koen ved Hjelp
af en Gjord og vejer 8'/s kg. Mmlkebeholderen er cylinderformet,
kan rumme 16 kg Melk og forsynet med Bezrehaandtag. Laaget
fastholdes luftteet til Beholderen ved en Gummiring og en Hvirvel-
laas. Forneden findes et Hul til Afheeldning af Meelken; det lukkes
med et l.aag med Gummipakning.

Gennem en togrenet Nippel i Laaget er der Forbindelse med
Beholderens Indre. Den ene Nippel forbindes med Vacuumledningen
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Fig. 7.

»Omegac.
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over Kgerne og den anden med Pulsatoren. Saafremt Beholderen
bliver fuld af Melk, vil en lille Svemmer lukke for Vacuumet
i Beholderen, hvorved Pattekoppernes Funktion vil standse, og Malk-
ningen ophgre. ‘

Pulsatoren, der har Leedermembran, er fuldstendig indbygget i
et Hus; den er anbragt foran paa Beholderen og fastholdes til denne
med en simpel Laaseanordning. Ved en Gummislange har Pulsato-
ren Forbindelse med Vacuumet i Beholderen.

Pattegummiet er af trekantet Form; foroven krenges det om-
kring Ydercylinderen og fastholdes desuden til denne ved at omsluttes
med et ringformet Metalmundstykke. Forneden findes en sver Gummi-
pakning og i den nederste Del, der omsluttes af Gummipakningen,
indmunder et Metalrar, der presser Pattegummiet mod Gummipak-
ningen og derved forhindrer Luften i at trenge ind i Pattekoppen.

Metalroret, der har Forbindelse med Pattegummiets Indre, staar
ved et Hmngselled og et Celluloidrer i Forbindelse med Melkebe-
holderen. Paa hvert Rer findes en Hane, hvorved hver enkelt Patte-
kop kan settes 1 eller ud af Funktion.

Ved en (Gummislange settes Malkebeholderen i Forbindelse med
en Rorledning over Koerne, hvori der i Reglen er et Vacuum paa
350 —380 mm. DPulsatoren slaar normalt 40 Slag pr. Minut, hvilket
giver 20 Udvidelser og Sammentrykninger af Pattegummiet i Mi-
nuttet. Pulsatoren er saaledes forbundet med Pattekoppernes ydre
Mellemrum, at Pattegunmmiet i de to Kopper udvider sig samtidig
med, at det sammentrykkes i de andre to.

Den provede Pumpe havde to Cylindre, gjorde 140 Omdrej
ninger pr. Minut og blev trukken af en 1 Hestes Elektromotor.
Kraftforbruget under Malkningen var kun 3/; Hestes Kraft.

Malkemaskinen »Universal« anmeldt af H. C. Pedersen & Co.,
V. Boulevard 18, Kgbenhavn. Installeret paa Lundsgaard ved Kerte-
minde.

Malkemaskinanleget er til ialt 95 Kger. Elektromotoren er paa
3 Hestes Kraft; den er saavel som Vacuumpumpen indstalleret i et
seerskilt Rum tet ved Kostalden, medens Vacuumbeholderen er op-
hengt i relve Stalden. Hovedledningen er af 1!/ Rer og Suge-
ledningen af 1 Rpr, disse er ringformet forbundne med Hoved-
ledningen,
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Maskinen, der under Brugen staar paa Gulvet, leveres saavel
enkelt som dobbelt. Den dobbelte Maskine vejer ialt 15,5 kg. Melkebe:
holderen til den dobbelte Maskine er svagt kegledannet og forsynet med

Fig. 8. »Universal<. Dobbeltmaskine.

Beerehaandtag og Laag, der ved en Gummiring suges luftteet til Be-
holderen under Arbejdet. Beholderen er ved en lodret Skilleveg delt
i to Rum‘saﬂa, Melken -kan holdes. hver for sig fra de to Kaer, der
malkes;samtidig. Hvert Rum kan indeholde 15 kg Melk.
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Pulsatoren er fastskruet paa Laaget og fuldstendig indkapslet.
Stemplerne har Leederpakning og Hastigheden reguleres ved en Ind-
stillingsskrue. Fra Pulsatoren forer to Gummislanger til hvert Hold
Pattekopper og saaledes forbundne, at naar Pattegummiet i de to
Kopper sammentrykkes, udvider det sig i de andre to.

Pattekoppernes Gummirgr er tilspidset nedefter og fastholdes til
Ydrecylinderen ved en lille Flange; foroven krenges Gummiet om-
kring Cylinderens Overdel og uden om denne er der igen et ring
formet Mundstykke med Gummikrave, der slutter lufttet til Gum-
mirgrets nedkrengede Overdel. Forneden paaskrues en Mattrik med
Nippel til Fastholdelse af Sugeledningen fra Meslkebeholderen.

Paa Slangen fra Pattekopperne til Mzalkebeholderen er indskudt
et Glasrgr, saa man kan se, om der strgmmer Mealk fra Yveret.

Der arbejdes normalt med et Vacuum paa 380 mm (15%).

Den provede encylindrede Pumpe havde en Diameter af 152 mm
og en Slaglengde paa 89 mm; den gjorde 500 Omdrejninger pr.
Minut og blev trukken af en 3 Hestes Elektromotor. Kraftforbruget
var under Malkningen 2!/, Hestes Kraft.

Malkemaskinen » Vaccar« anmeldt af Firmaet 4. Blom & Son
Skanderborg. Installeret paa Rodstenseje ved Odder.

Den 2 Hestes HElektromotor, Vacuumpumpe og Vacuumbehol-
der er installeret i et seerligt Rum ved Kostalden, hvor Kgerne staar
paa langs. Anleget omfatter jalt 48 Kger. Den prevede Pumpe
var fabrikeret af samme Fabrik, som fremstiller Malkemaskinen, men
Anmelderen har siden selv fabrikeret Vacuumpumper. Sugelednin-
gerne er ringformet forbundne med Hovedledningen. Ved Siden af
Kostalden findes Anordning for Rensning af Maskinerne. :

Maskinen, der leveres saavel enkelt som dobbelt, staar under
Arbejdet mellem Kgerne. En enkelt Maskine vejer 11,6 kg. Meelke-
bheholderen er fortinnet rummer 14 kg. Melk, tilspidser svagt op-
efter og lukkes af et Laag, der ved en Gummiring under Arbejdet
fastsuges luftteet til Beholderen.

Pulsatoren er fastskruet oven paa Meselkebeholderens Laag; Stem-
lerne har Lesederpakning, og Stempelslagene kan ved en Regulerings-
skrue indstilles til et bestemt Antal Slag pr. Minut. Fra Pulsa-
toren til Mellemrummet mellem Ydercylinder og Pattegummi gaar
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der kun én Slange, hvilket bevirker, at Gummiet i alle 4 Pattekop
per samtidig udvides og sammenirykkes.

Gummirgret i Pattekopperne er fladtrykt og overalt af samme
Tykkelse. Foroven omsiutter Gummiet et Ringmundstykke med
Krave og forneden en Skive, hvorpaa en Nippel med Gevind er fast-
gjort. Ved Hjelp af et Speendstykke og en Flgjmettrik presses
Gumiirerets gverste og nederste Krave lufttet mod Cylinderstykkets
gverste og nederste Del, ’

Fig. 9. »Vaccar<. Dobbeltmaskine. -

I Mundstykkets Side findes et lille Hul (Gillies Patent). hvor-
igennem der under Malkningen stremmer atmosferisk Luft ind i
Gummirgret — hvori Patten er —; her vil Vacuummet altsaa sveek-
kes, og det angives, at Patten herved vil komme til at hsnge mere
frit og M=lkens Nedstromning til Yveren foregaar lettere, hver Gang
der er Vacuum i det ydre Mellemrum. Det Metalrpr, der er ind-
skudt mellem Koppernes indre Rum og Msslkebeholderen, lukkes
med en Gevindskrue med et lille Hul igennem, saa den atmosferiske
Luft kan slippe ind, hvorved opnaas det samme som ved det lille
Hul i Mundstykket,
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Paa Slangen, som forer Me=lken til Beholderen, er indskudt et
Glasrgr, hvorigennem man kan se, om Mz=lken stremmer fra Yveret.

Der arbejdes i Reglen med et Vacuum paa 395 mm (15!/,%),
og Pulsatoren slaar normalt 40—42 Slag pr. Minut eller hvert
Pattegummi udvides og sammientrykkes 20—21 Gange pr. Minut.

Den prevede encylindrede Pumpe havde en Diameter af
150 mm, en Slaglengde paa 90 mm, gjorde 200 Omdrejninger
pr. Minut og blev trukken af en 2 Hestes Elektromotor. Kraftfor-
bruget var under Malkningen 1!/, Hestes Kraft.
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B. Forseg med Malkemaskinerne.

Arbejdsmaaden.

Paa hver enkelt Gaard har Forsegslaboratoriet haft en af det
lonnet Medhjeelper, der kun havde med Forsegene at gore. Hans Ar-
kejde var som ved Fodringsforsegene: Udvejriing og Fordeling af
Foderet, Afholdelse af Pravemalkninger med tilharende Gerberbestem-
melser, Udtagning af Malkeprover til Analyse, Bogfering af Resultater
m.m.; med selve Malkningen har han intet som helst haft at gere. Haand-
malkningen besorgedes af Gaardens Folk, og ved Forssgene er over-
alt benvyttet de bedste og paalideligste Malkere, saa Resultaterne maa, ses
i Belysning af, at der er prasteret iste Klasses Haandmalkning. Paa
hver enkelt Gaard fbrétoges kun Preve med én Maskintype, og ved-
kommende Fabrikant eller Forhandler havde paa Gaarden, saalenge
Forsogene varede, en Reprasentant, der Lesorgede Maskinmalkningen
og rengjorde Maskinerne. Mindst hver 14de Dag har Forsegslederen
vaeret paa det enkelte Forsggssted for at overveere Malkningen og kon-
trollere, at alt gik, som det skulde.

Forsagsplanen gik ud paa, at der paa den enkelte Gaard i Lebet af
Efteraaret eller Vinteren dannedes 2 ensarfede Hold Koer. Ved ens-
artede Hold forstaas saadanne, der som Helhed staa hinanden saa neer
i M®lkemaengde, i Malkefedme, i Legemsveegt, i Alder og i Kealvetid,
at det maa antages, at disse Hold, naar ellers alt er lige, i flere Maane-
der vil give lige megen og lige fed Malk. Fra Gaard til Gaard er der
Forskel paa det Antal Koer, der er indgaaet i Holdene; vi maadtte her
rette os efter de stedlige Forhold. Naar som ved disse Forseg Sammen-
ligning skal foretages mellem Haand- og Maskinmalkning og et korrekt
Resultat paaregnes, saa maa der bl. a. stilles den Fordring, at Keerne
forud for selve Forspget er vaennet til saavel Haand- som Maskinmalk-
ning; dette har man da ogsaa draget Omsorg for. Forseget er foretaget
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paa den Maade, at der begyndes med en Forberedelsestid paa 2 a 3
Perioder (& 14 Dage), hvor Malkningen var ens for begge Hold, og hvor
Formaalet var at danne de tidligere omtalte 2 ensartede Hold. Disse
30—40 Dage har man saa benyttet til — om fornedent — at veenne
alle Forsegskeerne til Maskinmalkningen. Selve Forssget — forskel-
lig Malkemaade for Holdene — paabegyndtes forst, naar Fabrikanter-
nes Repreesentant havde erkleret, at Keerne i tilstreekkelig Grad var
vaennet til Maskinmalkningen. Forberedelsestiden efterfulgtes altsaa af
Forsegstiden, hvor man haandmalkede det ene Hold og maskinmalkede
det andet for at se, om den forskellige Malkemaade gav noget Udslag i
Malkemeaengde eller Malkefedme. Forsegstiden har strakt sig over ad-
skillige Maaneder, og for at veere sikker paa, at et eventuelt Udslag i
Malkemaengden f. Eks. skyldtes Malkemaaden og ikke den Uensartethed
i Holddannelse, som trods al anvendt Omhu kan fremkomme, har man
midt i Forsegstiden ombyltet Malkemaaden for Holdene, saaledes at
Forsagstiden falder i to Afsnit I og 1I; er Hold A haandmalket i Afsnit
I, er det maskinmalket i Afsnit II, omvendt for Hold B. For at gere
Overgangen i Malkemaaden saa lempelig som mulig, har der som
Regel vaeret indskudt en Overgangsperiode (7 & 14 Dage) mellem Af-
snit I og II. Forsegsmehjelperen har ved hver enkelt Preve-
malkning (ca. 7 Provemalkninger i hver 14 Dage) fort Kontrol over
den Tid, der medgik til Malkningen. For Maskinmalkerens Ved-
kommende maa dog bemserkes, at den i Tabellerne opferte Tid kun
geelder den af Maskinen udmalkede Melk, ikke den eftermalkede. —
Der er til enhver Tid draget Omsorg for, at Eftermalkning med Haan-
den er foretaget umiddelbart efter, at Maskinen er taget af Koen. Paa
nogle Gaarde eftermalkede Maskinmalkeren selv, paa andre hesergedes
dette Arbejde af saerskilte Malkere. Paa Lerchenborg malkedes 3 Gange
daglig (undtagen ved Demonstrationsmalkningerne); paa alle de gvrige
Gaarde malkedes 2 Gange daglig.

Der var — som omtalt — paa de enkelte Gaarde inddraget et
forskelligt Antal Keer under Forseget. Antallet har svinget fra 8 til
16. Da Maskinmalkeren ved Malkning af forholdsvis faa Kger ikke
fuldt ud fik Lejlighed til at vise, hvad 1 Mand kan udrette med ved-
kommende Maskine, har vi paa hver Gaard afholdt nogle Malkninger,
Demonstrationsmalkninger, der neermere vil blive omtalt under den
enkelte Maskine, Medens Formaalet ved Hovedforseget (de sammen-
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lignende Forsag) vel marmest for Maskinens Vedkommende har veeret
at malke saa rent som muligt uden Hensyn til, om der medgik lidt mere
Tid end nedvendigt, og medens man ved disse Forseg ikke anvendte
det fulde Antal Maskiner, en Malker kan bhetjene, saa var Folholdet
noget anderledes ved Demonstrationsforsegene. Her gjaldt det for Mal-
keren om ai vise, hvad Maskinern og han — naar der arbejdedes med
starst mulig Intensitet — kunde prestere med Hensyn til Malkning af
Antal Koer i Timen og udmalket Meelkemangde pr. Tidsenhed. Vi har
her i nogen Grad overladt til Maskinmalkeren, hvorledes han vilde gribe
Sagen an; har han haft Lyst til at hjelpe Maskinen med at malke den
sidste Meelk ud, har vi ikke lagt ham Hindringer i Vejen, men Resul-
tatet heraf maatte jo blive, at han ikke kunde betjene saa mange Ma-
skiner som ellers. Ved Betragtning af de opnaaede Resultater maa man
have i Erindring, at der under Arhejdet med Malkningen — formentlig
da. — er sat det yderste Pres paa, saaledes at der ikke i Praksis kan
regnes med Resultater af den Art. Til Demonstrationsforsagene er dels
Fenvttet Koer, der var med i Hovedforseget, dels Koer udenfor dette.
Naturligvis paabegyndtes disse Forseg ikke paa nogen Gaard, ferend
Maskinmalkeren var fuldt fortrolig'med Malkningen af de paagaeldende
Kaer.

Vi maa advare imod i alt for vid Udstraekning at sammenligne fra
Gaard til Gaard de ved Forsogene opnaaede Resultater. Keerne var '
forskellige fra Sted til Sted, de var ikke lige nemme at malke,
Malkemaengden pr. Ko var forskellig, og mulig var heller ikke alle
Maskinmalkerne akkurat lige iheerdige og dygtige. Resultaterne kan give
gode Fingerpeg om den ene Maskine i Forhold til den anden, men man
kan ogsaa legge for meget i dem.

Forsegsresultaterne.

Efer disse indledende Bemarkninger skal vi gaa over til neermere
at betragte de opnaaede Resultater og gennemgaa Tallene for hvert en-
kelt Forsgg. For at undgaa Gentagelser skal vi dog her for alle For-
spgsgaarde under ét foretage en Underspgelse af, hvorvidf Fordelingen
i Hold tor siges al veere lykkedes saa godt, at man ter vente, at Hol-
dene vil veere i Stand til i Maaneder at bevare den fornedne Ensartet-
hed. Til Belysning heraf er udarbejdet Tabel 1 vedrerende Fordelings-
faktorerne. Side 28,
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I al Almindelighed maa der vist gennemgaaende siges at vare
god Overensstemmelse mellem samhgrende Tal, saaledes at et eventuelt
Udslag i Forsegstiden maa skyldes den sndrede Malkemaade.

Det er ievrigt el Spergsmaal af stor Betydning, hvorledes man
ved Forseg af denne Art bedsl angiver et eventuell Udslag. Den
simpleste Fremgangsmaade, hvor man arbejder med ensartede Hold,
er indenfor vedkommende Forsegsafsnit at udregne Gennemsnitstal
for det Antal Perioder, der findes. Der kan dog komme til at fore-
ligge Forsegsresultater, hvor denne Fremgangsmaade n@ppe er beret-
tiget. Lad os teenke os, at der var nogen Forskel paa Malkeudbyttet
ved Haand- og Maskinmalkning, at denne sidste f. Eks. i hejere Grad
end Haandmalkning bidrog til at »seette« Koerne ned i Malkemeengde.

I Forsogstid I haandmalkes nu A og maskinmalkes B og med det Re-.

sultat, at B giver mindre Malk end A. Malkemaaden ombyttes nu
for Holdene i Forsegstid II med det Resultat, at A og B giver omtrent
lige megen Malk, A dog lidt mere end B. Der er f. Eks. fremkommet fol-
gende Tal:

kg Mwlk af 10 Koer daglig

A B
Forberedelsestid . . . . . 150 150
Haand Maskine
. Forsegstid 1. ... ... 140 136
- Maskine Haand
Forsegstid II . ... .. 130 128

Efter disse Tal at demme skulde de to Malkemaader have givet
omtrent lige godt Resultat, nemlig i Gennemsnit for hele Forsegs-
tiden:

Haandboldet . . . .. ... ..... 134 kg
Maskinholdet . . . . . . .. ... ... 133 »

Man er dog vistnok berettiget til i dette Eksempel at havde, at Ma-
skinholdet er for gunstigt stillet i Forsegstid 11, idet Holdet i nogen Grad
»teerer« paa det Overskud i Melk, der var en Folge af Haandmalk-
ningens Overlegenhed i Forsegstid I. Vi skulde derfor tro, at man fik
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Tabel 1. Oversigt over Fordelingsfaktorerne.
Ned I Me=lke Vv i Gr -
Kg Mielk ved | kg Mtk | fandtes ved |i Genpomenit| X8 Tivekst] Yonitie. Gennem-
. mmoao:bmg | for 10 Keer | Fordelingen | pr. Xo ved w For- Afstand fra | snitlig Alder
Masgkine Gaard 10 Keer daglig | daglig i For-] gram Fedt | Fordelingen |peredelsestid| Kelvetid Aar
- | beredelsestidjdaglig pr. Ko kg Dage
A | B A | B Al B| A B A | B Al B]| A B
" Dana |Forslevgaard 1414|1426 | 66| 58| 439 | 433 | 457 | 471 |~ 2 o 62| 65| 52| 53
Eldre Koer| 138,8139,4 | 85| 7,5 494 | 491 | 485 | 485 0| 0]100]| 99|81 74
Manus I Lerchenborg ™y 50 ™ | 1106 110,38 |=-4.1 |~4.2] 386 | 381 | 391 | 390 |- 5 |+ 7| ‘90 | 91| 20 | 20
Omega | Rosenfeld 18571357 | 1,9| 1,0] 447 | 451 [ 419 | 420 |11 |[+16 | 58 | 51| 8,9 | 83
Univereal | Lundsgaard 126,2 (1265 84| 10,3 429 | 429 | 456 | 455 |— 2 |— 1 89 88 | 4,7 5,2
Vaccar | Rodstenseje 126,8 (1275 | 43| 541454 | 471 | 458 | 460 |4 6 |15 | 133 | 128 | 5,1 | 4,9
Tabel 2. Oversigt over det daglige Gennemsnitsfoder pr. Ko i Forsegstiden.
- Kraftfoder — kg Rodfrugt — kg mm . E
Gaard Wa.m .M% .Mﬂ,v wma &u 8 “wm S | iy lnwa_u_d .ﬂ_vr_m.mr w o mm = M
S IEEs 55 <% &5 bR(ER) 2 | 2% 45F| <E( 3ES4E S
B‘mk Mk F.m VRS R m @ | m2ED Duur & 275 kg | ke kg
Farsleveaard I 2,6 1,0 30 25| 55
orslevgaard ..................... 1I. 35 15 20 30| 55
Fldre Kae I {0,50]1,49 0,50 0,63 41,3 4,0
Lerchenb ddre Leer...... 11 10,33|0,98 1,31 0,33 16,1]23,3 2,3
-erehenborg Kvi T {0,58|1,54 0,51 0,68 36,2 4,0
VIOT weeren T {0,33/0,98 1,31 0,33 13,6202 4,0
Resenfeld 1 0,98 | 0,98 , 0,96 12,9 15,8 20| 4,0
roRenfeld. ... . - i e i e 1I O«@O On.m.o M.OO wmgo “—\P hv.o
Land 4 1 |os83 o.mj 0,84 35,0 20| 40
undsgaard . ...... e e I |083 083 0.83 35,0 20 | 40
. i .3 5 P
RodStenSeje - « oo vvee e . m 2,32 mww .o 3,1 w,w
| ) 2= y
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et nok saa korrekt Billede af Forsegsresultatel ved af angive dette
ved Holdenes Nedgang i Melkeudbytte. 1 det anferte Eksempel faar
man folgende Tal herfor:

Nedgang i kg Melk aof 10 Keer daglig.

) Haandhold Maskinhold
fra Forberedelsestid til Forsegstid I . ... 10 14
» Forsegstid - » — Ir. ... 8 10
Gennemsnit . . . 9 12

Ved at opgere Resultatet ad denne Vej faar man altsaa et nok saa
udpraget Billede. ;

Gaar man ud fra, at Nedgangen i Melkeydelsen maa betragtes
som det bedste Sammenligningsgrundlag mellem Malkemaaderne,
kunde man tenke sig Rigtigheden af at gaa endnu et Skridt videre
end anfert. Hvis nemlig Malkemaaden paavirker Maelkeydelsen for-
skelligt, er det formentlig saaledes, at Forringelsen i Ydelsen vil veere
storre, naar de samme Kger har veeret malket i 2 fremfor i 1 Maaned;
med andre Ord: er der en Forskel i Ydelsen, vil denne Forskel sges
med Tiden, dog naturligvis inden for visse Greenser. For her at faa
det rigtige Billede frem ber vi udregne Nedgangen ikke som Gennem-
snit for Forspgsafsnittet, men fra det Tidspunkt, Ombytning af Malke-
maade fandt Sted, og indtil Ombytning atter fandt Sted, altsaa med de

udferte Forsag for @je — fra sidste Periode af Forberedelsestid til
sidste Periode af Forsegstid I og fra denne til sidste Periode af For-
sogstid II. ' ‘

Vi har ved Opgsvelse af Resultaterne benytlet alle 3 Opgorelses-
maader, og hvis der er Mening i det anforte, maa vi vente at finde en
vis Sammenheeng mellem de to sidst naevnte Maader og saaledes, at
Udslaget maa ventes sterst, naar ‘Neéedgang i Melkemaengde maales ikke
ved Gennemsnitstal for Forsngsti&er’ne, ‘men ved Nedgang fra sidste Pe-
riode i ét Afsnit til sidste Periode i et andet Afsnit. Det er denne sidste
Udregning, som vi tillegger storst Betydning, hvilket bedes erindret ved
Laesningen. - . . . .

I Tabel 2 er der for hver enkelt Gaard givet en Oversigt over en
Kos daglige Gennemsnitsfoder i Forsegstid 1 og II.

Vi har ment paa dette Sted i Tabel 3 ogsaa at kunne opfere un-
der ét de Tal, der angiver Koernes Tilveekst i Forsagstid I og II.
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Tabel 3. Koernes Tilvaekst 1 Forsegstiderne.

Kg Tilvekst for 1 Ko i 10 Dage

A | g | ¢© D
Forsegstld 1 (B og D maskinmalket)
Dana . ................. 428 | +29
Manus IIT . . .. .. .. ....... +19 412|419 +33
Omega . ................ +384 | +25 |-
Universal . . ............. +29 | 31
Vacear . . .. .. .. ... 06| =06
Gennemsnit . .. | +20 | + 18
Forssgstid 11 (A og C maskinmalket)
Dana . ................. —33 —16
Manas IIT . . . .. ... .. ..... +09|+4+25 +04]|+238
Omega . . ...... . ...c... =04 | =02
Universal . .............. + 44| +89
Vacear . .. .o v vt i +49 ] 418
Gennemsnit . . . [ +1,3 | +1,3

Indenfor den enkelte Gaard ligger samharende Tal meget naer; der
er intetsomhelst at uddrage heraf.
Endelig opferes i Tabel 4 Tal, der angiver for det enkelte Hold det
gennemsnitlige Antal Dage, der er mellem Dato for Lebning af Keerne
og en narmere bestemt Dato, altsaa om Keerne (regnet under ét) paa
Hold A f. Eks. er blevne dreeglige paa samme gennemsnitlige Tids-

punkt

som Kperne paa Hold B.

Tabel 4. Antal Dagé gennemsnitlig for formodet Dragtighed.

I Gennemsnit labet Antal Dage for

Dato A | B | © D
Dana . .. ..ot s 21 Yl 83 l
Mapus 110 . . .. .. ........... e — 9t 105 78 91
Omega. . . . .o oo v i Ve — 96 134
Universal . . . ... .......... 1. — 158 159
Vacear . . . . . .. v v i oo Yo — 60 63

Der er ikke lige god Overenssstemmelse alle Steder, men om dette
Forhold har haft nogen Betydning, er maaske tvivisomt; det er i hvert

Fald vanskeligt at komme tilbunds i.

Resultaterne for de enkelte Maskiner omtales i alfabefisk Orden:
Dana, Manus 111, Omega, Universal og Vaccar.




Dana.

Forspget er foretaget paa Forslevgaard og omfattede ialt 18 Koer
og 6 Kvier. De er alle maskinmalkede hele Forberedelsestiden igen-
nem, saaledes at de ved Forsogstidens Begyndelse var fuldt ud veennet

til Maskinen.

Forsegsresultaterne er opforte i Tabel 5.

Tabel 5. Dana.

Mzlkemaengde, Mwlkens Fedme
og Tid til Malkning.

Brugt
Kg Mzlk P Eginﬂidt Minptgter Malket
af 10 Keer daglig Analyse til kg Melk
(Gerber) Malkning } pr. Minut
af 1 Ko
”A B A ) i B ) 7717& } B ”717&77 B
Forberedelsestid 1. |yaouine| Maskine ‘
16. Decbr.—30. Decbr....| 140,9 | 141,3 | 3,05%) 8,03"
30, — —18. Jan......| 1414 | 1428 | 3,14%) 3,06*)
18. Jan. —27. — .....[ 1843 | 1355 | 8,14 | 3,01
Gennemsnit...| 138,9 | 1399 | 3,11 | 3,03
Forgogstid L Haand |Maskine
27. Jan. —10. Febr..... 136,1 | 135,7 | 8,29 | 3,10 | 7,1 |10,2]0,96 | 0,66
10. Febr.—24. — .....| 1836 | 130,2 | 3828 | 3,16 | 7,2 | 95]0,92]| 0,68
24, — —10. Marts ....| 1287 | 1249 | 3,30 | 8,12%] 6,7 | 9,8]0,95 (0,63
10. Marts—24. — ....| 12562 12131 3,19 | 298 | 6,6 | 10,810,94 0,55
Gennemsnit...| 130.9 | 128,0 ( 3,27 | 3,09 | 6,9 1 10,110,96 | 0,64
Forberedelsestid I
(og Overgangstid). Maskine | Maskine
24. Marts—7, April...... 1226 | 123,1 | 3,20 | 8,05
Forspgstid 11. Maskine | Haand
7. April—21.April ...... 119,3 | 1186 ) 3,18 | 3,14 | 9,0 | 7,0 {0,66 | 0,85

*) De med *) meerkede Tal er Gerbertal.
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Malkningen i Forsegstiden er besorget af henholdsvis 2 Haandmal-
kere og 1 Maskinmalker med 2 (3) Maskiner. Da Princippet ved Dana
gaar ud paa at tage al Melken med Maskinen, er der ikke ved Forsoget
foretaget Eftermalkning med Haanden, noget andet er, at vi ved javn-
lig Proven har overkevist os om, at Keerne var malket rene.

I Tabel 5 er opfert for hver Periode Holdenes Maelkemangde (an-
givet i kg Malk af 10 Keer daglig), pCt. Fedt efter kemisk Analyse
eller Gerber samt 4 Kolonner, der angaar forbrugt Tid til Malkning
samt udmalket Maelk pr. Minut. Man vil bemeerke, at medens Forsegs-
tid I omfatter 4 Perioder, er der kun Tal for 1 Periode af Forspgstid
II. Aarsagen til dette mindre heldige Forhold maa seges i den megen
Pattedaarlighed (Betendelse i Patteaabningen), der fandtes mellem
Forsegskeerne og som i Perioden ?*/»—*/s blev saa omfattende og ond-
artet, at der fremkom saa store Uregelmaessigheder, at der ikke med
Sikkerhed kan regnes med Tallene. Den tilkaldte Dyrlege mente ikke,
at Pattelidelserne, der navnlig optraadte ved det maskinmalkede Hold,
var fremkaldt af Maskinen, saameget mere, som samme Lidelse fand-
tes andre Steder i Stalden, hvor Keerne ikke maskinmalkedes. Derimod
er der vel Sandsynlighed for, af smitsomme Pallelidelser letlere for-
plantes ved Maskin- end ved Haandmalkning. Resultatet var i hvert
Fald, at vi ikke kan regne med Tallene langere end til 21. April,
hvad der i hej Grad maa beklages. En af Kvierne paa Hold B gik
efterhaanden saa langt ned i Malk, at den blev udsat ved Afslutning
af Forsegstid I; da en anden Kvie paa Hold A ligeledes gav en ringe
Malkemengde blev ogsaa den udsat, saaledes at Tallene fra Perioden
#/s—7/s, hvor begge Hold maskinmalkedes, narmest maa . betragtes
som en Forberedelsestid til Forsegstid II, men da denne blev saa kort,
fik dette Forhold ingen sterre Betydning.

Af Tallene i Takel 5 fremgaar nu ievrigt, at Melkemengden for de
to Hold var ret ens i Forheredelsestiden, dog med Tendens til lidt sterre
Meelkemeengde for Hold B, og man skulde derefter vente, at dette
Hold, saafremt Haand- og Maskinmalkning gav samme Melkeudbytte,
ogsaa i Forsegstiden vilde vise sig som det sterkeste. Dette blev dog
ikke Tilfldet, idet det haandmalkede Hold (A) viste sig overlegent
i alle 4 Forsegsperioder. Som Gennemsnit for Forssgstid I fremkom-
mer felgende Tal for Holdenes Malkeudbytte:
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kg Mcelk af 10 Keer daglig.
Haandmalkning . Maskinmalkning

130.9 128.0

Der er altsaa fremkommet et lille Udslag til Ugunst for Malke-
maskinen.

Regner vi derimod med Nedgang i M®lkemceengden, faar vi, naar
Gennemsnitstallene for Forheredelsestiden og Forsegstid I henyttes, fol-
gende

Nedgang i kg Meelk af 10 Keer daglig.
Haandholdet Maskinholdet
8.0 11.9

Da nu Forskellen paa Holdenes Meelkemangde er sterre i 4de
end i 1ste Forsagsperiode, faar man dog sikkert det rigtigste Billede
frem ved at udregne Nedgang i Melkemaengde (kg Malk af 10 Koer
daglig) fra sidste Periode af Forheredelsestid til sidste Periode af For-
sogstid 1; Tallene herfor er for

Haandholdet Maskinholdet
9.1 14.2

Det maskinmalkede Hold ses at veere gaaet noget mere ned end
det haandmalkede.

Tallene for Forsegstid 11, der jo kun omfatter en enkelt Periode,
kan intet sterre sige: de viser, navnlig set i Forbindelse med Tallene
fra den foregaaende Periode ?*/s—7/s (se Tabel 5), dog ingenlunde til
Ugunst for Maskinen, idet de er saaledes:

kg Mcelk af 10 Koer daglig.
Haandbholdet - Maskinholdet
118.6 119.3

I Tabel 6 er opfert Tal til Belysning af Nedgang i Meelkemangde
for den enkelte Ko. Foroven i Tabellen findes Tallene for Hold A,
forneden Tallene for ‘Hold B. For hver enkelt Ko er opfert dennes
daglige Malkemeengde i Forberedelsestidens sidste Periode samt for
sidste Periode af Forsegstid I, og af disse Tal fremgaar den Nedgang i
Ma:lkemaengde, der har fundet Sted i det angivie Tidsrum. Fremde-
les findes der for hver enkelt Ko Bemerkning om, hvorledes den var at
malke: let eller vanskelig o. s. v. ' ‘



‘Tabel 6. Forslevgaard. Tal bg Bemwrkninger. vedrerende de enkelte Koer.

et
ger

Kopernes Numre = S

ke

S ‘ ; ‘ I Sum
12 20 ;21 26 ‘ 33 | 68 | 80 | 92 ;1156 | 142 | 166 | 183
: |

Omre,
for'10

[

{ | Sidste Periode af Forberedelsestid " |15,7]15,9( 8,1 14,0 8.7 |16,214,7]14,6 8,0 12,5}15,2_ 17,5/161,1/134,3
Hold Kgﬂﬁ?;'k Sidste Periode af Forsagstid T... | Haand [14,8)15,78,4112,9 74 15,3/13,6/13,3 6,8 IQ,SJM,I 15,2]150,3/125:2

K 4 . ! . | . b

‘ Malkernes Skan™*).............. . clalblaiblajdjeclb d} b | a

Koaernes Numre

T B
9 |19 ’ 23 | 66 | 77 | 78 1120 | 140 | 148 }151 170 ] 193

! B !
110,7/13,3(10,9{14,0{ 7,4 |13,120,9/15,5/13,6(17,6{162,6/135,5

_ Sidste Periode af Forberedelsestid 16,6/ 9,0
Hold] Kg Melk | .., . P : ol g
B { daglig Sidste Periode gf EOlsﬂgStl(d I... Masklpe 16,8/ 8,4

10,2/11,5[10,312,5| 4,1 [10,5(15,6|15,112,0/15,6{145,6/121,3

Malkernes Skaﬁ'*) ...... PRTPppRY d{c/blalalb 'b'.‘ ald|d]|alb

|
i

a = .god at malke.

b = ret god at malke.

¢ = lidt vanskelig at malke.

d = meget vanskelig at malke.
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Der er ingen Anledning til indgaaende at omtale Tallene for
Melkefedme. Hold A havde lidt federe Melk i Forberedelsestiden, og
det samme er Tilfaeldet hele Forsegstiden igennem. Den forskellige
Malkemaade ha,r sikkert ingen Indflydelée haft hverken paa Melkens
Fedme eller ﬂvrlge kemiske Sammensaatnmg .

‘Haandmalkningen varetoges — som navnt — af to Haandmalkere,
der var endog serlig dygtige, hvad der ogsaa tydelig fremgaar af ud-
malket Mzlk pr. Minut; den vil ne@ppe kunne preesteres bedre. Maskin-
malkeren benyttede to Maskiner, i en enkelt Periode tre. Af de Tal, der
er opfert lengst filhejre i Tabel 5 vedrerende udmalket Meelk pr.

Minut — henholdsvis af 1 Haandmalker og af 1 Maskine —
fremgaar klart, at Haandmalkning har veeret hurtigst; medens 1
Haandmalker — som Gennemsnit for Forsegstid I — har udmalket

0.96 kg Melk pr. Minut (et ganske fortrinligt Resultat), er det tilsva-
rende Tal for 1 Maskine kun 0.64 kg. I Henhold hertil har det selvfol-
gelig taget leengere Tid at malke en Ko med Maskine end med Haan-
den; for Forsegstid I har Gemnemsnitsmalketiden pr. Ko veeret hen-
holdsvis 7°og 10 Minuiter. — Det ber dog bemsrkes, at Keerne paa
Hold B var nok saa vanskelige at malke som paa Hold A, et Forhold,
der ingen Betydning havde faaet, hvis Forsegstid 1I var bleven plan-
maessig gennemisrt; som det gik, blev Maskinen vel nok forurettet paa
dette Punkt. Paa Hold B fandtes en Ko (Nr. 9), der var overmaade
nerves og meget vanskelig at malke med Haanden; denne Ko blev
efterhaanden saa fortrolig med Maskinmalkningen, at den stod rolig
under Malkningen. ,

I Tabel 7 er opfert Tal fra Demonstrationsforsegene med Dana. Der
er ialt foretaget 16 saadanne Malkninger, omfattende et forskelligt An-
tal Keer (24—39). Der er henvttet 4 Maskiner, ved en enkelt Malkning
5. 1 Tabellen findes opfert for hver Malkning samlet Meengde (kg)
Maskin- og Eftermaelk, disse Tal omregnet pr. Ko (Eftermeelken i
gram), Tid for Malkning, Minutter brugt til Malkning af 1 Ko samt
den af 1 Maskine udmalkede Malkemangde pr. Minut. Som tidligere
anfort benyttes der under almindelige Forhold ikke Eftermalkning
ved Dana; vi har imidlertid ved disse Forseg foretaget en saadan for
at veere sikker paa, at Keerne kunde betragtes som' renmalkede, (den
gennemsnitlige Mangde Eftermsslk var 82 gram (Y/:: kg) pr. Ko pr.
Malkning). Keerne gav i Gennemsnit 6.7 kg Mslk pr. Malkning, og
der medgik 7.6 Minutter til at malke 1 Ko. Den udmalkede Meelke-
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Tabel 7. Daild. Demonstrationsmalkningeér.

] B
Ialt pr. Ko Malknin, 5o I8 o
AR e 25
An-| e §-50 P 1k
Dato| tal | a1, Ma- 22| 2 |5H3 &=
Koer| gicn. | Bfter- | gkin. | Efter- | pe. | gt | 35 | 2318 u=] 5
meelk | M@K | meplic | mBIK. Joypat) “tet | | E & | P €
kg iGram = S &
kg kg

oo | 39| 2824 256 | 72 | 64 | 45| 5% |83 |85 |085] 4
sl 2411604 1,9 6,7 79 | 4% | B4 | B1 | 8,5 [0,79] 4
e, 26| 185 19 | 7,0 | 73 | 5% | 5% |47 )72 099] 4
Aften 9] 87 | 2549| 28 6,9 76 43 | 543 1 68 | 7,4 [094] 4
w,lsr|256| 28 | 66 | 6 | 43 5% | 67| 72]092] 4
1/, [ 37| 2852] 83 | 64 | 89 | 4% | 5% |65 70 |090] 4
6,137 | 2433| 40 | 6,6 | 108 | 4% | 5% [ 69|75 |0,88] 4
2,26 1770 27 | 68 | 104 | 4% | 519 | 44 | 68 |1,00] 4
w180 |2727) 38 | 70| 97 |40 57 |91]93]|075| 4
e, 124(1629] 13 | 68 | 54 |5% | 5%)48]80]085] 4
s 196 |1816| 21 | 70 | 81 |5 55|48 74]095] 4
Moreen | e | 37 24961 81 | 67 | 84 | 4® ) 552 )74 80 084) 4
gen 115, 1 37| 2327| 34 | 638 | 92 |43 5u |67 72]087| 4
16,137 | 2324 | 3.1 63 | 84 | 4% 5% )66 71088 4
w | 572396 22 | 65 | 69 | 4% | 58| 73|79 |082] 4
e |2 |1644] 22 | 63 | 85 |45 | 5= )38] 781087 5

Gsnt. 2200 27 | 67 | 82 7.6 |088

meengde pr. Maskine var 0.88 kg pr. Minut; ved en enkelt Malkning
naaedes endog 1 kg pr. Minut. Paa Forhaand maatte man vente, at
denne Maskine, der — modsat andre Malkemaskintyper — pulserer
hurtigere (tager Malken raskere), naar Mealketilstremningen er storre,
end naar denne er mindre, maatte kunne malke ret hurtigt, hvad jo
ogsaa var Tilfeeldet. '

En Maskinmalker kan betjene 4 Maskiner og med dem remmalke
20—25 Koer i Timen; Eftermalkning med Haanden er dog at anhefale,
til man kender Maskinen. Dana er let at betjene, og Rengaringen maa
betegnes som forholdsvis let, idet Kopperne haade er nemme at
skille ad og godt taaler det. Mindre let at holde godt ren er den lange
Gummislange fra Patter il Spand; den er forevrigt fakrikeret al meget
tyk Gummi. Det er en Mangel, at Gummirerene af og til bliver siddende
paa Patterne, naar Malkekopperne med et Ryk fjernes; ved atter at
stoppes ned i Malkekopperne er de udsat for Forurening.
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Manus III.

Forseget, der udfertes paa Lerchenborg, omfattede saavel Keer
som Kovier, ialt 32 Koer og 16 Kvier, og hver Afdeling delt i to Hold.
Planen gik ud paa at maskinmalke alle 48 i Forberedelsestiden, men
det trak ud med at faa Maskinen installeret, saaledes at Indevelse med
Maskinen forst er gennemfert fra Begyndelsen af 2den Forberedelses-
periode. Efter at have haft Forsegskeerne under Arbejde ca. 1 Maa-
ned erklerede Maskinmalkeren sig tilfreds, saaledes at Forsegstiden
kunde paalegyndes.

Resultaterne fra de to Forseg, der omfattede Holdene A og B for
aldre Kaer, C og D for Kvierne, er opfert i Tabellerne 8 og 9. Haand-
malkningen er varetaget af 2 gvede Malkere, Maskinmalkningen af 1
Maskinmalker med 3 Maskiner. Der er foretagel Eftermalkning, hvilket
Arbejde besorgedes af saerskilt Malker. For saavel @ldre Keer som
Kvier har Forholdet vaeret det, at Forsagstid I og II hver har om-
fattet 3 Perioder i 14 Dage, og medens Holdene A og G haandmalkedes
i Forsegstid I, var det modsatte Tilfeeldet i Forsegstid IT; omvendt
for Holdene B og D. Imellem de to Forsggstider blev indskudt en
Overgangsperiode paa 14 Dage, i hvilken de i Forsegtid I haandmal-
kede Koer paany vaennedes til Maskinmalkning. Pattelidelser af nogen
Art er ikke optraadt. En Kvie blev syg i Overgangstiden (5.—19.
April), rimeligvis Eftervirkning for Mund- og Klovesygen, som Be-
s®etningen havde vaeret angrebet af tidligt i Efteraaret 1920; Kvien
satte for meget af paa Melken, gik steerkt ned i Veegt, var meget sm-
benet og taalte ikke godt at staa paa Stengulvet i Stalden; vi mente
det da rigtigst at seette den ud af Forsoget, saaledes at der maatte bereg-
nes Udbytie for den i Forsegstid II. :

Vi skal forst omtale Tabel 8 med Tallene fra Forseget med de cel-
dre Koer. Af denne Tabel fremgaar, at Holdene har fulgtes godt ad i
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Tabel 8.' Manus III. Mmslkem#engde, Mzlkens Fedme og Tid til Malkning.

De mldre Kser.

Kg Melk af 10 Koer daglig | pCt. Fedt | aoeofr. | Malket
kemisk | ] Malkning| k& M=lk
Analyse af 1 Ko pr. Minut
A B (Gerber) (Morgen) (Morgen)
Ma- |5 Ma- |42
ski- |£ 8/ Ialt | ski- |£ & Ialt A B A B A B
nen | E nen |& & .
Forberedelsestid. _ : o
11, Jan. —25. Jan ...... 141,8 141,6]3,48%),3,44*)
25, — — 8 Febr..... 138,6 139,113,56*)/3,562*)
8 Febr.—22. — . .. 133,5 134,113,29 |3,17
Gennemsnit. . . 138,0] 138,3/3,44 (3,38
Forspgstid I. Haand
22. Febr. — 8. Marts ... 184,1]130,4 3,3/183,7|3,38 (3,12
8. Marts—22. - ... -1133,9]126,9| 1,9(128,8|3,41 (3,29
22. — — b, April.... 131,1]125,2) 1,1|126,3|3,43 |3,29
Gennemsnit. . . 133,0]127,5| 2,1/129,613,4) |3,23
Overgangstid. . ) Haand
5. April—19. April .... [120,1|6,5126,6 124,5/3,30%)3,23*)
Forsoegstid II. ‘ ‘  {Haand s%&:;e Haand snlgi;-e Haand
19. April— 3. Maj...... 120,6/ 3,2/123 8 122,63,37 3,20 | 9,0 | 6,8 | 0,54| 0,80
3. Maj —17. — ...... 115,1| 1,5/116,6 - 1191851 (340 | 84 | 6,9 057| 0,77
17 — =381, — ...... 115,6)1,6(117,2 117,2{8,72 (3,60 | 7,7 | 6,9 | 0,60| 0,74
Gennemsnit. .. |117,1 2,1/1119,2 119,6[3,53 1340 | 84 | 6,9 ] 0,57| 0,77

*) .De med *) mzerkede Tal er Gerbertal.

Forberedelsestiden, og Malkemsengden pr. Ko ligger ved Forsegstidens
Begyndelse omkring 13.5 kg. Det viste sig hurtigt, at det maskinmal-
kede Hold B ikke kunde klare sig overfor det haandmalkede Hold A;
ved Slutningen af Forsegstid I (efter c¢. 1Y/» Maaneds Forspg) var det
maskinmalkede Hold 0.5 kg Malk bagefter pr. Ko. Til at begynde med
var der en ret betydelig Mangde Eftermalk, nemlig i 1ste Forsogs-
periode 330 gr pr. Ko daglig; men det ses ogsaa af Tabel 8, at der
efterhaanden blev mindre og mindre Eftermeelk, i sidste Periode af
Forsegstid' I kun 110 gr pr. Ko -dagiig. Tallene fra Forsagstid 11
bekrefter i Hovedsagen disse Resultater; Hold A, der som haand-
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Maelkemamgde, Meelkens Fedme og Tid. til Malkni

Kvierne.
Kg Melk af 10 Kvier daglig pCt. Fedt | yori&l | Malket
kemisk 4 Mallning| kg Melk
Analyse af 1 Kvie | pr. Minut
D (Gerber) (Morgen) (Morgen)
Ma- 1&& Ma- | & - 1
ski- (£®| Ialt |ski- £&| Iat | 0 | D | ¢ | D | ¢ | D
nen ‘EE nen |M E
Forberedelsestid, ,
11. Jan, —25. Jan.. . .. ‘ 110,6 110,2 3,49*) 3,45% l
95, — — -8 Febr ... 1128 . [114,1 |3.52%;j3.53*)
8. Febr—22. — 114,7 1144 (323 1321
(Gennemsnit . . . 112,5 112,913.41 (3,40
|
Forsegstid I. Haand
99. Febr. —8. Marts . . . 112,6 [112,112,0 1114,1 3,36 |3,28
8. Marts—92. — .. 110,8{110,9]1,6 |112,5 [3.42 |3,39 I
22 — — 5 April. ... 1126 [110,1/1,0 [111,1 {352 1357 ! |
Gennemsnit . . 112,0 |[111,01,5 |112,5 3,43 13,41 }
. ] |
Overgangstid. ‘ ‘Haand
5 April—19. April.. . [102656(1082 | 0splparysan) ||
Forsogstid II. Haand o2 |Haand | cyine | Haand
19. April — 3. Maj . . . . [103,912,0 |105,9 1096|338 1338 | 90| 60 [052] 0,83
8. Maj —17. — . 100,5(0,9 (101 4 1068 [3.47 (347 | 7.7 | 5,1 [059] 093
17. — —8L. — 98,3/0,9 | 99,2 106,5[3,61 1356 | 7,3 | 6,3 |059] 0,77
Gennemsnit . ... |100,9/1,3 [102,2 107,6 (349 (3847 | 80 | 58 |0,57| 0,84

*) De“med *) merkede Tal er Gerbertal.. .

malket ‘var sterkest i Forsegstid I, maskinmalkes i Forsegstid I1 og
med det Resultat; at det efterhaanden giver mindre Malk end det nu
haandmalkede Hold B, dog er Forskellen i Holdenes Ydelse megot
ringe. Eftermaelken forholder sig som i forrige Afsnit, ret stor Mang-
For Mengden af Efter-
meelk maa det haves 1 Erindring, at der paa Lerchenborg — modsat
de andre Forsegsgaarde — malkes 3 Gange daglig; for at kunne sam-
menlignes med disse Gaarde maa Lerchenborgtallene for Eftermslk
derfor reduceres med /s,

de til at begynde med og derefter aftagende.
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7+ "Tager:vi begge Forsogstider under ét, fremkommer felgende Gen-
nemsnistal for

kg Melk af 10 Keer daglig.

Haandhold Maskinhold »
] Maskinen Eftermeelk  Ialt
Forsegstid T . ... .. 133.0 127.5 2.1 129.6
RS | D 119.6 117.1 2.1 119.2
Gennemsnit . . . 1263 19223 2.1 124.4

De maskinmalkede Kger staar altsaa med et lidt lavere Udbytte.
Dette Mindreudbytte treeder  endnu skarpere frem, naar vi regnér med
Nedgang i Melkemengden. Benvtter vi her Gennemsnitstallene for
Forsegsafsnittene, faar vi felgende

“ Nedgang i kg Melk af 10 Keer daglig.
)' Haandhold  Maskinhold

fra Forberedelsestid til Forsggstid 1. . . ... 5.0 8.7
» Forsegstid 1 til Forsegstid II . . . .. .. 10.0 13.8
Gennemsnit . . . 7.5 11.3

Og regner vi med Nedgangen fra sidste Periode af Forsegsafsnit-
tene faas folgende

Nedgang i kg Mceelk af 10 Koer daglig.

Haandhold Maskinhold
fra sidste Periode af Forberedelsestid til sidste

Periode af Forsggstid 1 . .. .. ..... 2.4 7.8
fra sidste Periode af Forsegstid I til sidste
"Periode af Forsegstid 11 . . .. ... ... 9.1 13.9
Gennemsnit . . . 5.8 109

1 begge Tilfelde faar vi en noget storre Nedgang i Mewlkemmengde
for de maskinmalkede Koer,

Vender vi os derefter til Tallene for Kvierne i Tabel 9 bliver Re-
sultatet meget ner det samme. Tallene fra Forberedelsestiden tyder paa
godt indstillede Hold, og i Forsegstid I ser vi, at det maskinmalkede
Hold D til at begynde med giver mest, men ender dog med at give
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mindst; i Forsegstid II har Maskinmalkningen veeret Haandmalknin-
gen ret underlegen. Som Gennemsnit for Forsegstiderne faas:

kg Mewlk af 10 Kvier daglig.

Haandhold Maskinhold
Maskinen Efterm=lk Talt
Forsegstid 1 . .. ... 112.0 111.0 1.7 112.7
Forsegstid I1 . . . . . 107.6 100.9 1.2 7102.1
Gennemsnit . . . 109.8 106.0 1.4 107.4

Det ser ud, som Hold D har vaeret et lovlig sterkt Hold.

Vi skal her vderligere undersege, hvorledes Forholdet siller sig,
naar vi regner med Nedgangen i Melkemengde for Holdene C og D.
Benytter vi her Gennemsnitstallene for Forssgsafsnittene faas

Nedgang i kg Mcelk af 10 Kvier daglig:

Haand Maskine

fra Forberedelsestid til Forsegstid I . . 0.5 0.2
» Forsegstid I til Forsegstid IL - . . . 51 9.9
Gennemsnit . . . 2.8 5.1

Regner vi derimod med Nedgang fra de sidste Perioder af For-
sagstiderne, faar vi

Nedgang i kg Meelk af 10 Kvier daglig: _
‘ Haand Maskine
fra sidste Periode og Forberedelsestid til sidste Pe-

riode af Forsggstid I . . . . . ... ....... 2.1 3.3

fra sidste Periode og Forsegstid I til sidste Periode
' af Forsegstid Il . . ... ............. 4.6 13.4
Gennemsnit . . . 3.4 8.4

Der er ingen Tvivl om, ai Maskinmalkningen i hejere Grad end
Haandmalkning har tvunget Melkemengden ned. 1 saa Henseende
staar Kvierne ikke stort anderledes end de voksne Kger.

I Takellerné 10 og 11 er givet en Oversigt over de enkelte Kgers og
Kviers daglige Malkemangde i sidste Forberedelsesperiode og sidste
Periode af henholdsvis Forsegstid I og II. Man vil af disse Tal kunne
udlede den Nedgang i Mwmlkemeengde, der har veeret for den enkelte
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Tabel 10. Manus IIL

De wxldre Koer.

Tal og Bemarkninger vedrgrende de enkelte Koer.

" Keernes Numre . Omreg-
- A —— Sum | net for
(3 13 | 45 63 | 97 99 | 120 | 126 | 180 | 164 | 168 | 185 | 191 | 217 | 224 | 231 " 110 Kger
¥ Sidste Periode at Forbe I
Q| redelsestid .~ .. . ... 13,8 11,1 (12,3 9,5 17,9 11,4 19,9 (11,7 {14,3 |13,7 114,0 (12,2 16,2 12,7 |10,4 [10,5 |213,6] 133,5
| Sidste Periode at F‘orsags ’ -
o tidI ... eL oL Haand {16,6 11,0 (11,6 109 16,4 11,3 19,2 |11,4 [18,9 (13,9 134 (11,3 |15,1 |12,8110,5 (10,4 |209,7] 131,1
8 i . 3 b * ) s
<3| Sidste Periode af Forsﬂgs MEa;l;:e 12,8 (10,8 [11,1.7: 8,4 |18,1 (11,2 16,2 | 9,3 |12,3 |12,0 (12,4 |9,6%)(18,5 |12,5 110,0 9,71184,9] 115,6
o tid XL, . ... ... meelk 01/01101/02{02/ 02/01/02]01/01[03/03/0./01]|02|02] 25 16
) S—
o Hvorledes {Haandmalker. alm |alm | let |alm {alm |alm|sen |alm |alm |alm|let |alm |alm|alm|alm|alm
at malke |Maskinmalker sen |alm|let [alm|let | let |sen |sen|let | let alm|alm|sen |alm|let |alm
: . Knude
Bemaerkninger . ... .. paa
Yveret (
i i |
Keernes Numre
17|95 |3 4 | 56|61 | ™ |91 113|114 128|153 | 150 | 179 | 198 | 249
- 1 z
¥| Sidste Periode af Forbe- '
R| redelsestid. .. ..... 11,9 14,0 11,5 12,4 117,3 19,0 (11,2 (16,0 |12,5 |19,6 10,1 [13,0 10,4 {10,7 |10,1 14,8 [214,5} 184,1
S Sidste Periodeaf Forsngs Maskine|10,7 (14,4 | 8,9 13,3 |14,2 18,2 10,9 14,4 (11,4 |19,7 10,8 [10,6 | 8,0(12,1|9,7 |13,0{200,3] 125,2
2ot ... Efte 101/ 01|01/ 01]01(01{01]01|01] 01|01 02020101 01| 18 11
> ivSldSte Periode af Forsegs- ' |
% Miotid IT........ ... Haand |10,7 |13,4 (10,9 |12,8 15,0 13,8 [10,4 |13,9 |11,9 15,6 |]10,6 |11,3 | 8,8 |138,1 |8,1*)| 7,4 ]187,6]117,2
T | | Hvorledes | Haandmalker. * |sen |alm|alm|sen | let |alm |alm |alm [alm | sen |sen | let |alm|alm |alm | sen
‘ at malke |Maskinmalker |m. sen| sen |alm | sen | let | let |alm | let | sen | sen [alm|alm |alm |alm |alm| let
l
. 3 3
Bemzrkninger hasrd
l v | pattet Patte patfet

*) Beregnede Tal, Kgerne syge.
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Tabel 11, Manus III. Kvierne. Tal og Bemmrkninger vedrarende
- de enkelte Kvier.
Kviernes Numre ‘Bereg-
: - - |Sum] net for
1 83 ‘259 260 | 261 | 262 | 264 | 265 10 Kvier
o Sidste Periode af Forbe
| redelsestid . . ... ... 11,3 11,7/18,8; 9,0 (10,9 9,1 |15,7,10,3191,8] 114,7
3| Sidste Periode af Forsdgs- | - .
% tid T........... Haand 11,5 (11,8118,6| 84 9,7/9,0 16,1 10,0}90,1] 112,6
3 &
o2 | sidste Periodeaf Forsags-{ MEa?:;l?e 10,6 (11,2 12,6 | 5,7 | 9,8 7,6(12,9 | 8,8{78,6] 98,3
: M *
% % tid IL. ... ...... rselk 0 1010101/ 0101% 010,1|0,7 0,9
= Hvorledes{Haandmalker. alm|alm | let |sen | let | sen | let | let
at malke |Maskinmalker alm | let | let |alm|alm|alm|alm|alm
\ Knnde Vorter
Bemserkninger ... ... : paa p. Pat-
‘ Yveret terne
Kviernes Numre
19 | 68 | 75 | 77 | 199 | 256 | 263 | 266
0| Sidste Periode af Forbe-
T redelsestid . . . .. ... 11,7{10,4 [11,0 19,9 11,3 11,8 (11,7 (13,7 [91,5 1144
. o e
; Sidste Periodeaf Forsogs.| M;fﬁ:lne 11,5] 96102194 |11,5/12,0 (10,9 [13.0(88.1| 110,1
g tidI .......... r;lzelk 01| 0,1 0,110, 01/01]01: 01| 0,8 1,0
A=) Gidste Periode af Forsags-
% Mlotid IT........... Haand |11,91 74 10219,09/12,1 |11,9 11,6 11,1852 106,5
= Hvorledes{Haandmalker. alm |alm |alm sen | let | let | let
at malke {Maskinmalker alm [alm | let alm |alm|alm| let
: 1
Bemeerkninger ... ... haard 3‘ "
Paite paile

*) Beregnede Tal.

Ko.

Fremdeles er for sidste Periode af Forsegstid I og 11 opfoert

daglig Meengde Eftermeelk for hver enkelt Ko, og vil man bemserke, at
ingen Ko har over 300 gr Eftermaelk daglig, hvad der svarer til
100 gr -pr. Malkning. Kvierne har gennemgaaende en endnu ringere

Meangde Eftermeelk.

Hvad Mwelkens Fedme angaar er der fremkommet de Side 44 op-
ferte Tal, hovedsagelig stammende fra kemisk Analyse:



pCt. Fedt
ZEldre Keer Kvier
A B c D
Forberedelsestid. . . ... .. ... 3.44 3.38 3.41 3.40
'Forspgstid I (B og D maskinmalket) 3.41 3.28  8.43  3.41
— II (A ogC — ) 8.53 3.40 3.49 3.47

Man kan ikke af disse Tal slutte noget om, at Maskinmalkning
{fremfor Haandmalkning har paavirket Malkens Fedtindhold. Det
- samme gelder Meelkens vvrige Indhold. Det er en Selvfsige, at den

eftermalkede Malk er slaaet sammen med den maskinmalkede, inden
Analysepreverne udtoges. Der er ogsaa taget Prover (il Fedtbestemmelse
af Eftermalken alene; den er naturligvis meget fed (8—10 pCt.), saa
ogsaa af den Grund — for at faa den fedeste Maelk med — ber der
eftermalkes grundigt.

I Forsegstid 1 er Tid for Malkning taget for Keer og Kvier under
ét; i Forsegstid IT derimod hver for sig. I Tabellerne 8 og 9 er paa
Grundlag af disse sidste Observationer udregnet Tal for den Tid, der
er megaaet til Malkning af 1 Ko ved den enkelte Malkning, samt

" Mcelkemengden pr. Minut saavel for 1 Haandmalker som for 1 Ma-
skine. Der malkedes jo 3 Gange daglig og med det Resultat, at der
var betydelig mindre Malk Middag og Aften end om Morgenen. Der
maa regnes med, at jo mindre Malk Koen giver, desto mindre Malk
faar man ved Malkning pr. Minut, og for at stille Manus III lige med
de gvrige Maskiner og bedst mulig kunne sammenligne Resultaterne,
har vi ved de nevnte Udregninger kun benyttet Tal for Morgenmalk-
ningerne. Der er brugt noget mere Tid til at malke en Ko med Ma-
skine end med Haanden — saavel ved sldre Koer som ved Kvier —, og
udmalket Maelk pr. Minut er derfor mindre for 1 Maskine end for 1
Haandmalker. Som Gennemsnitstal er fremkommet nedenstaaende:

Minuatter til Malkning  Malket kg Melk

af 1 Ko eller 1 Kvie. pr. Minut.
Haandmalker 6,9 0,77
Aldre Koer | | Magkine 8,4 0,57
. Haandmalker 5,8 0,84
Kvier { 1 Maskine 8,0 0,57

Demonstrationsforsagene er samlede i Tabel 12, der viser, at der
er udfert 16 Forsegsmalkninger med 24 Keer, der pr. Malkning (de
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Tabel 12. Manus III. Demonstrationsmalkninger.

ey E i

I alt pr. Ko Malkning © ) °

HEAEEE -

otol 3 [ e | e | | o | |22 | 55 | 25 |25

ato) tal | wma. | Ef- | Ma- | Et- " NEEREY d |38

Koer| gkin- | ¢ in- be- | slut R .5 |

ST e e o o | 27| 27| 227 o

kg kg | kg |gram = <

o, 1 24 1434| 67601279 43 | 501 27 167] 0896

Aften 7| 24 | 145,11 7,7 | 6,1 [821 | 437 |52 | 95 ] 62| 097 ] 6

1 1241138529056 (375|451 ]|29|72] 0786

412411518/ 387[63 (144 4% | 5% |82 |80 0796

o, ] 241510 49163 (204|414 43| 20]| 72| 087 ] 6

M 8/.12411520) 6563|271 | 41® | 4% | 35| 88| 0,72 | 6

orgen 10 24| 1429| 64 | 60 |267 | 4% | 456 | 30 [ 75} 0,79 | 6

16,1 24 | 150,983 | 6,3 (137 [ 45 | 4% [ 31 | 7,7 ] 081 | 6

Gennemsnit 14656 | 6,0 j 6,1 | 251 30174 08116

18/ 194)1630] 3068|125 | 4t | 58 | 44 [ 73] 093 [ 4

Aften o/ |24 | 1543 1,464 | 58| 498 | 5% |44 | 73] 088 | 4

€ 90194114941 20|62 | 83 ] 47 | 5 | 42 | 70| 0,89 | 4

| ¥e|24) 1422 12159 | 50| 4% | 5% |38 1 63| 094 ] 4

wilo411522) 21)63 | 874 5343172 0884

Morge o5, | 2411526 1,064 | 42| 4 | 5 [ 44 | 73| 087 | 4

OTgeN a0 | 94 | 1478] 16| 6,2 | 67 ] 4% | 514 |42 |70] 088 [ 4

- Yg| 24 1 1468| 1,3 16,0 | 54 | 445 ) 52 139 [ 65 ] 094 | 4

Gennemsnit 1510 1,716,333 | 71 421701 090 | 4
Gennemenit 1488 39 | 6,3 | 161 36|72 086

malkedes 2 Gange) gav ca. 6 kg Malk pr. Ko. Ved 8 Forseg er benvitet 6,
ved andre 8 Forseg kun 4 Maskiner. Resultaterne er meget forskel-
lige; i Praksis ger man vist klogest i at regne med de ved 6 Maskiner
opnaaede Resultater, der i hojere Grad skyldes selve Maskinen end e
ved 4 Maskiner opnaaede meget fine. Ved Brug af 6 Maskiner varede
Malketiden ialt 30 Minutter, med 4 Maskiner 42 Minutter. Malketiden
pr. Ko var omtrent den samme 1 begge Tiifeelde, ca. 7 Minutter, dog lavest,
naar der arbejdedes med 4 Maskiner. Den pr. Minut og pr. Maskine
udmalkede Ma:lkemengde var ved Brug af 6 Maskiner 0.83 kg og ved
4 Maskiner 0.90 kg. M=mngden af Eftermeelk var meget forskellig; ved
Brug af 6 Maskiner 251 gram, men ved 4 Maskiner kun 71 gram.
Maskinmalkeren har veeret i Stand til at malke den enkelte Ko baade
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hurtigere og renere med 4 end med 6 Maskiner, og Aarsagen hertil kan
formentlig kun seges i, at med 6 Maskiner i Arbejde kunde Maskinmal-
keren ikke faa Tid til at hjelpe Maskinen med Udmalkningen. Som
Gennemsnit af alle Forsegsmalkninger har der veaeret 161 gram Efter-
meelk pr. Ko, . ' .

En Maskinmalker kan med Eftermalker til Hjeelp betjene hajst 6
Maskiner og dermed malke 30—35 Keer i Timen, Skal han selv efter-
malke, maa han nejes med 3 Maskiner og kan derved malke 18—20
Keer i Timen. Manus I1] er ret let at betjene (spendes paa Koen). En
grundig Rengering noget vanskelig, fordi Kopperne .ikke godt taaler
at skilles ad altfor tidt, ligesom Cellulbidmret, der bsr erstattes med et
af Metal, ikke taaler Rengoring med meget varmt Vand; den leddelte
Meelkeledning  vanskeligger ligeledes en effektiv Rengering. De smaa
Gummislanger, der forbinder Kopperne med Celluloidraret, er ikke saer-
lig holdbare, '
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Omega.

Omega insialleredes til Forseg paa Rosenfeld i Efteraaret 1920,
men var [orst feerdig til Brug kort fer Jul. Den 28de November ind- ..
sattes 24 Koer til Forsag; og Planen gik ud paa at maskinmalke dem
fra Forberedelse_stidens Begyndelse, hvilket :altsaa ikke lod sig gere.
Vi vilde gerne haft Kvier med i Forseget, hvad imidlertid af prakti-
ske Hensyn maatte opgives. De 24 Kger deltes i 2 Hold A og B, hvert
paa 12 Keer. Det bor anferes, at Kobesetningen paa Rosenfeld var

" angrebet af Mund- og Klovesyge i Eftersommeren 1920.

Forsegsresulaterne er opfort i Tabel 13.

I Forsegstid 1 haandmalkedes Hold A af 2 gode Haandmalkere,
medens B maskinmalkedes med 3 Maskiner af en Maskinmalker, stillet
til Raadighed af Omega; i Forspgstid 11 ombyttedes Malkemaaden for
Holdene. Det maskinmalkede Hold eftermalkedes af en af Gaardens
Malkere. Ved Forsegstidens Begyndelse malkede Kgerne i Gennem-
snit knapt 13 kg Mealk daglig pr. Ko.

Forberedelsestideri har omfattet 2 Perioder, og Tallene for Hol-
deres Gennemsnifsmaengde (kg M=zlk af 10 Koer daglig) i disse to Pe-
rioder ligger hinanden meget neer: 134.8 og 135.1 kg. Nedgang i Mel-
kemeengde fra 1ste til 2den Forberedelsesperiode er dog mindre for
B, der vel derfor maa bhetragtes som det »sterkeste« Hold. I Perio-
den ?*/12—*/, maskinmalkedes alle Forsogskoer. Vi mente saa, i Over- -
ensstemmelse med Maskinmalkeren, at kunne begynde Forssgstiden
4/, fra livilket Tidspunkt A haandmalkedes og B maskinmalkedes.
Nogle Dage efter fik Omegas Repreesentanter imidlertid Betsenkelig-
heder og udtalte, at Keerne neppe endnu var veennet tilstreekke-
lig til Maskinen. Paa Grurdlag heraf blev vi enige om at Detragte
Perioden */»—%/1 som en Overgangstid og ferst regne Forsegstiden fra
a8/, Af Tallehe for Melk i Tabel 18 vil bemeerkes, at B allerede i
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Tabel 13. Omega. Mmlkem@ngde, Melkens Fedme
og forbrugt Tid til Malkning.
B ) B
Kg Mwzlk af 10 Keer daglig pCt. Fedt Mirflllltgtgr Malket
A B (Gerber) af 1 Re | pr tnut
Ma- | Ef- Ma- | Ef-
ski- | ter- | I alt | ski- | ter- | I alt A B A B A B
nen |melk nen |melk
Forberedelsestid.
9. Dec.—22. Dec. . . 135,7 135,6] 3,29*) | 8,36%)
22, — — 4. Jan 133,8 134,613,19 | 3,26
Gennemsnit 134,8 135,113,24 | 3,81
= |
Overgangstid. Haand|
4, Jan.—18. Jan. 128,31129,1] 2,5 |131,6| 3,21*) | 3,20%)
. Forsggstid 1. Haand Haand sll::.e Haand sll:l:'e
18. Jan. — 1. Febr. . 124 01125,7| 1,9 (127,6]3,12 |38,09 88 | 85 10,70 (0,74
1. Febr.—-15. — . 119,9|119,3| 2,0 [121,3/13,29 (3,22 | 84 | 8,1 |0,71 (0,73
15, — — 1. Marts. 116,3114,0, 1.6 |1156|3.39 1325 |85 | 84 |0,68)0,68
Gennemsnit 120,1}119.7 1,8 |121,53,27 |3,19 | 86 | 8,3 0,70 (0,72
Overgangstid. Haand
1. Marts—15. Marts. [109,3 2,4 [111,7 112,2] 3,29*) | 8.09%)
Forsogstid II. Haand sﬂ:’e Haand skMi:: Haand
15. Marts—29. Marts. [106,3] 1,8 |108,1 1112|322 (3,07 |83 (95 |064|05%
99. — —12. April. [101,1{ 1.6 (1027 10711320 (320 | 71|97 (071055
12. April —26. — . ]970/ 1,5 | 98,5 104,613,28 |3,18 7,6 | 9,6 |0,64)055
Gennemsnit |101,5| 1,6 |103,1 107,613,283 3,16 | 7,7 9,6 {0,66 0,56
Eftertid. Haand Haand|
96. April—10.Maj 96,3 9973,33 |3,25

*) De med *) merkede Tal er Gerbertal.

Overgangstiden gaar over A, og denne Overveegt Levares de to fer-
ste Perioder af Forsegstid I, men i denne sidste og 3die Periode har
det haandmalkede Hold den sterste Malkemangde. Meaengden af Efter-
meelk er nogenlunde den samme i Forsegstids I's tre Perioder, dog
lidt lavere i den sidste; gennemsnitlig har den svinget fra 160 til
200 gram pr. Ko i Degnet. Mellem Forsegstid I og II blev indskudt




46

en’ Overgangstid paa 14 Dage -for paany at vaenne 'K@ernéi paa A
til Maskinen; i denne Periode staar Holdene ens i Malkemangde. 1
Forsegstid 1I maskinmalkedes altsaa A og haandmalkedes B og nu
ses det, at A ikke mere kan klare sig for B; Forskellen i Meelkeud-
bytte stiger for hver af de tre Perioder. Mangden af Eftermeelk er en
Ubetydelighed lavere end i Forsegstid I. Endelig har vi tilsidst haft en
Eftertidsperiode, hvor hegge Hold haandmalkedes, og her begynder
den Forskél i Meelkemeengde, der fremkom i Forsegstid II, at ud-
jevnes. Der-er ingen Tvivl om, at Maskinmalkningen har foraarsaget
en — omend lille — Nedgang i Meelkemengden. Gennemsnitstallene
for de to Forsegstider ser saaledes ud: -

kg. Melk af 10 Koeer daglig.

Haandhold Maskinhold
Maskinen Eftermzlk Ialt
Forsegstid I . .. ... 120,1 119,7 1,8 121,56
Forsegstid IT. .. . .. 107,6 101,56 1.6 103,1
‘Gennemsnit . . . 113,9 110,6 1,7 112,3

Regner vi med Nedgangen i Holdenes Mwlkemengde faar vi ne-
denstaaende Tal, naar vi benvtter Gennemsnitstallene for Forsegsaf-

snittene:
-Nedgang i-kg qulk‘af 10 Keer daglig.
. ) - Haand Maskine
fra Forberedelsestid til Forsegstid 1 . . .. ... .. 14,7 13,86
fra Forsegstid 1 til Forsegstid II . . . .. ... .. 13,9 17,0

Gennemsnit . . . 14,3 15,3

Og regnes der med Nedgang fra sidste Periode af Forsagsafsnittene
faar vi

Nedgang i kg Meelk of 10 Keer daglig.
! . ) Haand Maskine
fra sidste Periode af Forberedelsestid til sidste

.. Periode af Forsegstid I .. ... ...... _— 717,5v - 19,0
fra sidste Periode af Forsegstid I til sidste Periode )
. af Forsegstid II . . . . .. .. e e 110 17,8

Gennemsnit . . . 143 184
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“Naar‘der regnes med Gennemsnitstallene — som i forste Tilfeelde
— ﬁla‘s en ganske ringe Nedgang, hvorimod denwe lreeder mere ud-
nget frem, naar der regnes med Nedgangen fra Forsegsafsnitienes
sidste Periode.
 "For Melkefedmens Vedkommende skal anfores falgende Gennem-
snitstal:

pCt. Fedt

S , A. B.
Forberedelsestid . . . .. ... .. e e 3,24 3,31
Forsggstid I (B maskinmalket). . . ... . . . . ... 3,27 3,19
Forsegstid I1 (A do. Yoo e e 3,23 3,15
Eftertid (alle haandmalkede) . . . . . .. .. .. . 3,33 3,25

Det kunde af Tallene se ud, som om Maskinmalkningen i
Forsegstid I havde nedstemt Meelkefedmen, men Tallene for Forsags-
tid II og Eftertiden viser, at den hejere Melkefedme for B i Forbere-
delsestiden maa have veeret af mere tilfeeldig Natur. For Meelkens
gvrige Indhold er der intet at bemseerke. k

Af Tallene i Tabel 13 for Tid til Malkning fremgaar, at 1 Maskine
har brugt mindre Tid end 1 Haandmalker til at malke 1 Ko, men
Haandmalkningen har ejheller veeret meget energisk. Gennemsnits-
tallene for Malketid og udmalket Malk pr. Minut ser saaledes ud:

Minutter til Malkning Malket kg Melk

af 1 Ko. pr. Minut.
1 Haandmaiker ... ... . .. 9,1 0,63
1 Maskine . . ... ....... 8,0 0,69

I Tabel 14 findes Oplysning om hver enkelt Koes Maelkemaengde i
sidste Periode af Forheredelsestiden, Forsegstid I og Forsegstid II.
Heraf kan altsaa udledes Nedgang i Meelkemaengde for hver enkelt
Ko. Fremdeles er for Malkeholdene angivet den enkelte Kos daglige
Eftermeaelk (kg) i Forsogstidernes sidste Periode; der findes ingen Ko
med seerlig stor Meengde Efterm&alk Endelig findes opfe)rt Malkernen
Betegnelser for, hvorledes Keerne var at malke.

I Tabel 15 er opfert de ved Demonsirationsforsegene med Omega
fremkomne Resultater. Der er foretaget 14 Fofs;ag med 24 Kper, der
i ,Gennems_nit malkede knapt 6 kg pr. Malkning; ved alle Forseg er
benyttet 6 Maskiner. Malkningen var ganske godt gennemfart, idet



Tabel 14. Omega.

Tal og Bemerkninger

vedrerende de

enkelte Keer.

Kgernes Numre Om-
regnet
i i i : Sum or
16 19 ;| 40 181 115 & 136 | 188 1 252 | 300 | 815 | 344 | 889 10 Kaer
b ! ‘
Sidste 1;:333:“?5 Forbe- 11,5 15,0 11,0 13,4 [14.2 19,9 [145 14,7 15,8 14,7 |15,9 [100| 160,6 | 133,8
Kg . : ] o X . | 1 '
Meelk | Sidste Pe”ggel"”o‘”sﬂgs Haand 10,1 13,0 10,8 (11,811,889 13,2 (11,9 12,0 13,3 (13,8 | 9,0{139,6 |116,3
Hxld daglig|giqste Periode af Forsﬂgs-} ‘Magkine | 83(11,01102| 88| 9,755 11,5 | 95 11,0108 [125] 7.6| 1164 | 97,0
tid 1T Eftermeelk| 0,1, 01] 01/ 02| 0202 |02 01 02! 02|01!02| 19] 15
Hvorledes{Haandmalker l;gt alm let |alm a]mi let (alm [alm |alm | sen |alm | let
at malke Maskinmalker gen | let | let {alm|sen let {alm|alm | let | sen |alm|alm
. Kaernes Numre
|
2% | 4 !1265173‘195 200 276‘286 207 | 833 | 356 | 386
|
o . !
Sidste E’:gg‘;gﬂtﬁ Forbe- 16,7193 14,5 148143 15,3 11,0 145 14,1 11,1 15,1 |10,8| 1615 [ 134,6
leglk Sidste Periode af Forsggs-{ Maskine |14,2(7,1 12212,2 /115 12,6 | 9,3 (11,9 [127 10,3 (12,8 100[ 1368 | 114,0
dants tid I Eftermelk| 0,201 02| 01[ 0t 02 03| 01[02( 01l 01| 02| 19| 16
H%“* Sidste Per;i";‘e]?”m‘”gs' Haand [13.817,5 12,0116 1,0 11,6 | 8,2(10,1 (10,7 | 9,0[10,7| 9,3] 1255 | 1046
[ - .
| | ret | lide
Hvorledes Haandmalker let 1almj,e\lm alm {alm!{alm!alm let | sen alm {alm | let
at malke Maskinmalker let | sen ’ let | sen |alm;alm - sen I?eetg n:;':" let {alm |alm
BN i i H

e
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Tabel 15. Omega. Demonstratiohsmalkninger.

L . 2 &
1 alt pr. Ko Malkning Tl B <
R P R e
Dato] tal ' 82| 55| 254 -
ato) tal [ Ma. | Ef- | Ma- | Ef- g S |2
- |Keer ski?x- ter- ski?l- ter- br?;lt s%gtt- ES %g 3= B
meelk | melk | melk melk |EY7¢ - é g % e
) kg | kg | kg lgram == <
8/, 24 {141,0 | 26 ( 59 |108 | 454 | 5% ['38 | 95| 06216
07,124 11898 | 3058 {125 | 4% 5% | 33|82 0,71 | 6
P24 [180,1 | 2,4 ] 54 |100 | 450 | 5% |35 | 88| 0,62 ] 6
Aften [20/,1 24 11298 | 22 | 54 | 92 5% | 5% | 32 | 80 0 67 | 6.
- H 124 11856 | 2,7 | 5,7 [ 112 | 45 | 5% | 33 | 8,2 069 6
27,124 1327 | 34 | 5,6 | 142 | 410 | 52 | 32 | 8,0 0,69 6
- e ¥4 [136,0 | 2,7 | 5,7 (112 | 492 | 436 1 34 { B5 | 067 | 6
9,1 2411492 1291621121 | 5% | 52 | 3382 07516
/19411539 13,164 129 | 5% | 598 [ 37 1 9,21 069 ] 6
i %, 124 11440 | 331 6,0 | 137 | 5| 54 | 35 | 88| 0,69 | 6
Morgen 21 24 140,71 3,1 [ 5,9 |129 | 50 | 545 '35 | 88| 0,67 | 6
w, | 24 |1422 | 31|29 [129 | 517 | 5% [ 36 | 90| 0,66 | 6
#1124 1188,2 12658 108 | 451 | 5% | 35 | 88 0 66 1 6
9|24 L1461 |28 | 61 [ 117 | 4% | 450 | 33 | 82| 074 | 6
Gennemsnit ‘ 1399 | 28| 58 | 119 34 [86[ 068 }6

der kun var levnet 119 gr -Eftermalk pr. Ko. Der er medgaaet ca.
8> Minut til Malkning af 1 Ko og udmalket ca. 0.70 kg Maelk pr:
Minut af t Maskine. .

En Maskinmalker kan med Eftermalker til Hjslp betjene hkajst 6
Maskiner og dermed malke 30—35 Kweer i Timen. Skal han selv efter-
malke, maa han najes med 3 Maskiner og kan dermed malke ca. 18—20
Keer i Timen. Omega er ret let at betjene (spandes paa Koen). En
grundig Rengering noget vanskelig, fordi Kopperne ikke godt taaler at
skilles ad alt for tidt. Celluloidrererne, der ber erstattes med Metalrar,
taaler ikke Rengering med meget varmt. Vand. Led og Haner, der ﬁn—
des paa Melkens Vej, vanskeligger eén effektlv Rengaring.
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U‘niversall

Under Forsoget, der foretoges paa Lundsgaard, var ialt inddra-
get 20 Kaer, der blev maskinmalkede fra Forberedelsestidens Begyn-
delse. Haandmalkningen varetoges af en dygtig Malker, M‘askin'malk—_
ningen af en Maskinmalker med 1 Dobbeltmaskine. Effermalkning med
Haanden er foretaget. - ‘ ‘

Forsegsresultaterne er opfert i Tabel 16.

Forberedelsestiden har omfattet 3 Perioder og Tallene lyder paa,
at Holdene er ensartede; de har fulgtes godt ad fra Periode til Pe-
riode, og som Gennemsnit for Forberedelsestiden for A og B faas
henholdsvis 122.0 og 121.7 kg Malk af 10 Keer daglig. Forsegstid 1
omfattede 4 Perioder, og i dette Tidstum haandmalkedes A og maskin-
malkedes B. Derefter fdlger en Overgangstid paa en Uge, hvor A ma-
skinmalkes og B haandmalkes. Saaledes fortsaettes fremdeles i For-
sogstid 11, der som Forsegstid 1 omfattede 4 Perioder: v ,

Af Tallene i Tabel 16 fremgaar, at det maskinmalkede Hold B ikke
i Forsegstid I kan fslge med det haandmalkede A; allerede i 1ste Pe-
riode ¢r B under A, og saaledes gaar det hele Forsegstid I igennem;
i Geunemsnit for denne har A 111.9, B 105.4 kg Mwxlk af 10 Kger dag-
lig. Skyldes dette Udslag nu Maskinmalkningen eller Uensartethed
hos Holdene? At demme efter Tallene i Forberedelsestiden skulde Hol-
dene veere ensartede, men paa den anden Side kunde Tallene fra For-
segstid 11 nok tyde paa en ikke ringe Uensartethed hos Holdene. Hvis
nemlig Udsiaget i Forsegstid 1 alene skyldes Maskinmalkningens Un-
derlegenlied maatte man vente, at den fremkomne Forskel i Holdenes
Malkemeengde vilde blive udjevnet noget i Forsegstid II, hvor A ma-
skirmalkes, Tallehe herfra viser imijdlertid, at Hold A i nogen Grad




Tabel 16. Universal. Mmlkemmngde, Melkens Fedme
og forbrugt Tid til Malkning.

i Brugt
Kg Mwzlk af 10 Keer daglig pCt, Fe]?t Minutter Malket
Avaiyse | patil. | ke Melk
A B (Gerber) af 1n11{1:)g pr. Minu
Ma- | Bf- Ma- | Ef- ‘ .
ski- | ter- | Talp f ski- | ter- | Jalt A B A | B A B
nen |m#lk nen |melk
Forberedelsestid. s{g:‘e s{:‘i:‘e .
24. Nov.— 8. Deec..... 126,1 126,5} 3,411 [ 337!
8 Dec. —22. — ... 1223 122,4] 8,11 | 3,041
22. — — 5. Jan.. ... 17 116,2(2.96 | 2,71
Gennemsnit. . . 122,0 121,7| 3,09 | 304
Forsegstid 1. Haand il Haand| & |Haand| 112,
5. Jan. —19. Jan. ... 117,8[109 4] 1,8 [111,2] 2,81 | 281 | 8,9 |14,9]0,67 (0,37
9 — — 2. Febr. . 113,21104,9] 1,2 1106,1] 2,77 | 2,76 | 8,3 114,4}0,69 |0 36
12. Febr.—16. — .. 109,6}102,6| 0,8 [103,4] 300 | 2,92 | 8.0 |13,8]0,69 0,37
16. — — 2. Marts.. 107.1]100,0| 0,8 [100,8] 2,89 | 287 | 7.6 |12.7|0.70 | 0,39
Gennemsnit. . . 111,9|104.2| 1.2 |105,4] 2,87 | 2,84 ] 8,2 513,9 0,69 | 0,37
: |
Overgangstid. M- Haand
2. Marts—9. Marts ..[102,8] 1,2 |104,0 948|307 3,141
Forsagstid IL. ‘ ' Jha.  [Haand] S5 ,[Haand
9. Marts—23 Marts .|102,7| 0,8 1035 955326 |814 |100] 68 |0.510,70
93 — — 6. April..[100,5| 1.2 1017 923|315 315 |100]| 6,7 |0.50 0,69
6. Aprit 20. — ..l 957 10| 967 885|323 321 | 89| 68054 0,65
20 — —27. —3 .| 927 1.3 | ad0f - 90,1330 1319 | 85| 6,7 |055|068
Gennemsuit. ..| 97,91 1,1 | 990 916|324 (317 | 93| 6 |053| 068

De med ' markede pCt. Fedt er Gerbertal.

1/g Dobbeltmaskine.

Perioden knn paa 7 Dage.

heholder det engang vundne Forspring, omend dette bliver mindre og
mindre; som Gennemsnit for Forseg II fremkommer for A og B Tallene
99.0 eg 91.6 kg Melk af 10 K

maskinmalkede Hold med det s

ﬁ?! daglig. I dette Afsnit staar altsaa det
orste Udbytte. Der er ingen Tvivl om, at

Holdene, trods de psene Tal fras Forberedelsestiden, er uensartede, men
da Ombytning af Malkemaade 'i;"har fundet Sted i Forsegstiden, kan vi
tage Gennemsnit for begge Forsogstider og faar derefter

¥
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kg Meelk af 1() Koer daglig.

Haandhold Maskinhold
Maskinen Eftermselk Ialt
Forsggstid 1 . ... .. 111,9 104,2 1,2 105,4
Forsggstid II. . . ... .. 91,6 97,9 1,1 99,0
Gennemsnit . . . 101,8 101,1° 1,1 102,2

Efter disse Tal at demme skulde Maskinen have klaret sig godt.
For bedst muligt at demme herom maa vi dog yderligere undersesge,
hvorledes Nedgang ¢ Melkemengde forholder sig for de haand- og de
maskinmalkede Keer. Holder vi os her farst til Gennemsnitstaliene for
Forsegsafsnittene faar vi felgende

Nedgang ¢ kg Meelk of 10 Koer daglig.
) Haand Maskine -

fra Forberedelsestid til Forsegstid 1 . . .. ... .. 10,1 16,3
fra Forsegstid 1 til Forsegstid 11. ... ... .. .. 13,87 12,9
' Gennemsnit . . . 12,0 146

Regner vi dernast med Nedgang fra sidste Periode af Forsegs-

afsnittene faar vi

Nedgang i kg Meelk of 10 Keer daglig.
Haand M-rskine
fra - sidste Periode af Forberedelsestid til sidste :

Periode af Forsegstid I . . .-. ... ... ... 10,6 15,4

fra sidste Periode af Forsegstid I til sidste Periode
af Forsggstid 1T . , . . . ... ... .. .. .. 10,7 12,9
Gennemsnit . . . 10,7 14,2

I Modsaetning til de pverst paa Siden anfarte Gennemsnitstal for
begge Forsegstider, der viste Ledst Resultat for Maskinmalkningen,
viser Opgerelsen, naar vi benyiter Nedgangen som Maalestok for
Malkemaadens Godhed, at heller ikke denne Maskine har kunnet klare
sig overfor Haamdmalkning.

Meengden af Eftermeell var for 10 Keer daglig i Forsegstid I 1.2
kg og i Forsegstid IT 1.1 kg; den falder fra Periode til Periode i For-
segstid 1, men forholder sig ligt anderledes i Forsegstid 11.

_ .1 Tabel 17 er opfort en Del Tal til Belysning af den Nedgang i
Melkemaengde, der har fundet Sted for den enkelte Ko indenfoyr For-
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Tabel 17. Universal.. Tal védrorende de enkelte Keoer.

Kaernes Numre Sum
) fl%r
4 | 18|18 37| 42| 92| 05| 139 148 | 151 | Keer
Sidste Periode af | olte ' |
Kg | Forberedelsestid 12,1 13,1)11,212,0/12,5|12,5/12,5 IQ,O 9,6112,21117,7
Hold|Mz=lk| Sidete Periode af
A |dag Forsgstid T Haand |12,1/111.9] 8,8{10,0/11,0{12,7/10,6| 9,9 8,8/11,3]107,1
lig | Sidste Periode af{ Maskine | 9,710,2| 76| 9,6] 8,6(10,9| 6,1] 9,2| 9,3/11,5] 92,7
1 TForsegstid 11 Eftermelk}| 0,1} 0,2\ 0,1| 0,1} 0,1] 0,1 0,3| 0,1} 0,1} 0,1] 1,3
Koernes Numre
5 4 ) 45| 91 | 112} 120 140 | 142 | 147|163
] ~‘S;ldst'e‘fl’.er.iode af .
Kg | Forberedelsestid ] 10,6/16,4/13,0( 9,3|13,0]13,9| 9,8, 8,6/10,0 116,2
Hold|Melk| Sidste Periode aff] Maskine | 8,2(12,7|11,8| 8,0/12,2(12,3| 8,
B |dag- Forsggstid 1

8,6
Eftermelk] 0,1) 01, 0 | 0 | 0,1 0,1} 0,1} 01| 0,1
7,6

lig | Sidste Periode af | .. 4 |6 9l103| 81/ 8,1(11,2)127] 755! 6] 7,0

Forsagstid 1L

11,6

71| 89| 9,2[100,0
0,1
7,0

0,8
20,1

sagstiderne; der vil ogsaa af denne Tabel fremgaa det Kvantum Efter-
maelk, som hver enkelt Ko indenfor Holdet har haft pr. Daegn sidst i

Forsaegstiden, .altsaa paa et Tidspunkt, hvor den enkelte Ko fuldt ud

var vennet til Maskinmalkningen, Meengden af Eftermelk er jo. gen-
nemgaaende meget ringe, for enkelte Koer findes slet ingen.
Hvad nu Mwlkef_edmen angaar; da er der fremkommet felgende

Tal:
pCt. Fedt
A. B.
Forberedelsestid . . . . . e e S .. 3,09 3,04
Forsegstid I (B. maskinmalkety. . . .. . . . . .. 2,87 2,84
Forspgstid II (A. do, ) .. 3,24 3,17

Hold A har hele Tiden igennem haft lidt federe Melk end Hold B.,
saaledes at der intetsomhelst Udslag er fremkommet. Det samme goel-
der Malkens svrige Indhold. ,

Yderst tilhejre i Tabel 16 er opfert Tal for Malketid og udmalket
Maelk pr. Minut af en enkelt Maskine. Maskinen har brugt leengere Tid
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til at malke en Ko end en Haandmalker; der er medgaaet i Gennemsnit
ca. 11%/> Minut til Malkning af 1 Ko, medens Haandmalkeren i Gen-
nemsnit har brugt 7¢/> Minut. Udmalket Melk pr. Minut er i Gennem-
snit pr. Maskine 0.45 kg, for en Haandmalker 0.69 kg.

Under Demonstrationsforsegene var inddraget 28 Keer, med hvilke
der er afholdt 12 Preovemalkninger; Tallene herfor findes i Tabel 18.

Tabel 18. Universal. Demonstrationsmalkninger.

—
I alt pr. Ko Malkning B 08 . )
=g|a8EsE.| T2
pag| A5 [ 55| soeERs o3
ag| tl | Ma. | Ef- | Ma- | Ef- SlEe ] 2
Ko in- | alein. be- | slut- 33| Bxfe .As] ==
i EE AR RN A IR i ) (LR E
) kg kg | kg |gram = <
15198 |132,5] 6,1 | 4,7 | 217 | 5% | 512 |68] 9.7 0,49 [2 dobb.
8, |98 1119,0) 6,8 | 4,3 | 248 | 5t | 5% | 61] 8,7] 0,49 —
Al st | 98 [115,0] 4,7 | 4,1 (168 | 598 | 5% [60( 8,6 0,48 —
en 5,1 28 (118,00 4,7 | 4.2 | 168 | 513 | 518 l65] 9,3 0,45 —
6,1 98 [1220 4,8 | 4.4 1171 | 5% | 5m {63] 9,0{ 0,48 -
77777 95} 28 1220 4,2 | 44 150 | 5% | 5' |64] 9,1} 048 -
16/, | 28 11400 55 | 5,0 196 | 4% | 5% |74 ]10,6] 0.47 |2 dobb.
1.1 98 (144,00 5,3 | 5,1 | 189 | 4% | 5% |65] 9,3] 050 —
Mor 1,0 28 11245 59 | 45 | 211 | 4% | 5% ls4] 91| 0,49 —
orgen | e/, 198 |134,5/ 5,2 | 4,8 | 186 | 4% | a8 |68] 9,7] 0,50 —
"] 28 113650 5,1 | 4,9 | 182 | 4% | 5% J67] 9.6] 0,51 —
10/, | 28 1134,3) 5,8 | 4,8 | 207 [ 4% | 5% |67] 9,6 0,50 —
Gennemsnit| 1285 5.3 | 4,6 | 191 65| 9,4] 0,49

Maelkemeengden pr. Ko ved den enkelte Malkning har vaeret ret lav,
ca 4'» kg; Maengden af Eftermmlk 191 gr pr. Malkning. Der er ved
Forsogene anvendt 2 Dobbeltmaskiner med Eftermalker il Hjelp. Til
Malkning af 1 Ko er i Gennemsnit brugt 9.4 Minutter, og der er ud-
malket 0.49 kg Melk pr. Minut af */> Dobbeltmaskine.

En Maskinmalker kan med Eftermalker til Hjaelp betjene 2 Daob-
beltmaskiner og dermed malke 20-—25 Keer i Timen; han skal véere
usedvanlig rask for selv at kunne beserge Eftermalkningen. Universal
er let at betjene, Rengeringen derimod mindre let. Kopperne er ikke
konstruerede med det Formaal for @je at skulleé skilles ad, hvad der er
saa meget mere uheldigt, som de paa Grund af deres sarlige Konstruk-
tion (dobbelt Gummiindleeg i Koppens Munding) netop tiltreenger Ad-
skillelse for at kunne renses grundigt. Mindre let at holde godt ren er
ogsaa den lange Gummislange fra Xopper til Spand,
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Vaccar.

Den 7de Novemker 1920 indsattes paa FRodsfenseje 28 Koer til et
Fors@g med Sammenllgnmg mellem Haandmalkning og Malkning med
Maskinen Vaccar. Maskinen blev indlagt saa sent, at det ikke var
muligt at maskinmalke for den 10de December, altsaa langt hen i
Forberedelsestiden. Haandmalkningen er udfert af 2 dygtige Malkere,
medens Maskinmalkningen er varetaget af Gaardens Fodermester, der
ogsaa eftermalkede. 1 Forsegstid T malkedes med 2 enkelte Maskiner,
i Forsagstid II derimod med 3. '

Forseget omfatter en Forberedelsestid paa ca. 1 Maaned, hvor alle
Koer haandmalkedes og hvor de deltes i de 2 Hold A og B, en Over-
gangstid 10—20 December, hvor alle Kger maskinmalkedés og ende-
lig to Forsegstider, hver paa 4 Perioder & 14 Dage: Forsegstid 1, hvor
A haandmalkedes og B maskinmalkedes, samt Forsegstid 11, hvor Fox-
holdet var omvendt. _ g

Forseget er gennemfort med de 28 Kger, hvormed der begynd-
tes, men ved Opgerelsen maa vi imidlertid nejes med at regne med
Tal fra de 22. Det viste sig nemlig, da vi kom hen i Forsegstid II,
at nogle enkelte af Koerne paa Hold B gik overmaade langt ned i. Mal-
kemeengde, idet de var lebet paa' et tidligere Tidspunkt end antaget. -
For nu bedst muligt at kunne sammenligne Holdene, har vi taget disse
3 Koer helt ud af Forssget og har ligeledes for Hold A fjernet 3 Kger,
der i Mslkemangde i Forberedelsestid staar de 3 Keer fra Hold B
saa nazer som muligt. Efter at disse 6 Koer er taget ud af Forseget, har
vi faaet de i Tabel 19 opfarte Tal.

Af Tallene fremgaar, at Fjernelsen af disse Koer ikke har ska-
det Fordelingen i Hold; der er god Overensstemmelse for de to For-
beredelsesperioder. For Overgangstiden foreligger ingen Observatio-
ner. I Forsegstid I har Holdene fulgtes meget neje ad, men af Tallene
for Forsegstid 1I fremgaar, at heller ikke denne Maskine har kunnet




Tabel 19. Vacear.
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Mxlkemengde, Melkens Fedme
og forbrugt Tid til Malkning.

- Brugt
Kg Melk af 10 Koer daglig pCt. Fedt Mim_ltgter Malket
Agglll;se Malllmin s BB/L[[?BHE
A B | (Gerber) at1 Koo | 0
Ma- Ef- Ma- Ef- )
ski- | ter- | Talt | ski- | ter- | Jalt | . A B A B A B
nen |malk _nen |malk
Forberedelsestid. Haand Haand
7. Nov.—21. Nov. ... 126,8 127.5( 8 60*)| 3,77%)
21. — — 9, Dec..... 1225 122,11 351 | 3,46
(Gennemsnit. . . 1247 124.8] 3,66 | 3,62
Overgangs“d' Maskinmalkede
9. Dec.—20. Dec..... |
2 Ma- Ma.
Forsagstid I. Haand Maskine Haand skine Haand skine
20. Dec.— 3. Jan..... 116,7{114,3] 25 |116,8] 369 | 3,70 | 6,8 | 86 |0,79 | 0,60
3. Jan.—16. — q1 110,1/109,1| 1,3 [110,4{ 3,46 | 3,65 | 6,5 | 8,4 10,780,569
16. — 30. — ... 100,3/100,2| 1,4 |101.6] 3,65 | 3,77*) 6,8 | 8,6 |0,68| 0.562
30. -~ —12. Febr. ... 99,9 98,5 1,4 | 99,9 3,60 | 3,60 | 6,9 | 84 |0,67|051
Gennemsnit. . . 106,8/105,5! 17 1107,2] 360 ' 3.67 | 6,8 | 8,5 10,780,566
i
) Ma= | ] Ma- 1
EorSﬂgStld 1L Maskine Haand ski:e Haang ski:e Haam}
12. Febr. —26. Febr...]929] 08 |93 7 96,2] 3,62 | 3.86 |11.8; — (0,37 —
26. -— —10. Marts .[86,56| 1,1 |876 90,71 3,63 | 364 10,9\ — 1037 —
10. Marts -22. — . |80,4| 1,7 |82.1 87,11 358 | 3,66 |116| — |033| —
22. — —- 8 April. .|71,6| 20 |73.6 79,9 364 | 377 EL‘; 031 —
Gennemsnit. . |829( 14 |843 885 359 | 3.73 11,4[ — loss| —
* De med *) meerkede Tal er Gerbertal.
1} Tallene kan ikke benyttes (3 Kaer nzesten ingen M:elk).

holde Malkemaengden oppe 1 samme Grad som Haandmalkning. Ud-
slaget for Vaccar er dog ikke stort; for de fo Forssgstider fremkommer
felgende Gennemsnilstul:

Forspgstid [

Forsegstid 11
(Gennemsnit . , .

kg. Mwlk af 10 Kver daglig.

Haandhold Maskinhold
Maskinen Eftermeelk Talt
...... 106,8 105.5 1,7 107,2
...... 88,5 82,9 1,4 84,3
97,7 94,2 1,6 95,8



Dét er jo Nedgangen i Mwlkemangde, vi legger mest Veegt paa
ved disse Opgarelser, og for Vaccar fremkommer, naar vi regner med
Afsmttenes Gennemsnitstal, felgende

Nedgang i kg Mceelk af 10 Keer daglig.
Haand Maskine

" fra ‘Forberedelsestid til Forsggstid I . . . .. . . .. 17,9 17,6
~fra Forsegstid I til Forsegstid 1I. . . e 18,7 225

Gennemsnit . , . .18,3 20,1

Og benytter vi som Sammenligningsgrundlag Nedgahgen fra sidste
Periode -af Forsegsafsnittene faar vi felgende

Nedgang i kg Melk af 10 Keer daglig.
. . ) . Haand Maskine
fra’ sidste Periode af Forberedelsestid til sidste ‘

Periode af Forspgstid 1 .. ... ... ..... 22,6 222
fra sidste Periode af Fom@g&tld I til Sstte Periode '

“af Forsggstid 1I . . ... ... . . ... ... 20,0 . 26,3

: Gennemsnit . . . 21,3 24,3

I de to sidste Opgerelser — og mest i den sidste — har vi konsta-
teret storre Nedgang for de maskin- end for de haandmalkede Kuer.
Det er da. gaaet med Vaccar som med alle de andre Maskiner, der er
provet; for dem alle gzlder, at Maskinmalkningen lidt efter lidt tryk-
ker Malkemangden ned,

Meaengden af Eftermwlk var i Gennemsnit pr. Ko daghg i For-
sogstid I 170 gram og i Forsegstid II 140 gram. Maengden af Efter-
melk daler fra 1ste til 4de Periode i Forsegstid I, medens den stiger
fra Periode til Periode i Forsegstid II, hvad der ser lidt underligt ud.

I Tabel 19 er fremdeles opfert Tal for de to Holds Melkefedme.
Tallene er beregnede og maa derfor ikke tillegges for stor Betydning,
men ievrigt synes de at bekreefte, at den forskellige Malkemaade ikke
har haft Indflydelse paa Malkens Sammensatning.

I Tabel 19 er fremdeles for begge Hold opfert Tal vedrerende
den Tid, der er medgaaet til Malkning af 1 Ko enten med Haanden
eller med Maskine samt udmalket Melkemengde pr. Minut; disse Tal
er udregnede paa Grundlag af Observationer med alle 28 Keer. Haand-



Tabel 20.  Vaccar.
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Tal vedrerende de enkelte Kger.

Kgernes Numre

12

14

32

37 | 49 | 53

84

91

112

Sum

et
per!

%

Qmre;
for 10

Hold A

Kg

Meelk|

dag-
lig

Sidste Periode af|
Forberedelsestid
Sidste Periode af
Forsegstid 1 .

Sidste Periode J
| af Forsogstid II[

Haand

Ma-
skine
Efter-
meaelk

10,3
(92
9,0

11,7
9,0
5,6

0,1

107
8.6
5,9

115
94
8,0

162|8.4 (145

125/71

48

10.8
83 8.0

06|01

8,7
8,3
7,0
0,1

17,4107
144| 88
10,8] 4,3
1.2 0.1

147
11,8
7,1

0

134,8
109,9
78,8
2,2

1225

716
2,0

Kgernes Numre

'S

11'

20

27'29‘30

31

48’71

96

Hold B

Kg
Meelk

dag-
lig

Sidste Periode af]
Forberedelsestid

Sidste Periode
af Forsggsiid I

Ma-
skine
Efter-
maeelk

12,0
75

03

12,9
85
0,2

83
8,5
0

9,6
9.0
0.1

14716 5/15 0
10.9/134/11,9

02 03 02

14,6
119
0

86

1

51|
0

7,2
7.2
0,2

149
11 4
0

134,3
108,3
1,6

Sidste Periode af| Haand| 7.9

70,5380 91103 97 87,9

!
Forsegstid 11 | 10.6‘ 8.1[59160
|

L

122,1
98,5
14

79,9

malkeren har brugt ca. 7 Minutter til at malke 1 Ko, og har i de to
Forsegstider malket henholdsvis 0.73 og 0.57 kg Malk pr. Minut.
Maskinmalkeren kom betydeligt bagefter; i Forsegstid I, hvor han
benyttede to Maskiner, brugte han 8.5 Minutter til at malke 1 Ko og
udmalkede 0.56 kg Meelk pr. Minut med 1 Maskine. I Forsegstid I1
bFenyttede han 3 Maskiner og brugte her 11.4 Minutter til Malknin-
gen af 1 Ko, og udmalket Malk pr. Minut er her dalet til 0.35 kg.

I Tabel 20 er opfert Tal til Belysning af de enkelte Kgers Maelke-
maengde paa forskellige Stadier i Forseget samt Mengden af Efter-
meelk for 1 Ko daglig i sidste Periode af Forsegstiderne. En enkelt
Ko (Nr. 84) staar med betydelig Mangde Eftermeelk, men gennemgaa-
ende er denne ret minimal. .

Som med de ovrige Maskiner er der ogsaa med denne foretaget
Demonstrationsforseg; der er afholdt 6 Forsegsmalkninger med fra
34—38 Koer. Ved disse Forseg er benyttet 3 Dobbeltmaskiner og seer-
skilt Mand til at eftermalke. Resultaterne er opfort i Tabel 21.

Det fremgaar af Tabel 21, at der er abejdet med lidt svagtydende
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Tabel 21. Vaccar. Demonstrationsmalkninger.

I alt pr. Ko Malkning Te % ° E

=8| =M |=55| , 2
An- |- e — — 2 = O

Dato) tal | Ma- | Ef- | Ma- | Bf- | pe | gint %E EE 'P‘bsé %g%

K el ral - 1 = o, —

g ErRe e g et B 1L el

kg | kg | kg |gram = <

v, | 36 |167,1] 7.0 | 46 |219 | 43 | 59 | 63 |10,5]0.44 |3 dobb.
Atten | ®/c| 36 [166:7) 70 | 4,6 | 194 | 413 | 516 | 63 [11:3|0.41] -
| 38 [187,2 9,3 | 49 |245 | 4 | 50 | 62 |10.0]|050] —

2,134 178.3 7.0 | 5.2 206 | 47 | 5% | 68 |11,3]0,46 |3 dobb.
Morgen | %/, | 34 [1707 67 | 50 (197 | 45 | 5% | 64 109|046 —
12| 38 2053 9,2 5.4 242 | 42 | 5 | 61 ) 96056 —

Gennemsnit 179 2\ 7150 '217 63 1106047

Koer, kun 5 kg Mzlk pr. Ko ved den enkelte Malkning. Mangden: af
Eftermeelk har veeret stor, fra 194-—245 gram pr. Ko pr. Malkning.
Der er i Gennemsnit brugt 10.6 Minutter til at malke 1 Ko og ud-
malket Maelkemeengde pr. Minut med enkelt Maskine har veeret 0.47 kg.
En Maskinmalker kan betjene 2 Dobkeltmaskiner og dermed malke
20—25 Keer i Timen; han skal vaere sjalden hurtig for éamtidig at
kunne bessrge Eftermalkningen. Vaccar er let at betjene, Rengering
derimod mindre let. Det vil volde Vanskelighed at rense Kopperne
grundigt, idet de ikke er saaledes konstruerede, at de let kan skilles ad,
og gor man dette hyppigt, vil de rimeligvis lide derunder. Den lange
Gummislange fra Kopper til Spand er mindre let at holde godt ren.




Betragtninger i Almindelighed.

Fra Landmeendenes Side herer man javnlig Spesrgsmaalet: Er
Malkemaskinerne nu saa fuldkomne, at man ter tilraade os at anskaffe
dem? Hvis Forholdene laa saaledes, at der var Mulighed for at faa
brugbare og paalidelige Haandmalkere, var det let at besvare Spergs-
maalet, thi en god, ja maaske endog kun ret god, Haandmalkning har
sikkert foretreekkes for Maskinmalkning — i @jeblikket da. Men saa-
ledes ligger Forholdet jo nu engang ikke. Der har vaeret Tider, hvor
det var meget vanskeligt at bjerge selv en tarvelig Malkehjeelp, det
er jo endog saare almindeligt i Staldene at finde Malkere, der har
meget lidt Begreb om det Arbejde, de skal Lestride, og som man
mange Gange nappe kan gore sig forstaaelig for., Man kan da ingen-
lunde paastaa, at Malkemaskinerne i al Almindelighed har modt Mod-
standere af Rang, og man skulde tro, at Sejren maatte vaere dem for-
holdsvis let. Naar Forholdet snarest har vaeret det modsatte, saaledes
at Landmandene med adskillig Mistro har set Maskinerne rykke frem ,
paany, saa ligger Aarsagen hertil vel i ikke ringe Grad i de mindre
gode Erfaringer, man hidtil har gjort. For Malkemaskinerne har
jo fundet Vej til adskillige Stalde her i Landet og dog, hvor er de
Landmsend, der — vel at marke — efter nogle Aars Brug af dem
vil heevde, at de er godt tilfreds med Byttet? Udtalelser af denne
Art fra kendte Landmand vilde gore eventuelle Kobere mere trygge.

At Malkemaskinerne kan malke, har man jo set mange Steder,
og de her i Beretningen omtalte Forseg viser da ogsaa, at Maskin-
malkningen ikke i de Par Maaneder har veeret Haandmalkningen me-
got underlegen, endda ekstrafin Haandmalkning. Mexn kan de ogsaa
klare sig i det lange Lob? Det er vist her, den sterste Fare lurer.
Der er i og for sig intet uforstaaeligt i, at ®ldre Kaer, der i Aarevis
er veennede til en anden Malkemaade, reagerer overfor Maskinmalknin-
gen. Det er derfor let at forklare det lille Udslag til Ugunst for Malke-



maskinen, der ér fremkommet ved disse saavel som ved tidligere For-
seg. Spergsmaalet er blot, om dette Udslag, der jo ikke har veeret over-
veeldende ved disse ret kortvarige Forseg, vil holde sig begrenset eller
eventuelt vokse i Tidens Leb, hvad der er ensbetydende med en Kata-
strofe. Man skulde synes, at man nu, hvor Maskinerne har veeret
fremme i adskillige Aar, maaite have Erfaringer desangaaende. Det
synes desveerre ikke saaledes; adskillige har efter nogle Aars Forleb
lagt Maskinerne ned, og hvor man har fortsat, vil Malkeksernes sva-
gere og uregelmeessige Ernaéring Krigsaarene igennem gore sit til at
udviske Billedet. .

Det er dog ikke alene i denne Retning — omend det vel nok er
den veesentligste —, at Landmendene, i hvert Fald paa lidt sterre
Gaarde, nerer Betenkeligheder. For den Tid af Aaret, Keerne er paa
Stald, betyder Indferelse af Maskinmalkning Besparelse af Mandskab.
Forholdet vil stille sig noget anderledes, hvor Maskinmalkning skal
gennemfares, naar Kgerne siaar tojrede paa Grvaesmarken. For lidt
storre Gaarde vil det veere et nasten uoverkommeligt Arbejde at
treekke Koerne hjem til Malkning, og skal denne praktiseres i Mar-
ken med Maskine, vil der udkraeves en searlig Vogn med Motor og
Maskine, og Kgerne maa for at malkes traekkes til og fra denne Vogn.
At der paa denne Maade naeppe bliver nogen Arbejdsbesparelse synes
indlysende. Der kan jo naturligvis tenkes andre Udveje, Sommer-
staldfodring med udvidet Lucernedyrkning og mulig en Mark eller et

. Veenge med permanent Graes ner Gaarden, saa at Keerne ikke helt
var afskaaret fra at komme ud, men alt i alt bliver Resultatet nok det,
at Maskinmalkning paa sterre Gaarde i Sommertiden let vil komme
il at forvolde praktiske Vanskeligheder. ‘

Ved Maskinmalkning er det jo Maskinen, der beserger Arbejdet,
men man maa endelig ikke mneere den Anskuelse, at naar man blot
anbringer Maskinen paa Koen og setter den i Virksomhed, saa er der-
med alt klaret. En vel udfert Maskinmalkning er i haj Grad afhcen-
gig af den Mand, der betjener Maskinen; for at naa det hedst mulige
Resultat skal han ikke alene kende sin Maskine, men ogsaa Kgerne.
Hver Maskine har sine Ejendommeligheder, og det samme gelder til
en vis Grad om Kgerne; nogle giver villig Melken til Maskinen, andre
kan vere ganske uvillige hertil; haardmalkede Kger maa ofte behand-
les paa serskilt Maade 0. s. v. Der skal derfor baade megen Ovelse
og stor Paapassenhed til for at veere en virkelig dygtig Maskinmalker.
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Dbt er mageligere at malke med Maskine end med Haanden, men Mas=
skinmalkeren skal dog under Malkningen mange Gange op og ned, og
storst er i saa Henseende Arbejdet ved de Maskiner, der spsendes paa
Koen, idet det er af Betydning, at de noje sidder, som de skal.

Og endelig maa man ikke, naar Haand- og Maskinmalkning sam-
menlignes, glemme det Arbejde, der medgaar til Rengaring af Maski-
nerne. Det siger sig selv, at det er mange Gange lettere at skylle og
vaske en Malkespand end at rengere et saa kompliceret Apparat som
en Malkemaskine med de mange og lange Ledninger, og at en hyppig
og grundig Rengering af Maskinen er ngdvendig, skal man nok komme
til at erkende. I denne Forbindelse bliver det ikke uden Betydning,
hvorledes Maskinen er konstrueret; jo enklere og simplere Konstruk-
tion, desto sterre Chance for under lige Forhold at faa Maskinen gjort
godt ren. For Flertallet af de omtalte Maskiner geelder, at Kopperne
dels er ret vanskelige at skille ad, dels lider derunder. Man ber ssge at
undgaa Led af nogen Art paa Meelkens Vej fra Pattekop til Meelke-
spand, de er altid vanskelige at rense. Sergeligt vilde det veere, om en
ZFndring i Malkemaaden skulde medfare, at der leveredes Malk af
ringere Kvalitet end forhen, og Slejhed og Ligegyldighed overfor Ren-
goringen af Maskinen kan have skaebnesvangre Folger i saa Henseende.

Der er i det foregaaende navnlig peget paa de Mangler eller Van-
. skeligheder, der knytter sig til Maskinmalkning. Man kunde fristes

til at sperge, om der da ikke findes Lyspunkier, der er veaerd at frem-
have. Spergsmaalet er maaske lidt vanskeligt at besvare, fordi man
savner den forngdne Erfaring. Der er dog Anledning til at tro, at
Malkning med Maskine — rent bortset fra, at man derved er sikker
paa altid at kunne faa Arbejdet gjort — har sine Fordele. Det er
muligt, at man i Beseetninger, der er maskinmalkede i en leengere Aar-
raekke, vil treeffe faorre 3 pattede Koer, end hvor der haandmalkes, lige-
som Maskinen bedre end Haandmalkeren kan malke Keer med Saar
paa Patterne, og saadanne vil, naar det ikke drejer sig om Smitte,
sandsynligvis hurtigere helbredes ved Maskinens lempeligere Patte-
-Behandling. Nogle mener at have gjort den Erfaring, at Kvierne bhliver
mere blgdmalkede ved at malkes med Maskine (mulig vil ogsaa Patte-
formen blive mere ensartet, hvis Maskinmalkningen gnnemfors i leen-
gere Tider), og er dette Tilfaeldet, maa Malkningen af en Ko ogsaa
efterhaanden kunne gennemfores hurtigere. Det kan jo veere en Iagt-
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tager paafaldende, at en Maskine, der malker alle 4 Patter ad Gangen,
som Regel er leengere om at malke en Ko end Haandmalkeren, der maa
nojes med 2 Patler ad Gangen. Det er ikke umuligt, at Maskinernes for-
holdsvis lengere Malketid har sin Andel i Mindreudbyttet ved Maskin-
malkningen; man savner jo her den »fulde« Straale, som Praktikeren
tillegger Betydning ved Haandmalkning. Det gaar vel med Malkema-
skinerne som med de fleste andre Maskiner, at de er i Udvikling.
Der er, om Man saa maa sige, »Fremgang at sporec, og det er neppe
troligt, at de endnu har naaet Toppen af, hvad der kan praesteres.
Imidlertid, Forholdene kan blive saa fortvivlede, at man faar
Valget imellem Malkemaskinen eller ikke at faa Keerne malkede, og
da er Svaret selvislgelig ikke tvivisomt. Her skulde Forsegsresulta-
terne da kunne hjeelpe Vedkommende til at traeffe sit Valg, saafremt
det onskes gjort indenfor de af Laboratoriet provede Maskiner. Det maa
dog straks fremhaves, at nogle Maaneders Forseg nappe er tilstrak-
kelige til at feelde en afgerende Dom i saa Hep-seen-de, hvad der vel maa
erindres; man maa derfor ikke, hvis man ensker at sammenligne Resul-
taterne, legge for megen Vaegt paa, om det fremkomne Mindreudbytte
af Maskinholdet er lidt sterre eller mindre, det kan vare en Tilfeeldig-
hed ved Forsgget. Ved Valget af Maskine er der mange Forhold at tage
i Betragtning: Konstruktionen, der betinger dels Prisen, dels de sterre
eller mindre Vedligeholdelsesomkostninger, Maskinens Evne til at
malke hurtigt og rent, Letheden, hvormed den betjenes, om den er let-
tere eller vanskeligere at rengere o. s. v. Vi mener i Afsnittene ved-
rorende de enkelte Maskiner samt i Beskrivelsen af disse at have givet
saadanne Oplysninger, at man for Flertallet af de navnte Forhold vil
veere 1 Stand til at danne sig en Mening. Alt i alt ter man vel haevde, at
en Maskine, der malker forholdsvis hurtigt, der kan malke rent, og som
er nem at bhetjene og rengere, maa have sin Plads blandt de bedre.
1 saa Henseende kor maaske »Dana« fglges med Opmarksomhed, uden
at Laboratoriet derfor tor tage Ansvaret for, at det netop bliver den
Maskine med dens specielle Konstruktion, der bliver den ferende;
dette saa meget mere, som de med denne Maskine gjorte Forsog ikke
var tilstreekkelig fyldestgorende. Det maa til syvende og sidst blive
Erfaringen, der udpeger den bedst egnede Type. Noget bliver det og-
saa en Smagssag, idet ikke alle foler sig tiltalt af den samme Maskine.
Om alle de her provede Maskiner galder, at de ved Forsggene har vist
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sig brugbare. — Men den Landmand, der kan faa gennemfert Haand-
malkningen, gor sikkert klogt i at afvente de Resultater, der i Lebet af
faa Aar maa ventes at fremkomme fra de ikke saa faa Steder, hvor
Maskinerne nu arbejder. En vis Forsigtighed er formentlig ikke af
Vejen. - Skulde Resultaterne til den Tid stille sig guns.tigere, end man i
@jeblikket er tilbgjelig til at formode, saa saameget desto bedre!
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C. Den maskinmalkede Malks
Bakterieindhold.

Saavel Laboratoriets tidligere Undersegelser over maskinmalket og
haandmalket Melks Bakterieindhold, som hollandske, schweiziske og
svenske samt talrige amerikanske Undersegelser over samme Emne
har med Tydelighed vist, at Maskinmalkningen 1 Almindelighed
giver en meget mere bakterierig og uholdbar Malk end Haandmalk-
ningen. — Endvidere fremgaar af Forsegsberetningerne, at den ma-
skinmalkede Meelks Bakterieindhold er underkastet meget store Sving-
ninger, idet Kimtallene kan variere fra nogle Hundrede pr. cm® Maelk
og op til Y/» Million Bakterier og derover. — Aarsagerne hertil kan
vaere forskellige, hyppigt skyldes det mangelfuld Rengering af Suge-
kopper, Gummislanger og Malketeholder; men samtidig maa det dog
fremheeves, at Patternes Renhed gver stor Indflydelse paa den maskin-
malkede Mealks Bakterieindhold, samt at der undertiden kan tilferes
Melken ret Letvdelige Bakteriemsengder med urent Kondensationsvand
fra Sugeledningen.

Efter de hidtil offentliggjorte Undersogelser kan der saaledes ikke
veere Tvivl om, at Maskinmalkningen bakteriologisk set, let bliver
Haandmalkningen underlegen. — For mange Praktikere staar dette For-
hold ikke umiddeltbart indlysende; man kunde snarere vente sig det
modsatte: Ved Haandmalkningen undgaar man vanskeligt, at Meel-
ken forurenes med Hudsksel og Kohaar, Staldstev, Streelse og Ged-
ningspartikler, ja maaske ogsaa med Snavs fra Malkerens Klader og
Hender. — Maskinmalkningen geor derimod Indtrykket af at veere mere
renlig; Melken suges ud i lukkede Reor og ledes hen i en tamt lukket
Spand, saa den ikke kommer i direkte Bersring med Staldluften og
undgaar enhver Forurening med »Smuds«. Er Patterne nogenlunde
rene, og Malkningen ledes paa rette Maade, behaver den maskinmal-
kede M=lk nappe at sies og giver kun lidet eller intet Bundfald ved
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" Henstand, hvorfor Praktikerne ogsaa er tilbejelige il at merne, at Mael-
ken er »god«. —

Bedommes Malken ud fra et @stetisk Synspunkt er en veludfert
Maskinmalkning utvivlsomt mere tiltalende end en middelmaadig og
uproper Haandmalkning. — Men efter at det malkebakteriologiske
Synspunkt for Vurderingen af den nymalkede Malk er slaaet igennem,
og Bakterieinfektionens afgerende Betydning for Malkens Holdbar-
hed, dens Sundhed og Vzerdi for Melkeprodukternes Kvalitet er klar-
lagt, ber Malkningens Hygiejne forst og fremmest bedemmes efter
den Indflydelse, Malkningen @ver paa Maelkens Bakterieholdighed.

Ved Bedemmelsen af Maskinmalkningens Hygiejne har man veeret
tilbajelig til at overvurdere den Omstsendighed, at man undgik den
Luftinfektion, som haandmalket Malk nedvendigvis maa udseettes for.
Mealken inficeres imidlertid hovedsagelig ved at komme i Beraring
med Flader, hvor der findes Meelkerester fra en tidligere Malkning,
d. v. 8. fra Sugekoppernes Gummihylstre, Gummislangerne og den luk-
kede Ma=zlkebeholder. '

Ved Pulsatorens Virksomhed bringes Malken i en hurtigt frem-
og tilbagegaaende Bevaegelse, hvorved Infektionen sikkert bliver bety-
deligt foraget. — Gennem Korseg er det paavist, at Malkemaskinens In-
fektionsevne aftager under Malkningen, ganske simpelt fordi Malken
under sin Passage gennem Maskinen efterhaanden vasker Bakterie-
beleegningerne bort. Malkes sterilt Vand gennem en ikke alt for om-
hyggeligt rengjort Maskine, kan man udvaske mange Millioner Bak-
terier. Det geelder derfor om at have sin Opmerksomhed henvendt paa
Maskinens Rengering.

Der er imidlertid en Infektionskilde, som endnu ikke er omtalt i det
foregaaende, og det er Snavset paa Koernes Patter. Dette gaelder iseer
1 Stalde, hvor der strees med mindre god Streelse, eller hvor der fodres
med gaerede og fordervede Foderstoffer (Sukkerroeaffald, Ensilage og
fordeervede Roer). Malkes der med Haanden i en saadan Stald, und-
gaas det vanskeligt, at Meelken inficeres med visse luftudviklende Bak-
terier, der gor Mmlken mindre egnet for Fremstilling af fine Oste-
sorter. Men under saadanne Forhold egner den maskinmalkede Meaelk
sig ofte endnu daarligere. Forklaringen er denne: Med Foderrester
og Gedningspartikler kommer Bakterierne hen paa Keernes Patter,
som ved hver Maskinmalkning saa at sige bliver suget rene.
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Melkerester, som efterlades paa Patternes nederste Del, syrner
naturligvis videre til nseste Malkning.

Maskinmalkningen undgaar overhovedet ikke Haandmalkningens
Infektionskilder, hvorimod der, naar Maskinerne ikke holdes omliyg-
gelig rene, fojes nve til, som ofte er meget veerre.

Vore Undersagelser over Meelkens Kvalitet har hestaaet dels i Bak-
terieteellnger og dels i Reduktaseprever. Det var planlagt at udfere
Bakterieteellingerne i Praver af Malken, som under alle mulige Forsig-
tighedsforanstaltninger for at undgaa Infektion efter Malkningen skul-
de fryses og indsendes her til Laboratoriet, hvor saa de nedvendige
Spredninger og Tellinger skulde foregaa. Imidlertid blev Vinteren
1920—21 saa mild, at man ude paa Gaardene saa godt som ingen Is
kunde skaife, hvorfor denne Undersegelsesmetode blev opgivet. Hen-
imod Vinterens Slutning kom der dog saa meget Frost, at et Seet
Maolkepraver fra hver Gaard kunde behandles paa denne Maade. I
Stedet for denne Undersegelsesmaade blev der da ude paa selve Gaar-
dene foretaget nogle Rmkker af Bakteriespredninger. At der ikke
blev foretaget flere Undersegelsesreekker skyldes, at det er overmaade
vangkeligt og omste®endeligt ude paa Gaardene at foretage saadanne
Arbejder.

Spredningerne er foretaget paa almindelig Vallepeptongelatine.

De til Bakterieteellinger udtagne Melkeprover saavel fra enkelte
Koer som af Blandingsmeelk blev ogsaa bedemt efter Reduktaseprove
og Geerpreve. Bedemmelserne viste god Overensstemmelse med Kim-
teellingerne; men samtidig skal der dog geres opmeerksom paa, at den
maskinmalkede Melks Bakterieindhold lader sig forholdsvis vanske-
lig bedemme efter Reduktasepreven. Umiddelbart efter Malkningen
er Malkens Iltindhold nemlig saa ringe, at det tilsatte Methyvlenblaat
affarves i Lebet af ganske kort Tid. Maelkens vekslende Indhold af
hvide Blodlegemer spiller maaske ogsaa nogen Rolle. — Heeldes Mal-
keprgven et Par Gange frem og tilbage i Glasset, indtraeder der atter
Blaafarvning, som holder sig, indtil Bakterievirksomheden er blevet
saa livlig, at Affarvningen indtrader.

Endvidere udtoges en Del Malkepraver, som sterknedes med 2—3
% Gelatine og henstilledes ved Stuetemperatur i flere Dagn.

Den maskinmalkede Malk gik oftest i en luftudviklende Geering,
hvilket berer Vidne om en betydelig Infektion med umgte Malkesyre-
bakterier.




71
De her navnte Undersegelser omfatter dels haandmalket Malk og
dels maskinmalket Malk, efter at Maskinerne var rengjort efter Fabri-
kanternes Anvisning. De opnaaede Resultater er opfert i efterfalgende
Tabeller i de Kolonner, som er merket »almindelig Rengering«. —

Endelig omfatter Undersegelserne Malk fra Maskiner, som er ren-

gjort meget omhyggeligt. Resultaterne heraf er opfert under »seerlig
Rengaring«.

Bakterietzllinger. (Dana)
Tallene angiver 1000 Bakterier pr. cm® Meelk.

Haandmalkning Maskinmalkning

Dato ' alm. Rengegring serlig Rengering
9/, Aften 5.5 36.0

10/, Morgen 5.5 66.0

/¢ Morgen 2.0 6.0

iy Aften 0.3 10.9 0.3

/s Morgen 19.3 4.2 0.5

[, Aften 2.8 3.4 0.6 o
Reduktionstid & Timer 8 Timer 8—9 Timer

Ved Malkningen med seerlig rengjort Maskine viste en af de ud-
tagne Malkeprever 368,000 Bakterier pr. cm®. Denne Kimta®lling er
ikke taget med; thi ved Dyrlegetilsynet, som fandt Sted Dagen efter,
konstateredes Yverbetndelse hos paagmsldende Ko.

Bakteriet®llinger. (Manus)
Tallene angiver 1000 Bakterier pr. cm® Melk.

Haandmalkning Maskinmalkning
Dato alm. Rengering swerlig Rengering
s Aften 84.0 106.0
8/ Morgen ca. 100.0 (mange  132.0
5.8 35.0
/. Aften { ;q 3.8
12.9 100.0 2.1
“/s Morgen { 45 21.0 4.2
6.7 24.0 11.0
“fs Aften { 5.4 24.0 6.2

Reduktionstid 7!/,—8'f; Time 4'/s—b5'/s Time 7—8 Timer-
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Naar Kimtallene for Malken fra den swerlig rengjorte Maskine
ikke gik endnu lengere ned, skyldes dette nappe Maskinen eller Ren-
goringen. Aarsagen er snarest den, at Malkebessetningen sommerstald-
fodredes, hvorfor Kaernes Patter let forurenes.

Det er en Ulempe, at Celluloidrerene vanskeligt taaler Behand-
lingen med hedt Vand.

Bakterietwellinger. (Omega)
Tallene angiver 1000 Baklerier pr. cm® Mwelk.

Haandmalkning Maskinmalkning
Dato alm. Renggring  szrlig Rengering
14/ Aften 72.0 4.9
18/, Morgen 252.0 33.0
23.4 40.5
20
j+ Aften 12.2 1.5
{ 70.0 ‘ 6.2 0.2
31/
/s Morgen l 10.1 3.4 0.3
13.7 2.0 0.4
21/
s Aften 27.7 510 0.2
Reduktionstid 5 Timer 7!/ Time 8—10 Timer

Bakterietaellinger. (Universal)
Tallene angiver 1000 Baklerier pr. cm® Meelk.

Haandmalkning Maskinmalkning
Dato alm. Renggring seerlig Rengering
19/, Aften 3.5 ca. 175.0 (mange
2/, Morgen 3.7 ca. 200.0 Smeltere)
14/, Morgen 5.0 ca. 300.0 (mange 1.1
1/, Aften 3.7 ca. 200.0 Smeltere) 0.6
15y Morgen 3.5 ca. 250.0 (mange 2.0
13/, Aften 2.9 ca. 250.0 Smeltere) 0.9

Reduktionstid §—9 Timer 21/3—3 Tinier 8—10 Timer

Maskinens Rengoaring har neppe vaeret tilstreekkelig effektiv. Masl-
kens Bakterieindhold ligger alt for hejt, hvilket i dette Tilfzelde bidra-
ger til at fremheave Rengeringens store Betydning. IEfter at Maski-
nen var renset og skoldet, gik Malkens Kimtal dog lige saa langt ned,
- som ved Undersogelserne paa de andre Gaarde,
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Bakterietellingen. (Vaecar)
Tallene angiver 1000 Bakierier pr. cm® Mcelk.

Haandmalkning Maskinmalkning
Dato Haandmalkning Maskinmalkning
17/8 Aften 4.5 17.9 [ Malkepreverne
. var opteede
18/, Morgen 5.9 - 313 { Mod‘tl::elsen
{ca. 55.0 3.4
) A !
s Aften lea. 17.0 4.1
{ 4.5 , 17.2 2.7
"/, Morgen ! 5.9 8.7 0.9
1/, Aften 16.8 10.2 0.3
Reduktionstid 3--7 Timer 6!/, —8 Timer 8—12 Timer

Den serlige Rengering bestod i, at Maskinen forst udskylledes
med koldt Vand, berstedes og rensedes i varmt Sodavand, hvorefter
den behandledes med hedt Vand.

De udtagne Maelkepraver viser nok nogen Forskellighed med Hen-
syn til Bakterieindhold; men i Virkeligheden betyder det ikke stort.
Saaleenge Kimtallene ikke kommer over 50—100,000 Bakterier pr. cm?®
Meelk er de — praktisk talt — omtrent lige gode og ved hurtig Afkeling
vil Maelkens Holdbarhed vise sig tilfredsstillende.

Af de 5 Maskiner er »Universal« saaledes den eneste, som med
»alm. Rengering« har givet uforholdsmeessig bakterierig Melk. *)
Men saa snart Maskinen blev renset og skoldet, gik Malkens Bakterie-
indhold langt ned.

Storst Betydning har disse Undersegelser ved at vise, at man ved
en omhyggelig Rengoring af Maskinerne virkelig opnaar at fremskaffe
en ret bakteriefattig Meolk.

En Malkemaskine ber rengeres paa lignende Maade som andre
Melkerimaskiner og -redskaber:

I. Efter hver Malkning kobles Maskinen paa Vacuumledningen
og udskylles med rigeligt, koldt Vand, adskilles og renses ved Borstning
og Vaskning i varmt Sodavand eller Ssbevand, saa Maskinens indre
" Flader befries for ethvert Spor af Mealkerester.

*) Bemerkes maa det dog, at Maskinerne ved en Misforstaaelre. i
flere Dggn ikke havde faaet den af Fabrikanten foreskrevne Hovedrengaring.
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II. Hvorefter alle Delene pasteuriseres ved Nedssnkning i hedt
Vand. — Overfor Sugekopper og Gummislanger opnaas den tilsigtede
Virkning sikkert bedst ved at anvende Lavpasteurisering, d. v. s. Op-
varmning i Vandbad il 65—70° C. i 15—25 Minutter.

Pasteuriseringen udferes dog hurtigst ved Kogning eller Ned-
senkning af Sugekopper og Gummislanger i kogende Vand i 5—10 Mi-
nutter. Men kun bedste Sort Paragummi taaler denne Behandling gen-
nem leengere Tid, og Celluloidrerene lider sterkt herved.

i
i




Oversigt
aver

de fra den kgl. Veterinzr: og Landbohsjskoles Laboratorium
for landekonomiske Forseg udgaaede Beretninger.

1. (18de fra N. J. Fjord). 1883. a. Maaling af Kraftforbrug ved Bur-
meister & Wains lille og de Lavals Centrifuger. h. Skumningsfor-
sog med de samme Centrifuger (Konkurrenceforseg i Vestervig).
¢. Almindelige -Bemarkninger om Centrifuger. d. Anvendelse af
skummet Malk til Foder for Kalve og Svin, (50 Ore).

Tilleeg hertil®*) 1883. a. Kemisk Sammens®tning af nymalket
Meelk og skummet Meelk, Kernemalk og Valle fra danske Mejeri-
gaarde. b. Vanskelighed med at faa Melk. c¢. Malks Neerings-
veerdi (af Panum),

2. (19de fra N. J. Fjord). 1883. a. Fodring af Kalve og Grise med
skummet Malk fra Centrifuge og Batter. h. Holdbarhed af cen-
trifugeret og ikke-centrifugeret Meelk. c¢. Foragelse af centrifuge-
ret Malks Holdbarhed ved Opvarmning. (50 Ore).

3. (20de fra N. J. Fjord). 1885. Is, Better og Centrifuge. For-

* seogene udferte paa Tandrup, Ravnholdt (med Ryslinge), Lustrup-
holm og Ladelundgaard. (50 Ore).

4*) 1885. Om tuberkulgs Malk. a. Underspgelser angaaende Msalk
og Mejeriprodukter af tuberkulese Kger (af Prof., Dr. med.
Bang). b. Kemisk Undersegelse af Malken fra Keer med Yver-
beteendelse (af Prof. V. Storch). (50 @Ore).

5. (21de fra N. J. Fjord). a. Udterring af Laboratoriet under dets
Opforelse. b. Afkelingsforseg med Kpd af nvlig slagtede Krea-
turer. (50 Ore).

6*) (22de fra N. J. Fjord). 1885. Forelobige Forseg over Fedmen af
og Kontrol med den til Faellesmejerier leverede Meelk.

7. 1886. To Osteudstillingsforseg med Ost af skummet Malk fra Is-
og Centrifugemejerier (af Prof. V. Storch). (50 @re).

8. (23de fra N. J. Fjord). 1886. Afkeling af Smor under dets Hen-
stand i Mejerier og dets Forsendelse med Jernbane og Damp-
skib. (50 Ore).

9%) (24de fra N. J. Fjord). 1887. Betaling af sed Malk i Felles-
mejerier efter »¥orskel i pCt. Flode« (Differensberegning) (1 Kr.),
hvortil slutter sig

Tilleeg. 1887. Tabelveerk (5 Kr.) med Tavle (2 Kr. 35 @re) til Brug i
Feallesmejerier, serlig .hvor man ensker at hetale Malken efter
dens Fedme.

10. (25de fra N. J. Fjord). 1887, Fodringsforseg med Svin, navnlig
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over Forholdet mellem Foderveerdien af skummet Maslk og Valle
samt mellem Korn, Malk og Valle. (50 @re).

11. 1888. Undersogelser af Hvede og Hvedemel fra Dyrkningsforseg,
iveerksatte af det Kgl. danske Landhusholdningsselskabs Hvede-
udvalg (af Docent E. Gottlieb). (50 Ore).

12*) 1888. Undersagelser over Aarsagen til Kvaerke (af Prof. G. Sand
- og Lektor C. O. Jensen). (50 Ore).

13. (26de fra N. J. Fjord). 1888. Bevagelige Forsagsstatloner i
Danmark. a. Almindelig Oversigt over Forsegene 1872—87.
b. Fodringsforseg med Malkekser i Vinteren 1887—88. (50 Ore).

14*%) 1889. Aarsagerne til Yverbetendelse hos Kvaeget (af Prof., Dr.
med. Bang). (50 @Ore).

15. (27de fra N. J. Fjord). 1889. Fodringsforseg med Svin. a. Sami-
menligning mellem Korn og Oljekager og b. mellem Svm af for-
skellige Racer. (50 Ore). '

- 16. 1889. Om tuberkules Meelk. a. Undersggelse over Smitteevnen
af Malk af tukerkulsse Keer og over Varmens Indvirkning paa
Tuberkelbaciller i Maelk (af Prof., Dr. med. Bang). b. Under-
sogelser over Mealkens Omdannelse ved Yvertuberkulose (af Prof.
V. Storch). (50 @re).

17. (28de fra N. J. Fjord). 1889. 2det Aars Fodringsforseg med
Malkekger: Sammenligning mellem Kraftfoder og Roer. (50 @re).

18%) 1890. Nogle Undersogelser over Flodens Syrning (af Prof. V.
Storch). (50 @re).

19. (29de fra N. J. Fjord). 18"—)0 Fodringsforseg med Svin. a. Korn,
Majs og Rugklid. b. Korn, Roer og Kartofler. ¢. Svin af for-
skellige Racer. (50 @re). ‘ :

20. (30te fra N. J. Fjord). 1890. 3die Aars Fodringsforseg med
Malkekaer.. Fortsat Sammenligning mellem Kraftfoder og Roer.
(50 Ore).

21*) 1891. Den Koch’ske Lymfe som diagnotisk Middel over for
Kveaegets Tuberkulose (af Prof., Dr. med. Bang).

23, 1891. Pasteuriseringsforsegene. a. Bakterioclogiske Undersegel-
ser over visse Malke- og Smerfejl (af Lektor C. 0. Jensen).
b. Forseg med Pasteurisering af sad Meelk og Flade samt An-
vendelse af god Syre som Middel til Bekaempelse af forskellige
Mealke- og Smerfejl og c. Holdbarhedsforseg med pasteuriseret
Malk (af Overassistent H. P. Lunde). (1 Kr.).

23. 1891. Forseg med Bredbagning af Rugmel og Hvedemel samt
Blandinger af disse. (50 Ore).

24*) 1891. Fortsatte Forssg med Tuberkulin (af Prof Dr. med.
Bang).

25%) 1892." Undersogelse af nogle Former af Redsyge hos Svinet.
a. Om Endokarditis hos Svinet (af Prof., Dr. med. Bang). b. Om
Knuderosen, tor Hudbrand og Redsyge (af Lektor C. O. Jensen).
(50 Qre).

26. 1892. Fodringsforseg med Svin i Aarene 1890—92. a. Korn- og
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Hvedeklid. b. Korn, Runkelroer (og Sukkerrcer) samt kemiske
Undersegelser af de til Forsggene benyitede Foderstoffer (af Prof.
V. Storch). (50 Ore).

27. 1892. 4de og 5te Aars Fodringsforseg med Malkekoer (1891 og
1892). Sammenligning mellem Korn og Oljekager. (50 @re).

28%) 1893. Samlet Beretning om de »sammenhangende Raekker af
Smerudstillinger< 1889—1892. (Fortsaettes i 33te). (2 Kr.).

20%) 1894. 6te og 7de Aars Fodringsforsag med Malkekser (1893 og
1894). Sammenligning mellem Korn og Hvedeklid. (50 Ore).

30*) 1895. Fodringsforseg med Svin i Aarene 1891-—94. a. Sammen-
ligning mellem Korn — Roer — Gulersdder (og Turnips). Korn
— Oljekager — Roer. Byg og Majs. Dansk og russisk Byg.
'b. Slagtningsforseg. c. Xornforbrug til 1 Pd. Tilvaekst, ved sva-
gere og sterkere Fodring, ved Vinter- og Sommerforseg. d. Fod-
ringsforseg med store Svin. e. Sammenligning mellem Galt og So.
1 Kr.).

31. 1895. Forseg med Apparater til hurtig Fedtbestemmelse 1 Maelk
(Babcock’s, Gerber’s og Lindstrem’s). (50 Ore).

32. 1895. Syrningsforseg (Sammenligning mellem Handelssyrevaek-
kere og Kernemalk fra gode Mejerier). (50 Ore).

33. 1895. Anden samlede Beretning om de »sammenhsengende Raek-
ker af Smerudstillinger« (Fortsaettelse af 28de). (50 Ore).

34. 1895. Samlet Oversigt over Fodringsforsegene med Malkekoer
1887—1895. (75 Qre).

35. 1895. Forseg med et selvregulerende PPasteuriseringsapparat (af
Prof., Dr. med. V. Henriques og Nocent V. Strikolt). (50 @re).

36*) 1896. Underssgelser over Konsistensfejl hos Smarret samt over
Smerrets og Malkekuglernes Bygning (af Prof. V. Storch). (2 Kr.)

37. 1897. Forseg over Foderets Indflydelse paa Smerrets Kvalitet.
1892—97. (1 Kr.).

38. 1897. I. Seruminjektioner som Forebyggelsesmiddel mod Lunge-
syge hos Hesten. II. Oversigt over den bakteriologiske Afdelings
Virksomhed indtil Marts 1897 (af Lektor C. O. Jensen). (50 Qre).

39. 1897. 8de og 9de Aars Fodringsforseg med Malkekger. Sammen-
ligning mellem Blandsed og Hvede (1895) og mellem Blandsaed
og Melassefoder (1896). (1 Kr.).

40%) 1898. En kemisk Prove til at afgore, om Maelk eller Flade har
vaeret opvarmet til mindst 80 ° G eller ikke (af Prof. V. Storch).
(50 Ore).

41, 1898. Sammenlignende Undersogelser af forskellige Apparaters
Anvendelighed til Kontrollering af Maelkens Fedme. (1 Kr.).
42*) 1899. Fodringsforseg med Svin i Aarene 1885—98. Foderveer-
dien af Kaalrabi og Turnips, Sammenligning mellem Hvede og
Byg. Foderveerdien af forskellige Slags Melassefoder samt Palme-

kager og Majs med Hensyn til Fleskets Kvalitet. (1 Kr.).

43. 1899. Forseg med Pasteuriseringsapparater. (1 Kr.).

44. 1899, Undersegelser over Fedtdannelse i Organismen ved inten-



45.
46.
47.

48.

49,

50.

54.
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siv Fedtfodring (af Prof. Dr. med. V. Henriques og Docent C. H.
Hansen). (50 Ore). ,
1899. tite og 12te Aars Fodringsforseg med Malkekser (1898—
99). Sammenligning mellem Blandseed og Majs. (1 Kr.).

1900. Underssgelser over Smerfedtets Lysbrydningsevne, Jodtal
og Indhold af flygtige Syrer. (1 Kr.).

1900. Forseg med Pasteuriseringsapparater (Fortsettelse af 43de
Beretning. (1 Kr.).

1901. A. Forseg over Smerudbyttet ved Fremstilling af vasket -
fersk Smer i Sammenligning med almindelig salt Smer, samt
B. Forseg over, hvilken Indflvdelse Udlufiningen af den sede
Malk har paa Smerrets Finhed og Holdbarhed. (50 @re).
1901. Forsag med forskellige Saltningsmaader for Flask. (50
Ore).

1901. Sammenlignende Forseg med Afkeling af Jernbanevogne
ved Hjselp af Is eller Ammoniak. (50 @re).

1902. Fortsatte Forseg med forskellige Saltningsmaader for
Fleesk. (1 Kr.). _

1902. Om Rgdsygebacillens Forekomst paa Slimhinderne hos
sunde Svin. (1 Kr.).

1903. Kort Meddelelse om Fodringsforsegene med Malkekger
1900—01 samt Redegarelse for Laboratoriets Standpunkt til for-
skellige omdebatterede Spergsmaal Forsagene vedrerende. (50
Ore).

1902. Forssg med Lysanlag i Mejerier. (1 Kr.).

Extra. 1903. Nogle Undersoagelser over Nedarvning og Variabilitet hos

55.

56.

60.

61.

Havre (af Assistent A. V. Krarup). (50 @re).

1904. 13de og 14de Aars Fodringsforsug med Malkekoer. Forsog
over Roetarstoffets Foderveerdi for Malkekaer. (1 Kr. 50 Ore).
1905. Undersogelser over forskellige Metoder til Fedtbestemmelser
i Meelk samt om Malkens Renskumning ved forskellige Tempera-
turer. (50 Ore).

1905. Forseg med Udluftning af Flede med Ulanders Maelke-
renser og med Disbrowkjernen. (50 Ore).

1905. Den kemiske Analyse af Foderstoffer og dens Forhold til
Fodringsforsegene (af Prof. V. Storch). (2 Kr.).

1905, Indberetning til Landbrugsministeriet om Lahoratoriets
Fodringsforseg med Malkekser. (2 Kr.).

1906. Forseg med at bestemme Aggehvideminimum i Malke-
koernes Foder. (Fortseettes i 63de Beretning). (3 Kr.).

1907. A. Forseg med Ostning af pasteuriseret Malk og B. Fort-
satte Undersegelser over Metoder til Fedtbestemmelser i Malk.
{1 Kr.). B

62*) 1907. Bestemmelse af Vandindholdet i Smer. (50 Ore).

63.

1907. Fortsatte Forspg over Aggehvideminimum i Malkekoernes
Foder (Fortsaettelse af 60de Beretning). (2 Kr.).
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64. 1908. Sammenlignende Forseg med Svin af forskellig Afstam-

ning. (2 Kr.).

Extra. 1908. Redegerelse for Forseg over Forhold vedrerende Svinets

65.

66.

67.

68.
69.

70.
71.

72.
73.
4.
75.
76.
71.
78.
79,
80. -
81.
82.
83.

84.

Stivsyge (af Prof. Carl H. Hansen). (50 Qre).

1909. Fodrings- og Nedkulingsforseg med Sukkerroeaffald. (50
Ore).

1909. 1) Kveegets smitsomme kroniske Tarmbetendelse (af Prof.
B. Bang). 2) Om Anvendelse af Tuterkulin af Fjerkreetukerkel-
baciller som diagnotisk Middel mod Kvaegets kroniske smitsomme
Tarmbeteendelse (af Assistent 0. Bang). (1 Kr.).

1909. 1ste Beretning om sammenlignende Forseg med Svin fra
forskellige Avlscentre. (1 Kr.).

A. Paa Elsesminde ved Odense med Svin fra fynske Centre.

B. Paa Rodstenseje ved Odder med Svin fra jydske Centre.

1910. Forseg med Malkemaskiner (Lawrence-Kennedy-Gillie).
(1 Kr.).

1910. Forseg med Paraffinering af Ost. (50 Ore).

1910. Sammenlignende Forseg med Centrifuger. (2 Kr.).
1910. A. Forseg med Opvarmning af sed Mealk og Flede til 120
4 130°C. B. Forseg med Aktieselskabet Titans nve Centrifuge.
(50 Ore).

1910. Fodringsforseg med Heste. (75 Ore). :

1911, Forseg over Vandindholdet i Svinefedt fra Svineslagte-
rierne, Undersegelse over Grevekagernes Fedtindhold samt For-
sog med Afsmeltning af Sabefedt. (50 Ore).

1911. Fodringsforseg med Malkekger: I. Forseg med Mask.
II. Forseg med Soyakager. (75 @re).

1911. 2den Beretning om sammenlignende Forseg med Svin fra
forskellige Avlscentre paa Bjernedegaard, Elsesminde og Rod-
stenseje. (1 Kr.).

1911. Fodringsforseg med Malkekoer. Forseg med He. (1 Kr.).
1912, Forskellige Slagteriforseg: 1) Forsendelse af Maelk i almin-
delige Godsvogne, 2) Stablingsforseg, 3) Saltning af fast og bledt
Flesk. (50 Ore).

1912. Forseg med Malkekger: 2 eller 3 Gange Malkning daglig
(60 Ore).

1912. 3die Beretning om sammenlignende Forseg med Svin fra
statsunderstettede Avlscentre. (1 Kr. 50 Ore).

1912. 4de Beretning om sammenlignende Forseg med Svin fra

-statsunderstottede Aviscentre. (50 Qre).

1913. A. Forseg med Malkemaskinen »Gandil—Gjetting«. B. For-
sog med Meelkeksleren »Rimula«. (50 Ore).

1913. Undersegelser over Vagten af Svin med tilherende
»Plucks<. (50 Ore).

1913. Om Ked- og Benmelsfodringens Indflydelse paa Knogle-
systemets kemiske Beskaffenhed (af J. K. Gjaldbek). (50 Ore).
1913. Forseg med Hens samt Temperaturmaaling i Bistader,
(50 Ore).



85.

86.

817.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.

100.
101.

102.

103.

104.

105.

106.
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1914. 5te Beretning om sammenlignende Forseg med Svin fra
statsunderstottede Avlscentre. (50 Ore).

1914, A. Forseg med Ostning af Maelk af forskellig Fedme.
B. Oversigt over Ostesagens Udvikling i Danmark. C. Forseg med
»Universalpasteuren«. D. Tabeller over Smerudbyttet af Meelk
og Flaede. (50 Ore).

1914. 6te Beretning om sammenlignende Fors;ag med Svin fra
statsunderstettede Avlscentre. (50 Ore).

1915. Om Svinetuberkulosen og Muligheden for dens Bekampelse
ved praktiske Midler. (50 9re). )

1915.- Fodringsforseg med Malkekger: Runkelroer og Kaalroer.
Kakaokager. (50 QOre).

1915. 7de Beretning om sammenlignende Forseg med Svin fra
statsunderstottede Avlscentre. (50 @re).

1915. Forseg med Malkemaskinen »Heureka«. (50 @re).

1916. Arbejdsprever med Rugemaskiner. (50 @re).

1917. 8de Bereining om sammenlignende Forsag med Svin fra
statsunderstottede Avlscentre. (50 Qre).

1917. Respirationsapparat, dets Betydning og Anvendelse ved
rationelle Forseg over Hornkvaegets Malkeydelser. (1 Kr.).
1917. Fodringsforseg med He fra forskellige Slattider. - (50 @re).
1917. A. Forseg med Erstatning af Oljekager med Lucernehs i
Malkekoernes Foder. B. Forseg med flydende Melasse til Heste.
C. Forseg med nedkulet Roetop til Malkekser. (50 @re).

1917. Undersogelser over raa Valle som Aarsag til Tuberkulose
blandt Svinene. (25 @re).

1918. 9de Beretning om sammenlignende Forsag med Svin fra
statsunderstottede Avlscentre. (50 @re).

1918. Undersogelser over den intrakutane Tuberkulinpreves An-
vendelighed ved Tulkerkulose hos Kvaget. (50 @re).

(Se »Forordet« i 101te Beretning).

1918. Farste Beretning om Forseg med kombmerede Karner.
(50 Gre).

1919. Fortsatte Undersegelser over Fremstillingen af Syrevak-
kere. Ved Prof. V. Storch. (1 Kr.).

1919. A. Forseg med Ostning af raa, af momentant pdsteuriseret
og af langtidspasteuriseret Malk, B. Forseg over Ostens Svind-
forhold. C. Dobbeltanalyser. (1 Kr.).

1919. A. Undersegelser af de enkelte Kaers Malk. B. Eksterior-
bedgmmelsen af Malkekoerne. C. En Korrelationsformel. D. An-
visning til dennes Brug i Praksis. (1 Kr.).

1920. Undersogelser vedrerende Hegykergs Metode til Bestem-
melse af Fedt i Maelk og Flade. (50 Ore).

1921. Ostesurt Smer. Den steerke Skylnings Indflydelse paa Smer-
rets kemiske Sammensztning og Kvalitet. (50 Ore).




107.

108.

81.

1921, Anden Beretning om Underssgelse af de enkelte Kgers
Meelk. A. Malkemengde og Malkefedme for forskellige Beseet-
ninger og Racer. B. Malkemangde og Maelkefedme i de 10 forste -
Laktationsperioder. C. Korrelation mellem Meelkemaengde og
Mezlkefedme. D. Mathematisk Grundlag for Korrelationshereg-
ningen,

1921. Narverende Beretning. (1 Kr.).

Desuden foreligger 14 Aargange (1905—19) af Beretninger om
Sammenligninger mellem redt dansk Malkekveeg og Jerseykveeg
paa Tranekjer.

Ligeledes foreligger 27 Aarsberetninger om Smerudstillingerne
(»de lovbefalede Smerhedemmelser«<) ved Forsegslaboratoriet.
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Forud for de ovenfor navnte Beretninger fra Laboratoriet gaar
felgende 17 Forssgsheretninger fra N. J. F jord, hvilke findes trykte
i Tidsskrift for Landekonomi i de Aargange, der nedenfor er angivne:

1*) (1867). Varmegrad i det indre af store Stvkker Kod under dets
Kogning.
2. (1868). Kogning i He. (50 Ore).

3*) (1870). Kogning i Dampkogekedler.

4*) (1870). Kogning i store indmurede Kedler.

5%*) (1872). Vanddampe som Opvarmningsmiddel i Mejerier.

6*) (1875). Regnmaaleres Konstruktion og Opstilling.

7*) (1875). Oplevaring af Is og Sne.

8*) (1876). do. do. (seerlig Sneforseg).

9*) (1877). Forskellige Svalekummer; Afkelingens Hurtighed i for-
skellige Spande; de forste Kerningsforseg.

10*) (1877). Smerudbytte ved forskellig Skumningstid og i forskellige
Spande samt ved forskellig Afkeling med Is og Vand.

11. (1878). Opkevaring og Anvendelse af Is og Sne til Mejeribrug.
(50 Ore).

12*) (1879). Spredte Vinterforseg over Smerudbyite ved Centrifuger.
13*) (1880). Loven for Svind i Ishuse. Temperaturforandringer i
Smer. Varme i Jernbanevogne. Varme i Dampskibsrum.

14*) (1881). Centrifugeforsog (Lefeldt og Nielsen & -Petersen). Cen-
trifuge — Is — Botter (Rosenfeldt). Korsel, Henstand, Afkeling,
Opvarmning af den sede Malk. (50 Ore).

15*) (1881). Centrifuge, Is, Botter og Keerning af Malk. Centrifuger
(Nielsen & Petersen’s og de Lavals) drevne ved Dampkraft og
Hestekraft. Centirifugens sidste Indhold (Nielsen & Petersen’s og
Lefeldts) Sugning af Flgde og Malk.

16*) (1881). Smerudbytte ved forskellige Mejerisystemer af Malk fra
Koer af forskellige Racer: A. Angelsk og jydsk .Race. B. Kort-
horns og jydsk Race. (50 Ore). o

17%) (1882). Centrifuge, Is, Vand, Better, Kerning af Malk (OQurup-
gaard). Sammenlignende Centrifugeforseg (Burmeister & Wain’s,
Nielsen & Petersen’s og de Laval’s). Forskellige Forseg med
Centrifugedele: Tilstremningstragt, Stigersr; Kraftmaalinger m.
m. Afkelingsapparat for Flede.

Extra-Nr.: (1883). Cooley’s Undervandssystem.

De foran med * maerkede Beretninger er udsolgte. Alle de evrige
kan faas i Boghandelen. (I Kommission hos August Bang, Kekenhavn).




