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Anlaeg til gylleseparering giver
gedningsprodukter, som har for-
skellige egenskaber under spred-
ning pa marken. 12003 og 2004
er der gennemfort undersegel-
ser over spredeegenskaberne for
at vise mulighederne for udspred-
ning af terstofdelen.

Formal

Der kan veere forskellige grunde
til at separere gylle. En effektiv
separering af gylle kan give en sd
hgj opkoncentrering af neerings-
stoffer, at de maengder, der skal
opbevares eller transporteres,
kan reduceres vaesentligt. Denne
fordel forudseetter dog, at den
flydende del af gyllen kan ledes
direkte ud pa landbrugsjorden
og ikke skal opbevares.

Andre fordele kan vaere lugtre-
duktion eller bedre udnyttelse

af neeringsstoffer pa grund af

en mere ngjagtig dosering ved
udbringningen. Desuden kan
etablering af et gylleseparations-
anlaeg under seerlige forudsaet-
ninger medfgre reduktion i areal-
kravene.

Fordeling bestemmes ved vejning af hele vognen ved temning
af et helt laes

Test

Forudseetning

| undersggelserne er det forud-
sat, at spredningen kan forega
ved de arbejdsbredder, der er
gaengse i landbruget, dvs. mini-
mum 12 meter. For at vise sprede-
egenskaberne for allerede ibrug-
taget udstyr (spredere med lod-
rette spredevalser) er der for en
enkelt kombination af spreder
og materiale accepteret 8 meter
arbejdsbredde. Desuden er det
forudsat, at maengder pa 1-30
tons per ha, afhaengigt af pro-
duktets neeringsstofindhold, kan
spredes tilstraekkeligt nojagtigt.

Metoder

Undersggelserne er gennemfort
efter retningslinier i en europee-
isk miljestandard (EN 13080), der
fastseetter regler for, hvordan fast
husdyrgedning skal kunne spre-
des. Standarden fastleegger reg-
ler for en tilfredsstillende forde-
ling bade pa langs og pa tveers af
korselsretningen.

Fordelingen pa langs af kersels-
retningen er bestemt ved, at spre-
derne blev vejet under tamning
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af et helt laes af hvert af materia-
lerne. Pa den made kunne vaegt-
reduktionen per tidsenhed fast-
leegges.

Fordelingen pa tveers af korsels-
retningen er malt ved udspred-
ning af materialet i bakker place-
ret pa tveers af korselsretningen.
For at opna et fordelingsbillede,
der repraesenterer hele laesset, er
der for hver prove kort over bak-
kerne flere gange.

Spredeudstyr
Undersggelserne er foretaget
med 3 typer spredere:

Bredal kalkspreder, RKM og
Samson staldgedningsspredere.

Bredal K er udstyret med 2 spre-
deskiver og kerselsafheengig
dosering. Bunden af beholde-
ren bestdr af et gummiband,

der traekkes fra det ene kore-
hjul, saledes at doseringen bliver
korselsafhaengig. Den gnskede
maengde stilles pa et skod. Spre-
deskiverne traekkes fra trakto-
ren ved en kraftoverfgringsaksel
med standard omdrejningstal pa
540 RPM.

Fordelingen pa tveers af karselsretningen bestemmes ved
opsamling af materialet i bakker stillet pa tveers af kerselsret-
ningen
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RKM SP 16 er en staldgednings-
spreder med 2 spredeskiver, vand-
retliggende 'oprivervalser’, todelt
bundkeede samt et doseringsskod.
Bundkaederne drives af en hydrau-
likmotor, saledes at hastigheden
kan veelges efter gnsket dosering.
Spredeskiverne treekkes fra trak-
toren ved en kraftoverferingsak-

Bredal kalkspreder

Separationsprodukter
Undersggelserne er gennemfort
med 3 forskellige separations-
produkter: Materiale fra et lav-
teknologisk anlaeg (dekantercen-
trifuge) i Fangel, et hgjteknolo-

Materiale fra Fangel

sel med standard omdrejningstal
pa 1000 RPM.

SAMSON Flex er en staldged-
ningsspreder, provet med to typer
spredeudstyr. Typerne er dels med
2 lodretstaende spredevalser, dels
med 2 spredeskiver og vandret
liggende oprivervalser.

Samson Flex staldg@dningsspreder med
lodret stdende spredevalser (12 meter
udstyr)

gisk anlaeg fra Green Farm Energy
pa Overgaard Gods (GFE) samt et
fibermateriale presset til piller.
Materialet fra Fangel var kom-
postagtigt med et torstofindhold
pa ca. 33%, GFE materialet var

Materiale fra Overgaard Gods

Sprederen har todelt bundkaede
samt et doseringsskod. Bundkae-
derne drives af en hydraulikmotor,
saledes at hastigheden kan veel-
ges efter gnsket dosering.
Spredeskiverne treekkes fra trak-
toren ved en kraftoverferingsak-
sel med standard omdrejningstal
pa 1000 RPM.

RKM SP 16 staldg@dningsspreder

slamagtigt med et torstofindhold
pa 31.5% . Det pelleterede fiber-
materiale havde et torstofindhold
pa 92%, en pillediameter pa 8
mm og varierende pilleleengde.

Torstoffraktionen fra separeret gylle
presset i piller
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Resultater

Fordeling pa langs af kerselsret-
ningen.

Den europeeiske standard EN
13080 stiller som naevnt krav

til fordelingen pa langs af ker-
selsretningen. Kvaliteten af det
udforte arbejde udtrykkes bl.a.
ved variationskoefficienten samt
"strech within tolerance zone".

Variationskoefficienten er et sta-
tistisk mal for fordelingsngjagtig-
heden / jeevnheden og skal ifalge
kravene veere under 40 %.

Tabel 1 viser de resultater, der er
opnaet ved undersggelse af de
forskellige kombinationer af spre-
dere og materialetyper, idet der
er angivet resultater for spred-
ning af et enkelt laes og to lees i
forleengelse af hinanden for at
opna den bedst mulige overlap-
ning. Af tabellen fremgar, at der
for alle kombinationer er fundet
tilfredsstillende resultater, idet
variationskoefficienten er under
40%.

"Strech within tolerance zone”

er et udtryk for, under hvor stor
en del af afleesningen, doserin-
gen kan betegnes som 'konstant’.
Afleesningen skal veere konstant

i mere end 35% af den totale
aflaeesning (tabel 2).

Tabel 1. Variationskoefficient for den langsgaende fordeling

Tabel 2. "Stretch within tolerance zone” ved aflaesning af enkelt laes

Tabel 3. Spredejaevnhed for forskellige kombinationer af spredere, arbejdsbredder
samt materialer. Variationskoefficient %
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Graferne viser eksempler
pa fordelingsbilleder, der er
opnaet ved undersggelser-

ne ved forskellige kombinatio-

ner af spredere, arbejdsbred-

der og materialer. Ved rig-

tig indstilling af sprederen har
det veeret muligt at opna gode
resultater. Maskinfabrikan-
terne har haft mulighed for
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at optimere indstillingen for
maskinerne, og resultaterne
er derfor udtryk for det bedst
opnaelige.
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Fordeling pa tvaers af karselsretningen

| undersggelsen af fordelingen pa tvaers af kerselsretnin-
gen er der som udgangspunkt anvendt standardindstillinger
for de enkelte spredere. | den udstraekning, det har veeret
muligt, er det forsegt at optimere spredebilledet. Tabel 3
viser de opnaede resultater. Ifglge standarden skal variati-
onskoefficienten for fordelingen pa tveers af kerselsretnin-
gen vaere under 30%.

Konklusion

Undersggelserne har vist, at der spredeteknisk intet er til
hinder for at arbejde med separeret gylle. Fordelingsngj-
agtigheden for de undersegte produkter overholder de
krav, der stilles af EU for spredning af fast husdyrgedning
for savel fordeling pa langs og pa tveers af kgrselsretnin-
gen.

Undersggelserne er gennemfort i samarbejde med
maskinfabrikanterne og bygger i overvejende grad pa
deres erfaring med maskiner

og produkter. Der blev ved projektets start konstateret
behov for bedre instruktionsmateriale, saledes at bruger-
ne, evt. ved afprevning under markforhold, selv kan ind-
stille sprederne for at opna det optimale resultat. Ved
projektets afslutning er der konstateret forbedringer i
denne retning.

Undersggelserne er gennemfart ved Forskningscenter
Bygholm med gkonomisk stotte fra Direktoratet for Fede-
vareErhverv, Fedevareministeriet.



